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Anwendung des Staubgrenzwertes (A-Fraktion)
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Sondermessprogramm "Staubgrenzwerte" - 1998

Perzentilwerte A-Fraktion aller Branchen
aus 49 Betrieben

m95% m90% O 75% 050%

mg/ms3

W 1

|

Porzell.  Fliesen Kalksan. Ziegel  Rohsto. Glas Feuerfe. ~ Bims  Sanitark. tech. Ke. Ofenka.  ALLE
(105/4) (5973) (36/8) (4817) (74/4)  (81/10)  (60/3) (6/1) (48/2) (5714) (11/1) 590/49
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Sondermessprogramm "Staubgrenzwerte" - 1998

Perzentilwerte der A-Fraktion aller Branchen nach Arbeitshereichen

3,0
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Sondermessprogramm "Staubgrenzwerte" - 1998

Perzentilwerte E-Fraktion aller Branchen
aus 49 Betrieben

@ 95% m90% O 75% O 50%

3% | 1N 1% I WLFHm

Porzell.  Fliesen Kalksan.  Ziegel Rohsto. Glas Feuerfe. Bims (3/1) Sanitark. tech.Ke. ALLE

(55/4) (36/3) (33/8) (4817) (64/4) (75/10) (41/3) (412) (57/4) (670/49)
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Betriebssicherheitsverordnung (Referentenentwurf)
Artikel 8 ,Anderung der Gefahrstoffverordnung*

O §28, Absatz 5
Bei Uberschreiten der Werte fir

alveolengangigen Feinstaub von 3 mg/m3 und
einatembaren Staub von 10 mg/m3

sind arbeitsmedizinische Vorsorgeuntersuchungen durchzu-
fuhren. Der Arbeitgeber hat hierzu an staubbelasteten
Arbeitsplatzen durch Messungen festzustellen, ob die Werte
nach Satz 1 eingehalten sind.
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Mallnahmen

O ,Ersatzstoffe” (§ 16 GefStoffV)
- Anderung des Herstellungs- und Verwendungsverfahrens
- Emissionsarme Verwendungsformen

O Branchenregelungen
- LASI-Leitfaden
- BG/BIA-Empfehlungen
- VSK, Verfahrens- und stoffspezifische Kriterien (TRGS 420)

O TRGS 500 ,Schutzmallnahmen: Mindeststandards*
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TRGS 500: Nr. 6, Schutz vor Stauben”

Moglichst geschlossene Systeme
Staubarme Verfahren und Geréate
Vermeiden von Staubablagerungen
Minimieren von Abwurfhohen

Ausreichende und geeignete Liftung

O O O O O O

Sachgemalie und regelméaflige Reinigung
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TRGS 500: Nr. 6, Schutz vor Stauben”

Moglichst geschlossene Systeme
Staubarme Verfahren und Gerate
Vermeiden von Staubablagerungen

Minimieren von Abwurfhohen

Ausreichende und geeignete Liftung

O O O 0O O O

Sachgemal3e und regelméaflige Reinigung
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TRGS 500: Nr. 6, Schutz vor Stauben”

Moglichst geschlossene Systeme
Staubarme Verfahren und Geréate
Vermeiden von Staubablagerungen
Minimieren von Abwurfhohen

Ausreichende und geeignete Luftung

O O O O O O

Sachgemalie und regelméaflige Reinigung
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NEIN

Gleichmalige Verteilung der Luftgeschwindigkeit innerhalb der
Erfassungszone
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Ik

Bild 16. Stauberfassung an einer Bandiibergabe

1 Forderband 4 Schiirze, gefingert
2 Luftzufiihrung 5 Beobachtungsklappe
3 Absaugung 6 Lenkblech
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TRGS 500: Nr. 6, Schutz vor Stauben”

Moglichst geschlossene Systeme
Staubarme Verfahren und Geréate
Vermeiden von Staubablagerungen
Minimieren von Abwurfhohen

Ausreichende und geeignete Liftung

O O O O O O

Sachgemalie und regelmaldige Reinigung
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Schwebeverhalten von Stauben

1000
F
w0 .\\
0’1 \-\
0,001 \.
0,00001
—e— Durchmesser [um] 100 50 10 1 0,1
—#— Sedimentation 25 7 0,3 0,004 0,00009
[cm/s]
Falldauer aus 1 m Hohe [min] 0,07 0,2 5,6 417 18.520
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