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Kurzfassung

Als Grundlage zum sicheren Handhaben
brennbarer Staube und zum Projektieren von
SchutzmaPnahmen gegen Staubexplosionen
in sfauberzeugenden und -verarbeitenden
Anlagen werden wichtige Brenn- und Explo-
sionskenngréfBen von anndhernd 4300
untersuchten Staubproben aus nahezu allen
Bereichen der gewerblichen Wirtschaft
zusammenfassend dargestellt. Die ange-
wandten Untersuchungsverfahren werden
beschrieben, und es wird auf weitere Ein-
flubgréBen hingewiesen.

Da die Brenn- und Explosionskenngréfen in
erheblichem Umfang sowoh! vom jeweiligen
Staubzusfand als auch von den Bestim-
mungsverfahren abhéngen, wird die Bedeu-
tung der "Grenzen der Anwendbarkeit"
besonders hervorgehoben. Die Anwen-
dungsgrenzen missen vom Benutzer beach-
fet werden, da es andernfalls zu folgen-
schweren Fehleinschatzungen beim Beur-
teilen von Gefahren oder beim Auslegen
von SchuizmaBBnahmen kommen kann.

Abstract

Important combustion and explosion charac-
feristics of approximately 4300 dust sam-
ples from virtually all sectors of industry were
determined as a basis for the safe handling
of combustible dusts and for the planning of
preventive and protective measures against
dust explosions in dustgenerating and
processing plants. The test methods applied
are described. Aftention is also drawn fo
further influencing factors.

As the numerical values of the characteristics
depend to a large extent on the determina-
fion methods, the importance of the "limits of
applicability" is emphasizsed. The applica-
tion limits must be nofed by the user, other
wise faully assessments with serious conse-
quences may occur in the evaluation of
hazards or in the design of preventive and
profective measures.




Résumé

Prés de 4300 échantillons de poussiéres en
provenance de presque fous les secteurs de
{'industrie ont fait 'objet d'analyses afin de
déterminer des caractéristiques importantes
de combustion et d'explosion; en effet, ces
caractéristiques doivent servir de base au
maniement sOr des poussiéres inflammables
et & I'étude de mesures de prévention et de
profection contre les coups de poussiére
dans les installations générant ef transfor-
mant des poussiéres. Les méthodes d'inves-
tigation appliquées sont décrites et d'autres
facteurs d'influence sont mentionnés.

Etant donné que les caractéristiques de
combustfion et d'explosion dépendent, dans
une trés grande mesure, 4 la fois de ['état
de la poussiére et de la méthode de déter-
mination, I'importance des "limites de |'ap-
plicabilité" est tout particuliérement souli-
gnée. L'utilisateur doit impérativement res-
pecter les limites d'application, car il peut
sinon se produire de graves erreurs lors de
I'appréciation des dangers ou lors de I'éta-
blissement de mesures de prévention et de
profection.

Resumen

Tomando unas 4.300 pruebas de polvo de
précticamente todos los sectores de la
indusfria se han determinado sus
pardmetros caracteristicos de combustién Y
explosion. Sobre esta base se desarrollaron
medidas dirigidas a una manipulacién
segura de polvos inflamables asi como a la
profeccién contra explosiones de polvo en
las plantas de generacion y procesamiento
de polvo. Se describen los métodos de

. andlisis haciendo referencia también a otros

factores de influencia.

Dado que los pardmetros caracteristicos de
combustion y explosion dependen en gran
medida fanto de la condiciéon del polvo
como fambién de los métodos de
determinacion, se hace especial hincapié a
la importancia de "los limites de
aplicacion”. Tales fimites han de ser
observados por el usuario ya que, en caso
contrario, pueden producirse evaluaciones
eréneas acarreando consecuencias graves
a la hora de valorar los peligros o de
proyectar medidas preventivas adecuadas.
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1 Einleitung

Der sichere Umgang mit feinteiligen Feststof-
fen (z.B. Pulver, Mehl, Staub} setzt voraus,
daf ihre die Sicherheit beeinflussenden
Figenschaffen bekannt sind. Dies sind ne-
pen gesundheitlichen Aspekien auch die
Brennbarkeit und die Explosionsfahigkeit. Je
umfassender die Kenntnisse Gber das Brenn-
und Explosionsverhalten sind, desto sinnvol-
ler kénnen erforderliche Schutzmafinahmen
getroffen werden.

in Zusammenarbeit mit der BergbauVer-
suchsstrecke (BVS) und mit finanzieller Unter-
stitzung des Haupiverbandes der gewerbli-
chen Berufsgenossenschaften wurde bereits
Ende der 70Oer Jahre ein Forschungsvorha-
pen zum Bestimmen brenn- und explo-
sionstechnischer Kenngréfen reprasentativer
Staube konzipiert und durchgef'uhrt Das
Ergebnis wurde 1980 als Forschungsberichi
Staubexplosionen, Brenn- und Explosions-
KenngraBen von Stauben, verdffentlicht [1].

Fir mehr als 800 Staube und staubférmige

Produkte wurden Brenn- und Explosionskenn-

gréfen ermittelt. VWenn auch nicht jeweils
alle sicherheitstechnischen Kenngréfen
eines Stoffes aufgefihrt wurden, so stellten
die Daten des Tabellenwerks fir die Praxis
der Arbeitssicherheit doch eine hilfreiche
Crientierungsgrundlage dar und wurden
insbesondere von Sicherheitsfachkréften und
Aufsichtsbehérden dankbar angenommen,

Im Rahmen der loseblattsammlung des BIA-
Handbuchs bot sich die Gelegenheit, einem
haufig vorgetragenen Wunsch nach Verst
fentlichung weiterer Kenngréfen Rechnung
zu tragen. Neben Daten von den Priffstellen
Bergbau-Versuchssirecke - BVS und Berufs-
genossenschafiliches Institut fir Arbeitssi-
cherheit - BIA wurden auch Daten der bei
der Berufsgenossenschaft Nahrungsmittel
und Gaststétten - BGN eingerichteten Priif-
stelle mit aufgenommen, so daf} die zweite
Ausgabe des Tabellenwerks explosionstech-
nische Kenngréfen von nahezu 1900
Stauben beinhaltefe. Neu waren zwei zu-
sdizliche Tabellen mit Angaben tber Min-
destziindenergien und Saverstoffgrenz-
konzentrationen [2].

Im Rahmen eines von der Kommission der
Europdischen Gemeinschaft geférderten
Projekis wurden in erheblichem Umfang
weitere Datensdtze mif von verschiedenen
Prifstellen ermittelien Kenngréfen in das
Tabellenwerk integriert. Das Tabellenwerk
enthélt nun Datensdtze von anndéhernd

4300 Staubproben.

Der damit erreichte Umfang des Tabellen-
werks sprengt den Rahmen des BIA-
Handbuchs, so daf kiinftig eine Verdffent-
fichung als BIAReport erfolgen wird. Das
Ergebnis des Projekts erscheint daher so-
wohl in englischer als auch in deutscher



Sprache bereits im BIAReport-Format. Dieser
Forschungsbericht soll in erster Linie Experten

beim Beurteilen von Staubexplosionsgefah-
ren und beim Abschétzen der mit dem Um-
gang mit brennbaren Stéuben verbundenen
Risiken zur Verfigung stehen.

Die an dem EU-Projeki mit Datensatzen
beteiligten Prifstellen sind:

- Berufsgenossenschaftliches Insfitut fir

Arbeitssicherheit - BIA, Sankt Augustin

- DMT-Gesellschaft fir Forschung und
Prifung mbH, Fachstelle fur Brand- und
Explosionsschutz tber Tage - Bergbau-
Versuchsstrecke - BVS, Dortmund

- Berufsgenossenschaft Nahrungsmittel
und Gasistatten - BGN /Forschungs-
gesellschaft fir angewandte System-

sicherheit und Arbeitsmedizin e.V. - FSA,

Mannheim

—  CHEMSAFE - Datenbank fir bewertete
sicherheitstechnische KenngréBen, Deut-
sche Gesellschaft fur Chemisches Appar
ratewesen, Chemische Technik und Bio-
technologie e.V. - DECHEMA, Frankfurt
am Main/Bundesanstalt fir Materialfor
schung und -prijfung - BAM, Berlin/Phy-
sikalisch-Technische Bundesanstalt - PTB,
Braunschweig

—  Henkel KGaA, TTA-Sicherheitstechnik,
Disseldorf.

Die Unfersuchungsverfahren, die den im
Tabellenwerk aufgefihrten Kenngrofen
zugrunde liegen, sind in verschiedenen
nationalen und infernationalen Normen
beschrieben [3 bis 6]. Wesentliche Grund-
lage fir dieses Tabellenwerk ist die VD
Richtlinie 2263-1 [3]. Die verwendeten
Begriffe sind, soweit mdglich, bereifs den
Definitionen der EN 1127-1 [7] angepafit.




2 Begriffsbestimmungen/Kenngrofien

Explosion

Schnell ablaufende Verbrennungsreaktion
mit Anstieg der Temperatur, des Druckes
oder beider gleichzeitig.

Ks-Wert

Staub- und prifverfahrensspezifische Kenn-
gréBe, die sich aus dem kubischen Gesetz
errechnet. Sie ist zahlenméBig gleich dem

Wert fur den maximalen zeitlichen Druckan-

sfieg im 1-m*Behdlter bei den in den Richt-
linien VDI 3673, Blatt] und VDI 2263,
Blatt1 sowie in ISO 6184/1 fesigelegten
Prifbedingungen.

Kubisches Gesetz

v . N . ol
Volumenabhangigkeit des maximalen zeitli

chen Druckanstiegs
{dp/ dfmex - V2 = konst = K.
Maximaler Explosions(iber)druck prax

Unter vorgeschriebenen Versuchsbedingun-
gen ermittelter maximaler Druck, der in
einem geschlossenen Behdlter bei der Ex-
plosion eines Staubes im Gemisch mit Luft
auftit.

Maximaler zeitlicher Druckanstieg

(dp/d f)max

Unter vorgeschriebenen Versuchsbedingun-
gen ermittelter hdchster Wert fur den zeit
lichen Druckanstieg, der bei der Explosion
eines Staubes in einem geschlossenen Be-
halter auftritt {siehe auch "Kubisches Ge-
setz').

Medianwert MW

Wert fir die mitlere Korngrafe {50 Gew %
des Staubes sind gréber und 50 Gew.%
sind feiner als der Medianwert).

Mindestziindenergie MZE oder E;,

Unter vorgeschriebenen Versuchsbedingun-
gen ermitielte, kleinste, in einem Kondenso-
for gespeicherte elekirische Energie, die bei
Entladung ausreicht, das zindwilligste Ge-
misch eines explosionsfdhigen Staub/Luft
Gemisches zu entzinden.

Mindestzindtemperatur einer Staub-
schicht von 5 mm Dicke
(Glimmtemperatur) GT

Unter vorgeschriebenen Versuchsbedingun-
gen ermittelte niedrigste Temperatur einer
heifen Oberfldche, bei der eine Staub-
schicht von 5 mm Dicke enfzindet wird.




Mindestzindtemperatur einer Staubwolke
{Zindtemperatur) ZT

Unter vorgeschriebenen Versuchsbedingun-
gen ermitielie niedrigste Temperatur einer
heifen Oberflache, bei der sich das zind-
willigste Gemisch des Staubes mit Luft ent-
ziindet.

Saverstoffgrenzkonzentration SGK oder
O-GK

Unter vorgeschriebenen Versuchsbedingun-
gen ermittelte héchste Sauerstoffkonzentrati-
on in einem Staub/Luft/InertgasGemisch,
in dem eine Explosion nicht auftritt.

Staub

Feinzerteilter Feststoff beliebiger Form, Struk-
tur und Dichte unterhalb einer KorngréBe
von ca. 500 pm.

Staubexplosionsklassen

Klassen, in die Staube aufgrund ihrer Ksr
Werte eingeordnet werden.

- Stavbexplosions | Kq-Wert
St > 0 bis 200
St2 > 200 bis 300
St3 > 300

Staub/LuftGemisch

In Luft aufgewirbelter Staub {Staubwolke}.
Kennzeichnende Grafe ist die Staubkonzen-
tration.

Untere Explosionsgrenze UEG
Untere Grenze des Konzentrationsbereichs,

in dem ein Staub im Gemisch mit Luft zur
Explosion gebracht werden kann.




3 SchutzmaBnahmen und zu beachtende Kenngréfen

Sowohl nach den ExplosionsschutzRichi-
linien und der VDI 2263 [8,3] als auch
nach den neuven Europdischen Regelwerken
[7,9,10] werden zwei Kategorien von
SchutzmaBnahmen unterschieden:

~ Vorbeugender Explosionsschutz -
[Vermeiden von Explosionen)

~  Konstruktiver Explosionsschutz -
{Vermeiden gefghrlicher Auswirkungen
von Explosionen)

Die MaBnahmen des vorbeugenden Explo-
sionsschutzes dienen dem Ziel, durch Ver-
meiden von Explosionsvoraussetzungen das

Eintreten einer Explosion zu verhindern. Ist
dieses Schutzziel nicht oder nur mit sehr
groBem Aufwand erreichbar, so kann ver
gleichbare Sicherheit dadurch erreicht wer
den, daB die Auswirkungen einer nicht
vermeidbaren Explosion auf ein unbedenk-
liches MaB begrenzt werden.

Fur ein sachgerechtes Ausweéihlen und Di-
mensionieren von SchutzmaBnahmen ist die
Kenntnis der brenn- und explosionstechni-
schen KenngréBen der zu handhabenden

Stéube erforderlich {s. Tabelle 11,

SchutzmaBnahmen -

| Zu beachtende KenngréBen

Vermeiden brennbarer Stéube
Konzentrationsbegrenzung
Inertisierung

Vermeiden von Zindauellen

Brennbarkeit, Explosionsfahigkeit
Explosionsgrenzen

Saverstofigrenzkonzentration

Mindesizindenergie, Zindtemperatur, Glimmtempe-
ratur, Selbsteniziindungsverhalten, exotherme Zerset-
zung, elektrostatisches Verhalten, Schlagempfind-
lichkeit, Schwelpunkt

Explosionsfeste Bauweise
Explosionsdruckentlastung

Maximaler Explosionsilberdruck

Explosionsunterdriickung

Ks\Wert und maximaler Explosionsiiberdruck
Ks\Wert und maximaler Explosionsiiberdruck

Tabelle 1: Zuordnung von SchutzmaBnahmen zu KenngréBen

Hinweise fir das Durchfihren der Schutz-
maBnahmen sind den im Schriftum ouf
gefihren Richtlinien und Versffentlichungen

10

zu entnehmen. Besonders hervorzuheben
sind hier die VDI 2263 [3] und die
EN 112741 7).




4 Untersuchungsschema

Fir ein sicherheitstechnisches Beurteilen von
Anlagen und Verfahren ist die umfassende
Kenntnis des Brenn- und Explosionsverhal-
tens der beteiligten Stoffe erforderlich. Hier-
zu muP zundichst die chemische Zusammen-
setzung der Stoffe bekannt sein. L&t sich
die Oxidierbarkeit eines Stoffes aus-
schlieBen, kann auf ein Untersuchen dieses
Stoffes verzichtet werden. Er ist dann als
nichtbrennbar und nichtexplosionsfahig zu
bezeichnen.

ist eine Oxidierbarkeit anzunehmen oder
kann sie nicht ausgeschlossen werden,
missen die Kenngréfen experimentell be-
stimmt werden. Bislang ist es nicht maglich,
aus Grunddaten, wie z.B. der Verbren-
nungswérme, diese KenngréBen in hinrei-
chendem Umfang zu berechnen. Ein in der
Praxis bewdhries Schema zum umfassenden
Untersuchen des Brenn- und Explosionsver-
haltens ist in Bild T wiedergegeben
[3,7,8,11,12,14,18,24].

Die Kenngrofen sollten zundchst an Fein-
stéuben ermittelt werden, um auch die kri-
fischsten in der Praxis zu erwartenden Zu-
stande zu erfassen. Dies gilt in besonderem
MaPe, wenn es im Prozef zu einer Ande-
rung des Feinheitsgrades oder zum An-
reichermn von Feinanteilen kommt [z.B. durch
Mahlen, Abrieb, Absaugen oder Ablagern).
Abgelagerter Staub wird hierzu im allge-
meinen in der Frakfion < 250 pm und auf-
gewirbelter Staub in der Frakfion < 63 ym
untersucht. Gegebenenfalls kann es erforder
lich sein, die Testprobe durch enfspre-
chendes Aufbereiten herzustellen.

Je nach Fragesteliung kann es dariiber hin-
aus jedoch sinnvoll bzw. notwendig sein,
den Staub, auch ohne ihn besonders aufzu-
bereiten, also im , befriebsmaBigen Zu-
stand” zu untersuchen.

1




4 Untersuchungsschema

Materialprobe

M

—— Grundprufung
|

Feinheit *
Feuchte ¢ Auborsit
Aschegehalt ufbereitung
Schlagempfindtichkeit —— Testprobe
elektrostat. Verhalten

nicht brennbar

Brennprufung
{abgelagerter Staub

brennbar

Glimmtemperatur
Selbstentziindungsverhalten
exotherme Zersetzung

»|  Schwelpunkt

Explosionsprifung
(aufgewirbelter Staub)

A 4

nicht brennbar

brennbar

A

nicht ex-fahig

explosionsfahig

Explosionsgrenzen Mindestzindenergie
max. Explosionsdruck Sauerstoffgrenzkonzentration

max. zeitlicher Druckanstieg Zindtemperatur

Bild 1: Untersuchungsschema zum Brenn- und Explosionsverhalten von Stauben




5 Unfersuchungsverfanren

Die im Tabellenwerk zusammengestellien
Kenngrofen sind entsprechend den nach-
folgend kurz beschriebenen Verfahren be-
stimmt worden.

KorngroBenverteilung, Medianwert

Die KomngréBenverteilung eines Staubes
wird grundséitzlich durch eine Siebanalyse
ermittelt. Dazu wird der zu unfersuchende
Staub auf genormten Prifsieben abgesiebt
und der Siebriickhalt gewogen. Wird der
Rickhalt in Gewichisprozent im RRSB-Netz
gegen den Korndurchmesser aufgefragen,
so erhdlt man eine Verteilungskurve, aus der
der Medianwert des untersuchten Staubes
abzulesen ist. Der Medianwert kann zur
groben Feinheitscharakferisierung der
Staubprobe herangezogen werden. Ist eine
Siebanalyse nicht durchfthrbar, werden
zum Bestimmen der KorngréBenverteilung
Naf- bzw. Sichiverfahren angewandt.

Feuchte

Die Feuchte des zu untersuchenden Materi-
als wird durch Rickwiegen einer bis zur
Gewichtskonstanz schonend gefrockneten
Probe ermitfelt.

Untere Explosionsgrenze

Die untere Explosionsgrenze ergibt sich aus
den nachfolgend beschriebenen Explosions:

versuchen zum Bestimmen von P, und K.
Naherungsweise 6Bt sie sich auch aus den
Untersuchungen in der modifizierten Hart-
mann-Apparatur abschatzen.

Maximaler Explosionsdruck, maximaler
zeitlicher Druckanstieg, Ks-Wert

Zuverlassige Werte fir diese Explosions-
kenngréfen von Stéuben werden erhatten,
wenn zu ihrer Ermitflung ein der Kugeltorm
angendhertes GeféB mit einem Volumen

> 20 | verwendet wird. Den Tabellenwerten
liegen Untersuchungen im 1-m*Behdlrer
und/oder in der 20+ugel zugrunde.

im 1-m>-Behdlter (Bild 2] wird der zu unter-
suchende Staub in einen auberhalb des
ExplosionsgefdRes befindlichen 5-1-Staub-
vorratsbehélter gefillt. Das Einblasen des
Staubes in das ExplosionsgeféB erfolgt in
der Regel ber ein an der GeféBinnenwand
enflanggefihrtes halbkreisférmiges, perforier-
tes 3/4" Rohr. Der Durchmesser der 20
bzw. 13 Bohrungen in der Rohrwandung
betragt 5 mm bzw. 6 mm. Druckluft unter
einem Uberdruck von 20 bar im Staubvor-
ratsbehdlier sorgt nach Offnen eines spreng-
kapsel- oder elekiropneumatisch befétigten
Ventils fir ein genigend rasches Ausbringen
des Staubes und ein gutes Verwirbeln inner-
halb des ExplosionsgefaBes, so dald zum
Zeitounkt der Ziindung ein hinreichend
homogenes Staub/Luft-Gemisch definierter

13



5 Untersuchungsverfahren

Perforierter Halbring
Druckaufnehmer

Ziindauelle

Q
Abgc Y

Staubvorratsbehdlier Druckaufnehmer

Spulluf

Druckaufnehmer \J Behdlierverschiuf

Bild 2: Apparatur zum Bestimmen des Explosionsverhaltens von Stéuben [1-m®Behalter,
schematisch)




Konzentration im ExplosionsgeféB vorliegt.
Die Zindverzégerungszeit, d.h. die Zeit
zwischen Einleiten des Staubeinblasens und
Auslésen der Zundguelle, ist ein willkirliches
Maf fir den im Augenblick der Zindung

vorhandenen Turbulenzgrad.

Turbulenz ist einerseits notwendig, um den
Staub in Schwebe zu halten, andererseits
beeinfluBt sie den Explosionsablauf. Mit
abnehmender Zindverzdgerungszeit nimmt
die Turbulenz zu, und die Werte fir den

maximalen zeitlichen Druckanstieg und den
maximalen Explosionsdruck erhéhen sich.
Dabei strebt letzterer einem Héchstwert zu,
der etwa dann erreicht wird, wenn der zu
untersuchende Staub aus dem Vorrats-
behdlter gerade vollisténdig ausgefragen
worden ist. Die entsprechende Zindverzé-
gerungszeit befréigt 0,6 s (Bild 3). Ein Ver
kirzen der Zindverzogerungszeit auf Werte
unter 0,6 s hat ein Ansteigen des zeiflichen
Druckanstieges zur Folge.

Zindung

Explosion

WA

Beginn der
Staubeingabe
20
Staubvorrats- § _
behalter < 8 b
® c A
= ingab
5 LI
« |
9]
= |
. 9
Explosions: @ . |
behdlter 38 1
5 < |
3
2 |
i
I—O,é

Zeitinsg ——

Bild 3: Versuchsablauf zum Bestimmen des Explosionsverhalfens von Stduben im 1-m3-Behdlier

{schematisch}



5 Untersuchungsverfahren

Allen Untersuchungen wird vereinbarungs-
gemdh eine Zindverzdgerungszeit von
0,6 s zugrunde gelegt.

Eniziindet wird das Staub/Luft-Gemisch im
Zentrum des ExplosionsgeféBes. Als Zind-
quelle werden grundsdtzlich zwei chemi-
sche Zunder mit einer Gesamtenergie von
10 000 | verwendet. Der Explosionsablauf
wird Uber in die GefaBwand eingesetzte
Druckaufnehmer in Abhangigkeit von der
Zeit aufgezeichnet.

im Verlauf einer Versuchsreihe werden die
Staubkonzentrationen Uber einen weiten
Bereich veréndert und die jeweiligen Werte
fir den Explosionsdruck und den zeitlichen
Druckanstieg der Reaktionen bestimmt.
Ausgehend von einer Staubkonzentration
von 500 g-m? wird in Schiitten von

250 g-m”* die Konzentration so lange er-
héht bzw. durch jeweiliges Halbieren so
lange verringert, bis die Hachstwerte for
den Druck und den zeitlichen Druckanstieg
eindeutig erfat sind. Durch weiteres Verrin-
gern der Staubkonzenfration nach gleichem
Madus wird die Konzentration ermittelt, bei
der dreimal hintereinander kein Entzinden
des Staub/Luft-Gemisches mehr eintritt. Die
entsprechende Staubkonzentration wird
definitionsgemaB als untere Explosionsgren-
ze des untersuchten Staubes bezeichnet.

Bei der 204-Kugel entsprechen sowohl das
Untersuchungsverfahren als auch der Aufbau
der Apparatur im Prinzip dem 1-m*Behdler.
Die Randbedingungen sind so festgelegt,
dab im Rahmen der MeBgenauigkeit ver
gleichbare Werie wie im 1-m*Behdlter
erhalten werden.

Neben der BehdiltergrsBe sind die wichtig-
sten Unterschiede darin zu sehen, daf das
Explosionsgefa vor dem eigentlichen Ver
suchsablauf teilweise evakuiert werden muf
[damit nach dem Einblasen des Staubes im
Explosionsgefa Aimospharendruck vorliegt]
und daf} die Zindverzégerungszeit nur
0,06 s betrdgt. Ein weiterer Unterschied
besteht darin, daf3 die Unfersuchungen tber
den weifen Konzentrationsbereich in drei
Versuchsreihen vorgenommen und der ma-
ximale Explosionsdruck sowie der moximale
zeifliche Druckanstieg durch Mitrelwert-
bildung aus den in jeder Versuchsreihe
gemessenen Maximalwerten errechnet wer-
den. Mit Hilfe des kubischen Geseizes

(dp/dfmex - V'* = konst = Ky

wird der maximale zeifliche Druckanstieg
auf den volumenunabhéngigen Ks/Wert
umgerechnet. Als Zindquelle werden, wie
im 1-m>Behdlter, jeweils zwei chemische



Zinder mit einer Gesamtenergie von

10 000 | eingeseizt [3,4,5,16].

Staubexplosionstéhigkeit/ Staubexplosi-
onsklasse

Staubexplosionsfahigkeit ist dann gegeben,
wenn sich in einem Staub/LuftrGemisch
nach dem Entzinden eine Flamme ausbrer-
tet, die im geschlossenen Behalter mit einer
Drucksteigerung verbunden ist. Die Staub-
explosionsfahigkeit wird vorzugsweise in
den geschlossenen Apparaturen nach den
beschriebenen Verfahren ermittelt. Wéhrend
im 1-m*Behdlter die gleiche Zindquelle
eingesefzt wird wie zum Bestimmen der
KenngroBen prax und Ky (Ez = 10 K]}, be-
gt die Zindenergie fur das Bestimmen der
Staubexplosionsfahigkeit in der 20--Appa-
ratur nur 1 k) bis 2 k] [3].

Kommt es bei dem beschriebenen Verfahren
zu keinem Druckaufbau {Ap < 0,5 bar Uber
dem verfahrensbedingten Ausgangsdruck),
so gilt der Staub in der unfersuchten Form
{Zusammensetzung, Komgréfe, Feuchte} als
nichtstaubexplosionsfahig. Tritt bei dem
beschriebenen Verfahren ein Druckwert von
> 0,5 bar {ber dem verfahrensbedingten
Ausgangsdruck auf, so gilt der Staub als im
Gemisch mit Luft explosionsfahig [staubex-
plosionsféhig).

Die modifizierte Hartmann-Apparatur (a5t
in gewissem Umfang eine Aussage zur
Explosionsféahigkeit und zur Staubexplosi-
onsklasse zu. Die modifizierte Hartmann-
Apparatur (Bild 4] besteht aus einem vertikal
angeordneten Glasrohr mit einem Volumen
von ca. 1,2 [. Das Rohr ist am oberen Ende
mit einem Klappdeckel verschlossen. Der zu
prifende Staub wird auf den Boden der
Apparatur aufgebracht und mittels eines
Uber einen Zersiduberpilz gelenkien, defi-
nierten LuftsioBes aus einem vorgeschalteten
Druckluftreservoir (V= 50 ml, p = 8 bar]
verteilt. Die eingebrachte Staubmenge wird
in jeder der drei Versuchsreihen iber einen
weiten Bereich verdndert. Als Zindquelle
dient eine Dauerfunkenstrecke, die im Falle
des Nichtentziindens fir drei weitere Ver
suchsreihen durch eine sidrkere Zindquelle
[Glohwendel) ersetzt wird [177].

Je nach Reaktion des Staub/Luf-Gemisches
wird der Deckel unterschiedlich weit aufge-
Klappt und der Offnungswinkel Uber indukti-
ve Geber in drei Stufen digital angezeigt.

Die Bewertung der maximal aufiretenden
Reakfionen wird nach folgendem Schema
vorgenommen:

Anzeige ,0" {ohne visuell wahiehmbare
selostandige Flammenausbreitung) bedeutet
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Daten der Glithwendel (:\;A’———"\& Deckel (Al, 17,2
Drahtabmessung: 21,2 x 470mm i -:-i /N
Material: Cral 20.5 e Z; / Induktions~
spez.Widerstand(20°C) :1,44 Nmm?*/m /:\? /?(; s e spule
Betriebsstrom: 22 A (1200°C)

\Anschluﬁ an

302 Digital-
anzeigegerat

Rohr {(Pyrex)

} D

Elektroden

300

AnschluB an Trafo
10kV

Zerstiube:

7 AnschluB
Z

_L an Trafo
. /

Luft 50ml,8bax

Bild 4: Modifizierte Hartmann-Apparatur {schematisch; finks: Anwendung mit Glihwendel,
rechts: Anwendung mit Indukticnsfunken)

lediglich, da} unter diesen Versuchsbe- Weitergehende Untersuchungen in ge-
dingungen kein Entzinden erfolgt. Ein schlossenen Apparaturen sind erforder
Einstufen des Staubes als nichtstaubex- lich.

plosionsfahig ist hiermit jedoch nicht ge-

rechfertigt.
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— Anzeige ,1” sagtaus, daP der Staub
im Gemisch mit Luft explosionsfahig ist
und gestattet ein Einstufen in die Staub-
explosionsklasse St 1. Eine visuell
wahmehmbare selbstéindige Flammen-
ausbreitung - auch ohne Auslenken des
Klappdeckels - ist hier der Anzeige , 1"
gleichgestellt.

- Anzeige ,2" sagt ebenfalls aus, daf®
Staubexplosionsfahigkeit vorliegt, laft
aber ein Einstufen in eine Staubexplosi-
onsklasse nicht zu. Weitergehende Un-
fersuchungen in geschlossenen Appara-
turen sind erforderlich.

Saverstoffgrenzkonzentration

Die Saversioffgrenzkonzentration wird in
den Apparaturen und mit den Verfahren
bestimmt, die auch hinsichtlich der Staubex-
plosionsfahigkeit eingesetzt werden. Ausge-
hend von der optimalen Staubkonzentration
in Luft wird die Sauverstoffkonzentration in
Schritren von 1Vol% so lange durch Zuge-
ben von Inerigas verringert, bis das jeweili-
ge Gemisch nicht mehr entziindet werden
kann. Der Verschiebung der optimalen
Staubkonzentration zu niedrigeren Werten
bei abnehmender Saverstoffkonzeniration ist
dabei Rechnung zu tragen.

Die Werte fir die genannten Saverstoff-
grenzkonzentrationen beruhen auf Stickstoff
als Inertgas. Fir andere Inertgase ergeben
sich in der Regel hohere Werte fir die
Saverstoffgrenzkonzentration [3].

Mindestzindenergie

Als Mindesizindenergie eines brennbaren
Staubes im Gemisch mit Luft gilt der niedrig-
ste Wert der kapazitiv gespeicherten elekiri-
schen Energie, der bei der durch eine Induk-
tivitat im Entiadekreis zeiflich gedehnten Ent-
ladung Uber eine Funkenstrecke gerade
ausreicht, das zindwilligste Gemisch aus
Staub und Luft bei Amosphérendruck und
Raumtemperatur zu entzinden.

Die Mindestzindenergie kann unfer Finsatz
einer entsprechenden Kondensatorentia-
dungseinrichiung sowohl in der modifizier-
ten Hartmann-Apparatur als auch in der
20+Kugel oder im 1-m*Behdlter bestimmt
werden [15,19].

Die Ergebnisse werden in der Regel als
Wertepaar in logarithmischer Abstufung
angegeben. Dabei bezeichnet der kieinere
Wert die Energie, bei der nach dem festge-
legten Verfahren keine Reaktionen mehr
beobachtet wurden. Der héhere Wert nennt
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die niedrigste eingesetzte Energie, bei der

es noch zu einem Entziinden gekommen ist.

Abweichend vom Standard-Verfahren kann

die Mindestziindenergie auch ohne Indukti-

vitat im Entladekreis und bei sehr hohen
Energiewerfen auch unter Einsatz chemi-
scher Ziinder bestimmt werden.

Mindestziindtemperatur einer Staubwolke
{Ziindtemperatur)

Zum Bestimmen der Ziindtemperatur nach
Godbert-Greenwald (Bild 5) wird eine
kleine Staubmenge (0,1 g bis 3,5 g} mittels
eines verdnderbaren LuftstoBes {V = 50 cm®
bis 300 cm®, p = 1,1 bar bis 1,6 bar) von
oben in ein elekirisch beheiztes, senkrecht
angeordnetes Rohr von 36 mm Durchmesser
und 400 mm lénge eingeblasen.

O NO N —

Gestell

Heizung
Thermoelement
Prisfraum
Staubkammer
Elektroventil
Druckgefab
Absperrhahn

Bild 5: Godbert-Greenwald-Apparatur {schematisch)
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Im sogenannten BAM-Ofen wird der zu
untersuchende Staub gegen eine senkrechte
Prallflache, die heiBeste Stelle im Innem des
waagerecht angeordneten Ofens, gebla-
sen. Auch hier wird die Konzentration des
Staub/Luf-Gemisches durch die Eingabe
verschiedener Staubmengen veréndert und
die niedrigste Temperatur ermittelt, bei der
ein Enizinden einfrift.

Es handelt sich bei diesen Versuchen also
um das Ermitteln des Entziindungsverhaltens
einer Staubwolke beim kurzzeitigen Kontakt
mit einer heiBen Oberfléche im geschlosse-
nen Temperaturfeld. Als Zindtemperatur
wird die niedrigsfe Temperatur bezeichnet,
bei der das in den beschriebenen Appara-
turen gepriifie Staub/Luft-Gemisch mit ge-
schlossener Flamme verbrennt.

Durch die waagerechte Anordnung des
BAM-Ofens kann sich Staub ablagem und
Schwelgase bilden. Dies kann zu niedrige-

ren Werten als bei der Godbert-Greenwald-

Apparatur fGhren {3,13,18,20].

Mindestziindtemperatur einer Staub-
schicht von 5 mm Dicke
{Glimmtemperatur)

Das Bestimmen der Glimmtemperatur erfolgt
auf einer elekirisch beheizten Platte von
185 mm Durchmesser, deren Temperatur
thermostatisch auf + 2 °C genau geregelt

wird. Die Probe wird dabei kreisférmig
{100 mm Durchmesser} in 5 mm dicker
Schicht in der Mitie der vorgeheizten Platte
ausgebreitet und das Reaktionsverhalten -
feilweise unter Zuhilfenahme eines empfind-
lichen Thermoelementes - beobachtet. Sich
andeutendes Glimmen wird gegebenenfalls
durch vorsichtiges Anblasen deutlicher
sichtbar gemacht. Als Glimmtemperatur wird
die niedrigste Plaftentemperatur bezeichne,
bei der innerhalb von zwei Stunden nach

dem Aufbringen Teile der Probe glimmen
3, 6,13,18]

Brennpriifung

Beim Untersuchen der Brennbarkeit eines
Staubes wird geprift, ob und in welchem
Mab sich im abgelagerten Staub ein durch
&uBeres Entziinden eingeleiteter Brand aus-
breiten kann. Mit einem glihenden Platin-
draht, dessen Temperatur ca. 1000 °C be-
traigt, wird versucht, die zu einem ca. 2 cm
breiten und 4 cm langen Produkisieg aufge-
schiitiete Staubprobe an einem Ende zu ent-
zinden. Dazu wird der Draht nur kurz in die
Staubprobe eingetaucht, damit diese nicht
besonders erwdrmt wird. Als Unterlage
dient eine 5 mm bis 20 mm dicke kerami-
sche Platte.

Bei schmelzenden Stoffen wird zusatzlich
eine modifizierte Brennprifung mit einer
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Probe, der zuvor 20 Gew.-% Kieselgur Die Brennbarkeit wird jeweils durch die
zugemischt wurde, durchgefihrt. Das Er- Brennzahlen BZ 1 bis BZ & entsprechend
gebnis ist haufig ein deutlicheres Brennver-  folgender Einfeilung bewertet:
halfen.
kein Anbrennen BZ 1
kurzes Anbrennen und rasches Ausléschen BZ 2
oriliches Brennen oder Glimmen ohne Ausbreiten BZ3
Ausbreiten eines Glimmbrandes BZ 4
Ausbreiten eines offenen Brandes BZ5
verpuffungsartiges Abbrennen BZ 6
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6 EinfluB verschiedener Parameter auf das Explosionsverhalten

Wie bereits erwdhnt, kénnen verschiedene

Parameter das Explosionsverhalten von Stéu-

ben beeinflussen. Hierzu zéhlen vor allem
die Feinheit und der Wassergehalt des Fest-
stoffes, das Vorhandensein von 1&semitiel
démpten, von Brenn- oder Schwelgasen
und der Sauerstoffgehalt im explosionsfahi-
gen Gemisch.

Feinheit

Das Explosionsverhalten von Stéuben ist in
starkem MaP abhdngig von der Feinheit.
Mit den Explosionskenngréfen sollte daher
gleichzeitig die dazugehdrige Komgrafen-
verteilung oder zumindest in erster Néhe-
rung hierfir der Medianwert angegeben
werden.

In Bild & ist fur unferschiedliche Stdube die
Abhdngigkeit des maximalen Explosions-
Uberdrucks und des maximalen zeitlichen
Druckanstiegs vom Medianwert aufgetra-
gen. Es zeigt sich, daf3 mit abnehmender
KorngréBBe die Neigung der Stéube zu
Explosionen zunimmt. Feinere Siciube sind
leichter entzindbar und reagieren heftiger
als grébere.

Ein Erhdhen des Grobkomanteils in der
Staubprobe, z.B. durch Beimischen von fir
sich allein nicht explosionsféhigem Granulat
zu explosionsfahigem Feinstaub, fohrt nur zu
einer Ddmpfung des Explosionsablaufes und

damit zu verringerten Werten von Prmax und
Ks bzw. zu hdheren Werten z.B. fir die
Mindesizindenergie oder die Sauerstoff-
grenzkonzentration. Solange der Feinstaub-
anteil im Gemisch mit Luft oberhalb seiner
unteren Explosionsgrenze liegt, ist im allge-
meinen eine Staubexplosion méglich. In
diesem Zusammenhang ist zu beachten,
daB in der Praxis aus den verschiedensten
Grinden aus grobem Material durch Abrieb
Feinstaub entstehen kann.

Wassergehalt

Grundsaizlich nehmen mit steigendem
Wassergehalt die Zindempfindlichkeit und
die Reakiionsfreudigkeit der Sicdube ab.
Dieser Einflub spielt bis zu einem Wasser-
gehalt von etwa10 Gew % nahezu keine
Rolle. Lediglich die Aufwirbelbarkeit der
Stoffe kann gemindert werden. Deutlich
reduzieren sich ppe und Ky erst oberhalb
von 20 Gew.% bis 30 Gew.% Wasser-
gehalt (Bild 7).

Brennbare Gase und Dampfe

Das Explosionsverhalten von Stduben kann
durch Zusdize brennbarer Gase, Schwelga-
se oder Lésemitteldampfe beeinfluBt und
gesteigert werden. Vorgenannte Brenn-
stoffkombinationen nennt man hybride
Gemische.
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Bild 8: EinfluB der lésemitteldampfkonzentration auf das Explosionsverhalien einer Pharmasub-
stanz bei unterschiedlichen Staubkonzentrationen {V=1m3, E-=10000 J)
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Bei hybriden Gemischen wird insbesondere
der maximale zeitliche Druckanstieg hher
(Bild 8} und die Mindestziindenergie niedri-
ger als bei reinen Staub/Luf-Gemischen.
Hybride Gemische kénnen schon dann
explosionsfahig sein, wenn die Konzen-
frationen der Gase, Dampfe oder Stdube fir
sich allein unterhalb ihrer unteren Explosions-
grenzen liegen.

Saverstoffkonzentration

Das Reduzieren des Saverstoffanteils einer
Verbrennungsatmosphdare, z.B. durch Zuga-
be von Inertgas, fihrt zu einem Verringern
der Explosionsheftigkeit. Wird die Sauer-

stoffgrenzkonzentration unterschritten, ist es
schlieBlich nicht mehr méglich, eine Explo-
sion einzuleiten [21 bis 25].

Anteile unbrennbarer Feststoffe

Das Zumischen unbrennbarer (inerter) Fest-
stoffe zu einem Staub/LuftGemisch verrin-
gert ebenfalls die Explosionsheftigkeit und
stellt eine Art des Inertisierens dar. In Tabelle
2 sind anhand einiger Beispiele die Anteile
an Inertstoffen am Gesamtgemisch angege-
ben, bei denen es unter den Ublichen Ver-
suchsbedingungen nicht mehr méglich ist,
eine Explosion einzuleiten.

Brennsiofl | Median-[nertstoff | Median- T Anfeil om Ge-
e A S wet | | wer | samigewicht |

&1 s : pm b o Pm D Gew-% S

Methylcellulose 70 | Calciumsulfat <15 70
{CaSOy4)

Organisches Pigment <10 | Ammoniumdihydrogen- 29 65
phosphat {NH4H,PO )

Steinkohle, Fet+ 20 | Calciumcarbonat 14 65
(CaCOs3)

Steinkohle, Fett 20 Natriumhydrogen- 35 65
carbonat {NaHCO,)

Zucker 30 | Natriumhydrogen- 35 50
carbonat (NaHCO;)

Tabelle 2: Inertisierung von brennbaren Stéuben durch Beimischen von Inertstoffen

(V=1m3, E;=10000 J)
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7 Grenzen der Anwendbarkeit

Der Anwendbarkeit der in diesem Tabel-
lenwerk angegebenen brenn- und explo-
sionstechnischen Kenngréfien sind Grenzen
gesetzt. Sie beruhen einerseits auf den
groben Unterschieden in der Beschaffenheit
der Stéube (z.B. Zusammensetzung, Kom-
groBenverteilung, Oberflachenstrukiur,
Feuchte) und andererseits auf der Abhéan-
gigkeit des Zahlenwertes der KenngréBen
von den Untersuchungsverfahren. Dem An-
wender muB daher stets bewuft sein, daf
die Tabellenwerte beim Auslegen von
Schutzmafnahmen grundsétzlich nur als
Anhalt dienen kénnen.

In erster Linie soll das Tabellenwerk aufzei-
gen, fur welche Stoffe bereits Untersu-
chungsergebnisse vorliegen, ob die Stoffe
staubexplosionsfahig sind und in welcher
Grobenordnung die wichtigsten Daten zu
erwarten sind. Dabei wird sehr héufig das
mit brennbaren Stduben verbundene Pro-
blem deutlich, daB sich namlich fir schein-
bar gleiche Stdube sehr unterschiedliche
Werte ergeben kénnen. Dies hebt die Not
wendigkeit hervor, immer dann, wenn nicht
zweifelsfrei alle bedeutsamen EinfluBgrafen,
wie Zusammensetzung, Feinheit und Feuch-
te, mit denen im zu beurteilenden Fall vor-
liegenden Verhdlinissen Ubereinstimmen,
den fatsachlich zu handhabenden Staub zu
untersuchen.
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Dies gilt auch im Hinblick darauf, daf bei
dem Umfang des Datenmaterials trotz sorg-
faltigster Zusammenstellung Fehler nicht
ganz ausgeschlossen werden kénnen.

In einigen Fallen kann es aber durchaus
gerechtfertigt sein, sich anhand einer Viel-
zahl von Daten eines Stoffes in sofern auf
die ,sichere Seite” zu begeben, als daf} die
jeweils scharferen Werte fir eine Beurtei-
lung zugrunde gelegt werden.

Die im Tabellenwerk aufgefthrten Kenngré-
fBen sind sowohl untereinander als auch mit
anderen, nach den gleichen Verfahren
ermitielten KenngréPen vergleichbar. Nicht
vergleichbar sind sie hingegen mit solchen
Werten, die nach anderen Verfahren be-
stimmt wurden.

Im einzelnen ist zu beachten, daB sich mit
abnehmender Komgréfe und abnehmender
Feuchte hohere Werte fir den maximalen
Explosionsdruck und den maximalen zeitli-
chen Druckanstieg bzw. den KsiWert sowie
niedrigere Werte fir die untere Explosions-
grenze, die Zindtemperatur und die Min-
destzindenergie ergeben kénnen; die Zah-
lenwerte der Explosionskenngréfen verén-
dem sich in diesen Féllen also zur ,geféhr-
licheren” Seite (vgl. Kap. 6, Einflub verschie-
dener Parameter auf das Explosionsverhal-
ten).



Die KenngréBen der Tabellen gelten fur
folgende Zustandsbedingungen:

Druck von 0,9 bar bis 1,1 bar
Saverstoff ca. 21 Vol.-%
Temperatur ~ von O °C bis 30 °C.

Liegen in der Praxis andere als diese soge-
nannten "atmosphdrischen Bedingungen”
vor, sind besondere Uberlegungen anzustel
len und ggf. die Kenngrofen unter den im

Befrieb vorliegenden Randbedingungen zu
bestimmen. Bei erhdhtem Druck, erhdhtem
Saverstoffgehalt und erhdhter Temperatur ist
mit einem kritischeren Brenn- und Explosions-
verhalten zu rechnen!

Die Tabellenwerte kénnen ebenfalls nicht fir
ein Beurteilen zugrunde gelegt werden,
wenn mit hybriden Gemischen, also dem
gleichzeitigen Vorhandensein von brenn-
barem Staub und brennbaren Gasen,
Dampfen oder Nebeln zu rechnen ist [vgl.
Kap. 6, Brennbare Gase und Dampfe).
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Q Erlauterungen zum Tabellenwerk

Stoffbezeichnung

Innerhalb der Produkigruppen sind die ein-
zelnen Stoffe im wesentlichen alphabetisch
geordnet,

Stoff-Nr.

Die StoffNr. soll das eindeutige Identifizie-
ren der untersuchten Staube erméglichen.

KorngréBenverteilung/Medianwert/
Feuchte

Die FeinheitskenngroBen und die Angaben
zur Materialfeuchte beziehen sich auf den
Anlieferungszustand bzw. auf den Prifzu-
stand der jeweiligen Staubprobe. Anliefe-
rungszustand und Prifzustand kénnen iden-

tisch sein. In jedem Fall gefien die aufgefihr-

fen Brenn- und Explosionskenngréfen immer
nur fur den Staub in dem Zustand, der in
der selben Zeile beschrieben ist.

Erfolgt fur den Anlieferungszustand keine
konkrete Angabe zur Feuchte, so muf von
der Sattigungsfeuchte des Stoffes ausge-
gangen werden. Bei aufbereiteten Prijfpro-
ben dagegen handelt es sich um gefrockne-
ten Staub mit einer Restfeuchte von im all-
gemeinen < 2 Gew.% , in einigen Fdllen
von < 4 Gew.-%.

Untere Explosionsgrenze

Sofern keine Werte aus dem 1-m*Behdlter
oder der 20+Kugel vorliegen (erkennbar
daran, daf keine Angaben zu pre und K
erfolgen), gibt der genannte Wert zur Ori-
entierung die entsprechende Konzentration
aus Versuchen mit der modifizierten Hart-
mann-Apparatur an. In einigen Fallen wur-
den die Werte errechnet.

Maximaler Explosionsiberdruck/Ks-Wert

Fur das Auslegen von Behalterfestigkeiten ist
es in der Praxis tblich, mit Uberdricken zu
arbeiten. Insbesondere aus diesem Grund
wird im Tabellenwerk der maximale Explo-
sionsiiberdruck ppe ausgewiesen.

Die Angabe ,k.E." {,kein Entzinden”) sagt
aus, daB® der jeweilige Staub in dem unter-
suchten Zustand nicht explosionsfahig ist.
Ein Verallgemeinem dieser Aussage insbe-
sondere auf feineren oder frockeneren Staub
ist nicht zulassig.

Explosionsfahigkeit

Die Angabe ,ja" zur Staubexplosionsféhig-
keit bezieht sich auf Untersuchungen, die
nicht in dem fur das Bestimmen der Kenn-
grében erforderlichen Umfang durchgefthrt
werden konnten, die aber eindeutig gezeigt



haben, dab das Material staubexplosions:
fahig ist.

Die Angabe ,nein” [nichfstaubexplosions-
fahig) erfolgt nur dann, wenn auch das
Ergebnis von Versuchen mit feinem Staub in
einer geschlossenen Apparatur ,kein Ent-
ziinden" ergeben hat und das Ergebnis der
Brennprifung ,BZ 1" lautet.

Die Staubexplosionsklassen sind grundscitz-
lich von den jeweiligen KsiVWerten abgelei-
fet. Ergebnisse von Versuchen in der modifi-
zierten Hartmann-Apparatur, die nach dem
peschriebenen Verfahren zu einem Einstufen
in die Staubexplosionsklasse St 1 gefuhrt
haben, gelten als hinreichend sicher und
werden entsprechend ohne Einschrankung
aufgefihrt. Andere Ergebnisse aus der mod.
Hartmann-Apparatur werden dagegen in
Klammem gesetzt, z.B. {St 2), und haben
Uber die Tatsache hinaus, dafd es sich um
ein siaubexplosionsféhiges Material han-
delt, nur grob orientierenden Charakler.

Saverstoffgrenzkonzentration

Die Angabe erfolgt in der Regel als Einzel-
wert und nennt die héchste Sauerstoffkon-
zentration, bei der es unter den beschriebe-
nen Versuchsbedingungen {Schrittweiten von
jeweils 1 Vol.-%) zu keiner Explosion mehr
gekommen ist. Bei abweichenden Schrift-
weifen in der Saverstoffkonzentration wird

zusétzlich die niedrigste Sauverstoffkonzenira-
fion angegeben, bei der das Gemisch noch
enizindet werden konnte.

Mindestziindenergie

Grundsatzlich erfolgt die Angabe als Wer
tepaar in logarithmischer Abstufung. Dabei
bezeichnet der kleinere Wert die Energie,
bei der nach dem festgelegten Verfahren
keine Reaktionen mehr beobachtet wurden.
Der héhere Wert nennt die niedrigste ein-
gesefzte Energie, bei der es noch zu einem
Entzinden gekommen ist. Erfolgt nur die
Angabe eines Einzelwertes, so bedeutet das
Vorzeichen <", daB sich der Staub mit
einem Funken der angegebenen Energie
noch entzinden lief. VWar dagegen mit der
angegebenen Energie kein Entziinden még-
lich, so wird dies durch das Vorzeichen ,>"
ausgedrickf.

Werte fir die Mindestziindenergie, die
ohne Indukiivitat im Entladekreis bestimmt
wurden, sind mit dem Zusatz ,0.1." verse-
hen.

Mindestzindenergiewerte > 10° m] sind
von Untersuchungen in geschlossenen Ver-
suchsapparaturen nach dem fir das Be-
stimmen von ppex und Ks, beschriebenen
Verfahren unter Einsatz entsprechender
chemischer Zinder abgeleitet.




9 Erlauterungen zum Tabellenwerk

Zindtemperatur

Die fur die GodbertGreenwald-Apparatur
(G-GJ in Klammem angegebenen Werte

beziehen sich auf eine dltere Versuchsappa-

ratur mit etwas langerem Rohr. Sie sind
niedriger als die mit dem 400-mm-Rohr

ermittelten Werte. In beiden Spalten bedeu-

fet die Abkiirzung ,k.E.b. ...": kein Entziin-
den bis ..°C.

Glimmtemperatur
Die Glimmtemperatur gilt definitionsgemaf

fur eine 5 mm dicke Schicht. Bei dickeren
Schichten kann ein Entziinden bei zum Teil

34

pefréichilich niedrigeren Temperaturen erfol-
gen. Die Abkiirzung ,k.G.b. ..." bedeutet:
kein Glimmen bis ...°C. Die Angabe
,schmilzt” bedeutet, dafd die Substanz vor
Erreichen einer Glimmtemperatur schmilzt
oder derart sintert, daB der Staubcharaker
verlorengeht.

Brennbarkeit

Die in Klammem angegebenen Werte be-
ziehen sich auf die modifizierte Brennpri-
fung, die bei schmelzenden Substanzen
nach dem Zumischen von 20 Gew.-% Kie-
selgur erfolgt.




Tabellenwerk

Gruppen-Nr.

N —
—_—— — —
NN —

2.1
2.2
2.3
2.4

N —

Produkigruppe

ORGANISCHE PRODUKTE
NATURPRODUKTE

Holz, Holzprodukte, Faserstoffe
Nahrungs-, Genuf¥, Futtermittel
Kohle, Kohleprodukte

Sonstige Naturprodukte

TECHNISCH CHEMISCHE PRODUKTE

Kunststoffe, Harze, Gummi

Pharmazeutika, Kosmetika, Schédlingsbekampfungsmittel
Zwischenprodukte, Hilfssfoffe

Sonstige technisch chemische Produkte

ANORGANISCHE PRODUKTE

Metalle, legierungen
Sonstige anorganische Produkte

SONSTIGE

Die Stoffe sind in den Gruppen im wesentlichen alphabetisch geordnet.
Beachten Sie bitte die Grenzen der Anwendbarkeit der Daten.

Seite

36
54
146
164

172
248
274
346

356
392

400
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Produldgruppe 1.1.1 KorngréBenverteilung Median- [ Feuchte
Holz, Holzpredukte, Gew.=% wert
Fasersioffe ‘ ‘
Stoffbezeichnung Stoff- 1<500 | <250 <125 | <71 | <63 <32 | <20 |7 ym . | Gew.-%
: Neo Toom | pmo| pm {pme | pmofpm |om
iBaumwolle 0001 100
100
Baumwolle 0811 100
{Textile Aufbereitung], 100
Ablagerungen im Raum
Baumwolle, 0812 @5 30 100
phenolharzhaliig 100
100
Baumwollflock 5254 88 | 85| 83 81 76 <10 7.5
100 <10 7.5
100 <10 2,3
100 Q5 83 <10 7,5
100 § 95 83 <10 2.3
Baumwollflocken 5365 100 Q9 | 97 <10 2.3
Baumwollflocken, 0002 98 | 72 38 | 25 44
gemahlen 100
Baumwollviies/Duroplast 1499 100 96 | 79 15
pulver
Baumwollviies /Duroplast- 1500) 57 | 51 46 34 | 22 190
pulver 100
100
Cellulose 18731100 | 97 | 95 88 | 65 13
100
Cellulose 4351 22
Cellulose 0003 88 66 | 46 22
100
100
Cellulose, 18728 851 79 ] 76 58 | 50 32
abgelagerter Staub 100
100
Cellulose 0004 Q1 46 3 33
Cellulose 0005 75 25 46
Cellulose 2001 100 | 92 | 71 20 3 51
Cellulose 3417 100
Cellulose 3393% 71 57 | 44 30 15 180 4,0
100
Cellulose {filzig) 4004
CelluloseFasemn, 5073 100 | 90 721 52 30 3.4
mit sehr feinen Fibrillen 100 2,2
100 2,2
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HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




Untere | mox. |KseWerf].- Ex- |Sauer-|  Mindestziind- Ziindfemperatur Glimm- : {Brenn-
Ex- Ex- Fahig--| stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit - {grenz- 1 keit
druck konz. GG BAM.
g/m3 | bar. |barm/s Vol.-% m/ °C °C °C BZ
5
St
4
30 St
2
15 [St 2}
30 St 3
4
4
15 St
15 (St 2) 10/100 380
30 St 4
7,2 24 Sl 560 350 3
30 St
15 8,2 160 St 3
5
30 St 1
5
30 {St 2)
Q
60 | 8,0 33 St 1 500 370
5
(St 2)
5
100 (St 2)
60 9,7 229 St2 540 350 5
125 8,9 56 St 530 375
60 9,3 66 St 11 >100 500 380 5
15 110,2 126 St >300 480 340 5
5
St
100/300
2
100 St
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Produlioruppe 1.1.1 KorngréBenverteilung Median-| Feuchte
Holz, Holzprodulde, Gew.*% wert
Pasersioffe
Stotfbezeichnung Stoff- 1 <500 [ <2501 <1251 <71 | <63 | <32 1 <20 pm: | Gew:%
: Neod pm U pm | gm fopm S pm oom | opm
Cellulose 0815 100 | 99 Q5 80 14
{93 % Weichholz, 100
6 % Hartholz)
Cellulose, 0813 100 | 99 2
mikrokristallin (8 % Carboxy-
methylcellulose]
Cellulose, nativ 0814 100 | 96 8
IFlachsstaub 32874 93 Q0 86 78 66 13 2,1
100
Forstwirtschafiliche Abfélle 2002 47 | 25 6 130
fHolz 0023 100
{Spdine} 100
Holz 0024 100
[Spane) 100
Holz 12484 87 80 1 76 70 | 63 <10
100
100 Q0 74 <10
100 Q0 74 <10
Holz 2014 78 73 71 64 <10
{Mehl}
Holz 5154% Q6 %% Q2 84 68 18 54
100 1,9
100 85 82 <10 1,9
Holz 2003 21
Holz 4352 27
Holz 2016 Q5 53 26 31
[Streumnehi)
Holz, 2008 76 50 30 32
Schleifstaub
Holz 2004 33
Holz 1521 100 | 98 57 28 52
{Pulver) 100
Holz 2005 84 58 27 60
Holz 0017 55 28 60
(Mehl)
Holz 0018 57 23 62
[(Mehl)
Holz 0019 60 62
{Mehl)
Holz 2006 83 57 26 14 62
Holz, 2009 78 53 25 15 65
Schleifsiaub
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HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere-| max.” 1KseWertl: Bx-  |Saver-|" Mindestziind- Zindtemperatur Gliram: .. |Brenn-
Ex | B Féhig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit - |grenz- ‘ ; Keit
druck | konz. GG BAM ‘
g/m® | bar. barm/s Vol:-% mi °C °C. °C | Bz
335 5
15| 85 Q0 St 420
100 {St2) 350 5
30 {St 2) 340 5
60 | 7.4 83 St >100 480 300 4
5
60 | 90 106 St 14 480 310
5
30 (52)
4
30 St
280 4
125 | 8,6 113 St 1000/10000 460 330
(430)
500 340
k.G.b.600O| 2
6,1 70 St >10000 550
>30
10
10,3 224 St2 500 340
8,6 86 St 500 290
>30
5
30 [S5t2)
8,1 57 St 500 310
9,2 142 St 470} 305
10,5 192 St
9.0 86 St1
Q,0 100 St 510 300
9,0 Q5 St 470 290
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Produkigruppe 1.1.1 KorngroBenverteilung. Mediani- | Feuichte
Holz, Holzprodukie, - Gew.-% wert
Faserstoffe .~ '
Stoffbezeichnung . | Sioff- 1 <5001 <2501 <125 <71 | <63 1 <32 | <20 | ym | Gew.%
' : Nr. | pm ﬂnl pm [opm [epm o bopmo] pm ~ ;
Holz 0020 55 23 65
{Mehl) 100
100
Holz 20077 58 57 | 55 43 | 39 80
Holz, 5481) 96 | 91 70 301 14 83 6,7
Ségestaub 100 2.7
100 2,7
Holz 4017 105 54
{Mehl)
Holz 0816F Q0 | 73 | 52 291 12 120
100
100
Holz 00268 77 o4 | 37 130
[Spdine/ Staub}
Holz 52088 77 | 52 | 29 7 1 240 6,4
(Spdne/Staub) 100 1,8
100 1,8
Holz, 0820%§ 64 | 33 13 4 370
Fraisstaub 100
100
Holz 00071 65 22 400
100
100
Holz 52051 46 19 % 6 3 520 4,8
100 1,3
100 1,3
Holz 52691 31 16 3 1 1300 71
{Spane) 530 71
100 1,6
100 1,6
Holz 2725 <2000
[Fasern)
Holz 33964 21 12 8 5 3 2000 8,4
[Spane) 100
100
Holz, Birbaum 0008 Q0 58 | 35 27
100
100
Holz, Birnbaum 0021 %0 55 27 20
{Mehl)
Holz, Birbaum 0009 87 50 28 32
100
100
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HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




unfere | max. |Ks-Wertl” Ex-  [Saver-| = Mindestziind- Zisndtemperatur Glimm-"~ | Brenn-
Ex- Ex- Fahig-| stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit' . |grenz- keit
druck konz, GG BAM
g/m® | ‘bar " ibarm/s Vol:-% mJ °C °C °C BZ
60 | 7.7 83 St 490 340
5
(St 2)
>6 480 310
5
30 8,9 149 St
100/1000
5
30 St
8,6 132 St {410} 310
5
30 8,9 144 St
5
30 (St 2)
k.E. 560 330
5
15 [St2)
5
30 Sl
<2500 | 0,7 3 St
5
100 [St2)
300/1000
Sil 3
310 4
30 8,9 118 St 430
2.5 211 St 2 500 320
5
30 Si2
105 | 205 | 12 (400) 300
9,3 185 St 500 340
5
30 (51 2)




Produkicruppe 1.1.1 KorngréBenverteilung Median- | Feuchte
Holz, Helzprodukie, Gew.-% wert
Fasersioffe
Stoffbezeichnung Stoff- | <500 | <250 [ <125 <71 | <63 | <32 | <20 | pm |Gew.%
Nr. f pm [ ym | pm | pm | pm | pm | pm
Holz, Bimbaum/Nufbaum [0010 86 45 | 24 35
{50:50) 100
100
Holz, Bimbaum/NuBbaum 0011 08 45 20 35
(50-50)
Holz, Buche 0022 69 30 15 49
[Mehl)
Holz, Buche 2010 88 57 22 N 61
Holz, Buche 2806 62
[Mehl)
Holz, Buche 3410 100 Q3 42 24 70 11
[Mehl) 100
100
Holz, Buche 2011 47 14 75
Holz, Buche 2015 73 | 36 10 0
{Mehl)
Holz, Buche 20121 99 24 12 170
100
Holz, Buche/Exofische 0012 42 31 15 145
Holzer {95:5), 100
Schieifstaub 100
Holz, Buche/Kiefer 0013 56 31 19 57
(80-20)
Holz, Fichte 50921 39 16 2 2 1 600 17
{Spdine 100 4,5
Holz, Fichte 5091) 36 12 1 1 i 630 17
[Spane} 100 3,9
Holz, Fichte/Kiefer 0025 7 ] 2300
[Spane)
Holz, Fohre/Birke 0014 100
100
Holz, Gobun 0015 61 33 25 52
100
100
Holz, Makoré/NuBbaum 0016 89 50 | 30 31
150:50} 100
100
Holz, Weich- 2013 78 33 18 45
Holz, 0029 33 18 Q5
Fasermattenfertigung, 100
Harze als Bindemitrel 100
Holz, 0028f 20 1000 14
Fasern, 100 14
Harze als Bindemittel 100 14

472

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | mox. |Ks-Wert| Ex- |Saver-] Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm-  |Brenn-
Ex- Ex- Féhig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit |grenz- keit
druck konz. GG BAM
g/m* | bar |barm/s Vol.-% mJ °C °C °C BZ
9.3 185 St 500 340
5
30 {St 2}
9,0 150 St 315
30 110,0 | 200 St
Q0 138 St 490 310
100/300
320 4
5
60 | 8,0 128 St >10 400
Q.7 127 St 490 310
60 110,1 188 St 490 310
1251 872 48 St 500 320
5
60 | 8,1 56 St 490 320
5
(St 2)
10,0 | 211 St 2
30 Sil 5
k.E.
100 St 5
kE.
5
30 Sil
60 | 80 43 St 520 340
5
{St 2}
9.8 238 St2 510 320
5
30 St2
9.3 124 St 510 340
7,1 36 St 530 320
5
{St 2}
kE. (400) 340
5
St
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Produkigruppe 1.1.1 KorngrsfBenverteilung Median- | Feuchte
Helz, Holzprodukie, Gew.-% wert
Fasersteffe
Stoffbezeichnung Stoff- | <500 | <250 [ <125 | <71 | <63 | <32 | <20 | pm | Gew..%
Nr. ¢ pm | pm | pm | pm | pm | pm | pm
Holz, 0030} 95 58 | 41 21 Q0
Harifaserplatienferigung, 100
abgelagerter Siaub 100
Holz, 0027 85 58 1 25 29
Harze als Bindemitel 100
100
Holz, Spanplattenfertigung | 0031 100
100
Holz, Spanplattenferigung, {0036 100
Spdine impragniert 100
mit Ammoniumphosphat,
abgelagerter Staub
Holz, Spanplatenfertigung, | 0032 70 30 43
abgelagerter Staub 100
100
Holz, Spanplatienfertigung | 0035 55 33| 22 50
{10 % Festharz, 100
0,5 % Fesiparaffin) 100
Holz, Spanplattenfertigung,  [0033 61 17 61
Schieifstaub
Holz, Spanplatienfertigung, |0034§ 10 1500
Ségemehl
Holz/Kunsistoff 522710 70 | 50 | 28 19 10 250 49
100 3.4
100 | 46 | 19 34 3.4
Holz/Pappe 2017
{50:50), 15 % Phenctharz
Holz/Pappe 2018
[50:50), 15 % Phenolharz
Holz/Pappe/Jute 2019
Holz/Pappe/Jute/Harz 2020
dute, Burma 0817 100
[Spinnereil, 100
abgelagerter Staub
ute, Burma 0818 100
{Autbereitung) 100
jKokostasemn 08191 85 | 62 | 43 31| 20 150
100
100
Kokostasern/RoBhaar 0037 100
100
44 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max. [Ks-Wert| Ex- (Sauer-| Mindestziind- Ziindtemperatur]  Glimm-  |Brenn-
Ex | Bx Féhig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit |grenz- keit
druck konz. G-G BAM
g/m® bar |barm/s Vol.-% mJ °C °C °C BZ
410 310
5
30 {St 2)
151 84 84 St 500 290
5
{St2)
4
{St 2}
2
200 St
60 | 92 102 St 490 320
3
(St 2)
60 | 9.2 129 St 510 330
4
{S12)
60 | 9.7 156 Sil
k.E.
2
60 | 90 142 St 10/100 430
4,5 11 St 630 340
6,1 22 St 580 320
301 58 26 St >100 610 360 5
30| 84 67 St >3 520 350 5
5
30 St
4
100 St
4
100 St
4
St
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Produlkigruppe 1.1.1 KorngréBenverteilung Median- [ Feuchte
Holz, Holzprodukte, Gew.-% wert
Faserstoffe
Stoffbezeichnung Stoff- | <500 | <250 | <125| <71 | <63 | <32 | <20 | pm | Gew.-%
Ne. fopm | pm | pm | pm | pm | pm | pm
Kork 0038 83 19 7 42
100
100
Kork 44643100 34 12 82
100
Lignin 0039 100
100
Lignin 4463 100
Lignin 2021 Q6 | 85 66 | 57 18
linters, 1249 100 | 95 72 56 31
abgelagerter Staub 100 | 83 | 15 26
linters 19004 100 | 98 | 88 68 | 41 42
[ReiBerei) 100
Linters 1899fF 951 90 | 70 51 36 60
(ReiBerei) 100
100
{Papier 0043 100
100
Papier 0041 100
100
Papier, 0042 100
abgelagerter Staub 100
Papier 2022 Q1 83 | 73 <10
Papier 2023
Papier 2024
Papier 2025
Papier 0821 100§ 97 92 1 78 13
(Tiefdruckpapier} 100
Papier 0045 Q7 Q0 | 66 16
{Fasern)
Papier, 5593 100 { 98 86 | 59 23 1.7
abgelagerter Staub 100 1.7
Papier 55028 99 | 92 | 79 75| 47 35 7.0
{Papiermaschine} 100 2.7
abgelagerter Staub 100 2.7
Papier 16941 Q9 | 97 | 90 71 37 42
100
Papier 5013 100 | 98 83 21 43
(Watte-Produktion) 100
Papier 17913 96 1 91 80 02 36 47
100
100
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HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max. |Ks-Wert| Ex- [Saver-| Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm-  |Brenn-
Ex- Ex- Fahig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit |grenz- keit
druck konz. G-G BAM
g/m* | bar |barm/s Vol.-% m) °C °C °C BZ
30 | 906 202 St2 470 300
4
St2
48 8,1 116 St 460
2
St
450 500
15 87 | 208 St2 470 kGb.4501 5
380 5
60 | 8,1 57 St 10/100 410
4
100 St 460
4
100 St 460
4
St1
4
St
4
100 St
5.7 18 St 580 360
4,5 11 St 580 400
6,8 25 Stl 510 420
7,6 40 St1 500 380
310 4
100 St 380
125 | 87 60 St 570 335
5
30 St
5
30 St
3
30 St
3
30 St
5
30 8,8 138 St 1
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Produkigruppe 1.1.1 KorngréBenverteilung Median-| Feuchte
Holz, Holzprodulie, Gew.-% wert
Faserstoffe
Stoffbezeichnung Stoff- § <500 | <250 | <125] <71 | <63 | <32 | <20 | ym | Gew.-%
Nr. F pm { pm | pm { pm | pm | pm [ pm
Papier 19685100 | 98 | 86 63 | 37 49
(Altpapier) 100
Papier 17750100 | 98 87 62 | 20 57
(Trocknung) 100
Papier 0044 100
[Fasern) 100
Papier, 18834 9/ | 92 | /79 43 | 27 70
Schleifstaub 100
100
Papiersiaub 5405) Q6 1 90 | 75 34 412 80 4,1
100 1,5
100 1,5
Papier 0822¢ 92 | 88 | o9 35 14 87
{Zeitungspapier) 100
100
Papiersiaub, 54060 98 | 92 | o4 29 14 89 5,1
aus Industriestaubsauger 100 2,1
100 2,1
Papier 3499f 94 | 83 | 53 28 13 115 4.5
100
100
Papier 00463 65 331 23 230
{Faserm)
Papier 00471 &0 32 575
{Fasern)
Papier, Tissue 0048 100
100
Papier, Tissue 0049 100
100
Papier, Tissue, 0050 100
abgelageter Staub 100
Papier, Tissue, 0051 751 58 54
abgelagerter Staub 100
100
Papier, Tissue 1761F 76 | 66 | 54 351 15 110
{100 % Altpapier) 100
100
Papier, Cellulose-, 2026 100 Q0 | 25 23
phenolharzimprégniert
Papier, gefréinkt 0052 100
mit Melamin und Hamsloff 100
Papier, gelrdinkt 0053 100
mit Melamin u. Phenolharz, 100
abgelagerter Staub
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untere | max. |Ks-Wert| Ex- |Sauer-| Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm-  |Brenn-
Ex- Ex- Fahig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit |grenz- keit
druck konz. GG BAM
g/m* | bar |barm/s Vol.-% m) °C °C °C BZ
5
60 i 9,5 128 St
5
30 St
5
St
5
30 St
125 | 5,1 21 St
3
St
5
30 (52)
125 | 6,6 41 St
3
St
>1000
4
6,2 88 St
k.E. {440) 330
k.E. {470) 335
5
(St 2]
4
{St2)
5
(St 2)
30| 806 52 St 540 300
4
(St 2)
5
30 (S 2)
301 9.8 190 St 490 310
2
30 Sil
1
100 St
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Produkigruppe 1.1.1 KorngréBenverfeilung Median- | Feuchte
Holz, Helzpredukie, Gew.-% wert
Faserstoffe
Stoffbezeichnung Stoff- | <500 [ <250 | <125| <71 | <63 | <32 | <20 | ym [ Gew.%
Nr. { pm | pm | pm [ ym | pm | pm | um
$andelholz 5100§ 99 | 96 | 76 551 36 54 6,1
100 3,8
100 { 74 | 35 25 3,8
100 | 74 35 25 3,8
Forf 0060 87 1 76 43 | 20 38 31
Tort 0063 88 | 76 40 18 39 4]
Torf 0058 82 | 65 40 | 15 46 22
100 22
100 22
Torf 0054 84 | 58 26 3 58 15
100 15
100 15
Torf 0066 68 | 55 24 Q 60 51
Torf 0069 75| 48 22 74
100
100
Torf 0070 73 | 44 17 Q 81
Torf 2814 130 11
Torf 00551 52 400 18
Torf 00641 49 500 42
Torf 00561 48 600 14
Torf 0067 47 700 53
Torf 00611 49 800 32
Torf 0068 1700 51
Torf 0059 2000 23
Torf 0062 2500 32
Torf 0057 2650 12
Torf 0065 2650 4]
Torf, Dinge- 0071} 29 1000 13
100 13
100 13
Torf, Dinge- 0072] 28 2000 19
100 19
100 19
Torf, Fasern 0073
Torf, Weil-, 0074 66 33 11 49
abgelagerter Staub
Torf, Weif-, 0075 50 71
abgelagerter Staub 100
100
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untere | max. [Ks-West! Ex- |Saver-| Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm-  {Brenn-
Ex- Ex- Fhig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit {grenz- keit
druck konz. GG BAM
g/m® | bar |barm/s Vol.-% mJ °C °C °C BZ
320 5
30| 90 165 St <10 430
<100l
125 1 8,1 o4 St 500 320
k.E. 500 320
125 8,4 o St 470 320
4
St
60 10,9 157 St 480 320
4
St
k.E. 470 340
125 8,3 51 St 490 310
4
St
7,0 20 St 500 320
300/1000
5,5 14 St 500 315
k.E. 500 315
6,4 14 St 500 305
k.E. 500 310
k.E. 510 315
k.E. 580 320
k.E. 530 320
k.E. 490 320
4,2 6 St 500 310
k.E. 540 315
5,8 19 St 520 310
4
30 St
5,1 12 St 510 330
4
30 St
4,4 Q St 570 340
60 | 9.5 144 St (360) 295
60 | 8,6 91 St 460 310
4
{St 2




Produkigruppe 1.1.1 Korngréf3enverteilung Median- | Feuchte
Holz, Holzprodukte, Gew.-% wert
Faserstoffe
Stoffbezeichnung Stoff- | <500 [ <250 | <125 <71 | <63 | <32 | <20 | pm | Gew-%
Nr. § pm | pm | pm [ pm | pm | pm | pm
Torf, Weif-, mit Dinger 0076 53 24 67
Torf, Weil-, mit Dinger 0077%7 96 51 113
100
100
Torfkoks, 0823 100 | 99 79 1 55 30
abgelagetter Staub 100
Torfmischdinger 0081y 36 1090 20
{3 % NPK-Dinger 100 20
100 20
Torfmischdinger 0080| 35 950 12
{4 % NPK-Dinger) 100 12
100 12
Torfmischdinger 0078} 37 850 21
{6 % NPK-Dinger) 100 21
100 21
Torfmischdinger 0079] 38 900 | 90
(@ % NPK-Dinger) 100 Q.0
100 Q.0
Torfpulver 50858 97 | 85 | 56 34 19 100 3,4
100 3,0
100 3,0
Watie 2978
Zellmehl 0082 96 76+ 50 20
Zellmehl 0083 @3 76 29
Zellstoff 0084 99 94 <10
Zellstoff 0085 Q0 7 31
Zellstoff 0086 78 32 42
100
100
Zellstoff 0087 75 31 45
100
100
Zellstoff 0088 40 13 85
Zellstoff 2683
Zellstoff 2684
Zellstoff 2685
Zellstoff 2904
Zellstoff 5065 14 11 8 6 4 >10* 6,9
{ca. 90 % Cellulose) 100 2,3
100 | 87 [ 62 17 2,3
Zellstoff, 4039 8,3
Flocken
52 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max. |Ke-Wert] Ex- |Saver-] Mindestziind- Ziindiemperatur Glimm-  [Brenn-
Ex- Ex- Féhig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit |grenz- keit
druck konz. G-G BAM
g/m® | bar lbarm/s Vol.-% mJ °C °C °C BZ
60 Q.0 136 St [350) 295
60 8,1 79 St 480 315
4
(St 2)
3
100 St
k.E. 460 310
4
100 St
5,1 12 St 460 200
4
200 St
k.E. 460 310
4
30 St
k.E. 500 300
4
30 St
4
30 St
100/300
Q.1 107 St (480) 325
Q.8 168 St
9,3 62 St
Q.5 115 St
30| 99 62 St 540 410
5
St
60 1100 Q2 St 520 410
5
St
10,0 125 St
>100
>100
>1000
100/300
5
60 Q7 158 St
>1000
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Produlkigruppe. 1.7.2 Korngraflenverteilung Median- | Feuchte
Nohrungs-, GenuB-, Gew.-% wert
Pultermitiel
Stoffbezeichnung Stoff | <500:|<250| <125 <71 1. <63 | <32 | <20} pm | Gew.-%
Nrob pm ) pme ym |opme prpm | opme | opm
Apfelpulver, 0089 30 Q 155
heiBsprihgetrocknet 100
Aplelpulver, 0090 80 370
kaltsprithgetrocknet 100
IBackschrot 3001 48 | 38 | 33 30 | 26 580
100
Backwarengranulat, 53854 47 1 19 6 1 560 8,4
gemahlen 100 4,0
Backwarengranulat, 53844 7 3 1 2300 8,6
gemahlen 100 57
Bananen-Trockenaroma 5401 100 Q8 Q5 70 15 1,8
|Aromastoffe/Maltodextrin/ 100 1.8
Zucker/Gummi arabicum)
Bananenflocken 3183% 38 9 2 600 1,0
100 1,0
100 1,0
Bananenpulver 31841 98 | 81 39 22 11 140 1,2
100 1,2
100 1,2
BienenstichMix 34837 85| 59 | 10 1 240 2,7
100
100
Bierhefe 4461 100
Bierhefe, 0091 26 5 100
sprihgefrocknet 100
100
Bierhefe 3220% 32 13 8 6 4 800 10
100
100
Biertreber 1474 100 | 74 33 10 88
100
Biskuitteig 3105¢ 92 | 68 60 46 35 80 5,4
{Fertigproduki) 100
100
Blutmehl 3461 100 | 99 84 | 40 35 5,5
100
Blutmeh! 2082 85 25 10 46
100
Blutmehl 3311 99 | 93 72 37 14 80 5,6
100
100
54 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere |- max. {Ke-Wert| .Fx- |Saver-| - Mindesizind- - |~ Zindtemperatur Glimm: - |Brenn-
Ex- Ex- Féhig- | stoff- energie temperatur | -bar-
Grenze | - Uber- keit. |gtenz- ‘ keit
druck konz. : GG BAM
g/m¥ | bar - |bar m/s Vol.-% mJ °C °C +.°C ' BZ
1251 6,7 34 St 600 330
3
kE. 550 380
2
60 | 8,1 110 St 380
200 St 2
200 St 2
200 St 2
5
60 | 9.9 177 St
2
2
St
St 2
2
St
3
550 schmilzt 3
60 | 4.8 28 St >500
7,2 51 St
30 | 8,6 126 St 520 590
2
St
St 2
2
St
2
30 St
St 2
2
(St 2)
schmilzt 1
30} 74 106 St >100 560
60 | 8,6 115 St 650 k.G.b.450
5
St 490 1
1
St 1
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Predukigruppe 1.1.2 i KorngroBenverteilung - | Median- | Feuchte
Nahrungs-, Genuli-, ; Gew,-%.. ol went o
Futtermittel ' o ~ ' B
Stoffbezeichnung Stoff- 1 <500 | <250 | <1251 <71 | <63 [ <32 | <20 | pm | Gew.-%
=l Neo & pm Jopm | pm ‘gm pm |pmof pm
Blutmehl 0856 100 | 78 26 4 Q0
100
Blutmehl 2823 94
Blutmehl 2083 47 33 140
Blutmehl 20841 92 10 250
100
Bratensaft, 3208F 64 | 40 19 5 2 330 2.4
Vormischung 100
{29 % Starke) 100
Bratensaift, 3005 78 | 38 5 1 320 | 07
Vormischung 100 0,7
(21 % Starke) 100 0,7
Bratensaft, 3006 8 [ ] 1 >1000 0,2
Vormischung 100 0,2
{ohne Starke) 100 0,2
ButterTrockenaroma 5400 100 85 44 35 2,1
{Aromastoffe/Maliodexirin) 100 2,1
CappuccinoPulver 3511y 67 | 25 390 2,8
100
100
Carboxymethylstérke 4214 100
Citruspellets 3007 100
IDexirose 3170 100 Q4 70 20 <01
100 <01
Dextrose 3008 100 94 1 71 22
100
Dexirose 0092 38 5 4 80
100
100
Dextrose 2892 132
Dextrose 33691 99 84 | 46 13 5 145 9.0
100
100
100
Dextrose 33021 99 81 21 1 175 0,0
Dextrose 34228100 | 94 18 4 1 200 8,8
100
100
Dextrose 34651 91 42 18 12 8 300 8.4
{10 % Zusatzsioffe] 100
100
100
Dextrose, Monohydrat 33291 90 4 2 2 1 450 8,8

56 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!



untere | max. |Ks-Wert] Ex-: [Sauer-|. Mindestziind- Zindfemperatur Glimm- ' |Brenn-
Ex- Ex- Fahig- | ‘stoff- energie temperatur | ‘bar-
Grenze | Uber- keit - |grenz- keit
druck konz. GG BAM
g/m® | bar: |barm/s Vol.-% ml °C °C °C BZ
2
30 St
100/300
k.E. 580 k.G.b.450
k.E. 560 kG.b.450
2
480 2
2
38 5 St >10° 470
510 2
2
5,1 12 St >10° 500
510 2
2
kE. 500
5
60 | 99 | 218 St2
2
60 | 6,3 Q4 St 350 2
>10 370
9,0 49 N 10°/10°
60 | /7 39 St >10° 460
{St2) 2
(St2)
2
(St 2)
60 1 4,3 18 St 500 570
3
St
>1000
2
2
100/1000
6,2 47 St 450
125 1 4,1 Q St >10° kEb.530 ] schmilzt 2
2
2
125 1 6,0 36 St >100
2
schmilzt 2
60 1 70 9l St >10 440
>100 o.l.
3,2 8 St >10° 400 2
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Predukigruppe 1.1.2 KorngréBenverteiling Median- | Feuchte
Nahrungs-, Genul-, Gew.-% wer
Futtermitiel ;
Stoffbezeichnung Stolf- | <500 | <250 | <125 <71. .63 | <32 | <20: | pm .| Gew.-%
Nr. b pm | pm | pm |.pm | ‘ym| pm | pm :
Dextrose, Poly- 2973 130
Dextrosemischung 3310 97 | 75 | 44 15 5 150 7.8
Druckbestéubungspuder, 1575 100 98 | 90 <10
Mais-/Kartoffelstérke
Eipulver 19491 Q0 | 69 | 56 36 14 110
(Extrakfionsrickstand) 100
100
Eipulver 1948} 100 | @7 | 37 135
100
Eipulver, 3009¢ 50 22 3 1 500
Voll- 100
100
EiweiB3, Kartoffel- 12500 @6 | 90 | 62 23 7 100
100
100 29 7 36
FiweiB, Kartoffel- 2699 112 Q.8
Eiweil3, Milch-, 0824 100
aufgeschlossen 100
[89 % Protein, 1,5 % Feit)
Eiweif3, Milch-, 0094 100
mit Fett 67 | 28 100
100
Eiweil, Milch-, 0095 100
mit Felt 23 Q 195
100
Eiweil, tierisch 0093 81 71 56 17
100
100
EiweiBfraktion 3252 100 | 62 21 8 105 10
Erbsenmehl 4458 100 41 23 2,2
Erbsenmehl 4353 25
Erbsenmehl 3522 100 29
(Griinerbsen) 100 | 60 4,3
100
Erbsenmehl 3487 100 | 86 44 | 28 70 Q.2
[Markerbsen) 100 | 86 44 1 28 70
100
100
Erbsenmehl 44571 99 10 180 4.5
100
100
Erbsenprotein 34861 98 | 96 | 84 70 1 52 30 6,0
[Markerbsen) 100
100
58 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere. |- mox.: KseWert| Ex-  [Sauer-] . “Mindestziind- Zindtemperatur Glimm-* [Brenn-
Ex- Ex- Fahig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze ! Uber- keit: |grenz- keit
druck konz. GG BAM
g/m3 1 bar  |bar m/s Vol-% m) °C °C °C BZ
30/300
125 3,5 18 St >100 410 schmilzt ]
15 9,3 163 St 5
3
30 St
3
15 St
2
St
2
30 St 10/100 480
>1000
3
30 St
5
30 7.0 39 St 440 440
{St 2)
5
15 7,6 55 St 450 440
(5t 2)
125 8,3 38 St 540 k.G.b.450
2
St
300 2
65 1 7.6 107 St 510 265
15
290 2
2
125 7,6 116 St >50 450
1
310 2
60 7,7 119 St >5 460
>500 0.l
330
75 7,9 85 St 520
1
290 1
60 7,6 119 St >10 470




Produkigruppe 1.1.2 Korngrafienverteilung Median- | Feuchte
Nahrungs-, Genul-, Gew.-% wert
Euttermiitel
Stoffbezeichnung Stoff- 1 <500 | <250 | <1251 <71 | <63 | <321} <20..| ym | Gew:-%
Nr. f ym [ pm | pm | pm | pm | gm | pm
Erbsensidrke 3488 100 98 Q0 63 30 50 11
{Markerbsen) 100
100
ErdnuBschrot 3096 ] 6,1
100
100
{Federmehl 2816 180
Federmehl 30723 95 78 12 1 180 3,2
100
100
Federmeh! 5321% 71 54 14 ] 245 1,9
100 1,9
100 1,9
Felt mit Lecithin 0099 52 1 24 8 120
100
100
Fettkonzentrat 27 % 2027 81 37 11 89
Fettkonzentrat 35 % 0096 57 1 29 13 8 117
{Futtermittelvormischung} 100
100
Fettkonzentrat 40 % 0097 72 30 9 4 100
(Futiermitielvormischung; 100
30 % Milchzucker, 100
23 % Eiweil)
Fettkonzentrat 50 % 0098 100
(Futtermittelvormischung} 100
Fettmolkengemisch 20281 76 11 3 330
100
Fettpulver 3012 100 <63
Fettoulver 3307 100 87 33 11 80 3,0
(30 % tierisch, mit Fisch} 100
Fettoulver 3177 100} 75 24 7 92 1,1
(ca. 48 % Fett] 100 1,1
Fischfutter, 0826f 100 Q9 83 49 18 62
auf Pflonzenbasis 100
100
Fischfutter, 0825 100 | 94 50 18 63
auf Fischmehlbasis 100
Fischfutter 2664 130
Fischfutter, 0827% 77 | 48 33 14 7 240
Garnelen 100
100
Fischmehl 0100 98 49 | 26 33
60 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max. |Ks-Wert] - Ex- . |Sauer-| - -Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm- - [Brenn-
Be B Fahig- | stoff- energie temperatur |- bar-
Grenze | Uber- keit {grenz- keit
druck konz. GG BAM
g/m3 | “bar . |barm/s Vol.-% ml °C °C °C BZ
2
310 2
60 8,1 164 St >10 400
St 2
2
St
300/1000
St 2
2
St
3
100 St
30 8,0 62 St 420 k.G.b.460
5
[St2)
480 370
60 8,3 86 St 500 385
2
St
30 8,1 74 St 450 350
3
St
2
15 St
7.0 23 St >100 450 410
5
>100
St 470 1
(St 2) >100
30 | 64 20 St 2
{St2) >100 430
2
30 St
2
15 St
100/1000
2
30 St
6,4 Q0 Stl




Produlktgruppe 1.1.2 KorngréBenverteilung Median- | Feuchte
Nehrungs-, Genufl-, CGew % Cel wert |
Futtermitte] ' ' ,
Stoffbezeichnung . | Stoff: 1 <500 | <250 | <125 | <71 | <631 <32.| <20 | pm | Gew-%
co e s BN b bopme opm | opm [um g Lpmel
Fischmeh! 5125 100 | 96 60 17 54 4,4
{Fischprofeinkenzentrat) 100 | 44 8 35 4.4
Fischmehl 52591 81 66 | 51 23 13 120 7.8
Fischmehl 08287 93 74 | 52 19 3 125
100
100
Fischmehl 3473 82 66 | 44 18 5 150 9,4
100
100
Fischmehl 51235 89 | 72 | 41 13 160 4,4
100 1,3
100 88 52 5 1,3
Fischmehl 5260y 74 | 55 38 22 11 200 6,4
Fischmehl 3408 60 | 43 | 21 o) 2 300 6,4
100
100
Fischmehl 20291 68 23 12 320
Fleischmehl 0214 69 | 52 31 21 62
100
100
Fleischmehl 3071% 84 60 | 21 3 1 215 4,9
100
100
Fleischmehl 3433% 75 51 15 4 2 245 8,8
100
100
Fleischmehl 2817 285
Heischmehl, Gefligel- 3013} 84 | 60 | 21 3 1 220
100
100
Fleischknochenmehl 0216 100
100
Fleischknochenmehl, 0215 100
abgelagerter Staub 100
Fleischkncchenmehl 08571100 | 99 | 92 61 13 58
100
100
Fleischknochenmehl, 18924 92 | 90 | 61 37 7 100
Staubablagerungen ‘ 100
aus Scheibenirockner 100
Fleischknochenmeh, 12521 99 | 95 | 52 2 120
Filler Mahlanlage 100 3 95
Fleischknochenmehl 12514 81 52 | 26 4 230 1.7
100 1,7
100 6 Q0 1,7
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HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max. |Ks-Wert|  Ex- :|Sauer-| . Mindestziind- Zindtemperatur Glimm-  {Brenn-
Ex- Ex- Fahig- |, stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber: keit . {grenz- Keit
: druck | konz: GG BAM ;
g/m® | bar " [bar m/s Vol % mJ °C °C °C BZ
2
30 St 10/100 430
200 St 2
2
30 St
2
schmilzt 2
60 6,7 68 St >100 530
2
30 St 100/1000 440
500 6,7 45 St 10°/10° 2
2
60 5,8 26 St 2
470
125 7,0 35 St 530 schmilzt
60 8,5 106 St 540 k.G.b.450
2
St
St 2
2
St
1
60 5,8 20 St >10° schmilzt ]
460
300/1000
2
St
2
30 St
3
St
2
30 7.0 49 St
3
30 St
3
100 St 100/1000 440
4.8 12 St
3
St 100/1000 440
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Preduldgruppe 1.1.2 KorngréBenverteilung Median- |: Feuchte
Nahrungs-, Genul-, Gew.-% wert
Futtermittel . - [
Stoffbezeichnung Stoff- 1 <500 | <250 <125 | <71 | <63 | <32 |'<20 | :pm: | Gew %
: : Nr §opm |opm | opme |pm | opmo] pme) pm
Fleischknochenmehl 52648 69 | 51 26 2 245 1,2
100 1,2
100 1,2
Fleischknochenmehl 52658 66 | 50 | 23 ] 250 1,2
100 1,2
100 1,2
Fleischknochenmehl 5266§ 66 | 48 | 21 [ 255 1.3
100 1,3
100 1,3
FluBkrebse, 52161100 | 94 | 75 47 | 26 70 6,8
gemahlen 100 1,8
100 1,8
Fructose 20328 99 39 17 150
Fructose 2030 92 15 200
Fructose 08294100 | 77 4 1 235
100
Fructose 08301 79 23 3 2 1 400
100
100
Fructose 20311 8l 400
Futterbindemitie! {Ligninsul- | 5028F 99 | 98 | 85 20 6 83 2,7
fonat, Karoffelwasserkonz.}
Futtermittel 1659 100 Q0 | 89 13
[Maissfdrke, Antibiotika}
Futtermittel, 5171% 95 81 68 37 16 Q0 13
Fegegut 100 2,6
100 2,6
Futtermittel, 51685 93 83 64 20 7 100 17
Speicherfegegu! 100 3,0
100 3,0
Futtermitiel, 5169 91 751 40 20 Q 150 8,1
abgelagerter Staub 100 3,1
100 3,1
Futtermitiel, 5165% 83 69 1 40 18 7 160 14
Staubablagerung 100 1.8
100 | 58 4] 26 1,8
Futtermittel, 51670 76 | 65 | 36 10 1 180 11
Pellets, abgeloste 100 3,2
Anbackungen vom Boden 100 3,2
Futtermittel 52173 100 87 24 6 5 190 3,6
100 1.7
100 1.7
Futtermittel, 51708 78 | 60 | 37 15 6 190 8,1
Fischmehl, 100 2.3
Schiittboden 100 2,3
64 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




unfere |- max. Ks-Wert| - Ex+ |Sauer-| - Mindestziind- Zindremperatur  § Glimm- TBrenn-
Ex B Fehig-/| stoff:}: " energie. | e Etemperd?ur bar-
Grenze|| Uber- | keit |grenz- - S b i
| druck ool Tkenz, , : GG BAM }
cg/md ] bdr tbarm/s| [ Vol% m ¢ | ¢ } °C | BZ
3
100 St
3
100 Nl
3
30 St
2
30 St
60 Q,0 102 St <1 430 schmilzt
60 7.0 28 St >100 440 440
60 | 7,0 28 St schmilzt
St
schmilzt | 2(2)
60 7,5 100 St 360
125 6,4 27 St >3000 530 schmilzt
30 St 2
100 Nl 3
2
100 St
2
100 St
2
30 St
2
30 St 10/100 440
2
30 Stl
2
30 St
2
30 St
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Produkigruppe 1.1.2 - KorngrdBenverteilung - Median- | Feuchte
Nahrungs-; Genulb-; o Gews% ] wert o
Fustermittel e e ik
Stoffbezeichnung Stoff- 1 <500 [ <250 | <125| <71 | <63 | <32 | <20 | pm |Gew.-%
L I Ne. Lo 'pm [ pm | gm | pm [ pm | pm | =
Futtermittel, 51721 81 57 1 36 15 6 200 91
65 % Fischmeh| 100 2,4
mit 3 % Konservierungsmittel 100 2,4
Futtermitte] 1660] 61 52 1 31 22 12 249
[Mineralsalze, Hefe, 100
Vitamine) 100
Futtermittel, 50801 55| 37 | 27 22 15 410 9.6
Mischfutterstaub 100 3,1
100 3,1
Futtermittel 3495} 47 | 23 10 5 3 560 9.3
100
100
Futtermittel, 51661 14 8 4 2 2200 6,1
Pellets 100 3,8
Futtlermittel-Zwischenpredukt {33631 60 | 33 | 17 5 3 410 | 8,8
{Raps/Bohnen) 100
100
100
Futtermittelstaub, 33901 97 | 89 | 66 37 10 89 58
ays Trocknungsanlage 100
100
100
Futtermitielzusaiz 0831 56 | 18 8 1 450
{30 % Holzmehl, 25 % Fett, 100
10 % Zucker, 10 % Profein} 100
Galakiose 2828 <10
Gelatine 55891100 | 99 | 94 62 | 25 50 6,6
100 4.0
100 | 63 | 25 28 4,0
Gelatine 2033 63 10 65
Gelatine 5327 100 | 76 35 15 87 4,2
100 | 41 17 35 4,2
Gelotine 0832 100 | 66 33 17 95
100
Gelatine 0833 47 8 2 ] 650
100
100
Gelatine 16051 17 4 1 940
100
100
Gelatine 2034 1550

66

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




unfere || mox. " [Ks-Wert Ex? “|Saver-| Mindestziind- ‘Zﬁndfemperafui‘ Glimm: Brenn-
B | OEc 0 | Féhig- | stoff- energie L temperatur | bar- |
Grenze |- Uber- kit grenzl | 1 S ~ keit:
e druck ' konz.| G-G . - BAM ; "
g/m* | bar fhar m/s Vol.-% ) °C °C C | BZ
2
30 St
2
30 St
3
30 St
2
250 6,4 37 St 320 4
>100 440
100 St 2
2
10%/10°
3
6,5 24 St 400
280 4
4
7.6 Q6 St 1000/10000
30 460
300 3
<15 7.6 Q3 St 320
300/1000
530 2
60 7,6 85 St 300/1000 520
60 8,2 70 St 560 k.G.b.450
2
30 St 10/100 480
2{2)
30 St
2
30 Stl
2
St
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450

o7



Produktgruppe 1.1.2 KorngraBenverteilung Median-| Feuchfe
Nahrungs-, Genu-, - Gew. % wett i
Futtermiftel :
Stoffbezeichnung. ... .| Stoff- 1<500] <250 | <125 | <71 | <63 | <32 | <20 | pm -LGew.-%
B AN Ppm fopm fopm | opm | opm | pm | opm | , ‘
Geliermittel 08341100 | 98 | 8I 52 1 36 50
{50 % Hydrocolloide, 100
20 % Monosaccharide, 100
10 % Phosphate,
10 % Fruchtséuren)
Gemise, 0102 100
Trockengemiisevermahlung 100
Gerste, 3453 100 11
gereinige Kémer 100
Gerste, 01064 88 26 8 190
USA 100
100
Gerste, 0107y 77 35 20 210
Kanada 100
100
Cerste 30141 79 | 51 25 8 3 240
100
100
Gerste, 3434% 58 | 38 | 22 15 12 400 7,2
Reinigungsstaub 100
100
Cerste 3436 2 2 1 ] ] >104 6,3
{Braugerste), roh 100
100
Gerstenflocken 1585 100
Gerstenkleiepellets 1586 100
100
Gerstenmalz, gemahlen 3309 100 | 93 63 | 28 50 3,0
Gersfenmehl 34479 83 | 58 | 44 31 15 170 4,9
100
100
100
Getreide, 3325 94 | 91 86 81 76 <10 Q.6
Staub aus Silo 100 <10
100 <10
Getreide, 50811 93 | 92 { 90 88 § 71 12 3.8
Silostaub {Mais/Weizen/ 100 3,6
Hafer/Gerste/Roggen} 100 3,6
Getreide, 3327 100 | 98 Q0 | 66 18 4.7
Staub aus Silo 100
100
Getreide, 0103 63 48 { 40 37
Mischstaub- aus Filier 100
100

68

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




unfere | -mox. [KseWert|. Ex- [Sauer-|  Mindestziind= |+ Zindtemperatur T Glimm- [Brenn-
Bx- | Exe Fehig- | ‘stoff- energie Prah . Rremperatur | bar-
Grenze| Uber-1| . | keit - |grenz: L o e keit
drick | o kenz. | . 166 BAM . | o .
g/md | bar fbarm/s] o Vol %[ m) ¢ ek ¢ ] BT
2
30 St
2
St
kG.b.450f 2
380
750 5,2 10 St {440) 300
4
St
750 7.4 29 St {420) 290
4
St
2
4
125 7.7 83 St >100 400
4
280 4
430
340 2
2
400
15 9.4 145 St 390 3
4
St 410
30 8,1 152 St >10 440 300 2
2
290 2
30 8,1 72 St
>10 390
St 410 2
2
(St 2)
4
100 St
(St 2) 400 2
2
(St 2)
125 9,2 131 St 1 510 300
4
(St 2

o




Produkigruppe 1.1.2 . KorngroBenverteilung Median- | Feuchte
Nohrungs-, Genu8-, |« Gew% Cwert
Futiermittel | b L L
Stotthezeichnun <500 <250 (<125 <71 | <63 | <32 | <20 | |
R I Ne pm | pm | pm [ pm | opm | opm fopm |
Getreide, 0104 58 36 | 21
ausgesiebt 100
100
Getreide, 3113 93 | 83 | &7 48 | 34 70 6,3
Staub 100
100
Getreide 20351 82 | 58 | 40 | 24 160
Getreide, 0105 28 13 172
Mischstaub, abgelagert 100
100
Getreidebruch-Pellets 1587 100
100
Getreidestaub/Fleischmehl  [3326] 98 | 96 | 91 82 | 64 20 4.4
{ca. 80 : 20} 100
100
Gewiirzmischung 34941100 | 99 | 18 11 1 150
100
100
Glucose 0835}100 | 92 | 74 57 1 30 60
100
100 :
Glucose, 1773]100 | 90 | 54 31 19 115
Trocken- 100
100
Glucose, 52711100 | 91 38 10 o] 160 3,5
Trocken-, braun, 10 % 100 2.2
100 2,2
Glucosesirup, 1253 100 | 93 59 25 54
gelrocknet 100 511 18 30
Glutamat 34123100 | 52 10 4 2 245 0,1
100 0,1
100 |
| 100 0,1
Gluten, Weizen- 2867 61 55
Griebenmehl O113] 55 1 420
100
100
Griebenmehl 35371 39 3 550 1,0
100
Griel3 31291 98.| 34 7 2 300
100

70

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




unfere’| “max.  |Ks-Wert|  Ex=i' |Saver-| * Mindestzind- Ziridtemperatur Glimm- |Brenn-
Ex- Ex- Fahig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | . Uber- keit |grenz- keit
drick | konz, G-G BAM ;
g/m¥ 1 bar * tbarm/s Vol.-% | °C °C °C BZ
7,9 45 St 520 300
4
St
360 2
2
360
9,3 89 St 1 490 290
0| 87 | 79 | st1 (420) 200
3
(S+2)
4
St 430
St 410 2
2
St
400 3
250 52 49 St >100
470
schmilzt | 2{2)
30 {St 2} 370
5
100 (5t 2)
2
30 (st 2)
520 3
60 Q.2 123 St 10/100 390
2
2
60 5,6 24 St >10°0
k.E.b.540
100/300
k.E. 620 k.G.b.450
2
30 St
3
St 3
60 57 24 St 380
60 6,5 4] St >100 380




. KorngrsBenverteilung Median:| Feuchte
L Gewe% ol wert [
500 [ <250 [<125] <71 | <63 [ <32 | <20 | pm | Gew. %
Jopm | pm [pm | pm | pm | pm = han
jHafer 31174100 | Q9 | 99 Q8 Q7 <10
100 <10
Hafer, 0108} 64 24 8 295
USA 100
100
Hafermehl 0114 100
100
Hafermehl 3400) 97 | 74 | 6] 49 3 71 7.6
100
100
100
Hatermehl 1254y @2 | 70 | 58 47 29 85
100
100
Hahnchenmastfutter 34371 68 | 46 | 32 25 18 300 12
100
. 100
Hartmehl 2036 Q9 38 8 83
Hartweizendunst 32911100 | 71 14 8 7 215 12
100
100
Hartweizengriel 34981100 | 87 | 57 27 8 105 12
100
100
Hartweizengriel 32921 99 | 20 8 7 6 350 12
100
100
HasehuB-Abrieb 34075 25 11 2 Q00 2,9
100
100
100
HaselhuBmakrenen 3104% 54 | 20 b 2 1 460 2,5
100
100
Hefe, Nahr- 5124 100 | 96 70 30 45 2,8
100 | 54 26 30 2,8
Hefepulver 3296§ 95 82 57 27 5 115 3,3
Hefepulver 34588 75 | 747 20 1 200 | 4,1
100
100
100
Hefeteig-Fertigmehl 0836 94 | 88 | 76 30 2 Q0
{Mehl, Zucker, Salz, 100
Emulgaior und Fet) 100

72

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere. | imax. {Ke-Wert] Ex- *{Sauer-|. - Mindestzind- Ziindfemperatur Glimm= . |Brenn-
Ex- Ex- : Fahig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber: keit ' |grenz- keit
druck konz. G-G BAM
g/m3 | ‘bar |bar m/s Vol.-% ‘ml °C °C °C.oo | BZ
430
>10 430
750 6,0 14 St [410) 350
3
St
2
100 St
2
1000/ 10000 kG.b.550| 2
30 7,2 43 St
400
3
100 St 10/100 400
290 1
2
460
60 8,2 81 St 460 k.G.b.450
St 2
2
St
3
320 3
125 8,0 139 St >10 400
2
2
St
3
280 4
125 7,6 102 St >10
470
St 3
3
St
2
30 St 10/100 420
6,0 65 St >10° k.Eb.540 1
1
60 6,2 40 St 1
>100
450
3
St 390

73




Produkigruppe 1.1.2 - KorngréBenverteilung Median-| |
Nchruﬁgs?, ﬁéﬁu@'} T . Gewr% | owert |
Fultermittel . h
Stoffbezeichnung: | Stof-1<500 | <250 [ <125 <71 | <83 | <32 1 <20 | jim .| Gew.-%
U LN fopm | pm | pm | pm | pm | pm fpm | o
Hibiscus-Pulver 5246 100 | 71 361 25 87 2,2
100 2,2
HimbeerBrausepulver 32091 96 1 86 | 70 56 | 43 45 1 30
100
100
Hirseschrot 3500] 78 53 36 13 2 200 10
100
100
100
Honigschleimpulver 3204f 99 | 89 | 63 32 100 | <O,1
Hopfenpulver 3151F 98 | 96 | 91 69 | 51 30 | 446
100
100
Hihnerfutter 31589 44 | 29 | 20 14 11 600 10
100
100
Hundefutier 3431 100
{Pellets) 100
Hundefutter 3266F 46 1 22 8 3 2 560 8,1
100
100
Hundefutter 34321 20 | 13 8 3 2 1300 3,3
{Granulat) 100
100
Jingwer, gemahlen 3378} 99 | 88 { 71 54| 17 60 1
100
100
100
JohanniskrautExtrakt 54421100 | 98 | 82 52 | 27 60 1,3
lohanniskrautExtrakt 5441 99 | 94 | 77 47 1 25 65 0,8
|Kaffee 2037 100 Q9 | 89 <10
Kaffee 4456 86 44 7 80 1,6
100
100
Kaffee 44531100 32 6 100 50
100
100
Kaffee, Abfall 2038) 90 22 290
Kaffee, entkoffeiniert 33521 99 | 96 | 89 79 | 42 35 4.8
100
100

74

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max.  |Ks"Wertl 'Ex- |Saver-| - ‘Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm- : |Brenn:
Ex- Exs 1 Fahig-| stoff- _enefgie temperatur | ‘bar-
Grenze{ Uber- keit: |grenz- keit
- | druck ~ konz. GG . BAM -
g/m® } bar |bar m/s Vol % m} °C °C °C BZ
4
30 St
St 2
2
St
3
3
60 | 64 62 St >50
370
St 2
St 4
4
St
St 2
2
Sil
k.Gb.500] 1
301 76 55 St >100 470
St 2
2
St
3
400 3
1251 6,7 41 St >510° 400
60 | 6,7 52 St 4
4
1000/10000
7,3 56 St 460
60 | 8,7 166 St 10/100 430 3
60 | 8.1 100 St 10/100 430 3
60 | 9,0 Q0 St 470 k.G.b.450
380
45 | 6,2 55 St 480
300
60 480
2,4 5 St 580 290
4
4
151 7,8 o4 St >100 530
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Produkigruppe 1.1.2 Korngrofenverteilung " Median-| Feuchte
Nahrungs-, Genuf-, Gew.% wert
Futtermitiel ; ~ '
Stoffbezeichnung Stoft-1<5001<250 1 <126 | <71 | <63 | <32 <20 | pm | Gew.%
Pl Neo ok pm Lopme Lo bopm | pme ) opm ] pm
Kaffee, Roh- 0845 100
100
Kaffee, Roh- 33123100 | 99 | 98 Q3 75 15 54
100
100
Kaffee, Roh- 32718 97 | 94 | 9 82 52 30 7,9
100
100
Kaffee, Roh- 32704 92 89 86 72 35 35 8,5
100
100
Kaffee, Roh- 12551 91 83 78 61 35 50
100
100 55 17 29
Kaffee, Roh- 3315} 61 52 | 42 36 28 220 6,8
100
100
Kaffee, Roh-, 32698 15 5 2 ] ] 1000 6,5
entkoffeiniert 100
100
Kaffee (Mahlkaffee) 3314 89 80 | 68 49 34 70 5,0
100
100
Kaffee (Mahlkaffee) 0837f 93 | 50 | 27 7 230
100
100
Kaffee (Mahlkaffee) 0838f 81 | 37 | 23 8 300
100
100
Kaffee {Mahlkaffes), 32143 82 27 14 2 330 3,1
veredelt 100
100
Kaffee, Extrakt, 3442% 96 89 74 57 35 50 5,8
spithgetrocknet 100
{Pulver) 100
Kaffee, Extrakt, 34434100 | 77 | 53 39 6 115 4,3
gefriergetrocknet 100
{Pulver) 100
Kaffee, Instant 0839 100
100
Kaffee, Instant 2039 88 6] 29 26
Kaffeemitielriickstand 2799 2100
KaffeeweiBer 30734100 § 40 { 32 Q 4 265 4,0
100
100
76 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max. {Kg-Wertl” Ex-~ |Sauers|: Mindestziind: . Zindtemperatur Glimm-- |Brenn*
Ex- Bx- Fethig | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit - [grenz- keit
druck konz. G-G BAM
g/m® | bar {barm/s Vol -% mJ °C °C °C BZ
4
30 St
St 470 3
3
St
30 8,9 109 St >100 270 4
4
510
30 7,6 Q9 St >100 270 4
4
530
4
100 St 10/100 420
501 kE b 540 4
4
St
250 6,9 36 St >5.10° 280 3
4
St 520
St 500 3
4
St
4
100 St
4
200 St]
125 6,7 Q St 460 4
4
6,8 11 St >510° 460
2
2
St >500
2
2
St >1000
2A2)
15 St
60 8,9 77 St l 550 k.G.b.450
>1000
St 3
3
(5:2)

77



Produkigruppe 1.1.2 - de KorngréBenverteilung Y | Median- | Feuchte
Nahrungs-, Genuf-, a1 o Gewr% i wert il
Futtermittel LT [ el £
Stoffbezeichnung . | Stoff- [ <5001 <250 } <125 <71 | <63 | <32 | <20 | pm |Gew.-%
~ o INejpm | pm | opm | pm | opm | pm | pm | !
Kakao 4455 100 Q9 70 12 1.8
100
Kakao 3182 100 | 99 92 | 37 34 3,5
100
Kakao 3091 100 | 98 Q3 | 85 <10 2,2
(12 % bis 14 % Feft) 100 <10
Kakao 3514% 38 | 33 | 29 251 20 2000 2,0
{8 % bis 12 % Feff], 100 2,0
Ausgangsprodukt 100 2,0
Kakao 3515 26 | 23 | 21 20 17 <10 2,3
[< 1% Fett], 100
Endprodukt 100
Kakao, 5153) 65 | 51 48 34 1 23 230 4,9
abgelagerter Staub 100 2,2
100 2,2
Kakaopulver 3469 100 | 99 o7 | 70 20 53
(27 % Feti] 100
Kakaopulver 3206) 99 | 98 Q5 87 1 40 36 2,0
{20 % bis 22 % Feft) 100 2,0
100 2,0
Kakaopulver 3470|100 | 99 | O7 03 36 35 3,6
(18 % Feti 100
100
Kakaopulver 34711100 | 99 | 98 91 | 20 40 | 3,8
{16 % Fett) 100
100
Kakaopulver 3018 100 99 | 95 3
{ca. 12 % Feti)
Kakaopulver 3348 100 99 ¢ 97 <10 4.6
{10 % bis 12 % Fett) 100 <10
100 <10
Kakaopulver 3205 100 Q9 | 95 <10 3,3
{10 % bis 12 % Feft} 100 <10
Kakaofertiggeirank 2737 34
Kakaotertiggetrank 2738 51
{zuckerreduziert)
Kakao/Zucker, 0115] 53 20 500
Mischung fir Mixgetrank, 100
stark entolt 100
Kakaoschalen 15881 25 | 12 6 5 3 900
100
100
Kakaoschalen, 3019¢ 10 5 2 ] 2500
gebrochen 100
100

78 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!



untere | max: | [Ks-Wert| BEx- |Sauer-|" ‘Mindestziind- Zisndtermperatur Glimm- - |Brenn-
Ex- Ex- Fahig- |, stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit - |grenz- L keit
druck . : konz. GG BAM !
g/m® I bar  barm/s| Vol:-% mJ °C °C °C BZ
57 Q 480
St 4
St
St 4
St
4
250 4
125 1 6,7 78 St >10° 560
4
250 4
1251 7,2 108 St >10° 560
4
30 St ‘
>10000 250 4
30 | 6,5 63 St >10000 590
500 4
4
490
250
540
260 4
250 4
301 73 83 St >10° 550
125 1 9,1 62 St 490 4
15 8,3 98 Sl 4
4
>10° 530
490 4
125 1 9,1 62 St 490
30/100
100/300
1251 74 43 St 580 460
2
St
4
St 490
4
125 8,1 68 St >10°
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Produkigruppe 1.1.2 - KorngrsBenverteilung Median-| Feuchte
Nohrungs-, GenuB-, Gew. % wert i
Fultermittel '
Stoftbezeichnung Stoff-1<500 | <2501 <125 <71 | 63| <32 | <201 ~'pm | Gew%
' Neogipm Lopm [pm |opml pme | opmo ] pm . ;
Karottenpulver, 0116 351 11 150
kaltsprihgetrocknet 100
{stark hygroskopisch] 100
Kartoffeln, 3021 100 | 89 70 | 32 47
gefrocknet, vermahlen 100
Karfoffeln, 3147 100 | 89 70 | 32 48 55
gefrocknet, vermahlen 100
Kartoffelflocken 3398% 52 | 20 b 2 ] 470 7.0
100
100
100
Kartoffelgranulat onz 74 1 62
100
100
Kartoffelgranulat 0118 30 7 82
100
100
Kartoffelgranulat 0119 16 1 93
Kartoffelgranulat 3020 100
Kartoffelgranulat 3118 7
100
100
Karfoffelgranulat 3119 24
100
Kartoffelgranulat 3120 8
(92%ige Mischung) 100
Kartoffelgriessiaub 3451 100 97 | 70 24 9,2
{Ablagerungen) 100
Kartoffelgriessiaub 34505100 § 99 | 87 46 § 20 &9 5,7
100
100
Kartoffelgriesstaub 3449F 88 | 54 | 28 12 5 230 0,9
100
100
100
Kartoffelmehl 2040 86 | 53 26 17 65
Kartoffelknsdel-Mehl 34931 81 54 | 38 29 16 190 8,8
100
100
Katzenfutter 3263F 88 | 68 | 50 26 6 125 9.3
100
100
Katzenfutter 32648 86 65 46 21 3 150 8,6
100
100
80 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max. : [Ke*Wert] " Ex- -/[Sauer-| . Mindestziind- Ziindtemperatur. ‘Glimm-~ [Brenn-
Ex- Ex- Féhig- |stoff- energie temperatur { - bar-
Grenze | Uber- keit {grenz- ‘ keit
druck konz. GG BAM .
g/m® | bar  |barm/s Vol-% ml °C °C °C BZ
k.E. 610 k.Gb.450
2
30 St
2
St
St 2
St
330 2
3
60 | 8,3 68 St >100
450
250 | 57 20 St 530 340
4
St
250 1 6,0 20 St 510 340
4
St
250 1,9 3 St 500 360
6,4 21 St >10° 440 3
6,4 16 St 440 2
3
6,4 21 St >10° 440
6,4 22 St 450
0,9 35 St >10° 440
6,2 17 St
6,8 31 St
4
151 76 80 St >100 490
2
310 3
30 | 8.3 76 St >100 450
6,3 31 St 3
3
60| 7,2 55 St
>1000 500
125 1 9,1 (o} St 480 k.G.b.450
2
2
NE
St 2
2
St
St 2
2
St




Produldoruppe 1.1.2 KorngréBenverteilung Medion- | Feuchte
Nahrungs-, Genuil-, Gew:-% wert ,
Futtermittel
Stoffbezeichnung Stoff- 1 <500|'<250 <125 | <71 <63 |'<32:| <20 | ‘pm | Gew.%
0 Need pm | opme | pmo | pmo | pm | pm fopm |- ‘ :
Katzenfutter 3265% 75 9 1 1 420 6,1
100
100
Keksbruch 16843 87 76 | 39 3 150 5,0
100
100
Kindernahrung 3092 100 | 75 25 6 93 1.9
100 1.9
Kleiepellets 3333F 12 6 5 4 3 4000 12
Knéckebrot 3531 100 | 97 83 66 20 3,6
{Spdne) 100
Knéckebrot 3529 100 | 97 84 | 63 24 3,6
{Spane, Voltkorn} 100
Kndckebrot 35301 96 | 87 | 74 4 1 100 3,2
{Spane, Sesam) 100
Knéickebrot 3411} 97 | 68 30 2 1 180 4,9
{Staub) 100
100
Knéickebrot 32081 74 | 48 24 10 5 280 3,2
{Spdne) 100
100
Knéickebrot 3485} 71 39 12 1 300 4,3
{Spéne, SesamVeizen) 100
100
100
Knéickebrot 3305] 59 | 15 450 3,7
{Spane, Sesam| 100
100
Knochenmeht 20677 250
Knochenmeh 0858 78 1 40 ] 13 1 280
100
100
Kokosexpeller 3454 100 | 99 30 6 70 10
100
Kokosschrot 3218] 63 38 22 13 3 350 8.4
100
100
Kokosschrot 32124 55 32 19 12 7 450 8,3
100
100
Kollagen 3223] 97 | 88 73 39 15 80 3,8
100
100
82 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




unfere | max. |Ks-Wert| ‘Ex-- |Sauer-| . Mindestziind- Zindtemperatur - | Glimm-"{Brenn-
Ex | Ex Fahig- | stoff- energie 3 temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit:  |grenz- ‘ e ‘ ] keit
| druck ~ | konz, . GG . BAM o
g/m?® | bar fbarm/s Vol.-%| ) Tl e ¢ | BZ
St 2
2
St
250 1 6,1 27 St 10%/10°
3
30 St
St 2
St
440 2
3
60 8,1 155 St >5 380
3
30 6,4 133 St >10 400
3
60 5,3 61 Sl >50 380
St 2
3
St
6,9 30 St 1
2
St
3
430 3
60
>100
St 1
2
St
>300
2
200 St
>100 280 4
15175 o} St >50 480
St 2
2
S
St 2
4
St
St 470 2
2
60 § 7.5 42 St >10° 470

83




Produktgruppe 1.1.2 Korngrofienverteilung Median-| Feuchte
Nahrungs-, Genuf-, Gew.% wert
Futtermiitel i
Stoffbezeichnung Stoff- 1 <5001 <250 | <125} <71 | <63 | <321 <20.| « pm | Gew %
AN P bopmeopme fopme | pmed cpme ] pm
Kopra-Pellets, 0121} 53 7 510
gefrocknet 100
100
KopiaExpeller, 0120} 52 7 490
gefrocknet 100
100
Koriander, 31714 99 | 87 | 28 5 3 150 8,9
gemahlen 100
100
Koriander, 33778 96 | 59 | 27 10 5 210 8,2
gemahlen 100
100
100
Kraftfutier 0122 74 64 | 46 22
100
100
Kraftfutter 0123y 70 27 1 14 260
100
100
Kraffutierpelleis 30867 1 4,6
100
100
jLoctose 2041 83 60 | 47 22
lactose 0124 o7 70 1 41 23
100
laciose 2042 97 | 82 47 1 30 34
Lactose 2043 82 47 1 24 34
Laciose 3294:100 § @8 80 40 18 9] C1
Lactose 2044 4 130
100
lactose 0126 40 | 15 140
100
100
lactose, D+ 0125 76 39 19 40
100
100
Lactose/Maisstérke 0127 74 | 52 321 25 70
100
100
Lakritze 3540 100
100
84 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere -| ‘max. |Ks-Wert. Ex- |Sauer-| =~ Mindestziind- Zindtemperatur Glimm- |Brenn-
CEx- Ex- Féhig- | stoff- energie = temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit. |grenz- ‘ ‘ ‘ keit
druck konz. GG BAM
g/m? | bar |barm/s Vol:-% ml °C (%o °C.o[BZ
250 7.5 32 St [470) 290
3
St
250 6,5 20 St {420) 300
3
St
St 4
4
St
5,8 21 St 4
4
1000/10000
30 | 64 | 40 | st 410
125 8,1 74 St 520 295
2
St
500 8,0 78 St 530 355
3
St
2
2
St
125 6,9 29 St >30 450 k.G.b.450
60 7.7 81 St 520 kGb450| 3
(St 2)
60 | 8,2 63 St 480 schmilzt 3
60 7.6 35 St >30 450 k.G.b.450
6,7 50 St >10 420 2
125 1,7 3 St 450 schmilzt
3
6,6 31 St 480 k.G.b.450
2
30 St
125 8,0 70 St 470 520
3
(5t 2)
125 8,6 Q5 St 520 k.G.b.450
3
St
3
Stl
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Produkigruppe 1.1.2 - KoragroBenverteilung Medion- | Feuchte
Mahrungs-, Genul-, o Gewk wert | oo
Fuﬁermiﬂeﬂ :‘ ¢ i : [ER e e B .
Stoffbezeichnung | Stoff-1 <500 <250 [ <125 | <71 | <63 | <32:1 <20} .ym | Gew.%
B A Ne L pm L om g | omi g bpm fopm o )
Lupinengrief3, 3533 97 | 94 | 89 12 2 100 50
angereichert 100
{85 % bis 90 % Protein) 100
Lupinengrief3, 35327 94 | 65 [ 30 10 2 185 8,3
angereichert 100
{30 % Protein) 100
100
LupinengrieB 3534F 96 | 36 | 14 6 3 300 | 6,9
100
100
Mais 0109 84 { 71 54 1 40 28
[Gelbmais USA) 100
100
Mais 01101 46 550
100
100
Mais o111} 22 1450
100
100
Mais 2633 2000 Q.8
Maisarin 3388) 62 | 29 1 13 7 5 400 1
100
100
Maisgluten 35231 5 4 4 4 3 >10% 11
100
100
Maisgried 12563100 | 99 | 66 29 % Q0
100
MaisgrieB-Film 3502} 12 4 1 1250 | 70
100
100
Maiskeimschrot 30241 98 67 | 40 23 16 165 3,0
{Pellefs) 100 9,0
Maiskeimschrot 32211 98 | 66 | 40 23 16 175 8,9
{Pellets, gemahlen) 100
Maiskeimschrot 0128 10 290
{Pellets, Sidafrika} 100
100
Maiskeimschrot 0129] 62 4] 29 320
{USA) 100
100
Maiskleber 0130 33 13 150
100
100
86 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max. [Ke-Wert] Ex- [Saver-| Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm:  |Brenn-
Ex- | Ex | Fahig- | stoff- | " energie ‘ temperatur | bar-
Grenze | Uber- ket - |grenz- 7 ' ket
= druck v Tkonz, GG BAM ‘
g/m? | bar: |bar m/s - [Vol-% ‘mJ °C °C SoCi Bz
1
60 | 7.5 111 St
>10 450
4
310 4
1251 73 84 St
>100 430
2
300 2
60 | 59 64 St >50 450
60 | 94 75 St {440 280
3
St
k.E. 780 410
3
30 St
500 1 4,0 7 St 530 460
3
(St 2)
300/3000
60 | 6,3 kGCb450| 2
2
30 | 82 118 St 10/100 400
2
310 2
400
2
200 St 10/100 400
5
kGb.450] 3
60 | 6,0 o4 St >10 390
30 | 87 117 St >10 440
2
30} 87 117 St >10 440 2
2
250 | 8,5 81 St {420) 335
3
{Sr2)
250 | 8,1 50 St {460} 305
3
{St2)
1251 7.7 | 110 St 520 590
]
St

87




Produkigruppe 1.1.2° = Korngréfenverteilung | Median- | Feuchte
Nahrungs-, Genuf-, , - Geweh wert |
Futtermittel ‘ e o .
Stoffbezeichnung = Stoff- <500 | <250 | <125 | <71 <63 | <32 | <20 | pm | Gew.%
Lo N b gm | pm foym | pm | pm | opm | gm |
Maiskleber 0131§ 90 38 17 215
(USA) 100
100
Maiskleber 0132§ 76 34 18 Q 240
Maiskleber 01337 62 15 8 355
{USA] 100
100
Maiskleber 3164F 63 | 28 12 6 4 400 9.6
{46 % Protein, 100
25 % Starke) 100
Maiskleber 31651 66 | 24 8 4 3 400 10
(56 % Protein, 100
20 % Starke) 100
Maiskleber 3025 59 {1 30| 14 5 3 420
100
100
Maiskleber 3097% 59 30 14 5 3 430 7.5
100
100
Maiskleber 31667 61 22 8 5 4 450 12
(62 % Protein, 100
14 % Stérke) 100
Maiskleberfutter 35421 38 18 7 3 1 680 8,5
100
100
_ 100
Maismeh! 35014100 | 88 63 42 5 Q0 8,0
100
100
Maispuder 3074 97+ 97 | 96 o4 | 92 <10 8,0
100 <10
100 <10
Maispulver 2642 800 14
Maisschrot 0134f 57 22 420
100
100
Maltodexirin 3125 100
Maltodexirin 4235 100
100
Maltodexirin 2728 27
Maltodexirin 3321 100 71 1 40 41 2,0
100 2,0
Maltodexirin 2860 <63
Maltodexirin 2708 71
88 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere § max. |KseWert|. Ex-". [Sauer-] . Mindestziind- ZUndtemperafur Glimm-. | Brenn-
Ex | Ex- Féhig- | stoff: energie : temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit” |grenz- keit
druck konz, GG BAM
g/m?* | bar. - |bar m/s Vol-% mJ °C °C °C BZ
125 8,1 62 St [420) 350
1
[St 2}
8,0 64 St
250 | 8,3 52 St [420) 480
1
St
St 2
2
St
St 2
2
St
2
(5 2)
St 2
2
(St 2)
St 2
2
St
2
410
>30
410
2
2
60 | 67 127 St >10 440
{St 2) 2
2
{St 2)
300/3000
kE. 580 460
3
St
125} 7.6 133 St >5 380
2
30} 7,1 88 St 1000,/3000 380
7/30
St 400 2
St2
10/100
10/30

8%



Produkigruppe 1.1.2 " Korngréfenverteilung Median-{ Feuchte
Nohrungs-, GenuB-, " Gew.-% ; wert
Futtermittel
Stoffbezeichnung™ Stoff- 1'<500 | <250 | <1251 <71 {°<63 | <32 |' <20 |  pm | Gew.-%
{ : Ne, Lopm | pmfpm | pm {pm | pm | pm
Maltodextrin 3355 100 | 71 38 24 80 3,2
100
Maltodexirin 3382¢ 100 | 98 62 45 17 80 3,8
100
100
100
Maliodexirin 33544100 | 97 | 66 30 12 9t 41
100
100
Maltodexirin 33914100 | 99 58 21 11 100 3.4
Maltodexirin 2722 108
Maltodexirin 2740 110
Maliodexirin 3328§100 | 96 | 57 25 12 110 55
Maliodexirin 35365100 | 97 | 58 29 20 115 3,3
100
100
Maltodextrin 33063100 | 77 38 22 12 160 4.5
Maliodexirin 2648 375 4.6
Malvasaat 0135§ 20 4 1250
(Flocken, China) 100
100
Malz, 30834100 | 99 Q8 40 17 78 11
eiweibreiche Fraktion 100
100
Malz, 30844100 | 67 24 11 7 210 8,0
Feinfraktion 100
100
Malz 302734100 | &7 25 11 7 220
100
100
Malz, 3028¢ 83 50 32 17 10 250
unvermahlen 100
100
Malz, 30821 83 50 32 17 10 250 12
ballasistoffreiche Fraktion, 100
unvermahlen 100
Malz 30811 84 | 49 32 16 Q 255 10
{Ausgangsproduki) 100
100
Malz, Farbr, 32531 99 | 91 75 56 27 50 1,4
gemahlen, gerdstet 100 1,4
100 1.4
Malzfertigschror 3112| 48 25 14 10 7 530
100

Q0 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max. {Ks-Wertl Ex- - |Saver-| " ‘Mindestzind- Ziindtemperatur Glimm* {Brenn-
Ex- Ex- Fahig- | stoff- energie temperatyr | bar-
Grenze | ‘Uber- keit: |grenz- keit
druck konz. G-G BAM
g/m3 | bar - lbar m/s Vol.-% mJ °C °C °C BZ
30| 7.8 105 St schmilzt 3
7.8 128 St >10 400
60 7,3 81 St 3
4
30 7.7 112 St 4/5 440
100/1000 o.l.
30 7,6 78 St schmilzt 3
3
8,6 120 St >10 400
15 8,2 Q6 St >5 430 2
100/300
30/100
7,3 68 St >10 410 2
>50 5
5
>8
7,6 113 St ] >10 380 2
>1000
250 2.4 4 St 640 440
2
(St 2)
St 2
2
[St2)
St 2
2
[St 2}
2
{St 2}
2
St
St 2
2
St
St 2
2
St
2
2
125 8,1 111 St >10
390
60 7.6 83 St 1 >100 390




Preduktgruppe 1.1.2 Korngréfenverteilung Median-| Feuchte
Nahrungs-, Genul-, Gew.-% wert.
Futtermiittel : ‘
Stoffbezeichnung | Stoff- 1<500 | <250 | <125| <71 | <63 | <32 | <20 [ ym |Gew.%
i L Nec ] opmDopm Lopm P om || pm e ‘
Malzkeim-Pellets 3467 100
Malzkeime, 3146% 89 | 76 ) 58 42 30 92 59
gemahlen 100
100
Malzmehl 33658 99 | 97 | 74 46 1 22 70 7.2
100
100
100
Malzmeh 3448% 97 | 72 47 30 | 20 130 3,8
100
100
100
Malzriicksiéinde 3339F 96 | 91 83 78 | 69 <10 5,5
(aus pneum. Férderung)
Malzschrot 3111F 99 1 98 Q6 84 | 66 20
{Ablagerung, Schrotmihle) 100
Malzschrot {Gerste) 2045 97 | 80 57 | 45 25
Malzschrot 32078 76 1 75 | 61 45 | 38 82 6,5
Malzschrot 3101 33 | 22 17 13 9 1200 4,2
100
100
Malzschrot 3510y 25 12 7 4 2 1300 4,3
100
100
Malzstaub 3259 6,1
Maniok-Quelimehl 5501 100 | 72 39 | 24 83 3,9
100 3,9
Maniok-Quellmeh! 5500 100 | 69 36 | 22 Q0 3,4
100 3,4
Masamehl/Wachsmais 52744100 | 99 | 77 4] 24 80 7.4
stérke/ Maismehl/ 100 5,8
Kartoffelflocken, Filterstaub 100 | 70 | 41 23 5,8
Mehl, Typ 700 3237 100 1 97 6] 39 45 13
Mehl 3174 100 85 42 22 72 3,6
100
Mehl 2098 85 10
Mehl 2999 110 2,1
Mehl 34061 99 1 Q0 | 49 10 1 130 2.4
{Mais- und Reis-} 100
Mehl, 3139 94 | 72 33 14 7 180 4.3
Brok 100
100
Mehl 31734100 56 22 10 2 210 1,0
100 1,0
100 1,0
Q2 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachien!




vntére | mox. - |Ks-Wert| 'Ex- '[Sauer-| - Mindestziind- Ziindfemperatur Glimm-  |Brenn:
Ex- o] Ex- Féhig- | ‘stoff- energie’ femperatur | -bar-
Grenze!| Uber- keit ' |grenz- keit
druck konz, GG BAM
g/m* | bar |barm/s Vol:-% m) °C °C °C BZ
60 | 7,3 Q5 St >1000 500 300 3
St 2
2
{St2}
30 7.8 100 St 2
2
>10
8,3 106 St 460
2
310 2
30 | 88 107 St >10 380
>1000..
8,1 113 St >10 450 4
380
60 | 7.8 %] St >10 380
Q.0 o St 1 470 330
>10
St 2
2
(St 2}
2
310 2
60 | 67 Q7 St >10 380
420 300
3
100 St
3
100 St
2
60 1 9,0 136 St 10/100 400
60 | 74 44 St >100 460 330 2
St 2
St
>1000
300/1000
k.G.b.500
400
St 380 2
2
60 | 97 63 St 380
St 2
2
St

@3




Produltgruppe 1.1.2 . o Komgroﬁenverietlung o Medion: Feuchfe
Nahrungs-, Genufl-, o  [5 o Gewk ] et .
Fuﬂermme! . e SR e
Stoffbezeichnung ' | Stoff- 1_<‘500f' <250[<125] <71 [ <63 | <32 <20+ Pm | Gew:-%

: I N fpm jpm Jpm pm | pm fpm fm | ]
/V\eh[ 3535F 64 | 36 25 6 300 0,6
/\/\lschung 100 0,6
100 0,6
Mehl, 34391 47 | 39 | 28 5 2 540 59

aus Backofen {60 % Typ 100

1150, 40 % Typ 1050} 100
Meht 3262% 24 | 23 7 1000 2,4

100
100
Milchaustauschfutter, 0840 88 28 115

Magermilch/Fett/ Soja/ 100

SiBmolke (61:12:10:12),

teilverzuckert 100
Milchaustauschfutter, 0841 85 19 130

Magermilch/Fett/ Soja/ 100

SiPmolke (61:18 :3:13}, 100

teilverzuckert
Milchmischfutier, 0139 100
Magermilch/Fett/Molken- 100

pulver (36:9:20)

Milchmischfutter, 0138 100
Magermilch /Feit/Molken- 100
pulver {40:12:20)

Milchmischfutter, 0137 100
Magermilch /Fett/Molken- 100
pulver {55:15:17)

Milchmischfutter, 0136 100

Magermilch /Fett/Molken- 100

pulver (60:18:12}

Milchmischfutter, 0140 32 3 1 109

Vollmilchaustauscher, 100

20 % Fett 100
Milchmischprodukt, 3356 100 | 99 59 5 59 1,9
getrocknet 100 1,9
Milchpulver 4206 100

100
Milchpulver 0141 89 | 35 5 83

100

100
Milchpulver 2046 34 | 18 165
Milchpulver 20471 98 15 8 235
Milchpulver, Mager- 0144 78 26 49
Milchpulver, Mager- 3093 100 41 12 701 2,3

100

o4 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!



unfere | max.” {Kg-Wert . Ex= - |Saver-| = Mindestziind- Ziindiemperatur Glimm: - {Brenn-
Ex- b Bx Féshig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze| Uber: keit: {grenz: : keit
druck konz. GG . BAM
a/m? | bar: lbdrm/s Vol-% mJ °C °C °C BZ
2
350 2
400
St >100 2
45
St 2
2
St
3
15 Skl
2
15 St
2
100 St
2
100 St
2
30 St
2
30 St
7.7 64 St 530 380
2
30 St
60 7.7 102 St 440 350 3
>100
3
<15 8,4 74 St >1000 350
60 | 5.8 28 St 440 340
3
St
60 8,1 Q0 St >30 460 330
60 8,2 75 St >30 450 320
@5 108 St
St 2
St

@5




Produkigruppe 1.1.2 KorngroBenverteilung Median- | Feuchte
Nahrungs-, Genull-, - Cewr% wert :
(Futtermittel ‘
Stoffbezeichnung - Stoff- [ <500 | <250 [ <125 <71] <63 [:<32| <20.| pm .| Gew:%
Ne. L pm ] op | opme L pm L pe Lopm o rome | 0
Milchpulver, Mager- 2050 86 | 44 20 83
Milchpulver, Mager- 34771 99 | 87 | 46 10 1 130 4.4
100
100
Milchpulver, Mager- 2996 220
Milchpulver, Mager-, 2049 86 | 52 15 71
50 % lactose, 1 % Feft,
36 % Eiweib
Milchpulver, Mager-, 2048 80 | 44 76
33 % lactose, 33 % Fett,
25 % EiweiP
Milchpulver, Mager-, 2051 100 99 | 96 10
sprihgetrocknet
Milchpulver, Mager-, 3143 13
sprihgetrocknet 8,5
6,5
Milchpulver, Mager-, 3142 100 | 99 60 | 17 50 2,2
sprihgetrocknet 100
Milchpulver, Mager-, 0145 69 19 8 60
sprihgefrocknet 100
100
Milchpulver, Mager-, 0146 94 1 55 19 67
sprihgetrocknet
Milchpulver, Mager-, 3285 100 | 92 42 4 70 2,4
sprihgefrocknet 100
Milchpulver, Mager-, 0147 43 14 80
sprihgefrocknet 100
100
Milchpubver, Mager-, 3102 100 | 76 34 16 81 3,3
sprihgetrocknet 100
Milchpulver, Mager-, 0148 35 18 11 %0
sprihgetrocknet 100
100
Milchpulver, Mager-, 0149 64 | 29 7 09
sprihgefrocknef
Milchpulver, Mager-, 0150 49 18 5 3 130
sprihgetr., 30 % Seetierd], 100
15 % Palmsl, 5 % Sojadl 100
Milchpulver, Mager-, 0151} 93 25 9 185
walzengefr., 36 % Eiweib, 100
49 % Milchzucker, 1 % Fett 100

Q6

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max. |Ks-Wert| “Ex-. "|Saver-| - Mindestziind- Zindtemperatur 1 Glimm- _ {Brenn-
Bx- | Ex- Fahig- | stoff- energie : temperatur | bar-
Grenze |, Uber- keit |grenz- Lo ! k o keit
| druck koriz. GG BAM -
g/m? | bar |bar m/s Vol.-% m) °C °C °C BZ
550 370
ia 3
400 3
60| 74 72 St >100 540
>1000
30 1101 145 St >300 530 360
60 | 6,7 28 St >100 450 350
60 | 94 162 St 650 280
3041 75 54 St >10° 490
60 8,2 72 St
60 | 8,0 65 St
301 7, 138 St
30041 75 109 St >100 490
>30 490
8,8 125 St 610 340
2
St
8,1 117 St 530 385
7.0 Q0 St >100 460 2
St
60 | 9.0 QQ St 500 330
3
St
St 2
St
60 | 97 122 St 540 340
3
St
125 8,6 130 St
60 | /4 41 St 490 430
3
(St 2)
60 | 82 fole} St 570 410
2
St

Q7




Produktgruppe 1.1.2 KorngroBenverteilung - Median-| Feuchte
Mahrungs-, Genul-, Gew.-%. wert
Futtermitiel ~ S
Stoffbezeichrung | Stoff- 14500 | <250 <125 <71 | <63 1«32 | <20 | pm' | Gew.%
‘ ‘ Ne. { pm | pm | pm | pm | pm | pm | pm
Milchpulver, Mager/ 2054 90 | 52 14 6 69
Glykose/ Fett
Milchpulver, Mager/ 2052 52| 18 120
Glykose/Fett
Milchpulver, Mager/ 2053 521 17 3 122
Glykose/Fett
{29 % Kehlehydrate,
Q % Eiweil, 59 % Fett)
Milchpulver, Sprihmager- 3077) 98 1 76| 34 8 3 170 2,9
{Instant} 100
100
Milchpulver 3080f 95 79 | 51 24 12 120 3,9
[5 % Fett) 100
100
Milchpulver 2055 64 | 14 110
(24 % Feft)
Milchpulver 0143 92 | 48 13 6 74
{25 % Fett}, sprihgefrocknet 100
100
Milchpulver, 3243 100 | 69 15 2 110 3,1
26 % Fett, sprihgetrocknet 100
Milchpulver, 2056 58 § 20 118
41 % Fett
Milchpulver, 0142 100
hochfett, sprishgefrocknet 100
Milchpulver, Vol 3145 3,3
Milchpulver, Volk, 3033 100 { 95 47 2 65
sprihgetrocknet
Milchpulver, Vol 0152 61 17 66
Milchpulver, Volk, 3144 100 | 95 47 2 o8 2,8
sprihgetrocknet
Milchpulver, Voll, 0153 30 88
sprihgefrocknet 100
100
Milchpulver, Volb 3034y 97 | 79 1 18 2 165
{Instant) 100
100
Milchpulver, Voll, 30981100 | 83 | 20 2 180 2,4
sprihgetrocknet 100
100
Milchpulver, Vol 3215y 97 | 78 18 2 190 3,1
{Instant} 100
100
98 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




unfere | -max.  [Ks-Wert] - Ex- - [Sauer-| - Mindestziind- Zindtemperatur Glimm-  |Brenn-
Ex- Ex- Fahig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit * {grenz- ' keit
druck konz. G-G BAM
g/m3 | bar fbarm/s Vol.<% mJ °C °C °C BZ
15 8,4 86 St >30 470 k.G.b.450
30 7.9 65 St >100 490 k.G.b.450
30 8,6 74 St >30 430 k.G.b.450
St 2
2
St
St 2
2
St
470 350
60 8,2 58 St 530 350
3
St
St 2
1St 2)
470 400
2
15 (St 2)
30 8,0 54 St
30 7,6 Q8 St
30 7,5 60 St 460
8,7 67 St
30 7,5 60 St 460
60 8,6 83 St 520 330
2
St
60 7.8 37 St
2
>10° 460
St 3
3
St2
60 7.8 37 St 460 2
2
30 >10°

Q9



Produltigruppe 1.1.2 KorngréBenverteilung Median- | Feuchte
Nalirungs-, Genul-, Gew.-% wert ‘
Futtermittel o CLani :
Stoffbezeichnung Stoff- | <500 [<2501<125] <71 | <63 | <32 | <20 [ pm | Gew.%
i Ne, fomlopm fopm: | pmo | pmfum fopm o :
Milchviehfutter 3482 100
Milchviehfutter 3464 % 5 3 ] 1 4000 11
100
100
Mineralgetrank, 3089F 95 [ 71 39 17 10 165 0,1
mit Traubenzucker 100 0,1
100 0,1
Mischfutier 2058%F 61 | 31 340
Mischfutier 20571 651 30 360
Mischiutter, mit Melasse 2050 58 | 31 400
Mischfutter, mit Melasse 2060% 54 | 29 480
Molke/Fett, 20613 98 6 2 330
50 % sulfierte tierische Fefie
Molkenfetiemulgator 2062 62 7 2 400
100
Molkenpulver 34781100 | 97 | 68 4 1 105 | 20
100 2,0
100
Molkenpulver 3539§ 97 | 80 | 50 24 7 125 1,3
(pH 5,18} 100 1,3
100 1,3
Molkenpulver 3538 96 | 78 | 45 15 140 1,1
{pH 5,45 100 1,1
100 1.1
Molkenpulver 0154 20 152
Molkenpulver 0155} 40 16 8 700
Molkenpulver, 0158 44 79
50 % Milchzucker,
20 % Albumin, 30 % Salz
Molkenpulver, 2064 81 1 37 8 85
demineralisiert (33 % Fett,
30 % lactose, 20 % Eiweil}
Molkenpulver, SiB-, 0156 73 35 13 41
sprihgefrocknet, 100
aus Zyklon 100
Molkenpulver, Sil- 20651 99 39 7 148
Molkenpulver, Sub- 30781100 | 96 | 59 6 115 2,3
sprihgefrocknet 100
{mit Insianteigenschaften) 100
Molkenpulver, feilentzuckert [ 2063 47 | 20 130
Molkenpulver, teilentzuckert, |0157 100
sprihgefrocknet 100
Monocarboxylsidrke 4216 100 34
Monosediumglutamat 33041100 [ 96 | 12 5 5 160 | 84

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max.. |Ke-Wert| - Ex- |Sauer-| . Mindestziind- Zijndtemperdtur “Glimm-  |Brenn-
Ex- Ex- Fahig: | stoff- . energie i Ytemperatur | bor
Grenze | Uber- keit | grenz- L keit
: druck konz, G-G BAM
g/m3"| bar |bar m/s Vol % i) °C °C °C BZ
550 280 4
2
290 3
490
St 2
2
Stl
5,8 22 St 500 340
7,6 39 St 510 340
4,9 11 St 530 380
3,6 Q St 540 390
0,5 1 St 510 330
7,2 38 St >30 450 420
5
3
420 3
60 6,7 53 St >100 540
2
schmilzt 2
125 4,6 46 St >500 470
2
schmilzt 2
250 4.7 46 St >1000 470
125 7.4 41 St [490) 410
250 5,8 27 St 395
k.E.
8,0 Q1 St >100 530 400
125 Q8 140 St 560 k.G.b.450
2
St
500 420
St 2
2
St
125 7,6 39 St 540 320
2
30 St
7,0 44 St 30/60
125 >10° 430 schmilzt 2




Produkigruppe 1.1.2 KorngroBenveriellung : Medion-| Feuchte
Nohrungs-, Genul-, Gew. % . wert
Puffermittel
Stoffbezeichniung Stoff § <5001 <250 [<125{ <71 | <63 ]:<32 | <20-| ~pm = | Gew.%
f Nribopm | pm-| pmo | pm | pm | pm opm
Mihlenabputz 3476 36 | 33 | 28 22 1 16 1500 | 9.8
100
100
Natursaverteig, 1262) 99 | 96 | 79 50 35 63
getrocknet 100 | 65 | 27 27
@blatenmehl, 32674 77 | 57 | 30 12 4 220 7.9
fein 100
100
Oblatenmehl, 32684 56 | 39 19 6 2 350 7.0
grob 100
100
Olivenpellets, 3152 100
Spanien
Orange-Brausepulver, 3300f 99 ( 85 | &0 38 | 10 99 1,6
abgelagerter Staub 100 1,6
OrangenAroma 3196 100 | 97 49 1 19 65 37
100
Orangen-nsiant-Getréink 3198¢ 98 | 68 | 10 4 2 280 1,4
100 14
100 1.4
{Palmexpeller 3518 100
Paniermehl 2961 90
Paniermehl 32611 92 ] 68 | 30 13 6 200 | 6,9
100
100
Paniermehl 34055 19 5 3 3 2 1000 11
100
100
100
Paprika 32031100 | 94 | 50 21 2 125 | 4,6
100
100
Pleffer, 33791 97 | 79 | 55 34 1 12 115 10
schwarz, 100
gemahlen 100
100
Pleffer, 3376} 90 | 71 | 53 311 12 120 13
weif3, 100
gemahlen 100
100
Pleffer, 54491 21 16 12 8 4 3000 11
gemahlen 100 35
100 3,5

102 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!



untere | “max. |Ks-Wert|" Ex:: |Sauver-| - Mindestziind- Zindtemperatur Glimm-~ . |Brenn-
Ex- Ex- Fahig- | stoff- energie temperatur | har-
Grenze | Uber- keit - |grenz- keit
druck konz. GG BAM
g/m® 1 “bar | |barm/s Vol.-% ml °C °C °C BZ
290 3
60 7.8 129 St >10 530
3
100 St 10/100 440
St 2
5
(512)
St 2
2
(St 2}
125 110,0 74 St >1000 470
St 2
(St 2)
(St 2) 5
(52)
St 2
2
(St 2]
>30
100/300
St 2
2
St
<15 St 530 2
2
30 8,7 105 St
St >10 420
2
2
250 4,9 23 St >10° 450
15 6,7 50 St 3
3
10/100
15 6,9 52 St 460
60 6,2 39 St 2
2
10/100
30 7.2 58 St 420
5
30 St




Produlcaruppe 1.1.2 KorngroBenverteilung | Median-| Feuchte
Nahrungs-, Genuf-, . Gew:% wert |
Futtermittel .
Stoffbezeichnung | Stoff- 1<5001<250 <125} <71 | <63 | <32 | <20 | pm Gew.-%
Ul T Ne boum foom | oom boym | pm ] opm | pm
Plefferminz-Pulver 5247 100 | 65 34 | 25 Q7 6,8
100 3,4
100 3.4
Plirsichpulver, 0159 40 | 17 140
heiBsprihgetrocknet 100
{hygroskopisch} 100
Pireeflocken 3150 100 | 80 24 6 @3 6,0
Preeflocken, 3149 100 { 66 30 12 % 6,1
vermahlen 100
Quarkpulver 3367 100 | 97 85 I 39 35 5,3
100
Quarkpulver 3037 95 { 71 44 28 19 150 3,0
100
100
Quellmehl 0160 100
100
Quellmehl 33664100 | 96 1 71 42 | 28 78 5,3
100
100
100
{Raps 3423 100 7,5
Raps, 3475F 42 19 Q 5 4 580 8,2
Extraktionsschrot 100
2% Ol 100
Raps, 3435¢ 35 Q 2 ] 500 5,3
behandelt 100 5,3
{Vollsl} 100
100
RecyclingMischiutter, 34814100
Pellets {12,5 % Fel 100
Reis 3445F 99 | 92 | 76 571 14 60 10
100
100
100
Reis, 34443 48 19 6 2 ] 530 6,8
Staubablélle 100
100
100
Reis-Film 3503F 20 14 5 1 1100 5,3
100
100
100

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max. “|Ks-Wert] . BEx- - {Sauer-| * ‘Mindestziind- Ziindtemperctur Glimm-_|Brenn-
Ex: Ex- Féhig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit |grenz- keit
druck konz, , GG BAM
g/m® | bar tharm/s Vol -% m) °C °C °C BZ
4
200 St
60 | 84 81 St 540 440
2
St
St 2
St 2
St
301 73 108 St 2
7.5 10/100 510
St 2
2
{St 2}
2
100 St
30| 74 Q2 Sl 3
3
>10
101 St 460
420 380 5
2
410 2
500
2
St k.G.b.450
5
410
480 350
3
5
290 5
30 | 8,6 66 St >5 380
>100 o.l.
2
330 ?
30| 64 25 St >30 390
>300 o.l.
4
k.G.b.500| 2
30 | 69 110 St
>10 370




Produkigroppe 1.1.2 KorngtdBenverteilung 1Medidn-| Feuchte
Nehrungs-, Genuf-, Gew% wert |
Futtermitiel
Stoffbezeichnung Stoff- | <500 <250 | <125 <711 <631.<32.| <20° | pm [ Gew.-%
' . : | Ne{pm | pm | pm | pm | pm | pm | pm | T
Reisfutiermehl 3446% 84 | 66 | 38 12 2 170 8,1
100
100
100
Reiskleber 3039 95| 86| 76 56 1 35 52 7.5
100
100
Reismehl 2066 82 1 34 8 85
Reismehl 3130 100 | 62 24 105
100
Reismehl 35071100 | 72 | 43 25 14 150 Q.3
100
100
Reismehl, 34291 98 73 41 20 % 150 6,3
mit Zusaitzen 100
100
Reispuder 1261 100 | 77 27 1 13 Q2
100 | 391 21 35
Reisquellmehl 1259 30
Reisschleifmehl 33584 92 | 69 6 ] 225 6,6
100
Reisspeisegrie 33991100 | 94 | 39 21 12 149 9,9
100
100
100
Restbrot 32608 78 | 44 17 6 2 300 8,2
100
100
Rinderfutter 3541 100
{Pellets) 100
100
Rinderfutter 3157 57 | 35| 22 15 11 410 8,3
100
100
Roggenmehl, Typ 997 3238 100 | 96 80 | 68 17 12
Roggenmehl, Typ 1150 2067 o4 | 76 58 15 29
Roggenmehl, Typ 1150 2068 78 491 32 34
Roggensauerteig, 34594100 | 99 | 90 711 52 30 7,0
unvermahlen 100
100
100
Rote-Bete-Pulver, 0161 64 | 26 108
heiBsprishgetrocknet 100
{stark hygroskopischj 100

106

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




unfere | max." |Ks-Wert| ‘Ex- " |Saver-| - Mindestziind- Zindremperdtur Glimm:" |Brenn-
Bx- | Ex- Féhig- | stoff- energie temperatur bar-
Grenze | Uber- keit ' |grenz- C ket
druck konz: GG BAM
g/m? | “bar  [barm/s Yol -% m) °C °C °C - BZ
60 52 18 St >100 3
300 3
60 5,8 26 St >10 420
>300 o.l.
St 2
2
{St 2)
480 k.G.b.450
60 6,7 40 St 1 370
60 7.4 57 St >100 360
2
480 2
60 6,7 91 St >10 380
2
360 2
60 8,3 101 St 1 >100 460
3
30 St 1 10/100 380
10/100
57 17 St ] 3
3
510 2
30 8,9 84 St 10/100
10/100 o.l.
410
St 2
2
St
290 3
30 5,6 74 St
>10 430
500 5,1 12 St 2
2
7.5 55 St
60 8,1 73 St >100 460 300 2
8.9 79 St 1 13 490 k.G.b.450
30 8.5 53 St >300 470 k.G.b.450
7.7 103 St ] 2
2
15 8,0 138 St ] >10 460
>100 ol
125 6,1 30 St 600 k.G.b.450
2
St




Produldgruppe 1.1.2° KorngréBenverteilung Mediain* | Feuchie
Nahrungs-, Genu:, Gew:% wert. -
Futtermitiel
Stoffbezeichnung Stoff- § <500 | <250 | <125 <71 | <63 | <32 | <20 | pm | Gew.%
N Lopm opm opme g |opme | pm | pm ‘
Saftbindegelee 3108 100 | 96 66 | 37 44 3,8
100
Saftgefrénkirockenmasse 2069) 99 | 20 9 2 300
[Himbeere)
Sauce Hollandaise 2678 13
Saverteig 32354 87 | 61 44 33 18 140 4,1
' 100
100
Sauerteigkomponente 3526) 87 | 52 | 51 40 5 120 3,0
{Extrakt, Roggen) 100 3,0
100 3,0
Schoko-Trinkspeise Didt 30881100 | 98 | 82 36§ 18 70 | 472
100
100
Schrot, 31404 48 | 38 | 33 30| 26 580 5,8
extra fein 100
100
Schweineborsten/ 31371 96 | 95 | 94 94 | 94 <10 3,9
Menschenhaare 100 <10
100 <10
Schweinefutter 31564 47 | 30 | 20 161 13 540 9.5
100
100
Seealgenmehl 5219 100 | &9 33 | 21 Q0 7,1
100 3,8
100 3,8
Sellerieknollen, 0162 Q9 98 | 96 <10
Staub aus Filter
Sellerieknollen, 0163 Q3 | 51 19
Staub aus Filter
Sellerie-Pulver 52481100 | 91 | 73 59 | 44 46 6,3
100 1,6
100 1,6
Sentkdmer, 0846§ 56 | 45 | 38 290 1 18 300
feingeschrotet 100
100
Senfmehl 33231 80 | 41 18 9 4 300 ?,3
Senfschrot 33241 44 | 18 Q 3 600 7.5
Sieber-Kom-Film 3504F 30 | 14 8 5 3 Q00 6,0
100
100

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max. Ke-Wertl Ex-. ‘[Saver-| Mindestziind- ZUndtempercttur Glimm-" " |Brenni-
Ex- Ex- Fahig- | stoff- energie temperatur | ber-
Grenze| Uber- keit- |grenz: keit
druck konz, GG BAM
g/m?. 1 bar - |barm/s Vol.-% m) °C °C °C BZ
St 2
Stl
30 6,5 25 St ] 500 k.G.b.450
>100
Stl 2
2
[St 2)
2
440
100 7,0 Q4 St >10 450
St 2
2
St
{St 2 390 2
2
60 8,1 110 St 380
St ] 490 3
4
60 7,0 66 St 480
57 27 St 2
2
8,2 89 St
2
30 St
125 8.8 %% St 480 395
125 9,1 110 St 500 370
4
200 St
3
100 St
5,8 12 St >5.10° 470 1
4,9 7 St >5.10° 460 1
2
320 2
60 5,8 86 St >10 390




Produlctoruppe 1.1.2 Korngréfienverteilung Median-| Feuchte
Nahrungs-; GenuB-, Gew.-% wert ‘
Futtermitiel
Stoffbezeichnung Stoff- | <5001 <250 | <125 | <71 | <63 :17<32 | <20 | pm | Gew.-%
N fopm [opm | pm | 'pm | pm | pm | um
Soja, 0847 90 | 97 Q3 | 8l 5
Abrieb von Sojobohnen 100
100
Soja 0164 82 41 38
{slhaliiger Staub)
Soja 0165 25 125
SojaFlocken o171 3 >3000
100
100
Sojameh 0166 85 63 | 50 20
100
100
Sojameh o167 79 58 28
Sojamehl 1263100 | 97 | 86 74 1 5] 30
100 | 83 | 46 22
Sojamehl 1264 100 | 97 75 10 59
100 | 18 42
Sojaschrof, 32477 99 | 95 | 95 30115 80 59
enfolt {ca. 48 % Protein) 100
100
Sojaschrot, 0168 62 | 34 16 95
USA 100
100
Sojaschret, 01691 42 8 580
Brasilien 100
100
Sojaschrot 0170f 6 1200
100
100
Soja/lein 0172 92 59 30
Sojaproteinkonzentrat, 3250 100 | 86 191 438
Filterabfall 100
Sojaprofeinkonzentrat 3248 100 85 ] 55 28 34
{70 % Protein) 100
100
Sojaproteinkonzentrat 3249 100 | 97 48 | 12 69 | 4,6
{70 % Protein) 100
Sonnenblumenabrieb 3163) 83 | 33| 14 8 7 350 14
100
100
Sonnenblumenkern-Pellets 3160 100
100
Sonnenblumenkern-Pellets 3161 100
100

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | moax.. |Ks-Wert] Ex- |Sauer-| - Mindestziind- Zindtemperatur. | Glimm- Brenn-
Ex- | Bx Fahig- | stoff- energie * Lemperatur | bar-
Grenze | Uber- keit ‘|grenz-| ‘ keit
druck - ‘ konz. GG BAM e ,
g/m* | “bar " |barm/s Vol.-% mJ «C °C °C BZ
4
100 St
k.E.
k.E. [460) 265
k.E. k.E.b.800 440
2
100 St
Q,2 110 St 620 280
2
100 St
2,0 117 St {500} 245
2
200 St 1000/10000 480
125 7.8 81 St 420 2
St 10/100 430
60 7,2 47 St 420 2Q0 2
2
>10000
250 8,5 53 Stl {450} 2%0
1
Stl
k.E. {440} 435
1
100 St
k.E. 750 435
2
100 St
8,0 50 St [490) 260
30 8,3 70 St >10000 460 kG.b450] 2
2
60 77 70 St 450 330 2
2
>10000
30 7.7 67 St 450 300 2
>10000
6,4 22 St 4
4
St
2
430
2
440




Breduligruppe 1.1.2 “KorngroBenverteilung Median- | Feuchte
Nahrungs-, GenuB-, Gew.-% wert
Futtermitiel L : '
Stoffbezeichnung Stoff- <500 [ <250 | <125 | <71 |1 <631 <32 | <20 pm | Gew %
: ; Nro b opm | opm | opm | pm o pmcpopm om0
SonnenblumensaatExpeller  [0173F 59 16 | 10 420
100
100
Sorbit 2859 128
Sofsenbinder, 3415 100 | 89 74 | 39 40 7.4
dunkel, Basismasse 100
100
SoPenbinder, 3413 100 | 89 80 | 37 40 8,0
hell, Basismasse 100
Sofenbinder, 3414F 96 1 89 | 70 43 17 80 7,1
hell, agglomeriert 100
SoBenbinder, 34161 95 | 72 16 3 200 7.3
dunkel, agglomeriert 100
Speisewiize, 1265 91 | 40 | 10 6 4 310 0,3
Basis Fetisureglyceride 100 0,3
und Zitronensdure 100 | 70| 17 28 0,3
Speisewdirze, 12667 86 | 32 2 320 0,8
Basis FefisGureglyceride 100 | 10 170 | 08
und Milchséure
Sprohsahnepulver 35244 98 | 74 | 14 ] 200 | 23
100
100
Stéirke 3128 100 @8 <10
100 <10
Starke 2938 12 10
Stéirke 4454 100 Q1 14 8,5
100 @1 14
Strke 2937 30 12
Stdirke 3374 100 | 98 87 | 69 18 2,4
{mit Spuren von Zucker} 100
Stéirke, o179 062 | 45 28 | 23 88
15 % Natrivmnitrat 100
100
Stéirke, 3373 100 | 99 98 I 96 <10 10
38 %, Rest: Seife 100 <10
Stéirke, 32723100 | 99 | &4 28 12 Q0 7.2
33 %, Rest: Zucker, 100
Fett, Protein 100
Stéirke, Hydroxipropyt- 4034 27 13
Steirke, Kortoffel 3290 100 | 99 <10 12
Starke, Kartoffel- 3132 100 Q6 18
100
Starke, Kartoffel 3041 100 Q6 20
100

112 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | ‘max.  [Ke-Wert| . Ex- |Sauer-| = Mindestziind- Ziindtemperator Glimm- "{Brenn-
Ex- Ex- Fihig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit' | grenz- keit
druck konz. G-G BAM
g/m? f bar. |bar m/s Vol.-% mJ °C °C °C BZ
125 7,9 44 St {470) 350
2
St
100/1000
2
60 8,3 81 St >10 450
>10000 o.l.
2
60 7.8 78 St >100 k.E.b.540
60 7.4 71 St >10000 490 2
2
60 6,4 26 St >1000 480 2
2
60 7.3 38 St
schmilzt | 2(3)
St 10/100 380
125 6,2 34 St
St 100/1000 340 schmilzt | 2(2)
2
2
30
30 9,3 115 St ] 420
10,1 137 St >10 410
100/300
schmilzt
65 9,6 190 St 390
30/300
1
{S12) 410
250 9,3 68 St 390 300
3
St
30 77 110 St 2
>10 400
St 2
2
St
100/1000
St 2
60 7.2 36 St 430
30 7.8 43 St >1000 420
30 7.8 43 St >1000 420




Produktgruppe 1.1.2 Korngrafienverteilung Median- | Feuchte
Nahrungs-, Genuli-, Gew'-% wert
Futtermittel
Stoffbezeichnung .- Stoff: 1 <500 | <250 | <1251 <71 | <631 <32 | <20 | ym [ -Gew:%
; Nr § pm [ pm }opm | pm | pm | pm | pm :
Starke, Kartoffel- 3289 100 90 | 69 22 8,7
100 Q9 69 22
100
Starke, Kartoffel 0180 100 651 20 28
100
Starke, Kartoffel- 2700 29 19
Starke, Kartoffel- 3288 100 98 | 52 30 12
100
Starke, Kartoffel- 0848 100 | 57 30
Starke, Kartoffel 1267 31
Starke, Kartoffel- 2070 100 50 17 32
Steirke, Kartoffel 0181 100 55 16 33
100
Stérke, Kartoffel- 3403 100 99 | 47 34 99
100
Starke, Kartoffel- 3380 100 Q6 36 35 16
100
Siarke, Kartoffel- 3425) 49 19 8 5 4 520 15
100
100
Stiirke, Kartoffel- 34274 24 17 12 10 8 1500 12
100
100
Stérke, Kartoffel- 34284 100 Q9 Q0 62 34 47 9.8
{10 % Calciumchlorid) 100
100
Stcirke, Kartoffel, 31751 99 Q1 49 7 1 130 4,0
Bindemittel 100
100
Starke, Kartoffel, 3189} 100 Q7 83 &7 33 48 71
Mischproduk 100
Starke, Kartoffel, 3357 100 Q8 Q4 | 48 33 18
native 100
Sidrke, Kartoffel-, 1792 100 Q7 | 57 29
u.a. Bestandeile 100
{Sackabfillung]
Starke, Mais- 0849 100 <10
Stiirke, Mais- 2071 09 <10
Stdirke, Mais- 2073 100 Q9 Q1 <10
Stérke, Mais- 0182 100 08 Q4 <10
Steirke, Mais- 0183 100 Q8 <10
Starke, Mais- 2072 Q9 Q8 Q4 <10
Stéirke, Mais- 0184 Q9 08 | 91 <10
Starke, Mais- 0185 99 95 1 90 <10
114 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere 1. max, {KseWert ~Ex- 1Saver-|* Mindestziind- Ziindtemperdtur Glimm-. :|Brenn:
Ex- Ex- Féhig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit: |grenz- ‘ keit
druck konz. G-G BAM
g/m? | har - Tbar m/s Vol.-% m) °C °C °C BZ
St 1 2
2
St
8,2 116 St 500 k.G.b.4501 2
St
>1000
St 1 2
St
200 St 410 450 2
1000/10000
Q.4 89 St >3000 520 kGb.450) 2
60 8,6 Q1 St 530 570 2
St
St
15 7.0 48 St 2
15 7,0 53 St 100/1000 420
2
390 2
60 8.4 53 St >1000 450
2
60 6,5 19 St 2
>10° 500
2
2
30 8.4 Q0 St >100 440
2
2
125 7,2 38 St >10 420
60 7.8 54 St >100 420 2
2
St 470 2
St
3
30 St
<60 8,7 130 St 400 430 2
60 Q4 198 St 460 k.G.b.450
10,5 126 St
10,3 200 St 510 k.Gb.450f 3
Q.9 194 St
10,2 128 St >300 520 k.G.b.450| 2
30 1104 155 St 480 580 3
60 Q9 141 St 470 560 3




Produkieruppe 1.7.2 KorngraBenverizilung Median-| Fetchte
Nahrungs-; Genul-, Gew.-% wert
Futtermittel
Stoffbezeichnung Stoff- | <500 | <250 | <125{ <71 | <63 | <32 ].<20| - pm: [ Gew.-%
Ne. | opm | opmo | pm | pm |opmof pm | pm :
Stiirke, Mais- 3133 100 99 <10
100 <10
Starke, Mais- 3381 100 Q9 | 95 <10 11
100 Q9 | 95 <10
Starke, Mais- 3168 100 | 96 <10 12
100 | 96 <10
Starke, Mais- 3169 100 | 99 <10 12
100 | 99 <10
Starke, Mais- 0186 100 08 85 11
Starke, Mais- 3340 100 | 95 11 5,4
Starke, Mais- 5050 100 Q4 78 11 7,5
Starke, Mais- 2898 11 12
Stcirke, Mais- 2074 11 13
Sidrke, Mais- 2751 11 13
Starke, Mais- 0187 100 90 | 88 12
Starke, Mais- 1671 100 { 97 | 79 13
Starke, Mais- 1661 100 | 91 70 13
Steirke, Mais- 2074 13
Starke, Mais- 0188 99 85 | 65 15
Starke, Mais- 2075 99 Q1 68 15
Starke, Mais- 0189 94 81 60 16
Starke, Mais- 0850 100 | 90 16
Starke, Mais- 0190 o8 85 60 17
Stairke, Mais- 4354 17
Starke, Mais- 0191 100 80 | 43 22
Starke, Mais- 3167 100 | 56 30 10
100 | 56 30
Stéirke, Mais- 4234 100 32
Sicirke, Mais- 2076 79 45 26 36
Steirke, Mais- 2971 50 04
Stéirke, Mais- 0104 170
Starke, Mais-, 3528 100 | @3 25 6 79
mit Ol 100
100
Starke, Mais-, 3527 100 | 98 <10 IR
mit Ol 100 | 98 <10
Starke, Mais-, 3275 100 | 97 <10 94
@8 % (Spuren von 100 | 97 <10
Tiicalciumphospha)
Starke, Mais-, 32731100 | 98 83 58 36 7.5
93 % (Rest: Zucker, 100
Fett, Protein} 100
Starke, Mais-, 3276 100 | 99 98 | 96 <10 9.3
90 % {10 % anorg. Chem.) 100 <10

116

HINWEIS

: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




unfere | ' max.  |KsrWertl Ex- * |Sauer| = Mindestziind- Zindtemperatur Glimm- - |Brenn-
Ex- Ex- Fahig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit |grenz- keit
druck konz. GG BAM
g/m® | bar {bar m/s Vol % m)J °C °C °C BZ
60 | 8,6 108 St 420
125+ 7.7 135 St >10 410
2
301 8,2 107 St 10/100 o.l. 400 3
301 86 100 St
60 1 9.2 17 St
60 | 8,8 Q5 St
30} 87 111 St
60 1 9,5 141 St {430) kG.b490} 3
8,6 143 St >5 380 3
125 | 9,2 164 St 3
100/300
30/300
100/300
30 ] 98 161 St 450 k.G.b.450} 3
60 | 9,4 174 St 3
15 8,6 132 St 3
>100
60 110,1 169 St 460 435 2
60 | 96 120 St 480 k.G.b.450) 4
60 | 9,7 158 St 520 440 2
200 St 400 460 3
9.3 125 St 510 kG.b450( 3
Q
60 10,6 143 St 440 420 3
60 | 8,7 118 St
60 | 8,8 104 St
8,1 148 St 100/300
9.8 103 St 480 schmilzt
100/300
8,5 143 St 430 400 2
(5 2) 2
kG.b.500| 5
[St 2) 380
{St 2) 380 2
k.G.b.500} 5
{St2) 2
[St 2}
St 5
5
(St 2)
St 2
St




Produlkigruppe 1.1.2 KorngraBenverteilung Medion- | Feuchte
Mahrungs-, Genud:, Gew.-% wert
Fultermitiel
Stoffbezeichnung Stoff- || <500} <2501 <125} <71 .| <63 | <32 | <20 |~ pm = | Gew.-%
k N fopm | opm |opm | pm o f. um | pm.| pm :
Starke, Mais-, 3279 100 Q9 Q6 87 <10 Q2
80 % (10 % Kartoffelstarke, 100 <10
anorg. Chemikalien, mit Ol
Starke, Mais-, 32781100 Q9 Q0 83 76 12 8,0
70 %20 % Quellstarke, 100
10 % anorg. Chemikalien} 100
Starke, Mais-, 3277100 QQ Q4 88 73 12 8,7
75 % (15 % Quellstarke, 100
10 % anorg. Chemikalien) 100
Starke, Mais-, aufgeschlossen | 0192 551 30 151 10 112
{teilverzuckert) 100
100
Starke, Mais, modifiziert 3519 100 § 96 <10 4.4
Starke, Mais, modifiziert 3520 100 | 99 95 | 68 20 4,9
100
Starke, Mais, modifiziert 3387 100 Q5 | 26 38 13
100
100
Starke, Mais-, modifiziert 3521 100
100
Starke, Mais-, modifiziert 34183 87 | 47 | 20 8 2 255 4.9
100
100
100
Stdrke, Mais-, Puder 31811 99 Q9 Q8 Q7 Q4 <10 6,3
100 <10
100 <10
Starke, Mais-, Puder 3180 100 | 22 40 8,2
Stérke, Mais-, voraufge- 0193 29 15 120
schlossen 100
100
Starke, Mais-, oxidiert 3234 100 7.9
100
Starke, Mais-/Kartoffel 3426} 10 4 3 2 1 2000 12
{(1:1) 100
100
Starke, Mais-/Zucker, 0851 100 Q9 | 97 1
WeiBmeh! fir Lakritze
Starke, Mais-/Zucker, 0852y 47 | 36 36 36 35 600
Weimeh! fir Fruchigummi 100
100

118 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max. |Ks-Wert| Ex- [Saver-| Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm-  [Brenn-
Ex- Ex- Fahig- | stoff- energie temperatur |- bar-
Grenze | Uber- keit |grenz- keit
druck konz. GG BAM
g/m* | bar [barm/s Vol.-% mJ °C °C °C BZ
St 3
St
St 2
2
St
St 2
2
St
o0 | 9.3 93 St 470 k.G.b.450
2
St
125 | 7,6 159 St >5 390 2
310 2
60 8,2 167 St >10 410
60 [ 7.8 60 St 2
60 | 7.8 64 St 10/100 410
100/1000 o.l. 410
530 2
o0 | 7,5 73 St >100 410
390 3
30| 75 66 St >30
400
(St2) 2
2
(St 2)
(St 2) 2
60 | 9,3 190 St 480 555
5
(St 2)
{St 2} 2
(St 2) 2
410 2
2
60 | 7,6 41 St >100 400
<60 | 8,8 147 St 390 420 2
390 2
<60 | 8,8 154 St 390




Produkigruppe 1.1.2 Korngrofenverteiling Median-| Feuchte
Nahrongs-, Genuf-, - - Gew.-% wert
Fuktermitiel ~ ‘
Stoftbezeichnung Stoff- 15001 <250 | <125 |' <71 [ <63 | <32 ['<20 | ~ym | Gew.-%
: ‘ Ne Iopm |opm fopm | pmo ] opm | opme | pm | e
Stéirke, Maisquel- 32841100 | 94 | 54 22 12 120 4,6
100
100
Starke, Maisquell 0165 16 7 3 185
Stérke, Maisquelk, 3281 100 | 98 <10 9.6
98 % {2 % anorg. Chem.)
Starke, Maisquell, 32800100 | 99 | 84 53 29 60 4,2
Spuren von Emulgatoren 100
100
Starke, Maisquell, 32823100 | 95 | 54 27 15 115 3.6
mit Wasserstoffperoxid 100
100
Stéirke, Maisquell, 32834100 { 89 | 35 16 Q 170 4,0
mit Wasserstoffperoxid und 100
Chlorbleichlauge 100
Stdrke, Mischstarke 3233 100 | 98 <10 8,6
mit oxidiertern Produkt
Starke, Mischstdrke, 32324100 1 95 | 60 35 | 20 100 2.7
oxidiert 100
100
Stérke, modifiziert 2925 47
Stcirke, modifiziert 2022 Q6
Siarke, modifiziert 2923 155
Sicirke, modifiziert 16264 92 1 70 | 36 11 5 170
100
100
Starke, modifiziert 2021 170
Starke, modifiziert 2024 205
Sigirke, native 0174 100 ¢ 83 <10
Stéirke, native 3211 100 99 | 60 26 14
100
Stéirke, native 0177 62 28 6 49
Siarke, native 0178 68 26 12 52
100
Stairke, native, 95%ig 0176 100 Q7 15 23
Strke, native, 90%ig 0175 83 74 | 64 11
100
100
Starke, Phosphat- 0196 98 851 70 12
Starke, Quelk 0197 15 149
Starke, Quell- 0108 25 10 155
Sicirke, Quelk 0199 17 5 195
Stérke, Reis- 5051 100 | 98 %6 | 88 <10 | 55
Stéirke, Reis- 2077 Q5 80 | 68 10
120 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max.” {Ke-Wert| . Ex-~ [Sauer-| - - Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm+ {Brenn-
Ex- Ex- Féhig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit. [grenz- keit
druck konz. G-G BAM
g/m* | bar |bar m/s Vol.-% mJ °C °C °C BZ
St 5
5
(St 2)
8,5 85 St
[St 2) 2
St 5
5
(St 2
St 5
5
(St 2
Stl 3
5
(St 2)
(St 2) 2
St 2
2
St
30/100
30/300
100/300
2
100 St 1
100/300
100/300
60 9,7 166 St 520 k.G.b.440] 3
St 2
St
8,2 86 St
1250 8,7 55 St 350 345
3
60 9.2 153 St 390 470 3
125 9,2 85 St 440 290
2
St
15 110,3 228 St 2 540 290 2
8,5 50 St k.G.b.390
60 8,3 Q7 St
4,8 13 St [530) k.G.b.390
60 10,0 220 St2 3
9.6 120 St 470 k.G.b.450




Produkigruppe 1.1.2 Korngréfenverteilung Median- | Feuchte
MNehrongs-, Genuf, i Gew % wert
Futtermitel ~
Stoffbezeichnung Stoff- 1 <500 1<250 | <1251 <71 | <63 | <32 1220 [ ym | Gew-%
. Ne. [ opm | pm [pm | pm | om | ipm ] ym
Starke, Reis: 0200 86 62 | 52 18
100
100
Steirke, Reis- 0201 100 80 | 55 18
100
Stérke, Reis- 2078 Q9 74 | 54 18
Stéirke, Reisquell 2868 Q5 9.1
Starke, Wachsmais- 3397 100 Q5 82 11 12
100
100
Starke, Wachsmais- 3162 100 | 80 22 12
Starke, Weizen- 3402 100 Q9 Q5 <10 11
Stirke, Weizen- 1719 100 | 99 Q3 1 75 13 11
Steirke, Weizen- 2905 15
Stéirke, Weizen 3231 100 | @1 15 7,0
Stérke, Weizen- 3525 100 Q9 | 81 17 9.6
100 Q9 | 81 17
Stéirke, Weizen- 0202 84 | 50 20
Starke, Weizen- 0203 85 66 | 46 22
100
100
Stéirke, Weizen- 0204 89 59 1 36 27
100
100
Stéirke, Weizen- 12694100 | 99 | 94 76 1 53 30
100 | 82 { 40 22
Stirke, Weizen A- 3229 100 Q7 | 87 <10 7.0
100 Q7 | 87 <10
100 <10
Stétke, Weizen B- 323034100 | 99 | 8l 40 11 73 1,8
100 1,8
Stairke, Weizen-, 3274 100 | 99 Q6 | 73 20 10
Q0 % [10 % anorganische 100
Chemik., Spuren von Ol
Starke, Weizenquell- 2869 45 572
Stéirkederivat 2079 82 63 | 39 24
100
Stéirkederivat 16251100 | 96 | 67 541 22 61
100
Stéirkesiup 0205 39 1] 89
100
100
Stcirkeverzuckerungsprodukt | 1258 100 | 92 50| 18 63
100 | 54 19 30

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere |- max. |Ke-Wertl: ' BEx-. |Saver:| . Mindestziind- Ziindtempercitur Glimme . |Brenn-
Ex- Bx: Féhig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit - |grenz- keit
druck konz. G-G BAM
g/m?- | bar - |barm/s Vol.-% Comd °C °C °C BZ
10,0 190 St 530 420
3
(St 2}
60 Q.2 101 St 550 k.Gb450[ 3
[St2)
>30 470 390 3
100/300
460 2
60 1 9,1 109 St 10/100 450
10/100 o .
(St 2) 2
8,2 106 St
60 9,1 156 St 3
10/30
(St 2) 2
3
115 8,2 145 St 380 530 5
60 1 9,8 132 St 500 535 3
30 Q9 115 St 480 k.G.b.450
3
[St2)
10,0 135 St 520 k.G.b.450
3
(St2)
3
30 St 10/100 380
{St2) 2
3
{St 2
St 3
St
St 2
(St 2)
30/100
60 | 9,2 80 St 14 >30 480 280
5
2
100 St
60 8,3 72 St 520 420
2
St
510 3
60 | 9,2 123 St 10/100 400




Predulcigruppe 1.1.2 KorngroBenverteilung Medion- | Feuchte
Nahrungs-, Genul-, Gew.-% wert
Futtermitiel
Stoffbezeichnung ‘Stoff- | <500 | <250 | <125 <71 | <63 | <32 | <20 | pm | Gew:%
SO Nec b pm Lopm | opmo popm | opmo ) pm | opm
Starkeverzuckerungsprodukt | 12574100 | 88 | 52 29 | 20 115
100
100 ¢+ 72 ] 40 24
100 | 72 | 40 24
Sifistoffmischung 3188y 99 | 71 | 23 11 2 180 1,0
fir Tablettenpressung 100 1,0
100 1.0
Tabak 0206 100
{Vermahlung) 100
Tabak 1729 100 | 99 o8 | 92 <10
{Mihle) 100 <10
Tabak, 1730 100 81 50 32
{Grus, reine Blattfiche) 100
Tabak 2080 81 64 29 49
Tabak 348471 98 | 91 78 58 29 52 Q2
{Pulver) 100
100
Tabak 3463 100 | 99 64 12 53 10
100
100
Tabak 0207 77 | 53 24 65
{Zigarettenherstellung} 100
100
Tabak 1270§ 99 89 | 67 47 1 28 79
[Rippen und Bandabfall) 100
100 | 67 | 35 26
Tabak 44504 100 39 3 80
100
100
Tabak 3343F 97 | 81 51 21 6 120 50
100
100
Tabak 33701 91 67 | 32 9 5 175 9.1
{Meh) 100
100
Tabak 4451 12 2 195 11
100
100
Tabak 2081} 87 351 23 200
Tabak 3462 94 | 70 | 25 5 2 200 10
100
100
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untere | max: |Ke-Wertl  Ex- [Sauver-| - Miridestzind- Zindtemperatur Glimm- : | Brenn-
Ex- Ex- Fahig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze |- Uber- keit  |grenz- ~ ckeit
; druck konz, GG BAM
g/m* | bor- |barm/s Vol.-% m) °C °C °C BZ
5
60 9,3 159 St <10 400
100/1000 o.l.
St 2
2
St
4
30 St
4
30 St 440
4
30 St 440
4,8 12 St 470 280
4
270 4
250 7,2 70 St >10° 500
320 4
310 4
60 7,0 61 St >10° 530
' k.E. 450 300
4
30 St
290 4
30 St >10000 420
300
Q5 410
St 510 4
4
St
St kG.b.540| 4
4
St k.Eb.540
325
74 430 390
kE. 450 300
320 3
320 4
7,0 62 Stl >10° k.Eb.550




Produkigruppe 1.1.2 KorngrsBenverteilung Median- | Feuchte
Nalirungs-, Genul-, Gew.-% werf 1}
Futtermittel ‘ ‘
Stoffbezeichnung Stoff- | <500'|<250 <125 | <71 | <631 <327 <20 | “pm. | Gew-%
‘ , Ne Jopm |pm | pm | pm | pm fpm [ pm |}
Tabak 3456 80 | 50 § 20 8 2 250 11
[Ablagerungen) 100
100
Tabak 33414 80 | 45 | 21 % 4 280 7,1
100
100
Tabak 44491 86 4 3 350 7,2
100
100
Tabak 3455] 58 | 40 | 28 24 { 20 390 27
[Ablagerungen) 100
100
Tabak 35161 48 | 47 | 24 14 6 510 8,0
100
100
Tabak, vergall 3042} 73 ) 58 | 38 24 Q 195
100
100
Tabak, verglli 3222y 73 | 58 | 38 24 % 200 6,8
100
100
Tabakstaub 33441 89 | 64 | 43 26 | 12 150 6,9
{mit Akfivkohle) 100
100
Tabakstaub 3342} 80 | 44 16 6 2 280 6,8
(mit Aktivkohle) 100
100
Tapioka 0208 95 80 | 68 2
Tapioka 34605 97 7 96§ 92 /9 o4 20 97
Tapioka 0209 84 73 1 45 2
100
100
Tapioka 0210 ol 42 44
100
100
Tee, 0211 o4 | 48 26 | 16 76
schwarzer 100
100
Tee 08534100 | 96 | 57 24 1 10 110
{Staubablagerungen) 100
Tee 3155} 99 | 72 | 21 4 200 1,5
SM (Ablagerungen) 100 1.5

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max. |Kg-Wert|  Ex- “1Sauer-]  Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm- " [Brenn-
Ex- Ex- Fahig- { stoff- energie temperatur | bar-
Grenize | Uber- keit - |grenz- keit
druck konz, GG BAM
g/m¥ | ‘bar barm/s Vol.-% mJ °C °C °C BZ
St 4
310 4
St
St 500 4
4
St
300
75 420
St 4
St 310 4
N
4
4
125 5.7 70 Nl >10000
4
St
St 3
4
St
St 530 4
4
St
St 520 3
4
St
Q.9 Q7 St
40 | 7.8 110 St >100 3
125 9.4 62 St {450} 290
4
St
125 Q.0 53 St (450) 290
4
St
125 8,2 59 St 510 300
4
St
300 4
125 8,0 27 St
30 | 91 104 St ]




(Produktgruppe 1.1.2 ‘KorngrsBenverteilung Median- | Feuchte
Nahrungs-, Genull-, Gew.% - weit
(Futtermittel ‘ : o L
Stoffbezeichnung Stoff- 1 <500 | <250 <125 <71 | <63 | <32 | <20 | ~pm: | Gew. %
‘ Nee bopm bopm Fopm | opm o |opm ) gm | pm )
Tee, 31971 99 | 57 Q 4 3 220 0,2
MF-Automatentee 100 0,2
100 0,2
Tee 1710% 61 31 20 13 10 440
100
Tee, 31547 36 5 2 ] 600 4,7
AM 100
100
Tee, Fenchel- 08423100 | 97 | 72 17 Q 115
{pflanzliche Dragen und 100
&therisches Ol) 100
Tee, Fenchelfrichte 08431 28 | 23 17 11 5 3500
100
100
Tee, Mistel 0854 100 | 95 74 38 42
100
Tee, Plefferminzblétrer 0844% 59 | 31 8 6 4 450
100
100
Tee, Rainfam 0855 100 | 95 72 1 43 39
100
Tee, WeiBdam- 16747 9 4 2 2 ] 2000
[Blatter mit Bliten), 100
geschnitten 100
Tee, WeiBdorm- 16307 6 3 2 ] ] Q000
100
100
Tee, Zilrone 2615 150 3,2
Tee-Pulver, 0212 100
sprithgefrocknet 100
Teigvarmischung 5383f 98 | 80 | 29 10 8 200 | 7,0
{60 % Maismehl, 100 3,8
30 % Kartoffelflacken, 100 3,8
5% Zucker, 5 % Salz)
Teigwarenmahlgut 33620 99 | 68 | 52 361 16 110 8,5
100
100
Teigwarenmahlgut 3361¢ 99 | 36 8 4 2 290 | 9,7
100
100
100
Tiermastprodukt 34381 39 | 21 13 7 4 780 8,2
100
100
128 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachien!




untere
B

Grenze

mox.
CBe
- Uber-
druck

KS(Wéﬂ’

EX" i
Fahig:

. kert ‘

Sayer:
stoff-
grenz-
konz.

Mindestziind-
energie

_ Zindfemperatur |

3

o

bar.

barm/s|

V [Vvol%

 Glimm- [Brenn-
| temperatur

bai'ﬁ: .
keit -

] § EBz,if

60

30

100

200

200

200

30

30

60

125

k.E.
58

8,1

k.E.

7.7

7,4

68

60

ISR

(St 2}

St

St

St

St

St

St

St

St

St

St

St

St

St

>1000

>1000

10/100

510

510

400

420

k.G.b.450

440

300
schmilzt

3
5

N

N




enverteilur
O

100
Tiermehl 20851 93 32 7 170
100
Tiermehl 20861 78 31 10 200
100
Tiermehl 02181 76 26 12 220
100
100
Tiermehl 20871 85 32 24 220
Tiermehl 54563 76 1 50 1 10 250 2,3
100 1,4
Tiermehl 54681 75 | 48 3 280 4,6
Tiermehl 52361 66 | 46 | 27 10 2 290 2,6
100 1,2
100 1,2
Tiermehl 52421 77 | 46 8 300 3,6
100 1,2
100 1,2
Tiermehl 52301 64 | 41 19 2 310 1,9
100 1,9
100 1,0
Tiermehl 34721 60 | 34 3 370 5,1
100
Tiermeh! 0219} 52 16 9 480
100
100
Tomatenpulver, 0220 351 10 145
heiBsprihgetrocknet 100
{stark hygroskopisch) 100
Tomatenpulver, 0221) 99 6 ] 200
kaltsprishgetrocknet 100
{stark hygroskopisch} 100
Trebermehl 3251 65 | 40 | 23 12 7 340 13
100
Trockenkartoffeln 3148 100 { 74 33 10 84 7.8
{blanchiert, gemahlen} 100
Trockensauerteig 3407 100 98 87 | 54 30 4.6
100
100
Trypophan 2670 <10
Tryptophan 2669 53
Tryptophan 2672 53
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“unfere | mox; {Ks-Went! Ex- {Sauer- Mindestzond- | Zindtemperatur Glimm- |Brenn:
CBe | B | |Fehig-| stoff- [T energie 0§ temperatur | bar-
Grenze | :Uber- | | ket [grenz: A ‘ ; keit
P druck | = konz. ; GG BAM ‘ k
‘g/m@%—'! bar [bar m/s Vol %] m) [l a0 °C °C BZ
250 6,6 34 St 570 575
3
St
k.E. 540 350
3
k.E. 550 370
3
3,9 Q St 550 k.G.b.450
2
15 St
8,5 Q0 St 580 k.G.b.450
1500 0,6 4 St 3
200 St 3
3
30 St
3
100 St
3
100 St
3
30 54 23 St >300 520 3
125 55 16 St 580 k.G.b.450
3
St
k.E. 600 440
2
30 St
k.E. 640 440
2
30 St
30 5,3 20 St >5.10° 410 320 2
2
St 1 2
St
280 2
7.8 103 St >10 410
>10o.l.
>4
>3
>4




 KomgroBenverfeiling |

Gew.-%
<71 | <63 | <32 | <20
pm | oy | oum | opm
Wolleipulver 3107§ 50 | 22 3 3 ] 500 3,5
100
100
Waffelstaub 3544F 74 | 26 6 370 50
100
100
100
Waffelstaub 32400 51 30 11 2 450 3,0
100
100
Weizen 3100
Weizen 34661 Q1 89 84 78 70 <10 7.9
100 <10
100 <10
100 <10
VWeizen 33754100 | 99 Q4 88 84 <10 11
(78 %) 100 <10
100 <10
Weizen, 0112 48 30 80
Kanada 100
100
VWeizen, 30761100 81 50 32 25 125 10
Staub aus Aspiration 100
100
Weizen, 32241 50 | 43 34 30 25 500 11
Staub von Anlieferung 100
100
Weizen, 3075} 37 15 12 11 10 800 8,0
Staub aus Aspirafion 100
100
VWeizen, 33324 81 71 58 44 30 Q0 11
Argentinien (0,25 1 Ol/Y
Weizen, 3331y 77 1 60 | 43 32 26 175 11
Argentinien (0,125 101/
\Weizen, 3330] 80 74 66 58 50 32 10
Argentinien {ohne Ol
Weizen, Weich- 208931100 | 50 250
Weizenabfdlle 3079 75 | 51 36 26 | 20 225 Q.2
{Reinigung] 100
100
Weizenabrieb 3452 100 Q9 | 96 <10 9.0
100 <10
132 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max. [Ks-Wert] Ex- |Saver-|  Mindestzind- | Zindtemperatur | Glimm- |Brenn-
Ex- | Ex..}:  |Fshig-{stoff- | = energie [ '
Grenze | Uber- | keit |grenz-|
: fdruck’_l; il kenz ]
g/m* | bar fharm/s|  [Vol% @ m)
St 2
2
St
2
kG.b.500| 2
60 5,8 63 St
>30 400
St 2
3
St
350
4
290 4
30 7.5 120 St >10 490
>100 0.l
2
3
(St 2) 470
60 ?,3 112 St (370} 290
3
St
(St 2) 3
3
1St2)
St 2
2
St
St 2
3
(St 2)
7.8 81 St >100 430 2
7.7 86 St >100 420 2
7.7 116 St >10 430 2
k.E. 570 k.G.b.450
St 2
2
(St 2)
270 4
400




Preduktaruppe 1.1.2 . KorngréBenverteilung -
Nehrungs-, Genufi-, . Gew%
Stoffbezeichnuny
\Weizenabrieb
Weizenabrieb 3457
100
100
100
\Weizendunst 0225] 96 11 4 285
100
100
Weizendunst, Weich- 0224 14 12 158
\Weizenfutter 3226 80 | 48 28 17 6 260 4,6
100
100
Weizenfutter 2908 330
\Weizenfutter 3225 73 | 25 7 4 3 370 8,8
100
100
Weizengluten 3087 100 | 97 70 | 48 35 4.1
vital) 100
Weizengluten, 30901 41 | 14 6 5 3 600 | 54
ungemahlen, 100
aus Trockner 100
Weizengriel 02261 98 6 3 370
100
100
\WeizengrieB, Hart: 02271 95 2 400
Weizengriell, Weich 20901100 6 130
Weizengriel-Film 3505) 62 | 61 | 60 60 <10 | 7,5
100 <10
100 <10
100 <10
WeizengrieDkleie 20971 .98 | 50 | 14 200
\Weizenkeime 5126y 96 | 79 | 48 26 13 130 2.1
{Mehl) 100 3,3
100 30 4 38 3,3
\Weizenkeime 33381 291 18 12 8 4 1500 12
1100
. 100
Weizenkleber 3228 100 | 99 Q0 | 56 28 57
100
Weizenkleber 32441100 | 99| 95 69 35 43 54
\Weizenkleber 2006 53
\Weizenkleber 1271 : 100 | 81 | 45| 26 70
: 00 | 51 30 - 30
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untere 1" max.’ [Ks-Wert|  Ex- " |Sauer-| .. Mindestziind- . Ziindtemperatur - T Glimm- Brenn-
S Bl Exe Fohig-| stoff- |- “energie temperatur | ‘bar-
Grenze | Uber- keit * Jgrenz: o . k ] ket
, odruck ] kohz. | = GG BAM : | T
“g/m* | bar |barm/s Vol %)~ iml °C ¢l ¢ 1Bz
>100 4
7.2 106 St 3
290 4
30 7.6 118 St >30 450
>30 o.l.
125 8,2 31 St 550 k.G.b.450
2
St
8,3 41 St
St 2
2
(St 2
>1000
St t 2
2
(St 2)
St l 2
{St 2
2
2
St
k.E. 670 k.G.b.450
E 2
30 St
kE.
7,8 31 St ] 500 k.G.b.450
5
k.Gb450) 3
60 8.6 Q3 St
>10 390
k:E. 490 k.G.b.450¢
2
125 7.7 115 St 10/100 390
2
2
St 1 420
St 2
St
60 8,1 74 St >10 2
100/300
2
30 St 10/100 440




Produkigruppe 1.1 . KorngroBenverteilung -~ | Median-| Feuchte
Nahrungs-, Genufl o Gewn L e o
Stoftbezeichnung: <125 ‘"<"71 <6 <20 | ym | Gew. %
L pm | pm | pm |
VWeizenkleber 37 250 6,7
100
Weizenkleie 0228 100
100
VWeizenkleie 2007 275
Weizenkleie 32271 67 1 30 14 12 10 380 12
100
100
Weizenkleie 32191 48 | 21 12 Q 6 530 12
100
100
\Weizenkleie 3389) 44 | 18 11 Q 4 600 11
100
100
100
100
\Weizenkleie 2098 8 880
Weizenkleie 3430} 8 6 5 5 4 >107 9,5
100
100
\Weizenkleie-Pellets 3124 100
Weizenkleie-Pellets 3122 100
\Weizenkleie-Pellets 3123 100
\Weizenkleie-Pellets 3121 100
\Weizenmehl 0222 71 51 45 30
100
100
\Neizenmeh! 0223 71 42 43
\Weizenmehl 2091 50
Weizenmehl 2092 Q7 | 60 32 | 25 57
Weizenmehl 3127 100 | Q0 48 65 3,4
100
Weizenmehl, Typ 550 34241100 | Q9 | 90 54 1 30 54 13
100
100
\Weizenmehl, Typ 550 0859 100 | 91 54 1 26 56
100
Weizenmehl, Typ. 550 2093 60 34 1 25 56
Weizenmehl, Typ 550 2094 91 | 59 31 60
Weizenmehl, Typ 550 3364 100 | 94 53 4 11 60 | 52
100
100
\Weizenmehl, Typ 550 2095 77 | 49 33 | 29 75
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unfere | mox. |KeWert] “Ex- [Saver-| = Mindestzind: | | Zindtemperatur Glimm- |Brenn-
EBx Exw | Féhig- | stoff--| - energie <<~ 1 temperatur | bar-
Grenze | Uber- ; keit . |grenz- (e . S ket
oo ldruck | konz: GG L BAM 1
g/ | bar barm/sl 7 [Vol%l o ml °C °C °C | BZ
St 2
2
[St 2)
3
100 (St 2}
>1000
St 2
2
(St 2}
St 2
2
St 1
301 51 21 St 330 ?
2
10/100
1000/10000 o.1.
30 | 8,3 123 St 410
k.E. 480 450
?
2
30| 84 Q4 St >30 400 200
360
380
380
390
125 8,8 70 St 480 k.G.b.450
2
St
7,0 31 St
>300
60 8,3 87 St 430 k.G.b.450
7.4 56 St 410
6,9 77 St >100 400
470 2
2
410
60 6,9 55 St1 ?
St
60 | 74 42 St >300 470 k.G.b.450
8,2 47 St 17 460 k.G.b.450
30 8,3 Q4 St 2
>10
30 8,4 Q8 St 1 390
8,4 50 St 480 kG.b.450
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Produkigruppe 1.1.2 -~ | KorngréBenverteilung ‘Median- | Feuchte
Nahrungs-, Genuf-, - Gew.-% wert: 5
Futtermittel ' , L ' e
Stoffbezeichnung = | Stoff- 1 <500 [ <250 | <125 | <71 | <63| <32 | <20 | pm
, o I N lpm ppm | pm | opm | opm | pm | ogm | L
\Weizenmehl, Typ 1600 3239 100 73 16 52 12
\Weizenmehl /Puderzucker 2096 93 1 79 | 56 | 37 27
{50:50)
Weizenpuder 2870 28 53
Weizenpuder 2866 49 12
Weizenquelimeh 3106 100 | 86 521 32 60 7,1
100
Weizenquelimehl 52181100 | 96 | 80 41 | 20 o7 | 50
100 4,1
100 4,1
VWeizenquellmehl 1260 99 | 84 | 47 24 1 1 130 | 53
{milchsaver) 100 2,0
100 2,0
Weizenschrot 35061 -89 [ 65 | 48 34123 130 8,4
100
100
Winferweizen 3115 100 | 98 Q1 75 14
100
Winterweizen 31144 10 Q 8 7 5 >10%
100
100
Wirzepulver 32050 72 | 351 20 3 300 | 04
Zichorien-Staub 33131100 | 96 | 70 36 17 88 1.4
{Instant} : 100 1,4
: 100 1.4
Zimt, 34961100 | 97 81 57 1 28 58 9,8
gemahlen 100
100
Zifroniensdurepulver 5052§100 | 99 |- 92 73| 53 30 | 04
100 0,4
100 0,4
Zucker 5183 100 | 98 Q2 <10 04
{Siloentstaubung) 100 | 97 | 64 17 0,4
100 | @7 | 64 17 04
Zicker 1272} 100 |84 1 66 16
{Siloentstaubung) 100 .1 84 |66 16
Zucker 0229 79 52 1 40 30
100
100
Zucker 20994 84 50 20 32
Zucker 5480 100 | 98 77 | 49 34 0,2
138 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | mox. [Ks-Wert| Ex- |Sauer-| Mindestzind- | Zindtemperatur - | Glimm- iTBréhn:
B¢ | B | [ Fahigo| siof energie o Ytemperatur | bar-
Grenze | Uber- | keit* |grenz- , o 1 ket
L ] druck ‘ konz. 1 GG BAM_i Ry ‘
o/m* | bar lbarm/s]  [Vol®| owm}  } °C | € | <C B7
60 7.3 59 St >100 460 ?
60 | 9.8 118 St 420 k.G.b.450
3/30
30,/300
St 2
(St 2)
3
301 84 131 St
8,0 Q2 St
310 3
30 St 10/100 400
2
310 2
125 | 7.5 83 St >10 400
420
420
380 2
2
380
58 41 St >10° ‘ 530 ]
Skl 530 2
?
St
4
280 4
60 | 8,3 182 St >5 480
2(2)
100 St
125 8,5 116 St
<5 350 430 2(5)
5/100l.
1251 8,2 %% St <10 360 450 2{3}
10/100 o.l.
8,5 138 St 480 schmilzt
2{3)
100 (St 2)
301 90 123 St 480 k.G.b.450
60 1 8,2 Q0 St 10/30 360 2(5)




Komgroﬁenveriellung Median- | Feuchte
N@hmmgs- Céenuﬁv ‘ Gew % Cowert e
Fuﬂermaﬁel ‘ y
Stoffbezeuchnung 7 | SiofF-; <5001 <250 5125 <J1 | <63 <321 <20| pm |Gew-%
e Nee lpm | pm | pm | om [ ym fpm | pm | :
7ucker 12738 99 | 90 | 62 361 34 72
(Siebstation-Entslaubung} 100
100 81 56 19
100 81 56 19
Zucker 50071 99 89 69 39 23 80 0,2
{Sichter- u. Versandbereich- 100 0,2
Enfstaubung) 100 | 54 | 3] 30 0,2
100 | 54 31 30 0,2
Zucker 2601 110
110
Zucker, 53911 99 | 98 | 51 23 | 20 120 0,1
{Trockner-Entstaubung) 100 0,1
100 56 22 29 0,1
100 56 22 29 0,1
Zucker, 53921100 | 98 44 21 14 135 0,2
{Trockner-Entsiaubung] 100 0,2
100 66 35 25 0,2
Zucker 30854100 | 97 | 44 20 12 135
100
100
Zucker, 5502 100 Q7 43 14 7 150 0,2
Wirbelschicht-Trockner/ 100 0,2
Kihler 100 39 14 36 0,2
Zucker 1841100 | 46 | 10 5 3 275 0,1
Zucker 5182F 95 4] 17 7 5 290 0,1
Zucker 31341100 | 42 3 2 300
100
Zucker 3103§ Q1 18 1 1 350
100
Zucker 5179§ 69 27 3 1 1 380 0,1
77 45 21 12 8 300 0,1
Zucker 5181 8 3 ] 790 0,1
62 45 29 16 11 300 0,1
Zucker 5180 3 2 1250 0,1
61 45 30 20 18 Q 320 0,1
Zucker, Kristall, 3242 100 | 97 84 | 63 22
gemahlen {EuroNorm 2} 100
Zucker, Kristall {RF) 33011 66 | 13 2 ] 450
Zucker, Kristall- 3401 4 2 1 ] Q00
100
100
Zucker, Milch- 2100 99 Q2 1 77 10
Zucker, Milch- 0860 100 o7 1 75 19
100
140 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | mox. |Ks-Wen| - Ex-- |Saver-| - Mindestziind- |~ Ziindtemperator 1 Glimm-  {Brenn-
B Ex- Fahig-| stof- | . energie E {temperatur | bar-
Grenze | Uber: keit - |grenz- ~ ; o keit
| druck <l konz. GG BAM sl
g/m* | bor . |barm/s Vol -%| mh | °C °C ¢ | Bz
60 | 8,0 108 St
420 | 213)
St <10 360
<10 0.l
60 | 8,3 135 St
460 | 23]
60 | 9,1 132 Skl <10 360
<100l
>1000
>100 ol
10/100
2{3)
60 | 8,8 126 St <10 350
100/1000 o.l.
10/100
2{3)
60 | 9,1 140 St 10/100 350
St 2
2
[St2)
2(5)
30 St 30/100 350
750 1 3,9 11 St 105/10°
500 | 4,7 16 St <10°
360
350
330
>5 310
k.E.
500 | 4,0 12 St >10°
k.E.
750 | 4,2 16 St >10°
k.E.
750 | 41 18 St <2.10°
60 1 8,3 109 St >10 380 2
(5t 2] 380
60 | 5,6 42 St >100 380 schmilzt 2
2
schmilzt 2
30| 73 69 St >5 370
60 | 8,3 75 St >10 440 schmilzt 5
430 | 212)
(t2) 400




Produlcigruppe 1.1.2

Korngrééénver‘?eifung

" Median-|

Nahrungs-, Genufi-, | o Gew % | wert |
Funerminel o
| Sl f<500] <250 <125 32 <0 | pm |G
i | Ne fopm | pm | opm fpm |
Zucker, Milch- 2101 41 24
Zucker, Milch- 0230 32 27
Zucker, Milch- 0231 28 30
100
100
Zucker, Milch- 31313100 | 99 | 71 34 83
100
Zucker, Milch- 2682 120
Zucker, Milch- 3303¢F 96 62 22 8 4 220 0,0
Zucker, Milch- 2676 225
Zucker, Milch-/Fett/Casein | 2102 82 | 45| 23 135
[32:60:6)
Zucker, Pektin- 0232 Q5 75 57 17
Zucker, Puder- 1274 12
12
Zucker, Puder- 2103 88 70 1 52 19
Zucker, Puder- 3178 100 8¢ | 57 27 0,1
100 0,1
Zucker, Puder- 3179 100 88 46 35 0,1
100 0,1
Zucker, Puder- 33681100 | 99 1 93 80 | 11 45 0,0
100 0,0
100 0,0
Zucker, Puder- 53751100 | 96 78 57 39 48 0,2
100 0,2
100 0,2
Zucker, Puder- 3372 100 | 78 26 11 Q0 64
100
Zucker, Riben- 0233 76 55 35 29
100
100
Zucker, Trauben- 0234] 91 7 330
100
100
Zucker/Talcum 31381100 | 99 | 99 85 78 11 0,0
{40:60)
Zucker/Totkum 30501100 | 99 | 94 851 78 12
[40:60) 100
100
Zuckercouleur 31958100 | 99 | 83 52 | 34 61 1,6
100 1,6
100 1,6
7uckercouleur, 0235 03 | 46 16 75
Trocken- 100
142 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | miax. [Ks-Wenrt| ‘Ex: |Seiwer-| © Mindestzind-  {Ziindtemperator .~ | * Glimm-" [Brenn-
Ex | B . | Fahig- | stoff- | energie oo Hemperdtur | bar-
Grenze | Uber | keit: igrenz| L b ] ket
G druck o | lkonz | = GG BAM | e
g/m* | bar |barm/s|  [Vol-%| ml T C il Bz
301 85 83 St >10 440 schmilzt 5
60 | 83 82 St 490 460 2
60 8,0 /1 St 490 480
2
St
60 | 6,3 41 St 380
60 6,9 51 St >10 380
>1000
1251 4,8 16 St >1000 430 schmilzt 2
>2
60 | 8,6 87 St >30 420 k.G.b.450
Q.1 QQ St {410) 380
<10
10/100 0.l
>30 470 k.G.b.450
{St 2) 2
{St2)
(5t2) ?
{St 2)
2
2
10/100 430
2{3)
100 (52)
2
St 410
60 | 8,2 59 St 470 schrilzt
2(5)
{St2)
k.E. 480 schmilzt
i
100 St
St 2
2
St
(St 2) 2
3
{St 2)
30 | 8,1 85 St 490 455 3
St




Nahrungs-, Genug-,
Futtermittel

Gew.-%

o *‘Kotﬁgiégtheﬁe’iliUng* e

'?Median-

| oyt

Feuchte

Stoflbezeichnung

’ ; ‘E‘S‘toff-ff‘
i

<500

| pm

<250
pm

! <63

<32

pm

<20
um

pm

Gew-%

Zuckernibenabrieb
Zuckerribenpellets
{Loseverladung}
Zuckerribenpellets

Zuckerribenschnitzel

Zuckerriibenschniizel

13316

5562

5503

0236

3347

Q7

Q5

76

87
100

54

28

89

17

34

60
13

40
58

29

14
35

;QO ;

50

27
115

35
27

250

9,4

12
3,7
3,7
7,2

1,8

74
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“unfere | max. - |Ks-Wert| Ex - ‘{Sauer- “+ Mindestzind- |+ Zondtemperatur Glimm: . |Brenn-
B | B .| Fahig-| stoff- |~ erergie [ : - |temperatur | bar-
Grenze | Uber: keit lgrenz-| o e o keit
druck 1 konz. GG - BAM . , :
g/m? or |barm/s|  [Vol% Sml € | °c | Bz
St 3
4
St
125 4,5 16 St >10°
270 4
125 8,4 87 St >1000 400
4
200 St >1000 410
9.4 165 St 460 290
4
100 St
60 7,2 31 St 500 4
4
>10°




Produkigruppe 1.1.3 | . KorngraBenverteilung Median-| Feuchte
Kohle, Kohleprodukte = I ' - Gew % Cowert |
{Stoffbezeichnung = <5001 <250 | <1251 <71 | <63 |1<32.] <20 | pm
o i pm | mpm pm - pm | bm pm. | el

Acetylenkoks 2717 151 05
Aktivkohle 33531 94 88 81 72 60 15 28

100

100

Aktivkohle 2104 Q9 80 | 55 18
Aktivkohle 2613 <20 2.7
Aktivkohle 2662 <20 4,1
Aktivkohle 0237 88 64 22
Aktivkohle 0238 76 55 39 28

100
Aktivkohle 0239 86 56 29

100
Akiivkohle 0240 68 40 43 8,0
Akiivkohle 0241 84 65 38 46 16
Aktivkohle 2105F 58 5 450
Aktivkohle/Kohle 3336 100 4,5
Aktivkohle/Kohle 3335} 85| 83 | 81 80 | 79 <10 | 7.3
Anthrazit/Petrolkoks [10:90) {4003 52 0,8
|Braunkchle 2763 16 17
Braunkohle 2767 18
Braunkehle 2106 65 56 | 49 21
Braunkohle 2762 21 9.3
Braunkohle 2673 22 3.9
Braunkohle 2764 26 30
Braunkohle 0242 76 50 | 29 32

100
Braunkohle 2698 35 Q2
Braunkohle 2107 67 44 1 28 38
Braunkohle 2050 40 8,0
Braunkohle 2108 83 | 69 40 | 20 41

100
Braunkohle 2109 64 43 28 42
Braunkohle 2110 67 40 | 25 42
Braunkohle 2111 83 | 69 38 13 43

100
Braunkehle 2112 80 | 63 4] 44
Braunkohle 08617 98 Q5 77 58 41 45

100

100

Braunkohle 2113 o4 38 | 20 45
Braunkohle 2009 48 14
Braunkohle 2863 49 10
Braunkohle 2114 61 351 27 50
Braunkohle 2743 50 17
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untere | max. [Ks:Wert] .Ex-: {Sauer-| - Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm- . |Brenn-
Ex- B Féhig- | stoff- energie : temperatur | bar-
Grenze| Uber: keit “{grenz- keit
druck konz. GG BAM
g/m3 | bar |barm/s Vol:-% m) °C °C °C BZ
>1000
St i
1
30 7,3 o} St >10° kEb.540
60 8,8 44 St 790 k.G.b.450
>1000
>1000
k.E. 670 335
60 /7 44 St 700 k.G.b.450
3
60 8,0 53 St 660 400
3
1251 84 70 St [630)
125 8,4 lov4 St [630)
kE. k.Eb.850 k.G.b.450
8,0 79 St >10° kEb 550 3
7.8 76 St >10° k.E.b.550 4
>1000
4/8
10/100
9,1 114 St 410 270
2/5
10/100
300/1000
60 1100 151 St 380 225
4
>100
8,6 103 St
100/300
9,1 123 St >100 420 230
4
60 | 9,6 112 Sl 12 440 230
9,0 116 St 450 250
60 | 89 122 | sit 100 420 240
4
8,7 113 St 440 250
30 8.4 136 St
4
St
9.3 109 St 410 240
300/3000
100/300
9,6 138 St 410 250
>1000




iProdukigruppe 1.1.3 KorngroBenverteilung Median: | Feuchte
Kohle, Kohleprodukte Gew:-% Cwert :
Stofthezeichnung Stoff § <500 | <250 | <125 | <71 | <63 | <32 |'<20 | pm . | Gew:%
» Neoobopm [opm | pm opm | o | pm ] pm i ‘
Braunkohle 2115 59 40 33 52
Braunkchle 0244 60 29 4 53
100
Braunkohle 2864 53 9.0
Braunkohle 2116 58 30 10 55
Braunkohle 2118 59 35| 24 56
Braunkohle 2865 58 8,8
Braunkohle 4448} 99 51 21 59
100
Braunkohle 2120 53 301 16 62
Braunkohle 4355 63
Braunkohle 2121 80 | 54 18 5 66
Braunkohle 2123 71 49 28 7?2
Braunkohle 2124 64 | 49 35 75
Braunkohle 2125 64 | 47 25 80
Braunkohle 2744 Q3 24
Braunkohle 2126% 79 45 | 35 150
Braunkohle 2745 240 12
Braunkohle 27453 62 20 12 360
Braunkohle 2947 500 12
Braunkohle 2048 500 15
Braunkohle 2949 700 16
Braunkohle 02471 28 4 2 Q00 18
100
100
Braunkohle, 2130} 99 54 | 40 30 26 115
40 % Asche i. wi. 100
Braunkohle, 0243 80 45 20 35
cbgelagerter Staub 100
100
Braunkohle, 0246 61 49 30 | 22 75
abgelagerter Staub 100
100
Braunkehle, 0245 75 1 60 27 55
aus Elekirofilter 100
100
Braunkohle, Brikeftstaub 1275 100 { 82 | 54 18 1,3
Braunkohle, Brikettsiaub 2131 69 | 56 41 33 51
Braunkohle, Brikettstaub 1275 63 36 | 19 13 11 370 1,3
100 1.3
Braunkohle, Brikettbruch 21281 51 16 460
Braunkohle, Hart 08625100 | 92 80 61 43 42
100
100
Braunkohle, Mahlstaub 2119 71 56 38 | 30 60
100
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‘unferé max. |KeeWert| - Ex-  |Sauer-| - Mindestziind- T Z(.'ln‘dtemperai‘ur 4 Glimms |Brenn-
B b Exe Féhig- | stoff- erergie . ' | remperatur | bar-
Grenze | Uber--| = keit lgrenz-| i o O L 1 keit
7 druck konz, | 3 GG BAM : ,
g/m* | bartharm/s Vol %} ‘ml °C °C °C | Bz
Q1 107 | St 420 240
97 1176 | s 440 230
4
100/300
60 9,0 132 St >300 420 230
10,0 153 St 430 240
100/300
400 440
0.3 128 St 430 240
12
60 8,7 123 St 12 430 230
Q.1 140 | St 450 240
Q,0 Q6 St 410 230
8,8 105 St 460 240
>1000
7.4 32 St 410 250
300/1000
7.5 54 St 560 300
>1000
>1000
>1000
k.E. 520 250
4
100 St
k.E. 560 300
3
60 8,1 Q3 St ] 480 300
4
St
60 | 8,5 100 | St 450 250
4
St
60 Q,0 143 St 450 240
4
St
151 89 [ 170 | St 10/100 440
125 Q.4 Q0 St 15 400 230
250 { 7,7 | 130 | St1
250 4
8,1 74 St 460 280
230 4
15173 86 St 470
8,9 107 St >100 420 230
3




Broduktgruppe 1.1.3 .. Korngréfenverteilung I Median- | Feuchf
Kohle, Kehleprodulde o Gewoh | owert |
‘SfoH‘be;einhhu‘ng Sfoﬁ- <500 { <250 { <125 <71 <63 <32 <20 ; pm T ﬁGew:%
T . Ne bpm | pm {pm [ pm {gm | pm {pm | | o
Braunkohle, Mahlstaub 2122 69 | 50 36| 22 70
100
Braunkohle, Mischstaub 2117 55
Braunkohle, Roh- 0248 100
100
Braunkohle, Roh- 21294 72 52 49 40 37 Q0 53
100 53
Braunkohle /Anthrazit 2133 66 43 | 24 40
[80:20}
Braunkohle/Anthrazit 2134 71 50 35 32
[70:30)
Braunkohle/Anthrazit 2135 79 60 | 45 24
{60:40)
Braunkshle/Anthrazit 2136 79 64 1 45 16
[50:50)
Braunkohle /Anthrazit 2137 83 72 1 64 <10
[40:60)
Braunkohle/Anthrazit 2138 Q1 85 80 <10
{20:80)
Braunkohle/Steinkehle 4447 100
(80:20)
Braunkohlengrus 2132} 35 6 1000
Braunkohlenkoks 0249 Q7 77 1 58 16
Braunkehlenkoks 2139 87 64 | 48 21
Braunkehlenkoks 0250 73 | 43 22
Braunkohlenkoks 2141 81 | 62 4] 31 47
100
Braunkohlenkoks 21421 93 61 51 39 1 29 65
100
Braunkohienkoks 0251 70 | 48 28 1 23 78
100
100
Braunkohlenkoks 2144 65 | 44 25 19 85
Braunkohlenkoks 0252 63 | 44 30 98
100
100
Braunkohlenkoks 21451 96 60 | 34 100
Braunkshlenkoks 0253} 93 18 13 290
100
100
Braunkohlenkoks 2147y 24 18 8 4 3 300
Braunkohlenkoks 2148 47 18 13 520
100
Braunkohlenkoks 21511 10 @50
100

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere mox. [Ks-Wert|. \Ex: . |Saver-| - Mindestziind- . Zindfemperator | Glimm- {Brenn-
JBe | Be | | Fahig] stoff- energie | .1 Jtemperatur | bor:
Grenze [ Uber- | keit - |grenz-|- ’ e RO
_|druck | Lkonz L GG BAM: i
g/m* | bor fbarm/s| - [Vol-% - m °C . C o poc BZ
8,6 122 St >100 410 230
3
8,8 115 St >100 410 230 3
3
30 St
k.E. >1000 490 250
3
60 8,6 108 St >3000 440 230
60 8.4 75 St >3000 440 230
60 8,1 84 St >3000 460 240
8,4 68 St 480 250
8,6 59 St l 500 260
St 500 280
240
125 7.7 37 St 520 270
30 8,4 64 Stl 680 kG.b4501 3
60 8,9 75 St i 550 425
60 79 84 St 510 310 4
60 8,6 78 St} 490 390
3
60 8,5 33 St 470 390
3
125 8,5 75 St 1 570 420
3
St
8,4 66 St 500 k.G.b.450
125 7.9 53 St 550 390
3
St
125 9,1 104 St 560 k.G.b.450
250 8,4 115 St 560 k.G.b.450
3
St
k.E. 500 k.G.b.450
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
1
250 7,8 49 St k.E.b.850 430
1




Produktgruppe 1.1.3 |  KomgréBenverteilong | Median- | Feuchte
Kohle, Kohleprodukte |~ Gew-% | wet |
Stoffbezeichaung = <2501 <125] <71 | <63 <32 | <20 | pm . |Gew. %
i P |opm o popmo ] pmo | pm o |
Braunkohlenkoks 1250
Braunkohlenkoks 1400
100
Braunkohlenkoks, graphitiert {2154 82 551 35 28
Braunkohlenkoks, Hochtem | 2694 46 0,3
peratur-
Braunkohlenkoks, HTW-Ver- {2140 Q6§ 72 50 | 38 32
gasung, Reststaub
Braunkohlenkoks, HTW-er- | 2146 501 35 27 125
gasung, 40 % Restkoks
Braunkohlenkoks, HTW-er  [2149] 30 700
gasung, Restkoks
Braunkohlenkoks, hydrierende | 2143 74 | 50 22 | 13 71
Vergasung, Restkoks
Braunkohlenkoks, hydrierende | 21507 29 ] 800
Vergasung, Restkoks
Braunkohlenkoks/ Steinkohlen-| 2156 81 54 1 38 29
koks (30:70)
Braunkohlenkoks/Steinkohlen-| 2157 23 Q00
koks {30:70)
Braunkohlenkoks/ Steinkohlen-{ 2158 83 52 1 35 31
koks {20:80)
Braunkohlenkoks/Steinkohlen- [ 21594 56 6 380
koks {20:80)
Braunkohlenkoks/Steinkohlen-| 21601 59 15 ] 200
koks {10:90)
Braunkohienkoksgrus 08631100 | 86 | 58 46 | 36 89
100
100
Braunkohlenkoksgrus 2155¢ 45 12 500
Braunkohlenkoksgrus/Klar-  {0864] 89 | 71 60 53 1 40 61
schlamm 100
100
Braunkohlenschlamm 1679 62 | 53 | 40 28 1 21 249
100
Braunkohlenschlarmm/Pefrol- | 1678 100 | 98 83 | 66 19
koks/ Steinkohlenschlamm 100
(1:1:1}
Elsktrodenkohle 21611 58 14 420
100
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intere
Ex=
Grenze

Ksi-Wert

Sauer-
stoff-
grenz-
konz.

- Mindestztind-
energie

Zindtemperatur

GG

BAM

- Glimm-
temperatur

g/m?

barm/s

Vol %

ml

°C

°C

C

32
4]

k.E.b.850
k.E.b.850

k.E.b.850

480
470
k.E.b.850
460
630
580
k.E.b.850
660
k.Eb.850

k.E.b.850

k.E.b.850

k.E.b.600

k.G.b.450
430

k.G.b.450

450
350
360
340
350
440
k.G.b.450
k.C.b.450
k.G.b.450

k.G.b.450

440
k.G.b.450
400
240

260

k.Eb.850

k.G.b.450




EProduk!grugpe 1.1.3 . KorngrdBenverteilung. Median- | Feuchte
Kohle, Kohleprodukte ' Gew:-% Cwert o
Stoffbezeichnung. - - I Stoff- | <500 | <250 [ <125] <71 | <63 | <32} <20 | pm f::Ge‘w.,-:%*'
‘ N b Lopm Fogm bpm L opm fopm foam ]
Holzkohle 0254 99 88 | 67 14
Holzkohle 2162 95 85 1 58 19
Holzkohle 2163 80 | 66 43 | 34 42
Holzkohle 21641 57 38 | 25 17 10 320
Holzkohle 21651 39 >500
Holzkohle 2166F 36 >500
Holzkohle, Buchen- 0255 100
100
Holzkohle, Pappel- 0256 100
100
Holzkohle /Torfkoks 0865 G3 55 55
100
100
Kohle 0867 99 Q6 | 88 5
{Mahlrocknungsanlage] 100
Kohle 3508F 99 | 94 | 92 92 | 87 <10 8,9
100
100
Kohle 3509 100 Q0 | 96 <10 2,2
100
Kohle 1711 100 Q6 | 76 18
100
Kohle 2970 29 5,2
Kohle 1712 100 | 92 09 | 49 34
100
Kohle 51221100 | 98 | 95 63 | 33 48 ;
100 0,6
Kohle 08661 23 14 8 6 4 1100
{Mohlirocknungsanlage) 100
100
Kohle, AktivKontakt 0257 Q1 68 |42 23
Kohle, frischer Kontakt 0258 G8 76 | 50 20
Kohle, Fet- 2936 20 15
Kohle, Kraftwerks- 21671 33 620
Kohle, Roh- 1804 100 | 95 <10
{Kohlebiirstenherstellung}
Kohle, Roh- 1805] 98 | 96 | 96 Q5 | 89 <10
{Kohlebirsienherstellung) 100
Kohlenstoff 5177V 85| 43} 32 14 10 280 04
100 04
100 0.4
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untere. | max. [Ks-Wert]  Ex-- |Sauer-| = Mindestziind- Ziindtemperatyr - Glimm- {Brenn-
Ex- Ex- Fahigs | stoff- energie - {temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit . |grenz- ' o | keit
: druck ; | tkonz, GG BAM
cg/m® | bar - |barm/s Vol % ) °C °C °C BZ
60 3,0 10 St 520 320 4
60 8,5 117 St 540 270
520 230
530 270
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
4
30 St l
4
30 St
3
15 St
3
60 6,3 43 St
3
380 3
60 6,4 85 St >10° k.E.b.560
k.G.b.5001 3
60 6,5 85 St >10° k.Eb.560
3
30 St
>1000
2
30 St
2
k.E.
4
15 7,3 88 St
k.E. k.E.b.900 k.G.b.450
k.E. k.E.b.G00 k.G.b.450
>1000
k.E. k.E.b.850 450
125 6,9 102 St 2
2
30 St
2
60 8,0 151 St




Produkigruppe 1.1.3 L KorngrdBenverteilung Median- | Feuchte
Kohle, Kehleprodukte : o Gewsk o bowert
Stoffbezeichnung Stoff- 1 <500 | <250 | <1251 <711 <63 | <32 | <20 ym | Gew. %
oo N opm L pm | opm  pm | pm opm | opm ‘ 1
Kohlenstoff 51788 60 | 25 16 11 6 460 0,8
100 0,8
100 0,8
Kohlenstoff 52324 98 | 97 | 97 Q7 1 92 <10 0,8
[ca. 99 %) 100 <10 0,8
Kohlenstoff 5233} 100 Q6 86 68 50 32 0,5
{ca. 99 %) 100 0,5
Kohlenstoff 1161 100 Q5 | 80 17
{ca. 90%) 100
Kohlensfoff 5234F 99 | 99 | 96 Q3 | 92 <10 0,3
{ca. 88 %) i 100 <10 0,3
Kohlenstoff 5235§ 98 | 98 | 96 Q4 1 Q1 <10 1,8
{ca. 85 %) 100 <10 1,8
Kohlensioff, PetrolkoksKalzi- 5305 100 | 99 76 1 40 40 0,1
nieranlage {ca.99 %)
Kohlenstoff, amorpher 51058 65 | 31| 16 10 7 370 | 07
100 0,7
100 0,7
Koks, 0869 100 | 99 Q8 | Q6 <l
aus Mahlanlage
Koks 2168 Q0 50 1 35 32
Koks 0868 Q8 65 43
100
Koks, 21694 80 60 | 53 43 32 53
Destillationsriickstarid
Koksasche, 1545) 77 | 68 | 56 43 | 32 100
aus Filteranlage 100
100
Koksgrus, 0870 100 9% ¢ 73 19
vom Sinterband
|Nadelkoks 2835 215
Pech 2171 83 54| 32 29
Pech,/Pechkoks 2172 86 64 | 46 22
[2:1)
Pechkoks 2173 Q3 86 | 75 10
Pefrotkoks 0750 93 75 | 59 15
Petrolkoks 2517 99 84 | 58 16
Petrolkoks 1164 100 | 97 86 | 62 23
100
Petrolkoks 2518 95| 83 551 39 28
Petrolkoks 2519 72 451 30 38
Petrolkoks 2520 83 | 51 22 14 71
100
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unfere | max. Ks-Wert| = Ex-- :Saver-|. Mindestziind- Zindtemperator . Glimm~ - |Brenn-
b b Exe Fahig- | stoff- energie temperdtur| bar-
Grenze | Uber: keit: |grenz- ‘ ' L | ket
o cdruck | ; konz, GG - BAM - ~
g/m3 | “bor |barm/s) Vol-% mJ °C °C °C. }BZ
2
30 St
2
60 8,0 110 St
2
125 7,5 107 St
2
200 St
2
kE.
2
k.E.
k.E. 2
2
30 St
k.E. 1
k.E. k.Eb.850 k.G.b.450
2
15 St
60 8,2 146 St 470 330
1
k.E.
St 1
>1000
15 8.4 117 St 550 schmilzt
30 8.4 109 St 610 schmilzt
6,2 15 St k.E.b.850 k.G.b.450
125 7,6 47 St 690 280 4
7,6 39 St 700 310
410 3
<30 7,1 61 St
60 8,0 40 St 700 300 3
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
125 3,8 3 St 750 k.G.b.450
3




Produkigruppe 1.1.3 =~ | | KorngréBenverfeilung [ Median-| Feuchte
Kohle, Kohleprodukte |~ CGewo et
IStoffoezeichnung. | [Stoff- 1 <500 | <250 | <125 <71 | <63 | <32 | <20 |
o _ INelpm | opm | pm | opm | pm | opm | opm |
Petrolkoks 2679 108
Petrolkoks 25211 65 4] 160
Petrolkoks 25224 45 26 14 700
{Anodenreste]
Petrolkoks 1165) 9 6 2 ] 2500
100
100
Petrolkoks {ca. 98 % C) 1163 100 Q7 84 62 22
100
Petrolkoks, calciniert 1903 99 1 97 1 92 86 | 76 <10
100
Petrolkoks, calciniert, 19221 93 | 92 | 90 88 | 82 <10
abgelagerter Staub 100
100
Petrolkoks, calciniert 2523 Q4 | 86 64 | 47 22
100
Petrolkoks, calciniert, 25241 82 57 | 45 26 19 Q4
abgelagerter Staub 100
RuB 0751 QQ 5
RuBd 0752 Q9 | 93 <10
RuBs 0753 Q8 Q1 <10
Rul3 0756 100 <10
Rufd 1452 <10
RuB 2526 Q7 <10
Rub 2527 100 | 95 <10
RuB 0754 <10
Rub 0755 <10
Rufs 0757 <10
Rub 2528 100 Q2 74 12
RuB 0758 Q5 75 1
Rub 0759 Q6 | 65 16
RuB 2529 Q5 65 23 25
RuB 2530 32 5 150
RuB 25311 99 13 12 170
Rul3 {amorpher Kohlenstoff) 52861 71 50 27 23 7 250 0,6
100 0,6
100 0,6
RuB 07607 13 1000
R 2977 0,2
RuB3, desorbiert aus Acefylen 12532 97 | 30 86
RuB, desorbiert aus Acefylen [2533 52 | 2% 120
RuB, Farb- 1167 100 QQ Q0 49 32
100
RubB, Famm- 5466 100 | 99 1 98 <10 | 07

158 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere t max. |Ks-Wert]  Ex- |Saver-| - Mindestzind- Ziindfemperatur Glimm= " |Brenn-
Ex- Ex- Fahig- | stoff- energie temperatur |+ bar-
Grenze | (Uber- < keit -{grenz: L keit
druck konz; G-G BAM
“g/m® | bar - bar m/s Vol %] - -l °C °C °C BZ
>1000
k.E. k.Eb.850 k.G.b.450
k.E. k.Eb.850 k.G.b.450
k.G.b.80O| 2
30 59 33 St k.E.b.600
310 2
15 6,5 61 St kEb.600
kE. 2
k.E.b.600
2
7,6 74 St
250 6,8 14 St k.Eb.850 k.G.b.450
3
k.Eb.850 k.G.b.450
3
60 9,2 85 St 760 500
60 8.4 121 St 12 630 390 4
60 8,2 111 St 12 620 385 4
60 8,6 49 St [680) 580
>10000
60 7.4 26 St 800 k.Gb.450] 3
60 8,1 62 St k.E.b.850 k.G.b.450
60 8,7 Q0 St 810 570
30 8,8 88 St 840 570
k.E. 690 535 2
60 7.3 27 St k.E.b.850 k.G.b.450
15 8,6 120 St 12 620 435 4
8,1 Q4 St 12 630 435 4
60 8,0 62 St >3000 720 kGb.450) 3
8,0 58 St 660 k.G.b.450
60 7.5 23 St k.E.b.850 k.G.b.450
2
100 St
6,6 32 St k.E.b.900 k.G.b.450
>1000
8,0 64 St 16 660 k.G.b.450
8,0 54 St 16 670 k.G.b.450
2
30 St
60 7.4 81 St 2




‘ Jruppe TR " [Median- | Fetichte
K@h!e, Kohlepmdukte g wert 1o
Stbf'fbez‘eichmmg e ,SrofF <500 1 <250 < um
RuB, Kien- O7<f>1 <10
RuB, Kien- 0762 <10
RuB {Reifenverbrennung] 1166§ 100 4
RuB, élbehandelt 2637 80 1.7
Ru, élbehandelt 2632 375 2,1

375 2.1
RuB, slbehandelt 2627 0,9
RuB, slbehandelt 2624
Schaumkohle 55091 95 | 84.1 64 501 37 63 | 04
100 0,4
100 0,4
Schaumkohle 55101 81 56 37 19 11 200 0,7
100 0,7
100 0,7
Steinkohle 2174 Q7 Q3 | 85 <10
Steinkohle 2175 99 95 1 89 <10
Steinkohle 2176 Q0 76 60 16
Steinkohle 2177 82 60 | 42 24
Steinkohle 2178 84 58 | 45 25
Steinkohle 2180 85 55 37 29
Steinkohle {Petchora Kohle) 12181 76| 65 46 | 37 38
Steinkohle, 32 % Asche i. wh. | 2179 80 551 43 26
Steinkohle, Anthrazit 2182 99 <10
Steinkohle, Anthrazit 2183 o Q7 1 85 <10
Steinkohle, Anthrazit 2184 90 86 | 55 19
Steinkohle, Anthrazit 2185 Q0 72 | 52 19
Steinkohle, Anthrazit 2186 98 82 | 50 20
Steinkohle, Anthrazit, 2187 79 1 63 43 35 29
Korea 100
Steinkohle, Anthrazit 0265 85 531 34 30
100
100
Steinkohle, Anthrazit 0266 93 | 71 31 16 47
Steinkohle, Anthrazit 21881 @1 46 31 140
Steinkohle, Anthrazit 2189} 72 30 17 240
100
Steinkohle, Anthrazit/Braun- | 2190 851 84 68 | 42 23
kahlenkoks 100
Steinkohle, Efkohle 2192 100 | 99 <10
Steinkohle, Effkohle 2191 86 61 43 25
Steinkohle, Feltkohle 2193 98 4
Steinkohle; Feltkohle 2194 o) 4
Steinkohle, Feltkohle 0261 90 88 | 69 14
Steinkohle, Fettkohle 0262 Q0 88 1 65 15
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untere’| max, |Ks-Wert] Ex: - |Saver-| " Mindestziind- Zindtemperator | Glimm-~ |Brenn-
CEx Ex- Fahig- |- stoff- energie . o0t Lemperatur| bar
Grenze| Uber: keit "lgrenz=f : . o ket
druck konz.| : GG BAM b
g/m? | bar barm/s Vol.-% mJ C ¢ | ¢ | BZ
7.9 26 St
7.9 26 St {780} k.G.b.390
kE. 1
100/1000
3/5
10/30 0.l
3/7
100/300
1
250 1 7.1 43 St
1
k.E. nein
Q.0 55 St 590 270
k.E. 730 290 4
8,1 70 St 600 250
8,4 80 St 610 270
k.E. 760 440
7.9 37 St 730 k.G.b.450
1251 8,6 86 St 610 360
k.E. 640 450
850 330
k.E. k.E.b.850 360
kE. k.E.b.850 350
kE. k.E.b.850 k.G.b.450
0,6 2 St k.E.b.850 450
k.E. k.Eb.850 k.G.b.450
1
0,6 710 340
2
100 St
k.E. 710 380
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
k.E. kEb.850 k.G.b.450
]
720 330
3
680 310
0,5 1 St 700 360
60 { 9.1 58 St 500 260
60 | 9,1 59 St 510 260
8,8 72 St 590 260
2.0 71 St 500 260




e ‘ Komgroﬁenvertedung L TMedion- Feuchte

Kohie, Kﬁhiepr@dukie  Gewrlr wert |
Sto&bézeichnung;; . "Sfof'f <500 | <250 [ <125| <71 | <63 | <32 | <20 | pm |Gew.%
N dm | pm fpm | pm [ fm pm | ]
Steinkohle, Fettkohle 0263 99 84 | 60 17

100
Steinkohle, Fettkohle 2195¢ 25 16 1150
Steinkohle, Gasflammkohle {2196 100 o9 <10
Steinkohle, Gasflammkohle | 2197 Q9 951 80 12
Steinkohle, Gasflammkohle 10259 89 66 | 42 24

100

100

Steinkohle, Gasflammkohle” 10260 89 58 1 40 28
100

100
Steinkohle, Gasflammkohle {2198 83 55} 38 29
Steinkohle, Kokskohle 2199 85 61 | 46 23
Steinkohle, Magerkohle 0264 97 86 | 53 19

100
Steinkohlerikoks 0267 92 82 13
Steinkohlenkoks 0268 75 22
Steinkohlenkoks 2200 86 1 50 17 8 67
Steinkohlenkoksgrie 2201) 78 25 220
Woaschkohle 2813 20
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60

60

70

43

550

460
570
590

600

610
580
670

795

710

720
k.E.b.850

260

k.G.b.450
250
240
245

250

240
240
300

k.G.b.485
k.G.b.450
k.G.b450
k.G.b.450

10/100




KomgraBenverteilung .~ | Median- | Feuchte
i Gewe% o e et
<500 <250 <125] <71 | <63 | <32 | <20 |
Alpha-Cyclodextrin 4024 32
Aplelsinenkerne, 08711 42 1 520
zerkleinert ({Strahlmittel) 100
100
{Baumrinden, 0872§ 96 | 92 87 67 | 40 39
75 % Fichte, 15 % Kiefer, 100
10 % Tanne 100
BaumwollsaatExpeller, 0269§ 66 24 1 10 245
Brasilien, Siloeinlauf 100
100
BitterlupinenExtrakt 1551 100
100
{Dextrin 2660 <20 4,1
<20 4,1
Dexirin 0270 88 27 41
100
100
Dexirin 0271 57 26 5 55
100
100
Dexirin 2202 67 21 10 58
[Farberde, aus huminsduren- {2203 100 88 I 58 18
reicher Rohbraunkohle
{Gomma-Cyclodextrin 4026 35
Gluten, Weizen- 2204 78 28 13 48
Gluten, Weizen- 0873 100 | 91 44 16 68
100
Gluten, Weizen- 22051 33 Q 850
Glutenhydrolysat 1276 100 | 99 87 | 54 30
100 | 64 37 26
Glutenhydrolysat 1279 100 84 | 48 34
100 | 53 24 31
Glutenhydrolysat 12781 98 | 97 1 .82 59 | 37 47
100 | 67 | 21 28
Glutenhydrolysat 1277 100 | 92 56 1 33 51
100 | 72 26 26
Guarkernmehl, ethoxiliert 4221 100 38
Guarmeh! 0874 100 42 4 70
100
Guarmehl/Galaktomannan - 0875 100 { 77 23
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unfere | mox. [Ks-Wert| . Ex- [Saver-|  Mindestziind- Zindiemperatur - | Glimm-  [Brenn-
Ex- Exs | Fahig: | stoff-[ - energie ~ ~ Htemperatur | bar-
Grenze | Uber- | | keit: |grenz: S SHaE keit
v druck | S konz. . GG BAM e
g/m* | bar fbarm/s|  [Vol-%|  mi e l e € BT
30/300
5
30 (St 2)
4
30 St
125 7,7 35 St {480} 350
3
St
2
100 St
8/14
100/300 o.l.
60 8,8 106 St 510 k.G.b.450
2
St
8.8 109 St 400 k.G.b.450
2
St
9,9 160 St 470 k.G.b.450
125 7,2 39 St 480 285
10/30
30 | 87 105 St 1 540 schmilzt
2
30 8,0 79 St
k.E. 560 schmilzt
500 2
200 St 1000/ 10000 540
480 2
100 St 100/1000 460
420 2
100 St 10/100 400
480 2
200 St 1000/10000 510
15 8,2 472 St 10°/10°
2
100 St
30 St 3




{Hamoglobinpulver 2206 Q93 | ot 27 5 57
{Blutmehl)
Hopfen, 5473 100 | 68 35 25 52
Belg. Target, a=10,8 %
Hopfen, 5474 100 | 71 32 25 5,1
Chin. Quingdao, a=6,5 %
Hopfen, 5475 100 | 53 20 8 120 4,8
USNugget, a=15,2 % 100 4,8
Hopfen, 22071 50 8 4 500
Roh-
Hopfen- 2208} 6 2500
Pellets
Hopfenblifen, 08763100 | 99. | 76 33 17 Q1
getrocknet und gemahlen 100
Hopfendolden, 0877 100
gemahlen 100
Hopfentreber 22091 52 14 9 490
Hopfentreber, 0878 35 4 330
{Inhaltstoffe, Harze, 100
Aromastoffe extrahiert), 100
Hornmeh 0272 100
100
Huminséureprodukt, 2210 100 93 | 68 15
aus Rohbraunkohle
{ca. 50 % Huminsdure)
L aHaahduichen, 0273116 1750
nach dem Réstprozef 100
100
Kakaoschalen 3246) 98 | 97 | 96 91 | &7 13 10
[Staub} 100
100
Kakaoschalen, 3245} 64 1 301 .13 8 5 400 | 8,3
gemahlen 100
100
Kakaoschalen 33921 55 | 361 25 17 o) 410 7.3
{Abrieb) 100
100
Kakaoschalen, 31904 10 5 2 1 2700 | 4,5
gebrochen 100
100
Kalmuswurzeln, 08791 21 16 11 8 3 7000
gemahlen 100
100
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unfere | max.
Grenze | |

. T&-Wer?[

] ket

Fahig- |

Saver-|

stoff-

|grenz-|
 konz. |

Mindestziind-
_ energie

. Zindtemperatur imm- -
il | temperatur

oo

Glimm-

Brenn-
bar-

| keit

- Vol%)

°C

+ OC

60

30

30

30

100

30

30
30

7.5

kE.

8,2

8,9

85

47

Q0

86

St

St

St

460

450

420

440

k.G.b.450

290

300

270

280

60

30

k.E.

7,6

7,8

7.8

75

77

68

68

St
St

St

St

St

>10°

600

470

k.E.b.520

360

300




 Korngréflenverteilung = ‘Median- | Feuchte
G@W.'% S A eri’
D50[<125] 71 [ <63 [ <32 | <
pm | pm | pm | opm | opm |
Q9 1 95 Q3 72
{Heublumen, Schafgarben, 100
Quendel, Thymian)
fLeder, 0274 100
aus Staubabscheider 100
leder, 0275 100
aus Staubabscheider 100
leder, 0278 100
vegetabil gegerbt, Schleifst. 100
leder, 55941100 | 95 75 45 22 78 11
Schleifstaub 100 3.4
100 3.4
ledet, 08811 71 54 1 40 28 19 210
chromgegerbt 100
{Chromleder) 100
leder, 0276§ 72 28 310
anilinzugerichief, 100
Schleifstaub 100
leder, 02771 55 20 420
mit Casein- bzw. Plastik- 100
binder zugerichtet {50:50),
Schleifstaub 100
leder/Gummi 0279 355
{70:30), Sohlenfertigung, 100
Schleifstaub 100
leder/Haare 559064 79 | 65 1 41 26 15 180 9.9
{Falzspéne) 100 2,9
100 2.9
leder/Haare 55971 11 3 3 2 ) 1500 8,1
{Reste aus Stollmaschine) 100 1,9
Lein, &lhaltiger Staub 0280} 63 21 300
Lykopodium 0882 100 | 91 15
Lykopodium 1280 100 | 99 1 24
Lykopodium 1281 100 | 96 2 26
tykopodium 1282 100 | 65| 3| 30
lykopodium 4446 100 30
Mariendistel- 0883 100
Extraktionsriickstéinde 100
Methyl-Beta-Cyclodextrin 4025 <23
<23
Mutterkom 0281 55| 33 14 110
100
100
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untere | mox. [Ks-Wert| Bx- 1Sdver-| . Mindestziind- . |. Zindfemperator | Glimm- |Brenn-
B | Beli] Fahig-| stoff- energie ‘ S Hemperatur | bar-
Grenze | Uber: keit “grenz-| , i ket
| druck , konz. GG - BAM Loob
g/m*. | bar Jbarm/s| o AVel%l 0 oml °CobC °c | BZ
4
30 St
5
30 {St2)
5
30 St
3
30 St
4
30 St
3
100 Sl
k.E. 570 310
4
100 St
kE. 520 310
4
30 St
k.E. 560 310
2
100 St
4
30 St
15 St 3
6,0 17 St (440} 230
410 280
{St2) <5 440 5
(St 2) <5 390 290 5
<15 85 119 St 5/10 410 290 5
30 8,3 181 St1 17,5 425 280
2
30 St
3/4
3/7 ol
301 74 38 St 490 400
3
Sil




Ochsengalle, 0282 99 | 85 14
gefrocknet, gereinigt
Olivenkerne, 1989 100 | 99 72 | 45 38
gemahlen 100
|Rizinusél, gehdrtet (99 %) 4224 100
RoPkastanien-Extraktions- 0884 100
riickstcinde 100
Saaigut 2643 36| 11
Saatgut 2605 86 53
Saatgut 2604 110 8;1
[Ribensaat)
Saatgut/Holzmehl 2600 84 8,4
[35:65)
Schilddriisen, 17721 99 .| 961 82 46 1 20 65
gemahlen 100
Stierhoden, 17711 99 | 91 72 44 26 72
gemahien 100
100
Stroh 2213} 96 26 200
Stroh 2214} 66 4 320
Tamatindenkernmehl, 4222 100
carboximethyliert
WalnuBmehl 2838 140
WalnuBschalen, 0283 100
gekarmnt {Strahlmittel) 100
Wolle 5595)25 6 3 3 2 800 10
100§ 3,1

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




60 | 7.6 87 | St 520 k.G.b.440
30 | 920 112 St
<15 92 | 222 St2 <4 375
100 St 1
>1000
100/300
>1000
>1000
30 St
30 St
125| 8,0 47 1St 470 310
7,9 38 St 1 510 340
15178 15 St 10%/2-10°
300/1000
30 St

St




) ,,.{ﬁﬁgﬁﬁf; ppaita] EE e  Korngréflenverteilung : Medlan ‘,Ft-;-uchfe
Lunststoffe, Harze, | CoGew % o owert |
Gummi 3 L
Stoffbezeichnung Stoff- 1<500 | <250 | <125 | <71 | <63 | <32 | <20 | pm | Gew.%

G Neobpm | opm dopm | opm ) gm | opm | pm Lo
ABS, 1283F 86 | 71 50 39 19 125 0,8
Mischgut 8 | 71 ] 50 391 19 1251 08
100 0,8
100 0,8
ABS, 1285y 76 | 56 1 35 15 3 210 0,5
Mischgut 76 | 56 | 35 15 3 210 0,5
100 0,5
100 0,5
ABS, 1286f 61 34 | 20 10 5 390
Mischgut 100
100 | 41 Q 35
100 | 41 Q 35
ABS, 12841 83 | 59 | 36 20 10 200 1,3
Rohstoff 83 | 59| 36 20 10 200 1,3
100 1,3
100 1,3
ABS, 1886 92 | 44 5 ] 2%0
Rohstoff 100
100
ABS-Copolymere 2831 30
30
ABS-Copolymere 2826 30
30
ABS-Copolymere 2830 35
35
ABS-Copolymere 2825 35
35
ABS-Copolymere 2829 41
41
ABS-Copolymere 22161 94 54 1 38 14 4 97
100
ABS-Copolymere 22151 91 51 37 25 21 120
ABS-Copolymere 2086 135
135
ABS-Copolymere 2987 170
170
ARS-Copolymere, 0885 73 9 180
Schleifstaub 100
100
ABS-Copolymere 02841 79 37| 24 200
100
100
ABS-Copolymere 2088 225
225
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unfere | max.: [Ke-Wertl: Ex- |Sauer-| = Mindestzind- Ziindtemperatur Glimm= |Brenn-
Ex- Ex- 'V Fahig- | stoffs | energies o 1 temperatur | -bar-
Grenze| Uber- keit © |grenz: ' gy A keit
“druck , konz. | GG . BAM {5
g/m® | bar lharm/s Vel % +ml Coobe e “BZ
60 8,1 171 St 11 <10
<100l
5
30 (St 2) 430
60 7.7 108 NEl 12 10/50
1000/10000 o.l.
5
15 St 1 430
30 7,8 123 St 1
5
<30 8,2 165 St <10 450
15/100 o.l.
30 8,3 156 St 11 <10
<10 ol.
5
30 (St 2) 430
5
30 St
<1
<l ol
<1
<l ol
<1
7/13 0.l
<1
10/30 o.l.
2/5
4/8 oll.
30 9,2 142 NE 470 k.G.b.450
5
30 8,9 160 St 500 k.G.b.450
2/5
100/300 o.l.
4/8
30/3000.1.
3(5)
15 St 1
60 9,2 147 St 1 480 k.G.b.450
5
(52)
4/8
30/100 o.l.




A’BS»CoSglymere'

ABS-Copolymere,
gemahlen

ABS-Copolymere,
schwer entflammbar
eingestellt

ABS-Copolymere/PYC
(80:20}

ABS-Copolymere/PVC
[50:50)

ABS-Copolymere/PVC
[30:70)

ABS/PVC/Zuschlagstoffe
[57:25:18)

ABS/PVC /Zuschlagstoffe
[33:49:18)

ABS/PVC/Zuschlagsoffe
[33:50:17)

ABS/PVC/Zuschlagstoffe
[25:57:18)

Acrylfasemn,
gemahlen
Acrylsdure-Natriumacrylat
Copolymerisat, veinetzt
Alkyd-Melaminharz

Alkyd-Melaminharz

Aminoplastformmasse,

Basis Harnstoff/Melamin-

harz und Zellstoff
Aminoplastformmasse,

Basis Harnstoff /Melamin:

harz und Zellstoff

0886

1504

1505

1506

1287

1800

1802

5336

0887

4401

4402

5064

5063

49

95

o8

86

Q0

89

78

100

81

75
100

87
100

98

98

23

28

6l

70

62

56

60

63

6

Q0

67

56

100

23

26

Q7

44

24

88

120

ez

44

58

45

07
07
0.7

(SR

59
2,2
2,2
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unfere | max. [Ks-Wertl. Ex- |Sauer-|  Mindesiziind- | - Zindtemperatur -} Glimm- TBrenn-
CBe B | Fahig- | stoff- | energie . |temperatur| bar-
(Grenze | Uber- | = | keit |grenz- S b e
o druck Jkonz. |

“g/m? | bar |barm/s Vol%| T |8z

15 85 | 209 St2

15 {St2)
60 | 82 167 St

<30 | 8,0 | 142 St 10/15 500

30 | 7.8 17 1 St

30 St

30 St
schmilzt
60 460

schmilzt
60 470

30 Sl




Produkigruppe 1.2.1 Korngroﬁenverfetlung Median- | Feuchte
Kunstsfoﬂe, Harze, . . Gew / L Cowert ol o
Gumml o - o
S*oﬁbeze;chnung o StofF' <500 [ <250 | <125 | <71 | <63 | <32 | <20 | pm | Gew.%

: Ne b omfpm L pmo | pmcfom fpm | )
!BeschlchTungspulver 1325 100 Q1 | 50 32
Basis Epoxidharz 100 } 51 16 30
100 | 51 16 30
Beschichtungspulver, 0888 100 | 82 58 | 28 55

Basis Epoxidharz 100
Beschichtungspulver, 0889 100 1 73 43 | 24 79

Basis Epoxidharz 100
Beschichiungspulver, 1326 100 67 | 33 49 1 07

Basis Polyesrer 100 0,7

[Nahtschutzlack) 100 0,7
Beschichtungspulver, 1327 100 60 | 27 541 03

Basis Polyester 100 0,3

{Nahtschutzlack) 100 0,3
Beschichtungspulver, 1498) 99 | 71 | 15 | 200

Basis Polyethylen 100

100
Beschichtungspulver 1324 100 | 94 | 80 <10

[Nahischutzlack)

Beschichtungspulver, 1573F 43 | 42 | 41 34 1 30 740

1,6 % Aluminium 100

100
Beschichtungspulver, 15741 40| 29 | 24 21 17 1200
8,6 % Aluminium 100
100
CalciumMagnesiumResinat {53001 100 | 97 [ 89 74 1 49 341 03
Cellulose-2, 5-Acetat 2217 100 89 | 53 19
Cellulose2, 5-Aceiat 22185 7 Q40
Cel[u|osecceToT 0285¢ 17 1400
100
100
Celluloseacetatpropionat 0286 100
100
Copolymer, 70 % PYC 2069 260
Copolymerisat 2940 14
Copolymerisat, Vinylacetat- | 2930 43
Copolymerisat, Vinylacetat [ 2931 65
Epoxid-Polyester 4407 100 94 25 30
100
Epoxid-Polyester 4408 100 88 20 35
100

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | moax. - [Ke-Wertl  Ex: . [Saver-] - Mindestziind- Zisndtemperatur Glimm-_ |Brenn-
Ex- Ex- Féhig- | stoff- energie : temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit |grenz- keit
i druck kenz: GG BAM
a/mt 't bar {bar m/s Yol.-% m) °C °C °«C BZ
3
15 7,6 136 St <10 520
<100l
2(2}
30 (St 2)
7,5 125 St 510
3
<15 7,0 Q8 St <10 460
<100l
3(3)
<15 7,1 117 St <10 450
10/15 0.l
2
30 St
200 St 15/100 470 3
3(3)
30 (St 2}
3
30 1128 347 St 3 470
30 8,2 193 St 12 3
30 Q.8 180 St 520 k.G.b.450
k.E. 800 k.G.b.450
770 k.G.b.450
3
30 St
3{5]
15 {St 2)
>1000
>1000
30/300
30/100
schmilzt
60 510
schmilzt
65 490




Produkigruppe 1.2.1 - Korngr&Benverieilung | Median: | Feuchte
Kunststoffe, Haize, g Gew % o wert
Gummi ‘ ;
Siofbezsichnung | SofF | <500 [ <250 [ <125] <71 | <63 | <32 [ <20 | pm |Gew. %
i  INe jpm [ pm Jpm fpm jpm Jpm fopm | )
Epoxyd-Polyester, 18381 91 | 88 | 79 58 | 33 52
Schleifstaub 100
100
Epoxidharz und 2Methylimi- | 17161100 | 98 | 84 65 1 50 32
dazol Recktionsprodukt) 100
Formamidinacetat 1526} 93 | 87 | 52 i8 2 120
100
100
Formmasse, Acryhharz- 2639 85 1,1
Formmasse, Melaminharz- 0890 53 25 230
{ca. 50 % Melaminharz, 100
40 % Holzmehl} 100
Formmasse, Polyesterharzz {0891 100
{ca. 27 % unges.Polyester- 100
harze, 50 % anorg. Fillst.}
Formmasse, Polyesterharz- ~ [2219} 42 13 600
Glasfaserverstarkier Kunststoff, | 0288 100
Schleifstaub 100
Glasfaserverstarkter Kunststoff, | 0287 100
abgelagerter Staub 100
Glasfaserverstarkter Kunststoft | 17091 99 | 97 | 89 86 | 83 <10
100
Glasfaserverstarkter Kunststoff | 0892 100 | 98 91 77 11
{spanende Bearbeitung 100
Glasfaserverstarkier Kunststoff, | 16451 99 1 96 | 84 741 59 22
abgelagerter Schlgifsioub 100
Glasfaserverstarkter Kunststoff {2681 53
Glasfaserverstirkter Kunsisioff, | 1528) 77 | 68 | 64 49 | 39 65
Schleifstaub 100
100
Glasfaserverstarkter Kunsistoff 08941 @5 | 93 | 75 63 | 41 A3
{50 % Glasfasern, 100
50 % Epoxidharz), 100
Schleifstaub
Glasfaserverstarkter Kunststoff 10893 84 54 55
{Epoxidharz), 100
Schleifstaul 100
Glasfaserverstdrkter Kunststoff 11924 96 | 91 | 79 52 | 24 60
140 % Clastasemn, 100
40 % Epoxidharz], 100
Schleifstaub
178 HINWEILS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




Un’gere! - Mindestziind- | Zﬁndjémpérdfur,“ aimm- : Blreﬁnf
Ex . energie .0 Jtemperdtyr bar
Grenze grenz- | e s 1 Fi  keit
Jkonz f L :
a/m® | Vol 5] BZ
2
30 St
2{2}
15 9,3 237 St 2
2(3]
100 St
8/14
2
100 St
2
St 1
k.E. 570 k.G.b.450
3
30 St
5
30 (St 2}
3
200 St 500
2
30 7,6 216 St 2
2
30 St
>30
3
100 St
2
100 St
4
100 St
530 3
15 St




Produktgruppe 1.2.7 _ Korngroflenverfeilung ' Median-| Feuchte
Kunststoffe, Harze, : - Gew. % ~ b owert |
Gummi ’ i o
Stoffbezeichnung | Stoff- | <500 | <250 |<125| <71 | <63 | <32 | <20 | pm |Gew.%
e N Jpm pmofopm | opm | fopm [ pm | ]
Glasfaserverstarkter Kunststoff {0289 100
{Polyamid), 100
Schleifstaub
Glasfaserverstérkier Kunststoff { 0896 100
[40% Glasfasemn, 100
60 % Polyesterharz),
Schleifstaub
Glasfaserverstarkier Kunsistoff | 12884 97 | 95 | 88 85| 77 <10
(30 % Glasfasem, 100 | 95 | 89 <10
40 % Polyesterharz,
30 % unbrennbare Fillst.)
Glasfaserverstérkter Kunststoff, ] 08951 92 | 91 89 80 | 72 14
{Pelyesterharz), 100
Schleifstaub 100
Glasfaserverstérkter Kunststoff, | 128970 81 | 78 | 74 67 | 44 38
Basis Polyester, 100
Schleifstaub 100 | Q0 { 75 10
100§ Q0 { 75 10
Gummi 0290 Q2 50 11 32
Gummi 0291 Q3 45 33
Gummi 0292 Q2 45 34
Gummi 0293 Q3 45 34
Gummi 2614 38
Gummi, 18581 97 88 63 58 22 61
Schleifstaub 100
100
Gummi, 0897 100 | 96 53 20 61
Schleifstaub 100
Gummi 3258) 9/ | 85| 70 52 37 65 0,3
Gummi, 2221 78 | 43 12 80
Schleifstaub
Gummi, 15821100 { 97 | 70 28 3 Q0
Schleifstaub 100
Gummi, 2222 64 34 6 Q1
Schlsifstaub
Gummi, 2223 97 71 30 Q5
Schleifstaub
Gummi, 5369 98 89 | 68 25 5 Q5 1,1
Schieifstaub 100 1,1
100 1,1
Gummi, 53637 99 | 91 56 10 3 115 0,9
Schleifsiaub 100 0,9
100 0,9
Gummi, 5335} 98 76 |45 27 Q 130 0,6
gemahlen 100 0,6
100 0,6
180 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




- unfere | “max; Ks-Wert|: . Ex- - |Saver- Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm= - [Brenn:
B | B Fahig- | stoff- energie ‘ femperatur | bar-
Grenze | Uber- keit | grenz- 5 ] ket
‘ druck konz. GG BAM , ;
g/m3 - bar ithar m/s Vol-% mJ eC °C °C BZ
2
30 St
5
30 St
3
100 St 1000/ 10000 490
5
30 [St 2}
k.G.b.380| 3
100 St 1 15/100 460
100/1000 o 1.
7.5 Q0 St
7.5 Q0 St
7.3 120 St
7.4 106 St 5
1000/3000
5
30 8,7 188 St
5
15 7,0 101 St
30 7.6 162 St >5 420 470 5
30 8,5 138 St >10 500 230 5
4
15 St
7,5 59 St 500 310
30 1 90 120 St 540 270 5
5
30 8,4 157 St
5
30 St
2
100 St




SBenverteilung
Gew.-%

Gummi 22204100 45 | 15 4 140
100
Gummi, 1581) 93 75 | 45 15 2 140
Schleifstaub 100
100
Gummi 5366 97 | 82 39 10 2 150 1,2
100 T2
100 1,2
Gummi 5367y 951 78 37 Q 3 150 1,1
100 1,1
100 1,1
Gummi, 0898] 100 84 | 40 15 3 150
Schleifstaub 100
100
Gummi, 53701 94 | 70 27 6 1 190 0,5
Schleifstaub 100 0,5
100 0,5
Gummi 2695 215
Gummi, 5362] 95 68 11 1 220 1,3
Schleifstaub 100 1,3
100 1,3
Gummi, 5371} 97 | 65 12 3 230 0,3
Schleifstaub 100 0,3
100 0,3
Gummi 5364Y 67 | 45 17 7 2 300 1,3
100 1,3
100 1,3
Gummi 5350} 79 39 12 4 3 320 2.3
{Alireifenverwertung), 100 0,8
gemahlen 100 0,8
Gummi, 53611 61 41 23 5 4 360 1,3
Schleifstaub 100 1,3
100 1,3
Gummi 02944 47 13 600
Gummi, Hart- 0899 100
100
Gummi, Hart, 12901 98 Q7 196 87 1 :65 24
Schleif- und Frasstaub 100 | 76 ] 49 21
100.4 76| 49 21
Gummi, Hart-, 5015 100 | 78 58 32 55
Schleifstaub 100
182 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




‘unfere | max. [KssWert| Ex- |Sauer-| . :Mindestzind- 5 Ziindtemperatur l' Glimm- |Brénn-
CEx- | B | |Fahig-|stoff- [ emergie 1 - o o o emperatur | bar
Gfen:z:e‘?' Ul:}er- 5 | keit - Jgrenz-| T S e et
oo o drucke o konz. | e GG BAMY

g m3 bar. bqr‘ni/ﬁ e Vel %l o ml o 1 al °C BZ

30 St
30 | 86 Q2 St 470 k.G.b.450

15 St

30 St

15 St

100 St
300/3000

30 St

30 St

30 St

30 St

30 St
1.1 2 St 570 schmilzt

100 St
410 315)
151 85 163 St1 <10 300
<100l.
313}

30 | 8,2 157 St




Produktgruppe 12,1 T - Korngrofenverteilung ‘I Medion- | Feuchte
Kunststoffe, Harze, ' : Gew.% | wert |
Gummi = o
Stoffbezeichnung [ Stoff- 1 <500 | <250 | <125 | <71 | <63 | <32 | <20 | pm | Gew.%
L , Ne. fpm | pm | pm | pm | ym | pm | pm | o
Gummi {Naturkautschuk), 54049 Q2 | 60 | 25 1 195 0,7
Schleifstaub 100 0,7
100 0,7
Gummi {Naturkautschuk), 0900} 12 6 2 2100
Schwammgummi, 100
Schleifstaub 100
Gummi, 1746 88 48 4 1 280 0,7
Schneiden von Profilen
Gummi, 17477 93 65 30 12 6 190
Schneiden von Profilen 100
mit AHEinlage 100
Gummi, 17481 92 65 17 5 3 230
Schneiden von Profilen 100
mit SiahtEinlage 100
iHorz 4357 <63
Harz 1299 100 | Q6 79 55 29
{Pulver) 100 70 | 45 22
Harz 0295 67 44 40
Harz, Acryk 0296 Q5 39 16 37
Harz, Acry 4007 40
Harz, Acryl 4006 49
Harz, Acryk 4008 60
60
Harz, Acryk 4016 80
Harz, Acryk 0901 100 23 2 160
100
Harz, Alkylsulfonséureform- | 12923100 | 98 86 53 31 58
aldehydkondensations- 100 | 73 | 35 25
Harz, Alkylsulfonséureform- [ 18941100 | 97 | 70 31 5 89
aldehydkondensations- 100
Harz, Alkylsulfonséureform- - | 12933100 | 97 | 71 28 13 Q8
aldehydkendensations: 100 | 40 7 36
Harz, Balsam, 5422 100 Q7 82 13 1,1
Honduras 100 Q7 | 82 13 1,1
Harz, BisphenolPolyester-, 0297 44 11 135
hochmolekular
Harz, Cumaron- 0298 28 135
100
100
Harz, Cumaron- 4023 165
165

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




- unfere | ‘max. jﬂrKs.-Wert Ex-: [Sauer-|. Mindestziind- Zindtemperetur Glimm-" |Brenn-
| Ex | Ex | Fahig-| stoff- eriergie o temperatur | bar-
Grenze | Uber: | ket |grenz- o ; . keit
o druck ¢ | Konz. G-G BAM - i
g/m¥ | bari {barm/s 1Vol.-% m °C °C °C BZ
5
30 St
5
ja
15 St 2
3
15 St
3
15 St
10
2
15 St 10/100 510
301 87 | 108 St 460 schmilzt
7.8 174 St
30/300
10/30
6/13
100/1000 o.l.
100/1000
5(5)
ja
400 2
60 7.5 109 St 1000/10000 500
125 7.6 124 St 3
St
420 3
60 8,0 138 St 100/1000 530
30 9,5 282 St2 <5 330 5(5)
<5ol.
6,8 36 Sil
15 8,2 161 St 480 schmilzt
3(5}
(St 2]
<2
<2 ol




Produkigruppe 1 2.

Kunstsieﬁe, Hﬁrze, .

Gumm!

]_l

S “ﬁbeze

Horz Epox1d

Harz, Fpoxid-
Harz, Epoxid-
Harz, Epoxid-
Harz, Epoxid-,
Ségestaub
Harz, Epoxid-
Harz, Epoxid-

Haiz, Epoxid:
Harz, Epoxid-

Harz, Epoxid-

Harz, Epoxid-
Harz, Epoxid-
Harz, Epoxid-
Harz, Epoxid-
Harz, Epoxid-
Harz, Epoxid-
Harz, Epoxid-

Harz, Epoxid-
Harz, Epoxid-
Harz, Epoxid-
Harz, Epoxid-

Harz; Epoxid-

[83 % EP, 8% Al)
Harz, Epoxid-

[60 % EP, 36 % TiOy)
Harz, Epoxid-

{glastaserverstark;

mit. Flammhemmer)
Harz, Epoxid-,

anorganische Fillstoffe
Harz, Epoxid,

mit Klebstoffeigenschaften
Harz, Epoxid-,

mit Saurehdrter

4406
0306
0307
0308
0309
2224
2225
4405

0004

5453

0299

0302

5067

006

0007

0008

100

100

Q8

100

Q7

Q0

Q6
%8

92
Q5

98

%

100
Q8

77
100

100

73
100

100

54
100

46

%]
100
82
100

85
70
70
58

60
60

60

Py

72

67

46
75

28
100
46

38

36

29

22
23
26

50

43

46

28
28

30
31
33
33
34
36
39

49

23

43
22

67

33

40

0,6

0,5
0,5

186

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!



unfere | mox. [Ks-Wert|  Bx- |Sauer-| M d- | Zindemperator | Glimm- Térenn-
CBe | B¢ | | Fahig ] soff- energie | o0 Ltemperatur | bar
Grenze | Uber- | keit |grenz-| R R L l o ket
konz k
B Bz
)
240 4
60 | 74 194 St >3 530
<15 8,7 169 St 2{2)
8,8 243 St2
8,8 174 St
2
100 SHI
8,2 205 St2
304 79 129 St 510 schmilzt 2
St
8,0 175 St
3(3)
15 (St 2)
schmilzt
60 1 6,9 119 St 1 530 500
7.8 220 St2
8,7 1215 St2
8,6 143 St
8,8 177 St
30§ 8,6 162 St 520 schmilzt
8,4 190 St 550 schmilzt
schmilzt
45 525
5
30 {St 2)
2(2)
15 St
3
6,2 43 St 3
100 St 2{3)
Q7 | 232 St2
7.8 155 St
2
750 1 5,2 119 St >10000 k.E.b.600
5
30| 78 144 St
2{2)
30 (St 2}
2(2)
15 {St2)




Produldgruppe 1.2.1 Korngrofenverteilung | Medion-| Feuchte
Kunststoffe, Harze, . Gew % | owert |
Gummi , e
Sioffbezeichnung [ Stoff- [ <500 <250 | <125] <71 | <63 | <32 | <2
e e PN ym | opm | opm | oom | opm | opm |
Harz, Epoxid-, mit Aluminium | 2226 Q0 46
Harz, Epoxid-, mit Aluminium | 2227 Q6 47
Harz, Epoxid-, mit Hérter 0909 Q5 30
pigmentiert 100
100
Marz, Erdol 4021 165
165
Harz, lonenaustauscher- 2766 32
Harz, KohlefoserEpoxid- 0910 100 97 | 84 13
100
Harz, Kohlenwasserstoff- 1572 93 | 86 | 72 39 19 82
100
100
Harz, Kunsk 2234 100 <10
Harz, Kunsk 1294 26
26
Harz, Kunst, 2235 Q9 Q5 82 <10
Basis Melamin, lsocyanat
Harz, Kunst, 1298 100 76 28 o) Q0
Basis Methylmethacrylat 100 | 28 4 38
100 28 4 38
Harz, Kunst-/Cellulose.{3:1} 10326 96 | 77 12
Harz, Kunst, 17231 86 | 72 | 63 56 | 31 60
Mischung 100
100
Harz, Konst, 17221 85 | 66 | 44 30 | 22 150
Mischung 100
100
Harz, Kunst-/Ruf3 0327 100 | 99 <10
Harz, Kunst-/Rufd 2236 100 <10
Harz, Kunst-/Rup 2237 Q8 15
Harz, Maleinat- 2657 23 0,9
23 0,9
Harz, Melamin- 0911 100
100
Harz, Melamin- 0310 (S10) 84 | 55 18
100
Harz, Melamin- 0311 Q0 43 17 36
Harz, Melamin- 0312 64 27 17 56
100
100

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere :| max: |Ks-Wert]. - Ex-  *|Sauer-| - Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm- . |Brenn-
Bx-o B Fahig-| stoff: energie : s temperatur | bar-
Grenze | Uber- ket |grenz- : ‘ keit
1 druck konz. GG BAM :
g/m* | “bar  |barm/s Vol =% mJ °C °C °C BZ
89 | 208 | St2 570 schmilzt
30 8,8 160 St 530 schmilzt
2(2)
30 [St2)
<2
<2 ol
30/100
4
15 7.5 124 St
212}
15 (St 2)
60 Q.6 145 St 530 schmilzt 5
10/100
100/1000 o..
30 9,1 131 St 550 k.G.b.450
5
15 8,7 Q6 St <10 440
100/1000 o 1.
125 8,0 48 St 640 kG.b.450| 2
3
100 St
3
100 St
15 Q.7 184 St l
30 8,9 171 St 520 schmilzt 5
15 8,6 203 St2 510 schmilzt 5
3/5
2/7 ol
22)
100 St
125 110,2 110 St 840 kGb.4851 2
St
9,5 190 St
125 Q.7 88 Stl 470 500
2
St




Harz, Melamin-

100
Harz, Melamin- 5445% 54 35 22 15 8 450 2,9
100 1.8
100 1.8
Harz, Melamin-, roh 2229 82 | 58 290+ 27 57
Harz, Melamin-, modifizied {0314 Q0 | o4 22 56
100
Harz, Melamin-, modifiziert {0315 60 23 13 62
100
100
Harz, Melamin-Formaldehyd, | 0912 100 96 | 6] 28
modifiziert mit Sulfonséiure 100
Harz, modifiziertes KW- 4014 10
10
Harz, modifiziertes KW- 4012 13
13
Harz, modifiziertes KWV- 4015 15
15
Harz, modifiziertes KW- 4013 18
18
Harz, Phenok 0316 100 99 | 94 <10
Harz, Phenok 0317 Q8 ?3:1 80 11
Harz, Phenok 1295 100 Q7 86 12
{Kernmaterial) 100 97 | 86 12
Harz, Phenok 0318 931 68 16
Harz, Phenok 2230 Q7 77 | 58 16
Harz, Phenok- 5127 100 | 78 | 48 22 0,2
Harz, Phenol- 2655 23 1,9
231 19
Harz, Phenol 1296] 98| 88 | 63 42127 80 1,2
Q8 88 63 42 27 80 1,2
Harz, Phenol 09131100 | 84 | 46 22 13 150
100
100
Horz, Phencl- 19881 99 |- 78 36 19 13 180
100
100
Harz, Phenol, 0320 82 A9 | 32 33
modifiziert 100
100
Harz, Phencl, 0319 100 Q7 <10
mit Additiven
190 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




.untere | mox. [Ks*Werl Ex- {Sauer-| = Mindestziind- Ziindtemperatur . T Glimm-" . {Brenn-
Be | B Féhig- | stoff- energie . . ' temperatur |- bar-
Grenze | Uber- |- - “keit- |grenz- EREHE : keit

| druck 4 o konz: GG BAM::
" g/mt | bar |barm/s Vol 5% m) A5G Pl o c BZ
60 10,5 172 St 470 k.G.b.450
2
St
2
30 St
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
k.E. k.E.b.850 schmilzt 2
500 St
5.4 15 St k.E.b.950 k.G.b.485
2
30 St
2(2)
200 St
4/7
6/13 ol
<2
<2 ol
<2
<2 ol
<2
<2ol
15 9,3 129 St 610 kG.b.450| 2
154 9,6 198 St 530 k.G.b.450
301 89 218 St2 <10 540 2
<100l
30| 94 156 St 610 k.G.b.450} 2
30| 9.8 168 St 520 k.G.b.450
301 87 185 St 2
3/5
2/7 ol.
30 Sl <10 500 2(2)
<100l
2(2)
30 (5t 2)
3
30 St
30 | 89 140 St 650 schmilzt
2
(St 2)
30| 84 142 St




Produkigruppe 1.2.1 - KorngroBenverteilung Median-| Feuchte
Kunststoffe, Harze, o Gew% : wert |
Gummi 5 o
Stoffbezeichnung Stoff- 1 <500 | <250 | <1251 <71 | <63 | <82 | <20 | pm [Gew.%
L ‘ Ne. fym | pm | pm | pm | pm | pm fpm | ]
Harz, Phenol-, 12078 @3 1 73 | 45 32 13 130 1,2
mit Diazonaphthot- 100 1,2
sulfonséure 100 1,2
Harz, Phenol-, 0321 95 | 84 10
modifiziert mit Naturtharz
Harz, PhenolFormaldehyd-, [0914§100 | 98 | 81 50 | 30 60
geharfet 100
Harz, Phenolformaldehyd- {0915 100 97 | 86 12
Resorcin-, ausgefiert
Harz, Polyamid- 2231 95 84 | 64 15
Harz, Polyester- 0322 36 1 18 162
100
100
Harz, Polyesfer- 2232] 66 30 280
Harz, Polyesfer- 0323 15 200
Harz, Polymethacrylat 0916F 56 | 33 | 15 6 2 420
100
100
Harz, Silikon- 2034 11
11
Harz, Silikon- 2935 28
28
Harz, Silikon- 29066 28
28
Harz, Silikon- 22331 91 59| 39 20 13 100
Harz, Silikon- 0917 80 30 120
100
100
Harz, Silikon- 2617 130
Harz, Silikon- 2618 160
Harz, Terpen- 4022 140
140
Harz, Terpenphenol- 0324 97 | 85 10
Harz, Terpenphenol 0325] 88 40 | 36 200
Harz, Wurzel 0918} Q0 | 63 | 43 26 14 160
100
100
Harzpulver, Trocken- 5399 100 98 | 90 10| 08
Harzpulver, Trocken- 5397 100 | 99 Q7 | 59 191 07
Harzpulver, Trocken- 5420 100 | 91 36 21 0,3
Harzpulver, Trocken- 5396 100 | 98 90 | 68 22| 07
100 0,7
Harzpulver, Trocken- 5491 100 | 95 85 41 35 2,0
100 2,0
Harzpulver, Trocken-, + FeCl;| 5398 100 Q71 71 20 0,8

192

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere

maix:: [KseWert] - Ex- [Saver-|- ‘Mindestzlind- Ziindtemperatur Glimm:* _|Brenn-
Ex- Ex- Féhig- | stoff- energie & temperatur | bor-
Grenze | Uber- keit * |grenz- e : B keit
druck konz: GG BAM - ,
g/m* | bar: |barm/s Vol.-% m)’ °C SR °C BZ
510 2
30 (St 2) <10 500
151 95 172 St 450 schmilzt | 2(5}
4
30 St
100 St 4
30 | 89 105 St 450 schmilzt
30| 84 76 St 550 schmilzt
2(3}
St
7.5 50 St 500 schmilzt
30| 84 83 St
2(2)
15 8,0 199 St
<]
<l ol
2/6
10/30 ol
2/6
10/100 o.l.
60 | 7.2 80. | St 480 schmilzt
2(2}
15 {St 2}
10/100
10/30
<2
<lol
151 87 143 St 480 schmilzt | 2(3}
151 90 | 205 St2 420 schmilzt
2{5}
15 {St2)
30 St 500 4
30 St 530 4
30 St k.Eb.600 2
4
30 St 590
3
30 St k.E.b.600
100 Sil 380 4




r@@ukﬁgw@@e 1.2.1 KomgroBenveri’ezlung " IMedian- | Feuchte
Kunststoffe, Harze, 1 L Gewdb - wert i
Gummu ‘ L ; . o
Sioﬂbgzelchm{ng Sioft- 1 <500 | <250 | <125 | <71 | <63 4:<32| <20 | pm |Gew %
i Ne fgm lpm | pm Jgm | pm Jpm | pm | ]
{isolationsmaterial 1918F. 71 63 | 38 19 8 190
{bberwiegend Papier, PVC), 100
aus Schredderanlage fir 100
Kupferkabel
iKautschuk, Pulver- 2238 58 | 40 20 Q5
Kautschuk, Pubver- 2239 40 | 18 155
Kautschuk, Synthese- 0328 66 | 46 18 9 80
100
100
Kautschuk, Synthese-, 0329 63 | 26 104
rubhalfig 100
100
Kautschuk, Synthese-, 0330 54 | 37 109
feucht 100
100
Kautschuk, Synthese-, 0331 99 49 | 21 127
rubhaltig 100
100
Kautschuk, Synthese- 0332} 46 630
100
100
Kautschuk, Synthese- 0333} 35 7 725
100
100
Kautschuk, Synthese-/Rub 0335] 64 19 410
Kautschuk, Synthese-/Rub 0336 530
Kautschuk, Nitril- 0334% 19 1000
{synthefisch) 100
100
Kolophonium 0339 100
100
Kolophonium 1808 100 | 96 84 | 60 22
Kolophonium 1300} @9 | 97 | 96 87 | 68 22
100 80 51 19
100 80 51 19
Kolophonium 1301} @8. 1 96 | QI 86 | 60 26
100 | 72 | 47 22
100 | 72 | 47 22
Kolophonium 1797 @4 | 88 | 82 651 39 41
100
100
Kolophonium 2964 73
73
194 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




‘untere | max, |KeWertl Ex-'|Saver-| Mindestzlind- |+ Zundtemperatur -~ | Glimme  [Brenn-
B | B | Fahig- | stoff- | - energie ol - o Hemperatur | bar-
Grenze| Ubers | Frkeit qgrenze| - o0 ol b it
| druck b tkenz b e GG BAM b
{o/m [ bar fbarm/s) . [Vol:%1 - omf o R it @ L iy
5
100 St
30 | 95 192 St 1 11 450 230
60 Q.0 153 St 460 230
151 8,6 145 St 450 240
5
(St 2)
30 | 87 111 St 460 220
5
St 1
60 | 7,9 68 St 480 250
5
St
301 8,8 118 St 470 220
5
St
6,6 19 St 570 415
5
St
k.E. 580 370
2
St
250 8,4 70 St {440) k.G.b.360
500 7.7 51 St {480} k.G.b.360
k.E. 620 555
5
St
5
1St 2)
30 8,5 169 St
3{5)
30| 94 324 St 3 <5 350
<50l
5(5)
30| 94 330 Sk3 <5 340
<5ol
35)
15 9.3 307 St3
<1
<l ol




KorngroBenverteilung | Median- | Feuchte
L Gew % Cowert |
| Stoff- | <500 | <250 [ <1251 <71 | <63 1 pm | Gew: %
s Ne fpm | pm | ym | gm | pm | e
Kolophonium, 5358F 73 | 55 33 14 220 0,5
modifiziert 100 0,5
Kolophonium 5331} 38 28 21 17 10 Q00
100
100 | 79 34 24
100 | 79 34 24
Kolophonium 17967 16 | 11 7 3 1 7200
100
Kolophonium, Balsamharz [ 5332] 96 | 93 | 82 62 | 40 44
{Roh-, Chinay) 100
100 | 65 40 25
100 | 65 40 25
Kolophonium, Balsamharz 35434 93 | 86 | 75 59 | 42 47 0,4
100 0,4
Kolophonium, Balsamharz - [ 53594 51 | 44 | 38 29 1 17 440 | 03
100 0,3
Kolophonium/Kaolin {1:2)  [0340 Q6 Q0 | 76 10
Kunstseideflock 09191100 | 99 | 98 96 | 92 ]
(3,3 dtex 0,5mm)
Kunststoff, 17588100 | 99 | 97 Q7 | 94 <10
Schleifstaub, Abscheider
Kunststoff 2240 95 87 | 80 <10
Kunststoff, 1530§100 | 99 | 97 @3 | 88 <10
Schleifstaub 100
Kunststoff, 5306) 80 | 75 71 62 | 52 26 1,2
Staub aus 100 1,2
Rohstoffmischanlage 100 1,2
Kunsisioff, 54783 94 87 | 64 39 18 Q0 2,5
aus Folienobfal 100 1,3
100 1,3
Kunststoff 4050 380
Kunsisioff 1763) 39 8 2 570
100
Kunsstoff 1790 27 o} 1 720
100
KunststoftRegenerat 1726) 98 | 97 | 95 87 | 77 10
100
Kunsistoff-Regenerat 1304} 87 76 | 70 57 1 34 52
100
100 | 62 34 26
100 | 62 34 26
KunststoffRegenerat, Mohlgut | 1720 1 2200 0,2
KunststoffRegenerat, Mahlgut | 1721 2 2500 | 0,2

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!



unfere | max. [Ks-Werl| Ex- [Sauer-| = Mindestztind-  Zindtemperatur | Glimm-  [Brenn-
Ex- | Ex | |Féhig-| stoff- energie. . |temperatur | bar-
Grenze | Uber- | keit |grenz:| e oo b ket
o drude bt 0 konz. | ‘ | GG BAM |
g/m* | bar [barm/s Vol % m | ¢ | °Cc | € | B
30 | 83 | 222 | 92| 10
3(5)
<30 | 8,2 201 St2 | <14
2(5)
<10 330
<100l
30 St2 3(5)
301 87 156 St
2(5)
30| 95 247 St2 <10 320
<100l
<1 320
30 78 159 St 12
315
60 | 7,3 78 St 480 kGb450] 5
30 St 4
30 | 83 181 St 5
60 | 85 160 St 550 340
3
30 (St 2)
3
1251 7,6 127 St
5
301 74 71 St
>1000
200 Sil 3{3)
2,7 7 St 3
St
3{5)
30 {St 2)
3(3)
151 8,1 Q9 St <10 410
<100l
k.E. 3
k.E. 3




Feuchte

Kunststoff,

Basis Methylmethacrylat-
Copolymer

Kunstsioff, glasfaserversiarkt, 55884 99 | 97 | 97 1.4
Polyester, 30 % Glasfasern, 100 <10 1,4
{mechanische Bearbeitung)

Kunststoff, kohlenstoffverstarkt, { 55611 96 | 89 | 81 72 | 65 13 1,5
Epoxidharzbasis, 100 1,5
Séigestaub 100 1,5

Kunststoff 16581 80 | 64 39 22 7 170
{WeichPVC berwiegend), 100
Abfaflmaterial 100

Kunststoff/Holz 13061 96 | 94 | 92 85 | 60 27
[95:5) 100

100 | 67 | 42 23
100 | 67 | 42 23

Kunststoffe/Holz 14891 99 | 94 82 61 40 45

{85:195) 100
100

Kunsistoffe /Holz 1488] 80 | 67 | 42 23 11 160

(85:15) 100
100

Kunststoff /Holz, 1307F @3 | 65 | 26 11 3 200

Ablagerungen 100
100 | 43 16 35
100 | 43 16 35

Kunststoffflock 1778 100 Q7 | 92 <10
lca. 0,07 mm x 0,2 mm)

Kunststoffkomponente, 14006 100 94 1 25 40
Basis Methylmethacrylat 100 | 32 4 37

100 32 4 37

Kunststoffkomponente, 1407 100 | 66 14 5 120
Basis Methylmethacrylat 100 | 25 3 39

Kunststoffkomponente, 1405 100 85 | 33 40
Basis Methylmethacrylat 1007} 367 10 37
|5 % Dibenzoylperoxid) 100 .36 | 10 37

Kunststoffrecyclat, 5574} 31 15 Q 3 2900 0,9
Granulat

Kunststoffstaub 54081 - 61 561 30 6 1 240 0,5
{ABS/PE) 100 0,5

100 0,5

Kunststoffstaub 54091 52 | 42 | 40 36| 34 460 0,6

100 0,6
100 | 82 | 40 22 0,6
100 82 40 22 0,6
108 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachien!



untere | max; |KseWertl Ex-~ (Sauer-|" Mindestziind- . “Zundtemperatur Glimm- |Brenin:
Ex- | Ex Fehig- | stoff-'| ©  energie " Jtemperatur | bar-
Grenze | Uber- keit: |grenz- Lo ‘ - keit
, | druck ~ | konz, GG BAM
g/m* | bar  fbarm/s Yol.-% mj °C Cop € BZ
‘ 5
30 8,5 102 St <10 440
100/1000 o.l.
2
100 St
2
100 St
2
30 St
5
30 8,4 163 St <10 460
10/100 o.l.
3
15 8,9 160 St
125 7.6 54 St
3
St
5
15 8,3 136 St <10 450
10/100 o 1.
30 St 2
5
15 8,8 107 St <10 430
100/1000 o.l.
5
30 8,6 Q8 St 10/100 430
5
15 9,1 124 St <10 430
<10l
5
3(5)
30 {St 2}
5
30 8,6 154 St <10 410
<10 ol




. Korngrofenverteilung =~ S
o Gewsh
[Leim, Horz: 0341 100
100
Leim, Haut- 0342 100
, 100
Leim, Methylcellulose: 0343 100
100
Melamin/PhenolharzForm- [5303f 99 | 98 | 97 Q0 | 67 20 2,6
masse, aus Fertigmischer 100 1,3
100 1,3
Melamin/Phenclharzform-  [5300§ 100 | 99 | 95 75 | 48 34 2,5
masse, Rohmischung 100 1,2
100 1,2
Melamin/PhenclharzForm- - {53041 100 | 91 63 42 1 29 82 1,9
masse 100 1,9
100 1,9
Melamin/PhenolharzForm- {5301 11 5 2 ] 2200 1,9
masse, Fertigware 100 1,9
Melamin /Polyesterharz: 5315 74 | 68 | 62 551 47 35 1,5
Formmasse, Rohmischung 100 1,5
100 1,5
Melamin/Polyesterharz- 5302 21 6 3 1 1100 1,4
Formmasse, Fertigware 100 1.4
Methylmethacrylat 2241 83 | 36 85
Butadien-Styrol
Methylmethacrylat 2883 90
Buladien-Styrol 90
Methylmethacrylar 2242 57| 17 1S
Butadien-Styrol
Methylmethacrylat 2881 125
Butadien-Styrol
Methylmethacrylat 2243 45 | 18 135
Butadien-Styrol 100
Methylmethacrylat 2244 41 12 140
Butadien-Styrol 100
Methylmethacrylat 2882 147
Butadien-Styrol
Methylmethacrylat 2245 38| 18 150
Butadien-Styrol
Methylmethacrylar 2246 36 | 13 150
Butadien-Styrcl _ 100
Methylmethacrylat 2247 34 1 11 150
Butadien-Styrol 100

200 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max. |KseWertl“ Ex- '|Saver-| - Mindestziind- Zindtemperatur | Glimm- _.{Brenn-
Bx | Bx Fahig- | stoff- energie ,  §temperatur |- bar-
Grenze | Uber- keit |grenz- ‘ keit
druck konz. GG BAM
g/m® bar - |barm/s Vol.-% m) °C °C °c BZ
5
St
2
St
5
St
2
100 St
2
200 St
2
30 St
200 St 2
2
St
100 St 2
8,/ 126 St 460 schmilzt
5/8
30/3000.l.
15 °X0] 106 St 460 schmilzt
30/100
30 8,6 120 St >10 470 schmilzt
5
15 8,4 Q6 St >30 470 schmilzt
5
30/100
30§ 91 138 St 470 schmilzt
30 8,6 107 St >30 470 schmilzt
5
30 | 84 114 St >30 480 schmilzt
5

201




~ KorngréBenverfeilung =
iEet
<5001 <250 1 <12 <63 |
. U Ne fpm [ opm | opm | opm | opm |
Methylmethacrylat 2884
Butadien-Styrol
Methylmethacrylat 2880 195
Butadien-Styrol
INiitrolack, Trockenmasse 0344 96 Q0| 83 Q
Novolake 2248 ¢) 88 | 70 13
Novolake 2249 98 78 | 57 22
Nylonflock 0347
(22 dtex 2,0 mm}
Nylonflock 0345
{6,7 diex 0,5 mm)
Nylonflock 0346
(6,7 diex 1,0 mm}
IPhenolharzschaum 2250 94 83 | 59 17
Phenolharzschaum, 52701 96 | 88 | 76 39 | 20 73 51
Schneid- und Sagestaub 100 1,6
100 1,6
Phenolharzschaum, 0920} 87 | 76 | 57 26 7 115
gemahlen 100
100
Phenolharz-Hartschaum, 0921} 98 | 82 | 47 15 4 135
Sége 100
100
PhenolharzHartschaum, 0922 94 | 72 | 34 6 170
Frasanlage 100
100
PolyiiethylVinytEtherMalein) | 0927 100 | 9% | 58 41 32 Q0
Anhydrid, Copolymere 100
Polyaceldl 1724% 59 19 5 3 2 450
100
100
Polyacetal 1308] 31 ] 10 3 2 | 640
{Acetalcopolymerisat, 100
Basis Trioxan) 100
Polyacrylamid 0348 100 95 | 81 10
Polyacrylamid, 34091100 | 67 | 17 7 ] 98 3,7
Granulat, kationisch 100
100
Polyacrylamid 0349} 66 174 11 360
100
100

202 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!



“ontere | max. ~/|Saver-| Mindestziind: Zindiemperator | Glimm:
Ex- | Ex- ; stoff- energie = ; “Vemperatur

Grenze | Uber- | grenz- ; :

o  konz, : . GG . BAM

e V| T ] °C

30/300

100/300

schmilzt

k.G.b.450

k.G.b.450




Produkigruppe 1.2.1 Komgroﬁenvertellung | Median- | Feuchte
Kunststoffe, Harze, ; ~ Gew -% Cwert |
Gumama : ~ : ”
Stoﬂbezelchnung Sroff 1<5001<250]<125| <71 | <63 | <32 | <20 | pm | Gew. %]

i Ne. fpm | pm | pm | pm | pm pm | pm Co

Polyocrylo 0350 99 80 22
Polyacrylat 4033 30
Polyacrylat 0923 100 63 9 59

100

Polyacrylai 2251 100 | 63 1 1 62

Polyacrylat 2252} 80 4 340
100

Polyacrylat 4032 360
Polyacrylat 2059 380
Polyacrylat 2960 470
Polyacrylat 2946 520
Polyacrylnitrl 0933 100 | 99 2
Polyacrylnitril 0351 99 66 | 38 25
Polyacrylnifri 2253 08 67 | 26 26
Polyacrylnitril 4358 26
Polyacrylnitril 1309 100 | 91 701 24 48

100 | 31 4 38
100 | 31 4 38

Polyacrylnitril 0352 84 15 50
Polyacrylniril 0353 Q5| 47 16 63 32
Polyacrylnitril 0354 84 { 34 5 86 55
Polyacrylnitril 0355 69 | 34 3 90
PolyacrylnitrilFasern, 50741100 | 96 | 92 50 1 15 58 33

hochfibrilliert 100 1,2

100 1,2

Polyamid 4444 100

100
Polyamid 4443 100
100
Polyamid 2721 47
Polyamid, weif® 2990 90
Polyamid, grau 2992 90
Polyamid, natur 2991 Q5
Polyamid 0924} 92 | 66| 34 14 4 180
Polyamid 12 0391 100
100
Polyamid H 005 P 0390 100
100
Polyamid, 2610 <20
mineralischer Tragerstoff <20
Polyaimid, 2609 28
mineralischer Tragerstoff

204

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max. [KsrWert] ‘Ex-' |Saver-| = Mindestziind- Zindtemperatur Glimm- |Brenn-
Ex- Exs Féhig= | stoff- energie Jtemperatur | bar-
Grenze | Uber- keit. |grenz- ~ : keit
druck: konz: GG BAM :
g/m? | ibar tharm/s| Vol =% mJ °C °C °C BZ
30 | 9,6 139 St
>1000
5(5)
<15 8,3 175 St
125 6,9 38 St >1000 460 420 5
k.E. >1000 700 420
5
>1000
>1000
>1000
>1000
15 8,4 159 St 515)
8,5 121 St 540 k.G.b.450f 5
%4 101 St 1 10 510 schmilzt
1
3(5)
<15 8,6 122 St <10 500
<100l
151 99 131 St
60 | 74 41 St
kE.
30 | 8,8 160 Sil
5
15 St
schmilzt
25 440
schmilzt
35 480
7/13
>1000
>1000
>1000
250 | 7.2 58 Sil
21(2)
15 St
2
30 {St2)
7/13
10/100 o.1.
100/300

205




~ Komng

reBemverteilng

Gew?‘% ﬁ

dicin- | Feuchte

3 [ <32}
Polyamidftock
(3,3 diex 0,5 mm)
Polyamidflock 0392 100 25 3 37
{3,3 diex 0,5 mm) 100
Polyamid 6.6 {Schnifflock)  [0925 99 1 20 43
Polyamidflock 0393 92 | 12 102
{22 dtex 2,0 mm} 100
Polybutylacrylat 2724 130
Polybutylmethacrylat 2993 55
Polycarbonat 3257%F 81 | 56 | 33 13 5 210 | 02
100 0,2
100 0,2
Polycarbonat 2836 240
Polycarbonat 3256) 46 | 18 6 4 2 540 1 0,3
100
Polycarbonat 32551351 14 4 2 2 600 | 0.2
100
Polycarbonat, 0394 17 2 1 830
geschnitzelt 100
100
Polycarbonat 1549] 12 6 3 1 1 2400
100
100
Polyester 4410 100
100
Polyester 0395 98 96 | 92 5
Polyester 0396 96 89 | 80 9
Polyester 2261 <10
Polyester 44415100 92 <10
100
Polyester, 2563 Q8 Q5 1 93 <10
Schleifstaub
Polyester, 2568 99 96 | 91 <10
Schleif- und Polierstaub
Polyester, 3360 100 | 99 <10 0,6
Feinstaub dus Mihle 100 | 99 <10 0,6
Polyester, 1920 99 | 99 | 98 92 | 83 <10
Zerspanen von Plaften 100
Polyester, 1686 Q3 | 91 88 86 | 79 <10
Schleifstaub 100
100
Polyester, 12191 99 | 98 | 96 85 | 70 11
Schleifstaub 100
Polyester, 2564 92 70 | 38 23
Schleifstaub
206 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




uritere o} max. |Kg-Wert] Ex- |Saver-| - Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm-  {Brenn-
Ex | Ex- | Fahig | stoff- energie = L temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit " | greriz- keit
: druck | konz, GG BAM o
g/m® | bar ‘|bar m/s Vol. % ml °C °C °C BZ
30 St 100/1000 480 3(3)
30 9,8 Q3 St 520 schmilzt | 2 {3)
St
30 St l 212)
k.E. 530 schmilzt | 2 {3)
15 St
10/100
30/300
2
2
4,8 Q St
300/1000
2
5,3 17 St 2
2
4,5 11 St 2
k.E. 800 k.G.b.450
2
30 St
2
Sl
schmilzt
65 450
8,6 195 St 5
10,5 162 St
10,1 104 St 570 schmilzt
40 440
30 ) 153 St 500 k.G.b.450{ 5
<] 530 k.G.b.450
30 8,8 139 St 5/10 530 2
10/100 o.l.
3
100 St
3
100 Stl
5
15 8,3 194 St
30 8,8 158 St 540 schmilzt

207




Produkigruppe 1.2.0 .. 7 KorngréBenverfeilung: - . Median-| Feuchte
Kunststoffe, Haree, | Gew® wert |
Gummi o B
| Stoft-§<500] <250 | <125 | <71 | <63 | <32 | <20 | pm
oo PN fopm pm b opme | pm b ogm | opm |oum L
Polyester, 2565 Q7 | 84 60 | 41 25
Schleifstaub
Polyester 4409 98 81 15 39
100
Polyester, 17954 97 | 81 | 54 28 | 16 115
Schleifstaub 100
100
Polyester 18681 83 | 57 1 42 18 8 180 1,0
{Copolyester) 100 1,0
100 1,0
Polyester 19231 67 | 40 | 17 7 3 349 | 08
[Copolyester) 100 0,8
100 0.8
Polyester, 03971 &7 14 300
Polyethylenterephthalat
Polyester, 0398 38 8 625
Polyethylenterephthalat
Polyester, 0399 >3000
Polyethylenterephthalat 100
100
Polyester, 0400 >3000
Polyethylenterephthalat 100
100
PolyesterReibfasern 5534) 66 | 56 | 37 301 13 200 | 55
{Zylinder} 100 1,4
100 1,4
PolyesterReilasern 55359 57 51 40 35 17 245 4,0
{Zylinder) 100 1.9
100 1,9
PolyesterReiPfasern 5536%F 76 | 49 | 45 42 1 19 255 4,4
{Kondenser) 100 1,6
100 1,6
PolyesterReiBfasern 55324 65| 38 | 34 12 4 300 | 4.4
{Zylinder} 100 2,5
100 2,5
PolyesterReibfasem 5533) 57 | 46 | 42 271 12 300 | 6,1
{Zylinder) 100 2,0
100 2,0
PolyesterReifiasemn 55301 50| 30| 25 19 9 500 | 4,2
{Kastenspeiser} 100 2,1
100 2,1
PolyesterReiBfasern 55311 31 27 1 24 16 5 1000 59
{Zylinder) 100 2,6
100 2,6

208 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere ‘| max. : [Ks-Wertl ' Ex- |Sauer-| . Mindestziind- Zijndtemperdtur ‘ Glimm-. :|Brenn-
Ex- | Ex Fahig: | stoff- energie ‘ temperatur |- bar-
Grenze | Uber- keit . |grenz- ' ; keit
druck ik konz. ; GG BAM
g/m?¥ | bar  (barm/s| Vol.% ml °C °C °C BZ
o4 237 |52 ) kGb450]| 5
schmilzt
85 430
5
30 (S12)
2{3
30 (St 2)
0,5 4 St >10°
2[3}
15 St 480
k.E. 560 schmilzt
1,1 2 St
k.E. 570 480
2
30 {St 2}
k.E. 620 schmilzt
2
15 Sii
5
30 St
5
30 St
3
30 St
5
30 St
5
30 St
5
30 St
5
30 St

209



Produkigruppe 1.2.7 KorngraBenverteilung Median-| Feuchte
Kunststoffe, Harze, 7 Gew% wert '
Gummi ‘
Stoffbezeichnung | Stoff- | <500 | <250 1 <125 <71} <63|'<32'| <20.| pmr | Gew.-%
z N pm o boeme opme bopme ume | opme | pm Lo
Polyester-Strukturpulver 5239 100 | 98 80 | 45 354 03
{ca. 60 % Polyester- 100 ] 70 | 43 24 0,3
EpoxidharzGemisch) 100 | 70 | 43 24 1 03
Polyesterflock 0401
13,3 dtex 0,6 mm)
Polyesterflock 0402
(3,3 dtex 0,75 mm)
PolyesterharzFormmasse 5506) 88 | 80 | 74 /1] o4 <10 |08
100 0,8
100 | 96| 89 <10 0,8
PolyesterharzFormmasse 55071 99 | 63 | 43 261 18 170 1,2
100 1,2
100 | 62 | 36 26 1,2
Polyesterlack, 5380 100 98 | 98 <10 1,0
Schleifstaub
Polyesterack, 53813 95 | 90 | 82 66 | 61 20 44
Schleifstaub 100 0,7
100 0.7
Polyesterharz, 1215 100 64 | 44 42
Schleifstaub 100
Polyesterstaub-Mischung 3359 100 94 | 54 30| 03
100 0.3
Polyethylen 5476} 82 | 66 | 62 51 27 60 24
(Folienrecycling} 100 1,5
100 1.5
Polyeihylen, 1693 98 | 97 | 85 4| 8 70
abgelagerter Staub 100
Polyethylen 2257 %2 5] 10 72
Polyethylen, 31165 98 | 96| 78 34 13 78 0,0
Kunststofflaschenabrieb 100 0,0
Polyethylen 34891 99| 96 | 63 23 o} 95 0.3
100 0.3
Polyethylen 2854 120
Polyethylen 2853 125
Polyethylen 2855 125
125
Polyethylen 2786 150
150
Polyethylen 2787 150
Polyethylen 2785 155
Polyethylen 16911 99 | 75| 14 3 1 210
100
Polyethylen 2258} 82 8 2 280
210 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | mox. |Ke-Wert| - Bx- {Sauer:| : Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm~  |Brenn-
Ex- Ex- Fahig- | stoff: energie = temperatur | bar-
Grenze |+ Uber- keit “lgrenz-| : keit
- Fodruck oy konz. GG BAM c
g/m3 | bor “ibarm/s Vol %t ml °C °C °C BZ
2
60 77 146 St <10 460
10/100 o.l.
30 St 2 (3]
30 St 570 schmilzt | 2 {5}
2
k.E. 530
2
200 St > 10° 460
30 ia 5
5
30 ja
5
15 7,0 110 St
7,6 87 St >10 520 1
St 2
5
30 St
315}
<15 7.5 108 St
7.5 67 St 440 schmilzt
St 2
1St 2)
1
St
100/300
300/1000
2/5
100/300 o.l.
4/13
4/13 ol
30/100
30/300
54 16 St >5.10°
2(5)
6,2 20 St 470 schmilzt

N




Produlctsruppe 1.2.1 KorngraBenverteilung Medion- | Feuchte
Kunststoffe, Harze, Gew.-% wert
Gummi. ' ‘
Stoffbezeichnung Stofk- [ <500 | <2501 <1251 <71 1| <63 |7<32°1 <20 | pm - | Gew:%
‘ , Ne fowm [opm fopm | pm | pm | opm | pm | ‘
Polyethylen, 1979% 56 | 52 | 27 14 8 248
Granulieranlage 100
100
Polyethylen, 0934) 86 | 41 7 7 3 290
Frasstaub 100
100
Polyethylen 22597 68 13 2 360
Polyethylen 16921 75 | 24 3 360
100
100
Polyethylen 44421 46 ] 520
100
100
Polyethylen 5477% 15 | 12 4 2 2 2000 0,8
{Folienrecycling) 100 0,8
Polyethylen, chloriert 2769 190
Polyethylen {Gasphasen- 19931100 | 94 | 56 19 o 110
polymerisation} 100
100
Polyethylen {Gasphasen- 51391 80 | 14 2 400 | 04
polymerisation}
Polyethylen {Gasphasen- 1994F 34 | 10 1 710
polymerisation) 100
Polyethylen {Gasphasen- 51401 2 1 Q00 | 02
polymerisation)
Polyethylen {Suspensions- 1310 100 | 58 | 17 29
polymerisation) 100 | 58 1 17 29
Polyethylen {Suspensions- 1995 100 93 1 54 30
polymerisaiion) 100
Polyethylen, Hochdruck- 2254 98 | 93 65 1 10 26
Polyethylen, Hochdruck- 2255 86 40 | 15 38
Polyethylen, Hochdruck- 3513§100 | 98 | 95 741 23 40 | <0,1
100 <0,1
Polyethylen, Hochdruck- 2256 90 | 54 3 69
Polyethylen, Hochdruck- 53471100 | 65 11 2 220 0,2
{Pulver) 100 0,2
100 20 2 76 0,2
Polyethylen, Hochdruck- 1878 21 7 ] 1300
100
Polyethylen, Hochdruck- 18771 6 2 6000
100
Polyethylen, Niederdruck- 0356 Q5 1 86 <10
Polyethylen, Niederdruck-~ {0357 94 .1 80 13
Polyethylen, Niederdruck- | 0358 70 | 37 24

212

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




unfere || max.  [KseWertl: ‘Ex- |Sauer-| Mindestziind- Zﬁndtempetaifur Glimm- - |Brenn-
Ex- | Ex) " | Fahig- | stoff- _energie temperatur | bar-
Grenze | Uber keit- |grenz- ‘ [ ‘ : keit
druck -7 konz. G-G - BAM
g/m3 | bar |bdrm/s Vol-%| m) °C e °C. | Bz
2{3)
15 (St2)
21{5)
15 6,8 75 St
k.E. 470 schmilzt
k.E.
3(5)
St
schmilzt
20 410
100 St l 5
>1000
3(5)
60 7,5 83 St 1
St l 3
30 St 3(5)
3
15 7.9 111 St <10 420 3(3)
10/100 o.l.
3(3}
15 8,1 119 St
8,7 104 St 10 490 k.G.b.450
15 Q,0 137 St 440 k.G.b.450
schmilzt 2
6,2 71 St >10 400
30 8,4 123 St >300 450 schmilzt 1
215)
250 6,5 70 St 10/100 420
100 S 1 3(5)
200 St 3(5)
15 8,0 156 St 420 schmilzt | 2 {5}
15 7,6 82 Nl 360 schmilzt | 2 {2}
151 76 74 St 400 schmilzt




‘ R T ~ IMedian-| Feuchte
Kunsistoffe, Harze, o Cwert 1o
Gummn )
Stoffbeze:chnung | Stoff- 1 <500 | <250 | <1 %:
i o o | Nr.. Pm pm b e pm f opmo oo .
Polyethylen, Niederdruck- 0359 94 1 21 24
Polyethylen, Niederdruck- 0360 o5 1 39 25
Polyethylen, Niederdruck- 0361 97 | 73 52
Polyethylen, Niederdruck- -~ | 0362 70 6 62
100
Polyethylen, Niederdruck- 0363 56 16 65
100
Polyethylen, Niederdruck- {0364 79 | 47 22 1 14 76
Polyethylen, Niederdruck- 0365 62 | 42 211 14 Q0
Polyethylen, Niederdruck- {0366 70 | 28 105
Polyethylen, Niederdruck- 10367 56 1
Polyethylen, Niederdruck- 5349 100 | 50 16 7 125 0,1
{Pulver) 100 | 36 % 35 0,1
100 | 36 Q 35 0,1
Polyethylen, Niederdruck- 0368 50 1 21 126
Polyethylen, Niederdruck- 0369 44 1 21 135
Polyethylen, Niederdruck- {0370 36| 10 150
Polyethylen, Niederdruck- ~ 0371 28 7 160
Polyethylen, Niederdruck- {0372 10 6 162
Polyethylen, Niederdruck: 0373} 100 25 9 163
Polyethylen, Niederdruck- | 0374 24 7 163
Polyethylen, Niederdruck- 03751100 25 6 170
Polyethylen, Niederdruck- 0376] 100 18 173
Polyethylen, Niederdruck- 0377] 99 1 182
Polyethylen, Niederdruck- 03781 97 13 2 215
Polyethylen, Niederdruck- 0379} 98 230
Polyethylen, Niederdruck- 0380) 96 2 232
Polyethylen, Niederdruck- 10381} Q0 190 1 240
Polyethylen, Niederdruck- ~ ]0382¢ 90 20 9 245
Polyethylen; Niederdruck- = 103831 92 15 6 260
Polyethylen, Niederdruck-  [0384] 91 13 4 270
Polyethylen, Niederdruck- - 0385} 95 1 280
Polyethylen, Niederdruck-  [0386] 90 14 295
Polyethylen, Niederdruck- {03871 96 4 1 300
Polyethylen, Niederdruck- 0388] 84 2 410
Polyethylen, Niederdruck- ~15348] 67| 44 1 10 2 310 | 02
{Granulat) ) 100 0,2
100 24 8 1 79 0,2
Polyethylen /Polyurethan, 5557 90 | 65 | 49 311 14 130 1,0
Staubsammelbehdilter der 100 1,0
Konturschneidemaschine 100 | 47 | 28 34 1,0
Polyethylenflocken 2260

214 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max. [KsrWert| . Ex- Saver-| Mindestzind- ] Ziindtemperatur: - | Glimm- - }Brenn-
Bx | Bx ] | Fahig- | stoff energie . temperatur | bar:
Grenze| Uber- | | keit |grenz:| o b Y et
Coodidrucke b konz [ o GG BAM L S
o/m | bar |barm/s|  NVelB|  wl ¢ [ ¢ | < |#
15 7.6 54 St 410 schmilzt | 2 (2)
15 7.4 62 St 450 schmilzt
30 8,8 122 St 460 schmilzt 5
15 8,5 131 St 440 schmilzt
2 (3]
30| 74 62 St 1 470 schmilzt
3{5)
15 8,2 110 St 450 schmilzt
8,4 157 St 420 schmilzt
30 8,7 109 St 440 schmilzt
30 8,5 80 Stl 460 schmilzt
2(5)
60 7,9 o8 Stl <10 420
100/1000 o.l.
30 78 65 St 510 schmilzt
60| 7.8 58 St 1 470 schmilzt
125 | 7.4 54 St 480 schmilzt
6,8 36 St 480 schmilzt
60 | 74 58 St 470 schmilzt
60 | 6,9 48 St 490 schmilzt
5,5 13 Stl 480 schmilzt
60 | 7.3 49 St 500 schmilzt
250 7,1 38 St 470 schmilzt
kE. 460 schmilzt
k.E. 460 schmilzt
k.E. 490 schmilzt
k.E. 460 schmilzt
60 7.4 56 St 440 schmilzt | 2 {5)
125 7,5 46 St 460 schmilzt
k.E. 450 schmilzt
6,9 39 St 450 schmilzt
kE. 540 schmilzt
59 18 St 510 schmilzt
7.2 76 St 480 schmilzt
k.E 590 schmilzt
2 (5)
125 7,3 81 St 10/100 420
5
60 7,2 103 St 10/30 430
kE. 740 schmilzt




Produkigruppe 1.2.1  KorngroBenverteilung ‘| Median- | Feuchte
Kunststoffe, Horze,  Gew, % HAoowert ol
Gummi s Lo : I
Stoffbezeichnung | Stoff- F <500 | <250 | <125| <71 | <63 | <32 | <20 | pm | Gew.%
L | Ne pro | opm o] opmo | opm !5&mf~,,*'capm¥ pm | S
Polyethylenschaum, 17331 92 | 81 { 47 16 6 130
Ségemeht 100
100
Polyethylenschnitzel 0389 2400
Polymere Additive, 2629 115
Acrylkautschuk-Basis
Polymere Additive, 2628 150
Acrylkautschuk-Basis
Polymethacrylat 4434 100 99 39 181 02
100
Polymethacrylat 0403 Q0 70 | 48 21
Polymethacrylat, Emulsions- {0404 100 93 | 59 18
polymerisat
Polymethacrylat, Pert 0405 92 37 7 38
polymerisat 100
100
Polymethacrylat/Polymeth- 10406 86 | 48 73
acrylséure, Misch- 100
polymerisat 100
Polymethacrylimid 0407 45 1 15 105
100
100
Polymethacrylimid 0408 58 | 28 112
100
100
Polymethylmethacrylat 2094 98
Polymethylmethacrylat 15509 20 6 1 1 Q00
100
100
Polymethylmethacrylat- 5407 100 87 | 26 43 0,8
Mischung 100 0,8
Polymethylmethacrylat/Poly- 122621 54 | 18 500
butylmethacrylat, Copolym.
Polymethylmethacrylat/Poly- {2263} 38 | 19 600
butylmethacrylat, Copolym.
Polyphenylmethacrylat, 5357 100 | 85 | 54 191 06
siloxanhaliig
Polypropen 4440 100
100
Polypropylen 0409 Q2 61 | 40 25
100
Polypropylen 0410 Q0 45 | 24 35
100
216 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




unfere | mox: |Ks-Wert| Ex-. [Sauer-|"  Mindestziind- Ziindtemperatur: | Glimm-:"|Brenn-
Ex- Ex- Fahig- | stoff- * energie - Hemperatur | bar-
Grenze | Uber- keit grenz- S keit
coo b odruck konz. G-G BAM
‘a/mi - bar lborm/s Vol <% : ml °C °C °C BZ
60 6,0 29 St
5
30 7,6 82 St
k.E. k.Eb.950 schmilzt
100/300
100/300
schmilzt
45 8,8 245 St2 7 490 440
30 | 94 269 St2 550 schmilzt 5
30 [ 10,1 202 St2 450 schmilzt 5
15 9,8 173 St 1 520 schmilzt
5
(St 21
30 | 83 85 St 540 schmilzt
3
St
30 9,6 125 St 530 schmilzt
5
(St 2}
60 10,3 108 St 490 schmilzt
5
(1 2)
30/300
5
St 1
5
<30 8,2 100 St
30 7,3 36 St 480
6,7 31 St 470
30 9,2 203 St 2 5
schmilzt
20 400
8,4 101 St 410 schmilzt | 3 (5)
15 (St 2)
15 8,4 123 St 440 schmilzt | 3 {5)
(St 2)




Produktgruppe 1.2.1 KorngréBenverteilung Medion- | Feuchte
Kunststoffe, Harze, . Gew.% wert 0o
Stoffbezeichnung | Stoff- 1 <500 <250 [<125[ <71 [ <63 | <32 <201 pmo | Gew:%
e 1 Nr. m o opme | opm | pm | opm ] oum ] pm ATt
Polypropylen 1727 99 1 97 | %0 551 24 57
100
Polypropylen 1311 100 | 92 511 21 61
100 | 52 7 30
100 | 52 17 30
Polypropylen 0411§100 12 162
100
100
Polypropylen 1803} 98 | 33 [ 290
100
Polypropylen 0412} 10 i 3i0
Polypropylen 1812f 60 { 15 3 2 460 | 04
Polypropylen 1813] 46 8 4 550
Polypropylen 1765]. 40 1 590
100
Polypropylen 1764} 10 1 760
100
Polypropylen- 0413} 5 1750
Schnitzel 100
100
Polystyrol 4412 100
100
Polystyrol 4435 100
100
Polystyrol 2720 120
Polystyrol 5268 95 1 85 | 51 11 1 120 0,1
100 0.1
100 0,1
Polystyrol, 50965 93 1 87 | 44 17 8 150 0,3
Trocknung 100 0,3
100 0,3
Polystytol 5267385 1 64 | 42 20 5 160 01
100 0,1
100 0,1
Polystyrol 2793 240
Polystyrol, 50464 751 46| 21 10 4 290
RecyclingMukle 100
100
Polystyral 5095] 50 | 26 6 2 500 0,5
100 0,5
100 0,5
Polystyrol 15381: 20 8 2 1200
100
100
218 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max. |Ks-Wertl Ex- [Saver-| ~Mindestziind- Zindtemperator. | Glimm: |Brenn-
Be | Ex | Fahig- | stoff- energie L S temperatur | bar- .
Grenze | Uber: keit " \grenz-| ‘ ‘ ‘ keit
1 druck: konz. GG BAM- ]
ohm | bar [barmls R EA T c ] ¢ | < |&z
3(3)
15 (5t 2)
33}
151 77 Q3 St <10 410
<100l
7.7 38 St 440 schmilzt
2 15
100 St
100 St 315}
k.E. (440}
125 | 6,1 33 St >10° 410
6,2 27 St 310
200 St 5(5}
200 St 3(3)
k.E. k.Eb.950 schmilzt
1
30 {5t 2]
schmilzt
25§ 4,3 12 St 450
schmilzt
25 460
30/100
3(5)
15 {St2)
5
301 85 142 St
3(5)
15 St
100/300
3(3)
30 {St 2
5
30 St
515)
30 St




Produlkigruppe 1.2.1. KorngréBenverteilung ‘| Median- | Feuchte
Kunsistoffe, Harze, L Gews% wart 1
Gummi

Stoffbezeichnung Stoff- 1 <5001 <2501 <125 | <71 | <63 [<32 | <201 pm | Gew. %

: o | Nefpm | opm|opm opm Jopm | opm fopm | -

Polystyrol, Copolymerisat 2264 321 1 155
mit Methylmethacryat
Butadien-Styrol

Polystyrol, Copolymerisat 2265 331 12 160
mit Methylmethacrylat-

Butadien-Styrol

Polystyrol, expandierbar 54194 19 9 3 2 890 | 06
{EPS) 100 0,6

Polystyrol, verschéumbar 5488} 94 | 92 | 87 67 | 41 40 | 07

100 0,7
100 0,7
PolystyrolHartschaum 0414 100
100

Polystyrol-Harischaum 04151 31 650

PolystyrolHartschaum 04164 30 10 5 760

Polystyrol /Titandioxid 4413 100

100
Polyurethan 09281100 | 99 | 97 94 1 85 3
100

Polyurethan 1314 100 | 88 | 61 16 1,3
{Staub von Schaumsioff) 100 | 88 | 61 16 1.3

Polyurethan 50588100 | 98 | 84 501 34 03 4,6
{Mehl von Schaumsoff} 100 3,6

100 { 70 | 42 24 3,6

Polyurethan, 18431 94 87 | &7 36 17 85
Abrieb aus Misch- 100
und Férderanlagen 100

Polyurethan 5008F 84 1 73 | 60 40 | 20 96

100
100

Polyurethan 2723 100
{Mehl)

Polyurethan 5602 100 | 83 11 3 105 1,2
[Sége- und Raspelstaub 100 1,2
von Schaumstoff)

Polyurethan 53461100 | 85 1 39 13 4 150 04
[Pulver} 100 0.4

100 | 25 o} 36 04

Polyurethan 5009y 99 | 76 | 27 9 3 175 1.9

100
100

Polyurethan, 0935} 88 | 61 15 6 2 240

Ségesiaub 100
100
220 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!



untere | max.” [Ks-Wert| - Ex-"|Sauer-| - .Mindestzind- Zindtemperator - § -~ Glimm-= *[Brenn-
B | Ex Féhig- | stoff: energie . temperatur | -bar-
Grenze | Uber- o keit Igrenz-| ‘ : keit
druck L konz G-G BAM ~
g/m? | - bar . tbarm/s Vel.+% m) e oG °C BZ
30 8,4 110 St 450 schmilzt
15 8,7 107 St 450 schmilzt
100 St 5
5
30 8,2 173 St
3 {3}
15 St
200 | 54 | 14 | st
8,4 23 St
schmilzt
45 3,7 3 St 500 480
5
15 7,8 156 St
30 8,6 145 St <10 490 3
10/100 0.1
2
30 St
5
30 (St 2)
St
3
30 8,3 154 St
100/300
2
30 St
2(5)
250 6,2 73 St 10/100 440
125 6,1 29 St
5
St
2
15 St

221




Produkigruppe 1.2.1 “Kotngroflenverteilung ' [ Median- | Feuchte
Kunststoffe, Harze, o Gew % ] owert |
Cummi o e
Stoffbezeichnung ; <250 <32 [<20 | pm: | Gew. %
. - : X Em pm Spmcpopmel o b o
Polyurethan, 15621 81 60 240
Frasstaub 100
100
Polyurethan, 5403y 74 51 19 2 249 1,9
aus Mithle 100 1,9
100 Q 1 82 1,9
Polyurethan 51171 53 50 38 20 16 250 2,6
100 0,6
100 | 62 34 27 0,6
Polyurethan, 55641 96 1 50 | 10 3 250 ¢ 2,2
Schleif u. Frésstaub von 100 0,8
Schaumsioff 100 0,8
Polyurethan, 13131 74 | 46 | 27 13 2 260
Abrieb aus Misch- 100
und Férderanlagen 100 t 33 8 39
Polyurethan, 1969Y 69 | 46 15 3 310
Saigen von 100
Schaumstoff 100
Polyurethan, 09361 75 35 5 330
Frasstaub 100
100
Polyurethan 5457¢ 20 12 2 1200 2.7
{Granulat von Schaumstoff) 100 1,0
Polyurethan, Hart, 0417 100
Schleifstaub 100
Polyurethan, Har- 0929 100 | 71 6 ] 120
100
Polyurethan, Hartschaum, 5255 100 | 96 57 | 27 50 1,0
Schleifstaub 100 | 44 ¢ 18 35 1,0
100 | 44 18 35 1,0
Polyurethan, Hartschaum, 0937 100 | 83 13 2 110
Sagesiaub 100
Polyurethan, Hartschaum 51151 99 [ 94 | 58 6 2 115 1,9
100 1,1
100 1,1
Polyurethan, Hartschaum, 52564 99 | 92 | 42 5 135 1,5
Schleifstaub 100 1,5
Polyurethan, Harischaum 50241 91 | 75| 24 4 3 180
100
100
Polyurethan, Hartschaum, 5116 92 1 70 | 20 4 ] 200 2.3
Drahtschneidemaschine 100 1.5
100 1,5
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unfere 1 “mox. * [Ks-Werti 7 Ex- {Sauver-| ™ Mindestziind- Zindtemperatur Glimm- - |Brenn-
B | Ex Fahig- { ‘stoff- energie (temperatur | bar-
Grenze | “Uber: keit « {grenz-] . keit
| druck konz. , GG BAM
g/m® | bar. barm/s Vol.-% m) °C: °C °C BZ
2
30 St
550 2
30 St 100/1000 500
5
30 77 121 Sl 10/100 460
2
30 St
480 5
30 8,3 125 St 10/100 460
2
30 St
2 15)
100 Skl
30 St 5
3
30 St
510 2
30 St
550 2
30| 84 138 St <10 490
10/100 o.l.
2
15 (5t2)
2
30 St
30 7.6 107 St 5
5
15 {St2)
2
30 St
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Produldarupne 1.2.1 KorngréBenvertsiling. | Medien: | Feuchte
Kunsistoffe, Harze, Gew% owert |
Gummi-
Stoffbezeichnung | Stoff: 1 <500 | <250 | <1254 <71 11<63:1.<32 1 <20 | pm " . Gew. %
I ‘ CNECE pm | om o ) oom g fpm om0 L
Polyurethan, Harischaum 50264 86 | 63 | 26 5 2 200
100
100
Polyurethan, Harischaum 5025¢ 93 | 67 | 21 3 2 200
100
100
Polyurethan, Hartschaum 50214 85 | 69 [ 22 1 210
100
100
Polyurethan, Hartschaum, 5022% 78 | 61 26 3 1 220
Bearbeiten von Laminaten 100
100
Polyurethan, Hartschaum 0938F 67 | 52 | 22 5 1 260
100
100
Polyurethan, Hartschaum, 5258 44 | 36 6 1 1 540 1,9
Ségestaub 100 1.9
Polyurethan, Hartschaum, 50381 45 | 31 | 12 3 600
Ségestaub 100
100
Polyurethan, Harischaum 5027% 34 16 13 6 3 820
100
100
Polyurethan, Weichschaum | 5072 100 | 88 26 4 83 1,6
{Pulver) 100 | 11 2 42 1,6
Polyurethan, Weichschaum {5138 100 | 77 25 5 Q5 2.2
{Pulver} 100 | 77 25 5 Q5 0,5
100 0,5
Polyurethan, 13128 97 | Q4 § 83 57 1 31 52
versetzt mit Aluminium, 100
Schieif- und Sagestaub 100 75| 14 27
Polyurethan, 5546} 70 | 54 | 24 2 240 1,5
pentanhalfig, 100 1,5
Abfallgrandlat 100 1,5
Polyurethan 50071 46 | 15 3 1 520
{thermoplastisch) 100
Palyurethan/Aluminium 1648 92 | 88 | 80 68 | 39 40
100
100
Polyurethan-Schaum 54790 74 | 56 1 39 22 9 200 1,6
lca. 40 % Glasfaseranteil) 100 1,6
100 1,6
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untere | max, 1Ks'Wert|  Ex- Sauet-| Mindestziind- Zﬁﬁgfemperatur: Gli’mirT Brenn-
Be | EBx Fahig- | stoff- _energie . - | temperatur | bar-
Grenze |- Uber- keit |grenz-| + f ket
o druck ~ kenz. , oy
g/m? | bar fbarm/s Vol.-% il c | BZ
5
30 (St 2)
5
15 (St 2}
250 6,4 26 St
k.G.b.600O[ 2
St 510
250 | 5,8 20 | St1 10°/107
k.G.b.600O| 2
St 440
2
30 St
5
2
30 St
5
15 (St 2}
2(5)
15 (St 2) 10/100 440
3
30 8,5 132 St
3
30 St 10/100 480
100 St 3
2
30 St
30 St 215)
3
100 St
3
30 St
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Produldigruppe 1 2.1

Kum’ﬁ'si‘@ﬁe Harze,
Gumml

Korngroﬁenvertetlung
Gew, /

Median-

et

Feuchte

Sbﬁbeze;cbnyng . i

Sfoﬁ"

Ne

<300

um

250

95] 1

Polyvinylacetat,
copolymerisiert

Polyvinylacetat,
copolymerisiert

Polyvinylacetat,
copolymerisiert

Polyvinylacetat,
copolymerisiert mif Ethylen

Polyvinylaceiat,
copolymerisiert mit Ethylen

Polyvinylacetat,
copolymerisiert mit Ethylen

Polyvinylacetat,
copolymerisiert mit Ethylen,
3 % Kieselsaure

Polyvinylacetat,
copolymerisiert mif Ethylen,
10 % silikat. Fillstoff

Polyvinylacetat,
copo|ymerisiert mit Ethylen,

0 % silikat. Fillsioff

Polyvmyfocetor

copolymerisieri mif Eihylen,
10 % silikat. Fillstoff

Polyvinylacetat,
copolymerisiert mit Ethylen,
10 % silikat. Fillstoff

Polyvinylacetat,
copolymerisiert mit Ethylen,
Vinylalkohol und Sillitin

Polyvinylacetat,
copolymerisiert mit héherem
Feftsiiurevinylester

Polyvinylacetat,
copolymerisiert mit héherem
Fettsurevinylester und

10 % silikat. Fillstoff

0418

0419

0420

0421

0422

0423

0428

0424

0425

0426

0427

0429

0430

0431

21

87

66

Q2 | 54

86 | 55

82

80

59

86

Q1

85

<32
o

<20 |

um

pm

Gew.%

100

100

100

83

22

25

34

45

33

40

44

50

26

20, .

52

63

65

Q40

1000

330

32

36

36

53

37

36
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untere | max.. |KseWertl  Ex-: |Sauer-|.  Mindestzind-: Zindtemperatir | Glimm- - |Brenn-
Ex- | B Féhig- | stoff- energie | temperatur | bar-
Grenze | Uber- | - keit: |grenz- ‘ ; “keit
bodruck | : {konz, GG BAM
g/m? | bar |barm/s S Vol%r e m) € °C °C BZ |
60 8,7 86 St 660 schmilzt
2
St
30 8,8 148 St 570 schmilzt
5
St 1
30 8,1 Q0 St 670 schmilzt
3
St 1
30 8,2 96 St 520 schmilzt
5
St
k.E. 780 schmilzt
3
30 St
k.E. 760 schmilzt
3
30 St
4,9 12 St 560 schmilzt
3
30 (St 2
30 8,6 119 St 520 schmilzt
5
St
60 8.7 116 St 500 340
3
St
30 8,5 100 St 1 510 schmilzt
5
St
30 8,3 100 St 510 schmilzt
5
St
30 8,4 138 St 500 365
3
St
30 8,3 111 St 540 schmilzt
5
St
15 8,3 Q5 St 610 schmilzt
5
St
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{Polyvinylacetat,

copolymerisiert 100
mit Vinylalkohol 100
Polyvinylacetat, 0433 89 48 | 22 29
copolymerisiert mit Vinylal- 100
kohol, Vinyllaurat, Sillitin 100
Polyvinylalkohol 0434 74 551 44 26
100
100
Polyvinylalkohol 0437 75| 54 33 64
100
100
Polyvinylalkohol 2856 68
Polyvinylalkohol 0438] 90 67 | 44 97
100
100
Polyvinylatkohol 0440}) 80 48 | 37 130
100
100
Polyvinylalkohol 04411 82 44 | 27 160
100
100
Polyvinylalkohol 2857 175
Polyvinylalkohol 2858 230
Polyvinylalkohol, 0435 76 | 66 511 43 30
elektrolviarm 100
100
Polyvinylalkohol, 0436 57 29 Q 56
eitverseift 100
100
Polyvinylalkohol, 0442 82 33 | 23 210
teilverseift 100
100
Polyvinylalkohol, 0439 60 | 38 24 100
vollverseift 100
: 100
Polyvinylbutyral, 0443 Q3 | 55 11 65
hochpolymer 100
100
Polyvinylbutyrat 4439} 81 1 350
100
100
Polyvinylbutyral, 0444 53 32|15 450
niederpolymer 100
100
228 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




urifere | smax. [Ks-Wert| Ex- - [Saver-{ " Mindestziind- | Zindtemperatur | Glimm:  [Brenn-
Ex- | Ex Fohig- | stoff-1 ' energie = | .. temperatur | bar:
Grenze | Uber- | keit ‘| grenz- : ‘ o L ket
o idruck ~ © lhkonz | GG BAM o
g/m3 | bar [borm/s Yol -% ml o shee o e Rz
30 8,0 125 St 560 schmilzt
5
St
30 8,8 17 St 530 schmilzt
5
(St 2}
60 | 8,9 128 St 1 460 schmilzt
5
(St 2)
60 8,5 152 St 400 schmilzt
3
St
10/100
60 | 85 103 St 450 schmilzt
5
St
60 8,3 135 St 490 schmilzt
3
St
1251 62 20 St 410 schmilzt
5
St
100/300
100/300
1251 6,8 25 1 St 440 schmilzt
5
St
60 | 8,3 83 St 460 schmilzt
5
St
125 7,2 42 St 570 schmilzt
5
St
60 [ 59 22 St 630 schmilzt
5
St
30 | 89 147 St 440 schmilzt
2 (3]
{St2)
schmilzt
30 410
15 8,3 133 St 460 schmilzt
21{5)
(St 2)




iProduldgruppe 1.2.1 - KorngroBenverteilung Median- | Feuchte
\Kunstsioffe, Harze, - - - Gew.% Cowert [
(Gummi 0 , S ‘
Stoftbezeichnung | Stoff- 1 <500 | <250 | <125| <71 | <63 | <32 | <20 | pm | Gew.%

R Ne fopm Jpm | pm | pm | pm [ pm [ pm | |
Polyvinylchlorid 2983 <10
Polyvinylchlorid 0445 100 <10
Polyvinylchlorid 0446 100 <10
Polyvinylchlorid 2703 <10
Polyvinylchlorid 4019 <10
Polyvinylchlorid 1962 100 | 92 | 75 11
Polyvinylchlorid 2734 11
Polyvinylchlorid 1960 100 | 89 | 71 12
Polyvinylchlorid 1961 100 | 87 | 70 12
Polyvinylchlorid, . 1891 100 97 1 86 13

abgelagerter Staub 100
Polyvinylchlorid 2981 14
Polyvinylchlorid 2982 14
Polyvinylchlorid 4018 16
Polyvinylchlorid 2733 17
Polyvinylchlorid 2780 17
Polyvinylchlorid 4040 <20
Polyvinylchlorid 0447 84 50 20

100
100

Polyvinylchlorid 4041 20
Polyvinylchlorid 2848 20
Polyvinylchlorid 4042 21
Polyvinylchlorid, 13151 99 | 98 [ 96 Q0 | 68 22

abgelagerter Staub 100 | Q0 | 56 18
Polyvinylchlorid 1316 100 | 93| 39 22
Polyvinylchlorid 2827 22
Polyvinylchlorid 2847 22
Polyvinyichiorid 2851 24
Polyvinyichlorid 2781 25
Polyvinylchlorid 2985 25
Polyvinylchlorid 2755 27
Polyvinylchlorid 2849 27
Polyvinylchlorid 2736 30
Polyvinylchlorid 2742 30
Polyvinylchlorid 2850 30
Polyvinylchlorid 2852 32
Polyvinylchlorid 4028 33
Polyvinylchlorid 4038 33
Polyvinylchlorid 4044 35
Polyvinylchlorid 2778 36
Polyvinylchlorid 2741 38
Polyvinylchlorid 2765 38
Polyvinylchlorid 2732 44
Polyvinylchlorid 2266 81 28 | 12 46
230 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere
Ex-*
Grenze

max;
Ex-:

Uber-

druck

KS{'WE”

Fahig-
keit

Saver-
stoff-

grenz-
konz.

Mindestziind-
energie

Zindtemperatur

GG

BAM

Glimm-
temperatur

Brenn-
bar-
keit

g/m?

bar

barm/s

Vol %

mJ

°C

°C

oc,

BZ.

30
45

60

30
60

30

8,4
9,6

7,6

8,3

9,1

168
146

47

149

St
St

St

St

St

St

>1000

>100
>1000

>1000

>1000
>1000
>1000
>1000
>1000
>1000

>1000
>1000
>1000

>10000
>10000
>1000
>1000
7/13
>1000
>1000
30/100
100/300
>1000
>1000
30/300
10/30
>1000
1000/3000
>1000
>1000
>1000
10/30
>1000

680

780

490

k.E.b.600
600

430

k.G.b.450

N

330

23]




KomgrdBenverteilung .| Median- | Feuchte
Kunststoffe, Harze, Gew."% L wert i
Stoffbezeichnung. . 0<250 | <125 |.<71-|. <63 | <32 | <20' | pm /[ Gew %
Polyvinylchlorid 51
Polyvinylchlorid 55
Polyvinylchlorid 56
Polyvinylchlorid 57
Polyvinylchlorid 62
Polyvinylchlorid 53 69
100
100
Polyvinylchlorid 2782 75
Polyvinylchlorid 2784 83
Polyvinylchlorid 2693 87
Polyvinylchlorid 2692 88
Polyvinylchlorid 2674 97
Polyvinylchlorid 0451 41 | 35 98
Polyvinylchlorid 1963] 100 | 98 | 69 20 | 1 100
100
Polyvinylchlorid 4047 100
Polyvinylchlorid, 5185) 72 | 68 | ol 27 1 12 100 0,7
gemahlen 100 0,7
100 0,7
Polyvinylchlorid 0452 64 | 31 24 107
100
100
Polyvinylchlorid 2675 107
Polyvinylchlorid 2689 110
Polyvinylchlorid 2690 110
Polyvinylchlorid 2729 110
Polyvinylchlorid 2688 112
Polyvinylchlorid 2620 115
Polyvinylchlorid 2691 115
Polyvinylchlorid 2754 120
Polyvinylchiorid 4048 120
Polyvinyichlorid 2929 121
Polyvinylchlorid 2267 46 | 15 125
Polyvinylchlorid 2928 128
Polyvinylchlorid 4049 135
Polyvinylchlorid, 18891 93 | 80 | 42 8 2 140
Frasstaub 100
100
Polyvinylchlorid 2638 140
Polyvinylchlorid 4043 145
Polyvinylchlorid 4020 170
Polyvinylchlorid 2984 180
Polyvinylchlorid 4045 180
232 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere.
B
Grenze

: mc'xx.
kP EX'

druck

 Uber- |

{Ks-Wert

Ex
Fahig-
keit

Sauer-
stoff-
grenz-
konz.

‘ Mindestziind- :

energie

Ziindtemperatur

GG

BAM

Glimm-
temperatur

Brenn-

bar:

L ket

g/m?

1+ bar:

Bar /s

S Vol %

ml-

OC, s

°C

T

30

30

kE.

6,7

7.6

77

27

46

68

Sil

St

St

St

>1000
300/1000
>1000
4/13
>1000

>1000
100/300
>1000
>1000
>2

>1000

>2
>1000
>1000
>1000
>1000
100/1000
>1000
30/100
>1000
100/300

300/3000
>1000

>1000
>1000
>1000
>1000
>1000

710

700

710

530

k.E.b600

k.G.b.450

kG.b.450
530

k.G.b.450

340

233




Produktaruppe 1.2.1 L Korngroﬁenveﬂellung : 0 [Median-
E(ueaststoﬁe, H@ne, e Ll Gew et
Gumm ,

Stoff
Polyvinylchlorid 40 | 25 190
Polyvinylchlorid, 28 3 1 200 | 02

Ablagerungen, 0,2

Schnaidmiihle 100 0,2
Polyvinylchlorid 2752 200
Polyvinylchlorid 22691 90 17 8 230
Polyvinyichlorid 2779 230
Polyvinylchlorid 2697 290
Polyvinylchlorid 4046 300
Polyvinylchlorid, 54951 81 74 1 40 7 2 175 14

zweite Wah 100 0,3
Polyvinylchlorid, 55261100 | 98 | 60 16 10 100 0,2

mit Additiven 100 0,2

100 0,2

Polyvinylchlorid, 5528} Q61 92 {70 10 5 100 0,1
mit Additiven 100 0.1
100 0,1

Polyvinylchlorid, 55291 98 | 96 | 54 15 13 100 0,3

mit Additiven 100 0,3
Polyvinylchlorid, 5525) 98 |' 91 47 6 4 135 0,3

mit Additiven 100 0;3

100 0,3
Polyvinylchlorid, 55271 95| 85| 39 4 2 150 1 0,3
mit Additiven 100 0,3
100 0,3
Polyvinylchlorid, 55241 94 | 85136 4 2 1601 04
mit Additiven : 100 0,4
100 0.4

Polyinylchlorid/ 0454] 59 431 16 137

Copolymerisat 100

[82:18) 100
Polyvinylchlorid, Emulsions- - 1 1569 100 | 88| 78 <10
Polyvinylchlorid, Emulsions- | 0458 08 89 | 71 14

100
Polyvinylehlorid, Emulsions- - | 1568 100 | 89 |- 63 F 16
Polyvinylchlorid, Emulsions- {15078 100 | 86| 59 18] 03
Polyvinylehlorid, Emulsions- - - 1317 24
Polyvinylchlorid, Emulsions, | 5111 100 %6 | 56 30 0,6

Mahlgut 100 Q6 | 56 30 0,6

Polyvinylchlorid, Emulsions- | 0460 76 37 .21 43
L 100 |
100
Polyvinylchlorid, Emulsions, |5113 100 | 98 73 1 30 45 0,3
Mahlgut 100 0.3

234 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!



untere | max. [Ke-Wer|Ex- [Sauer:|  Mindestziind- | -~ Zindtemperatur | " | Glimm- " |Brenn:
Ex | B Féhig: | stoff- cenergie [ 0 temperatur | bar-
1Grenze| Uber- |-~ | keit |grenz-|. ; o b ket
| druck L kenz. GG BAM L
g/m* | bar tbarm/s| Vel-% = m) | °C | °C } °C | BZ
kE. 690 schmilzt
St 2
2
St
300/1000
k.E. 590 340
>1000
>1000
>1000
k.E. 2
2
2
15 St
2
15 St
2
100 St
2
15 St
2
15 St
2
15 St
125 7.9 38 St 560 k.G.b.460
2
St
15 St 2
8,5 44 St 700 kGb450) 2
30 St
30 St 2
125 8,3 112 St >10° k.E.b.600 2
1000/ 10000
kE.
125 7.9 59 St 106/2.10° k.E.b.600 2
9.4 21 St k.E.b.850 k.G.b.450
2
30 St
2
St 600
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Produlkiaruppe 1.2.3 |

Kunststoffe, Harze,

Gummi

: :K:'rhgréﬁénvedeﬁuhg .
Gewk

| Medion-

. Werf :

“Feudhie]

Stoffbezeichnun
Polyvinylchlorid, Emulsions-,
Mahlgut
100 0,3
Polyvinylchlarid, Emulsions- | 1378100 |- 99 | 69 43 | 28 75
100 | 49 | 36 33
Polyvinylchlorid, Emulsions, {2278 91 40 | 24 34
90,5 %PVC, 2,5 % Emul- | 2279 65 260 13 55
gator, Copolymerisat, 0461 84 | 48 14 73
6,3 % Butadien 100
100
2280 94 1 31 2 84
Polyvinylchlorid, Emulsions,  |0456 98 % | 87 <10
2,5 % Emulgator, Copoly-- 12276 70 371 23 45
merisat, 4 % Vinylacetat  [2277 70 15 5 57
Polyvinylchlorid, Emulsions/ | 0457 Q8 Q6 | 85 <10
Emulgator 2270 99 781 -50 20
[ca. 97:3) 2271 Q7 73 1 26 25
2272 81 40 { 23 40
2274 66 13 5 60
2273 60 31 14 51
2275 80 | 19 4 100
Polyvinylchlorid, Emulsions-,. 0459 86 44 1 17 35
Copolymerisat mit 100
Vinylacetat 100
Polyvinylchlorid, Emulsions, 104621 89 331 23 210
Copolymerisat mit 100
Vinylacefat 100
Polyvinyichiorid {Dryblena),: {5394 100 | 89 19 1 12 80 0,2
Mischanlage 100 0,2
Polyvinylchlorid, Masse- 0463 60 291 19 54
100
100
Polyvinylchlorid, Mikro- 1319 100 | 82} 42 22
suspensions-
Polyvinylchlorid, Mikro- 1938 100 | 26 8 36
suspensions-
Polyvinylchlorid, Misch- 0450 38 9 85
polymerisat
Polyvinylchlorid, Misch- 0453 24 109
polymerisat
Polyvinylchlorid, Misch- 0455 41 140
polymerisat
Polyvinylchlorid, Plropf 2281] 95 331 17 2 195
polymerisat 100
236 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max. |Ks-Wentl Ex- [Sauer:| ' Mindestztind- | Ziindtemperatur .| Glimm- - |Brenn-
Ex- | Ex | ahig- | stoff- | energie - Ltemperatur | bar-
Grenze| Uber- | | keit |grenz-| e 1o} kit
o druck | konz. | - GG BAM g it
g/m [bar fbarmy/spon e Vol % ml e B ey b °C | BZ
kE.
125 8,2 62 St l 10%/2.10° 2
St 600
250 8,0 53 St >10° 2
St >10000 600
125 8,3 66 St >1000 680 k.G.b.450
125 8,5 56 St >1000 710 k.G.b.450
125 9,3 101 St 700 k.G.b.450
2
St
125 7.2 31 St >1000 700 k.G.b.450
125 8,5 44 St 730 kGb.450) 2
125 8,9 49 St >1000 690 k.G.b.450
125 7,9 33 St >1000 800 390
60 8.5 43 St 710 kGb4501 2
125 7,Q 38 St 1 >1000 770 400
125 8,2 42 St ] >1000 750 k.G.b.450
125 8,1 44 St >1000 720 k.G.b.450
125 8.4 33 St >1000 740 k.G.b.450
125 8.5 63 St >1000 790 350
125 8,2 40 St ] >1000 740 350
60 8,2 @5 St 780 k.G.b.450
2
St 1
60 8,3 123 St i 770 k.G.b.450
2
St l
2
30 St
8,6 Q3 St ] 760 k.G.b.450
2
30 St
15 St >10000 k.E.b.600 2
15 St 2
k.E. [610) k.G.b.490
125 57 25 St {550} k.G.b.490
k.E. [580) k.G.b.490
250 8,6 100 St >30 480 k.G.b.450
2
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Pradulktarippe 1.2.1 - KorngroBenverfeilung % I Medion- | Feuchte
Kunsisioffe, Harze, Gew.:% .- bowert |
Gummi L ‘ S
Stoffbezeichnung Stoff- 1500 | <2501 <125 |.<71. | <63 | <32 | <20 | ‘pm- | Gew.%
' L Ne Jpm fpm popm | pm [ pm Jpm fopm | 1
Polyvinylchlorid, Spezial 0449 92 | 47 16 73
copolymerisat 100
100
Polyvinylchlorid, Suspensions- | 1570 100 | 60 | 19 30
Polyvinylchlorid, Suspensions- | 0465 64 9 60
100
100
Polyvinylchlorid, Suspensions- | 1320 <90
Polyvinylchlorid, Suspensions- | 0468 93 1 20 95
100
100
Polyvinylchlorid, Suspensions- | 5079 100 | 68 5 151 02
100 0,2
Polyvinylchlorid, Suspensions- | 1321 100 | 60 ] 120
100 2 Q7
Polyvinylchlorid, Suspensions- | 5076} 100 | @8 | 51 5 | 124 1 041
100 01
100 0,1
Polyvinylchlorid, Suspensions- | 5077 100 | 46 ] 130 0,1
100 0,1
Polyvinylchlorid, Suspensions { 0471 30 137
Polyvinylchlorid, Suspensions- | 1879 100 | 37 ] 1 160
100
Polyvinylchlorid, Suspensions | 1571} 100 | 96 | 10 ] 210
100
Polyvinylchlorid, Suspensions- | 0466 62 | 57 11 65
{Copolymerisat 100
mit Vinylacetat} 100
Polyvinylchlorid, Suspensions- | 0467 § 99 69 | 40 87
{Copolymerisat 100
mit Vinylacetat} 100
Polyvinylchlorid, Suspensions- | 0464 58 22 | 12 60
{Pfropfpolymerisat auf 100
Ethylen-VinylacefarCopoly.} 100
Polyvinylchlorid, Suspensions | 0469 66 | 23 105
{Plropfpolymerisat auf 100
EthylenVinylacetatCopoly.| 100
Polyvinylchlorid, Suspensions | 0470 74 6 105
{Polymerisat mit Vinylacetat] 100
100
Polyvinylchlorid, Suspensions/ | 13221 100 | 9% | 39 2 2 160
Waeichmacher {60:40} 100 7 2 100
Polyvinylchlorid, Terpolymer 12282 100 81 | 74 <10
mit 93 % Vinylchlorid, 5 %
Vinylacetat, 2 % Acrylsure
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untere | max. [Ks-Wert| Ex- - [Saver-| Mindestziind- Zindtemperatur Glimm-  |Brenn-
Ex- | Bx Fahig- | stoff- | energie . S temperatur | bar-
Grenze | Uber- | keit |grenz:| o S keit
vl druck ‘ konz. |- ; ‘ GG BAM : 8 :
g/m* | bar Jbarm/s| [Vol%|  oml °C C °C | BZ
kE. 670 k.G.b.450
2
15 St
15 St 2
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
1
100 St
>10000
kE. 620 k.G.b.450
2
30 St
2
15 St k.E.b.600
2
15 St >10000 k.E.b.600
k.E.
2
15 St k.E.b.600
2
15 St k.E.b.600
k.E. k.E.b.800 k.G.b.450
2
30 St
2
15 St
60 | 7,5 35 St 800 kG.b.450
2
St
250 { 7.4 47 St 650 k.G.b.450
2
St
60 | 8,3 98 St 530 k.G.b.450
2
St
125 7.7 45 St 510 k.G.b.450
2
St
kE. 670 k.G.b.450
2
15 St
1251 7,6 74 St 2
St 10/100 320
60 | 8,6 55 St 680 k.G.b.450
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Korngrofenverteilung ~ [ Medion- | Feuchte
i e Gewr% L ek
Stoffbezeichnung . | Stoff- | <500 [gjzso j <717 <63| <32 | 220 T pm | Gew:-%
Polyvinylchlorid, Weich-, 51961 98 | 80 15 5 160 0,3
Schleifstaub 100 0,3
100 0,3
Polyvinylchlorid, Weich-, 51951 89 | 461 18 Q 6 280 0,2
Schleifstaub 100 0,2
100 0,2
Polyvinylchlorid-Mischung 04721100 65 | 23 4 105
100
100
Polyvinylchlorid-Mischung 0473 60 6 115
100
100
Polyvinylchlorid-Mischung 1867 99 | 96 ] 44 15 8 130
100
Polyvinylchlorid-Mischung 5000] 991 95 | 61 34 119 20 | 04
{ca. 85 % PVC, 10 % MBS) 100 0,4
100 | 551 25 28 0,4
Polyvinylchlorid-Mischung 50891 94 1 91 | 72 34 [ 32 751 03
lca. 55 % PVC, 35 % 100 0,3
Naturgraphii} 100 { 95 | 73 15 0,3
Polyvinylchlorid-Mischung 50871 91 | 84 | 61 13 5 105 {- 04
{ca. 50% PVC, 30 % ABS) 100 . 0,4
100 | 34 | 16 36 0,4
Polyvinylchlorid-Mischung 5088} 96 | 88 | 22 3 1 200 | 02
{ca. 20 % PVC, 55 % 100 0,2
Vinylchlorid-Polyacrylat 100 18 2 85| 02
Propfcopolymere)
Polyvinylchlorid-Mischung 5144 100 | 71 10 4 110 | 04
[PYC mit ca. 15 Teilen an
Zuschlagstoffen, davon 12
Teile Acrylcopolymere|
Polyvinylchlorid-Mischung 04741100 48 7 125
{54 Teile Weichmacher u. 100
70 Teile Fillsioff auf 100
100 Teile PVC)
Polyvinylchlorid-Mischung 0475 142
{13 Teile Fullstoffe auf
100 Teile PVC)
Polyvinylchlorid-Mischung 1635 100 | 46 32 | 32 145
{PVC, Bariumsulfat, Blei- 100
stearat)
Polyvinylchlorid-Mischung 1634 100 12 2 180
[PYC, Bleistearat, Bleichro- 100
mat, Farbe)

240 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!



untere | max. [Ks-Wert| Ex- [Saver-| = Mindestzlind- - Zindfemperator | - Glimm-  |Brenn-
CEBeo | Ex .| Féhig- | stoff- -, energie . Jtemperatur | bar-
Grenze | Uber- ket | grenz-| | ‘ b ket
o druck 0 konzi | 0o GG BAM L
‘9/613 bar [barm/s) o [Vel%| om0 C °C °C v} BZ
2
30 St
2
100 St
k.E. 730 k.G.b.450
2
30 St
k.E. 590 k.G.b.450
2
30 St
2
15 St
2
15 St >10000 580
2
100 St >10000 490
2
15 St 10/100 450
2
15 St >10000 600
200 St 10/100 550 2
60 7.1 55 St 530 380
2
St
k.E. 680 440
2
30 St
2
30 St




Produldtoruppe 1.2;1 KorngréBenverteilung Median- | Faughte
Kunststoffe, Harze, : : Gew.-% : wert 1
Gummi EA :
Stoffbezeichnung - Stoff- 1<ﬁ500” <250]<125] <71 [ <63 [ <32 [ <20 | “pm | Gew. %
, : ; N dopm [ pm Lopm Loom | pm' | pm Lopm | ‘
Polyvinylchlorid/Acrylat 2824 50
(50:50]
PolyvinylformakSchaumsioff  [0939F 94 | 47 | 11 2 280
100
100
Premasse, 0476 100
Epoxidharz 100
PrePmasse, 0477 100
Epoxidharz 100
PreBmasse 1475% 31 19| 14 8 4 1400
(26 % Epoxidharz, 100
64 % Quarzmehl, 100
10 % Glasfaser}
PreBmasse, Hamstoffform- [ 0478 Q9 31 75 13
aldehyd-Zellstoff
PreBmasse, Melaminform- 0479 Q3 861 70 14
aldehyd-Zellstoff 100
PreBmasse, MelaminHam- {0480 99 96 | 70 16
stoffFormaldehyd-Zellstoff
PreBmasse, MelaminHolz= 104811 53 28 16 480
meh! 100
100
Prebmasse, MelaminPhenol- {0482 84 | 62 15
Formaldehyd-Holzmehl-Cel 100
luloseMineralienGleitmitiel 100
PreBmasse, MelaminPhenol- 10483 o8 23 | 80 12
Zellstoff
PreBmasse, PFformmasse mit-{ 19011 53 13 3 1 1 480
Holzmehl und anorg: Filllst. 100
PreBmasse, PFFormmasse mit | 1323} 97 Q0 80 78 75 <10
Holzmehl und anorg. Follst., 100
abgelagerier Staub 100 | 91 | 76 <10
100 Q1 76 <10
PreBmasse, Polyester 0484 99 98 <10
PreBmasse, Polyester 0485 <10
PreBmasse, Polyester 0486} 35 10 740
PreBmasse, PolyesterHarz {0487 27 1280
Mineral-Glas 100
100
Pulverklarlack, duroplastischer | 5550 100 98 | 83 13 0,5
{Basis Acrylharz) 100 98 | 83 13 0,5
Pulverklarlack, duroplastischer | 5486 100 99 | 87 14 0,7
[Basis Acrytharz)
242 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere: | max. |KseWert|  Ex- [Saver-] . -Mindestzind- Zindtemperatur Glimm- |Brenn-
Ex- | Ex Fahig- | stoff- energie temperatur |- bar-
Grenze | Uber- keit | grenz- keit
- L druck konz, G-G BAM
a/m* | ‘bar " lbdrm/s Vol.-% mli °C °C ¢ BZ
>1000
31{5)
100 St
4
30 St
2
100 St
2
100 St
60 10,2 136 Stl 700 390 2
60 110,2 189 St 800 k.G.b.4401 2
St
60 9,9 166 St 780 k.G.b.4401 2
250 6,8 21 St 760 k.G.b.440
2
St
60 7.5 41 St 640 k.G.b.450
2
St
60 | 10,0 127 St l 610 kG.b.4401 2
St 3
2
30 9,2 219 St 2 <10 480
<100l
6,8 74 St
k.E.
k.E.
kE. 660 k.G.b.440
2
St
15 (St 2) 1/3 400 550 5
3/10 ol
30 9,2 254 St2 5
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IProduktaruppe 1.2.1 - KorngréBenverteilung Median- | Feuchte
Kunsisiofie, Harze, Gew%° wert o
Gummi S ; g
Stoffbezeichnung - Stoff- 1<500 | <250 | <125 | <71 | <63 | <32 | <20.] " pm | Gew. %
nat Ne fopm | pm | pm |pm | pm Jopm fpm | |
Pulverlack, duroplastischer 5484 100 | 97 93 | 76 12 0,5
{Basis Acrytharz) 100 0,5
Pulverlack, duroplastischer | 5483 100 99 | 74 20 1 0,5
{Basis Acrylharz)
Pulverlack, duroplastischer 5547 100 06 | 69 21 0,4
{Basis Acryharz) 100 Q6 | 69 21 0,4
Pulverlack, duroplasfischer 5485 100 89 | 60 27 0,3
{Basis Acrylharz} 100 0,3
Pulverlack, duroplastischer 5549 100 Q3 | 60 27 04
{Basis Acrylharz) 100 | 79 | 43 22 0,4
100 791 43| 22| o4
Pulverlack, duroplastischer 5548 100 87 | 56 29 0.4
{Basis Acryharz) 100 ] 70 | 35 25 0,4
1001 70 35 25 0,4
Pulverlack, duroplastischer | 5487 100 | 99 80 | 43 371 03
{Basts Epoxid/ Polyester} 100 0,3
Pulverlack, duroplastischer | 5551 100 | 99 78 | 42 38 0,5
(Basis Epoxid/Polyester) 100 | 67 | 35 25 0,5
Pulverlack (8,6 % Aluminium} | 2760
Pulverlack (8,6 % Aluminium) | 2761 24
Pulverlack 0488 100 70 29
{Basis Epoxidharz/bas. 100
Héirter; ca. 100 % org.)
Pulverlack 0489 Q9 45 1 19 34
{Basis Epoxidharz/bas. 100
Hérter; ca, 50 % org.)
Pulverlack 0490 100 o4 | 21 27
{Basis Epoxidhorz/saures 100
Polyestetharz; ca. 60 %
organische Bestandteile
Pulverlack 0491 100 66 | 22 29
{Basis Polyurethan; ca. 100
50 % org. Bestandteile}
Pulverlack 2283 85 501 22 32
{Basis Polyurethanharz,
ca. 5 % Aluminiumpulver)
Schellack 0940 100 | 60 18 6 115
100
SchichtpreBstoff 0931 28 10 640
{Hartgewebe), Baumwoll 100
gewebe und Phenclharz 100
SchichtpreBstoff 0932 70 22 160
(Hartpapier), Cellulosepe- 100
pier, Phenoharz, Drehstaub 100
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untere " max. [Ks-Werf] Ex- " |Sauer-| = Mindestziind- Zisndterperatur Climm-: |Brenn-
Ex: Ex- Fahig- | stoff-: energie , | temperatur | ‘bar-
Grenze | Uber- keit |grenz: ‘ . - keit
drock | konz, GG. - BAM. :
g/m®. | ‘bar |barm/s Vol.-%]: ml °C °C °C BZ
3
30 Q.0 228 Si2
30 | 9,1 231 St2 5
30 (St 2) 1/3 390 kGb.60O| 5
10/30 ol
2
30 8,9 149 St
kGb.600| 3
30 (St 2} /3 400
3/100l.
kGb.600| 3
30 (St 2) 3/10 430
10/30 o.l.
2
30 | 9.2 202 St2
kGb.o600} 2
15 {St2) 10/30 470
1000/3000
30/100
30 | 89 100 St 540 schmilzt | 2 {3)
{St 2)
30 | 7.1 53 St 600 schmilzt | 2 (2}
St
30| 77 110 St 580 schmilzt | 2{2)
St
301 7.8 89 St 490 schmilzt | 2 (2)
St
151 94 182 St 1 520 k.G.b.450
215)
151 706 144 St
3
30 (5t2)
5
30 {St 2)




Produldtgruppe 1.2.1 “ 0 KorngroBBenverteilung Median-| Feuchte
Kunsistoffe, Harze, G Gewek Clowed |
Gummi - e e
Stoffbezeichnung | Stoff- | <500 ['<250 | <125 <71 | <63 | <32 -I <20 pm | Gew%
SchichtpreBstoff, 0493 100
Papier, Harz, abgelagert 100
SchichtpreBstoff, 0494 100
Papier, Polyesterharz, 100
Schleifstaub
Schichtprefstoff, 0495 100
Papier, Gewebe, Phenol 100
harz, Schleifsiaub
SchichtpreBstoff, 0492 40 16 9 Q0
Schleifstaub 100
100
Styrol-Acrylnitri-Copoly- 5458) 45 1 25 | 11 7 3 500 { 07
merisat 100 0,7
100 0,7
Styrolmethacrylsdure 2603 29
29
Triacefat 2284% 85 15 290
Vinylchlorid 2768 160
Vinylchlorid /Maleinséure- 2285y 62 47 | 35 22 150
anhydrid, Polymerisat
Woachs 0496 52 25 122
\Wachs, Amid- 0942 100 Q9 Q5 3
Wachs {Bisstearoyl- 50821 93 | 45 Q 3 280 0.4
palmitoylethylendiamin) 100 0,4
100 0.4
Wachs, Carmaubar 5288 100 Q8 74 22 0,5
100 0,5
Wachs, Camnauba- 52871100 | 99 | 93 79 1 51 31 0,5
100 0,5
Wachs 0941 100 [ 95 10
(NN Ethylenbisstearamid}
Wachs, Hart 1328 75
75
Wachs, Paraffin-/Wachs, 5511 100 | 85 31 11 80 0,1
Hydrocarbon {GS-Syn- 100 | 39 (| 16 34 01
thesehartwachs) 100 { 39 16 34 0,1
Wachs, Polypropylen- 0943 100
Zellmehl 5446 100 | 97 82 61 24 2,9
100 2,9
246 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | “mox. |Ks-Wertf Ex- - |Saver-| . Mindestziind- Zindtemperator Glimm-{Brenn-
Ex- | Ex Fahig- |- stoff- energie temperatur | bar
Grenze | ‘Uber- keit ' |grenz- : 1 keit
5 druck konz. GG BAM
g/m* | bar barm/s| Vol-%] m) °C °C °C BZ
4
30 {5r2)
3
30 (St 2}
4
30 {5t 2)
60| 98 | 130 | st 510 330
4
St
5
301 8,1 126 St
<2
1/30.l
5,0 14 St >1000 470 k.G.b.450
100/300
30| 99 207 Si2 550 k.G.b.450
15 8,3 Q6 St
15 {St 2} 21{2)
2{3)
15 St
2{2)
<30 | 8,4 155 St
2(2)
<30 | 84 169 St
<15 | 8,7 | 269 St2 2{2)
10/100
100/1000 o.l.
2(3}
<30 | 8,5 141 St 1/3 360
1/3 0l
<15 8,6 | 208 St 2 2 {2
5
60 | 9,0 Q0 St
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Produktaruppe 1.2.2 - Korngroflenverteilung Median- | Feuchte
Pharmazeusika, Gew.- % wert [
Kosmetika, Schédlings-
bekémpfungsmittel
Stoffbezeichnung - Stoff- 1 <500 [ <250 1 <125 <71 | <63 [ <32 | <20 | pm |Gew.-%]
o T Nrf pm | oom |pm [ pm ] pm™] pmo om0 o
AbfihrDragee 13414100 | 98 | 88 65 | 46 37
100
AbfihrDragee, 1584 100 | 90 63 | 48 40
Granulat, Vormischung 100
AbfihrDragee 1342] 99 | 95 | 46 13 7 135
(Kréwter) 100
100
Abfihr-Granulat 1343} 99 | 92 | 56 14 5 1 120 3.7
{Sacchorin-Nalrium,/ Nofri-
um-Cyclamat/ Gelatine/
Polysorbat/ Plantago OV)
Acetaminothymol 0497 100
100
Acelylcystein 3216 100 96 | 84 1T 1 <0,1
100 <0,1
AcetylsalicylsGure 0944 100
100
Acetylsalicylséure 0498 100
100
Acetylsalicylséure 13291100 | 79 | 17 5 2 210
100
100 30| 14 39
100 ] 30| 14 39
Acetylsalicylséure 13301 90 8 1 400 | 0,1
100 0,1
Acetylsalicylsdure 18951 50 4 1 500 ] 03
Acetylsalicylséure 5283F 99 1 91 | 69 o4 | 46 40 1,9
{95 %) 100 1,9
100 1,9
AescinSdure, 00461100 | 96 | @I 80 | 55 28
aus RoBkastanien exirahiert, 100
sprihgefrocknet
Aescin, 0945 100 Q6 | 57 30
aus RoBkostanien exirahiert, 100
sprihgefrocknet
Allantoin 0947 100
{5-Ureidohydantoin) 100
Allanicin 0500 99 | 83 14
Allopurinol 0501 100
100
Allopurinol/Lactose /Zusatz- | 0948 100 | 95 Q
stoffe {66:29:5)
Aloin amorph 0502 98 | 8] 13
Aminophenazon 2286 100 | 98 <10
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‘untere | max. |Ke-Wert| - Ex- [Sauer:| . Mindestziind- ZUndtempera?ur Glimm- . .|Brenn-
Ex- Ex: ~ Fahig- | stoff- | energie” temperatur | “bar-
Grenze | Uber- keit [grenz- 1 ket
druck ~ konz GG BAM
g/m? | bar. fbar m/s Vol.-% m) °C «C °C BZ
4
30 St >10000 470
4
15 St
2
St 1000/10000 460
200 St >1000 o . 410 4
2(5)
15 (St 2)
St 2
St
schmilzi | 2(5)
15 7.9 217 St2 550
1(3]
15 (St 2)
schmilzt | 2(5)
60 9,5 258 St2 <10 510
<100l
60 7,8 157 St >10000 480
2(5]
60 7.9 147 St 2{5}
3i4)
125 8,4 167 St
5
15 (St 2)
3(5]
30 {St2)
2{2}
St
kE. 890 schmilzt
5
30 (St 2)
30 8,8 159 St 2
30 9,3 145 St 520 schmilzt | 2(2)
10,3 238 St2 Q 330 k.G.b.450
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Produktgruppe 1.2.2 KorngroBenverfeilung Median-| Feuchte
Phormozeutiks, o Gew wert |
Kosmetika, Schiidlings- e ‘ '
hekémpfungsmitiel 1 ‘ L b
Stoffbezeichnung | Stoff- 1<500 [ <250 [ <125 | <71 | <63 | <32 [ <20 | ym [Gew.%
e i PNl pmlopm bopm bpm oom Lom Lm0
Aminofriazol 1331 22
22
Amifriptylinoxid-Dihydrat 0949 100
100
Ammivisnaga-Dolden, 0950) 97 | 57 | 27 4 1.5 200
gemahlen 100
100
Antikonzeptionsmittel 2873 <10
<10
Antikonzeptionsmittel 2900 12 11
Antikonzeptionsmittel 2899 15 11
Antikonzeptionsmittel 2901 16 11
Antikonzepfionsmittel 2878 70
70
Arzneimitiel 1332 100 | 87 | 68 14
Arzneimittel, 1940 99| 94 | 88 80 | 54 25
Filterstaub 100
100
Arzneimitte!, 1333 99 | 97 | 74 38 19 76
Fillerstaub 100 | 43 | 18 34
100 | 43 18 34
Ascorbinsdure, 0503 93 75 1 61 14
L+ 100
Ascorbinséure 0504 92 38 15 39
100
Ascorbinsdure 31931 98} 83 | 53 24 o} 120 | <0,1
100 <01
100 <0,1
IBadepulver mit Salicylsgure < | 1334 100 | 97 89 | 76 10
u. salicylierfen Huminsduren 100
Badepulver mit Salicylsgure {1335 99 | 81 59 35 51
u. salicylierten Huminsduren 100
Baldrianpulver 1910] 99 | 96 | 83 65 | 46 37
100
Baldrianwurzelpulver 19841 95 | 81 | 62 44 | 32 78
{100 % naturrein) 100
100
Baldrianwurzeln, 09521 55| 35| 26 18 Q 450
gemahlen 100
100
Baldrianwurzeln, 0953 46 | 32 | 27 23 19 600
gemahlen 100
100
250 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!



untere’| ‘max. " |KseWert| w Ex- |Saver-| Mindestziind- Ziindremperatur Glimm:  |Brenn-
Ex- Ex- Fahig=| 'stoff- energie ‘ temperatur | -bar-
Grenze | Ubér- keit:  |grenz- ' keit
druck konz. = GG BAM
g/m® .| “bar |bar m/s Vol -% mJ °C °C °C BZ
<10
<10 0.l
2{5}
ja
4
200 St
3
<l ol
30/300
30/300
100/300
<]
<lol
60 9,1 123 St 10/100 380 3
3
60 Q,0 195 St
3
30 {St 2) <10 410
<10o.l.
60 6,6 48 St 490 schmilzt | 2(2)
(St 2)
60 Q.0 111 St l 460 schmilzt | 2(2)
{St 2]
St 2
2
ISt 2)
515
15 St <10 k.E.b.600
5(5)
30 St 10/100 0.l
4
100 St
125 8,7 106 St
4
St
2
100 St
4
30 St

251




Produktgruppe 1.2.2 KotngraBenvertailung: . [Medion-| Feuchte
Pharmazeutikd, Gew:% wert Lo
Kosmetika, Schadlings- - 0
bek&mpfungsmittel e e e .
Stoffbezeichnung | Stoff-]<500 1 <250 (<125 | <71 | <63 | <32 | <20 | pm | Gew. %
T 1 Neboum pm | opm, Jpmo dopmepopme |opme | b
Birkenblétter, 0954 100 | 95 62 | 42 42
gefrocknet und gemahlen 100
Brennesselpulver, 0955 100
getrocknete Blétter 100
Brennessel 52724100 | 98 | 90 o8 | 47 35 0,8
{Drogenstaub) 100 0,8
Brennesselwurzel, 1855} 92 81 65 36 20 Q8
abgelagert Staub 100
100
Brennesselwurzel, 1856% 35 | 22 Q 6 3 800
geschnitien 100
100
CalciumL{+)ascorbat 0505 Q 150
100
100
Carbamazepin 2791 15
15
Chinarinde 2287] 87 371 27 18 180
100
Chloramphenicol Palmitat 0508 100
100
Chlorphenoxamin- 0509 100
Hydrochlorid 100
Cifronensdure/D-Mannit/ 1345) 95 | 57 | 27 161 10 5 220 0,9
Weizenkleie /Karion/ 100
Pllaumenmus 100
Clanobutin, 1548F 99 | 96 | 84 48 1 31 65
4{4-ChlorN{4-methoxiphe- 100
nyllbenzamido}Hbutterséiure
Clemizol-PenicillinG 0510 100
100
ClemizolPenicillin/Strepto- - {0511 100
mycinsulfat/ Streptomycin- 100
paniothenat
Clemizolhexachlorophenat {0956 100
100
CodeinResinat 0957 100
100
Convallaria majalis 16361 98 | 72 | 24 10 7 210
{Maigldckchen), gemahlene 100
Blatier und Sprossen 100
Convallaria majalis 09741 Q3 | 54 | 19 6 2 245
{Maigléckehen), gemahlen 100
100

252

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!



unfere | max. - [Ks-Wert| . Ex- |Sauer-| - Mindestzind- |- - Ziindtemperator Glimm- {Brenn-
B Be b Fahig- | stoff- energie : . temperatur | bar-
Grenze'| Uber--} ) keit- |grenz-| '/ ' ‘ ; keit
Cfodreuck  tkonz | GG BAM: |-
g/m® | bar: |barm/s) Vol-%{ . mJ ' Gl C L€ BT
4
100 St
4
15 St
i
100 St
3
30 St
4
200 St
125 5.2 18 St 520 k.G.b.440
i
St
2/5
4/8 oll.
125 Q,3 171 St 520 290
3
2(2)
30 (5 2)
2(2)
15 {St2)
100/1000 o.l. 410
3(3)
100 (st2)
2(5)
{St 2}
3(3)
30 [St 2)
2
30 {St 2)
1{1)
15 St
2
15 St
4
100 St
4
15 St




Produlcigruppe 1.2.2 jE KorngréfBenverteilung  Medion- |- Feuchte
Pharmazeutika, e . Gewi% wert
Kesmetika, Schidlings- | ‘ ‘
bekémpfungsmittel .~ | A N FAREA I R '
Stoffbezeichnung | Stoff- | <500 | <250 [ <125| <71 | <63 | <82 | <20 | pm | Gew.-%
U Ne Fopm | opm | opm | pm | opm | opm | pm L :
Curcumawurzeln, 09591 61 51 37 22 4 260
gemahlen 100
100
Cyproferonacetat 2812 <10
<10
CyproferonacetatMaisstérke {2896 <10 8,6
CyproteronacetatMaissidrke | 2895 <10 | 9.3
Cyproferonacefatlactose 2832 23
23
Cysteintydrat 2288 100 98 | 94 <10
CysteinHydraf 22891 52 1 500
100
dNorpseudoephedrintCl/ | 0528 100
Alvminiumoxid-{12:1} 100
d IEphedrin-Hydrochlorid 0517 99 88 | 76 10
100
IDampflegeKrautertabletten | 1794 100 | 93 68| 38 44
{85 % Krauter, 15 % lac 100
tase, aus Krdutermihle
Dextromethorphan-Resinat 0960 100
100
Diclofenac-Natrium 13361 96 | 91 o4 42 1 25 82
100
100 | 62 31 28
Digitalisblgtter {Fingerhut} 0512 59 42 46
Digitdlisblétier {Fingerhu) 0513] 32 750
Dimethylaminophenazon 0514 100 <10
Disulfonamid 0515 100
100
Doxylaminsuccinat 0516 100
100
JEichenrinde, 0061§. 52 | 30| 15 8 4 490
gemahlen 100
100
Eisenfumarat 0962 100
100
Enzymprdparal 3404 100 98 | 54 29| 98
{Trager: Kartoffelstarke)
Esradicthemihydrat 2968 <10
<10
Estradiolvalerianat 2874 <10
<10

254

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




unfere | max, We-Wert|: Ex- {Saver- : Mindestziind- Ziindfemperatur Glimm- -~ {Brenn-
Be | oEx Fahig- |- stoff: energie temperatur |. bar-
Grenze | (ber- keit: |grenz- ; keit
ol druck konz. GG BAM g
g/m? | bar « lbar m/s Vol:-% mJ °C °C CL0%C BZ.
4
30 St
1/3
2/50.l
10/30
30/300
2/5
2/50.l
125 74 40 St >1000 420 schmilzt
kE. k.Eb.850 schmilzt
112)
3(3)
30 [St2)
8,7 129 St 390 schmilzt | 2{5)
30 (St 2)
3
30 St
2
30 St
2
15 St >10000 k.E.b.600
250 8,5 73 St
k.E.
10,0 337 St 3
2{2]
30 St
2{5)
30 {St 2
4
30 St
4
200 St
St
1/3
1/3 0.l
1/2
<l ol

255



Predultgruppe 1.2.2 " KorngraBenverteilung Median- | Feuchte
Pharmazeutika, - - Gew% wert
Kosmetika, Schéidlings- Sl
bekdmpfungsmittel ; L ; [ B
Stoffbezeichnung Stoff- 1 <5001.<2501 2125 | <71 | <63 | <32 <20'| “ pm. | Gew %
(5 N | pm | pm | pm | pm | pm | ym | pm an
Ethinylestradiol 28772 <10
<10
2-Fthoxybenzamid 0951 100
100
{Fluocortoloncapronat 0963 100
100
Frénkische Droge 0518} 67 38 | 30 280
100
100
Fungizid, 0964 100
T-4{n-Butylcarbamoyl}-2- 100
{methoxycarbonykamino)-
benzimidazol
Fungizid 0965 100 99 | 93 5
{26 % Mancozeb,
33 % Capfan, Inerisioffe]
Fungizid, 1337 100 | 98 | 94 <10
Beizmitre!
{50 % Tolclofosmethyl]
Fungizid, 2292 o8 97 | 93 <10
Maneb/Fentinacetat (34:1)
Fungizid, 1338 100 | 98 | 77 14
Beizmitrel
{10 % Tolclofosmethyl]
Fungizid, 0519 100 <10
Zink{N,N"propylen 2291 90 | 96 | <10
1. 2-bis{dithiocarbamat]] 0520 100 351 19 37
Ginkgo-Aromamischurig 5554 100 97 | 86 1 30
100 3,0
Ginkgo-Aromamischung 5570 100 98 | 85 2| 34
Ginkgo-Aromamischung 55531 99 1 96 | 80 36| 12 73 2,9
100 2,9
Ginkgo-Exiraki 5490 100 | 98 87 | 63 24 14
{24 %) 100 | 75 | 45 22 1,4
100 | 75 | 45 22 1,4
Ginkgo-Exirakt 5489 100 | 98 87 | 55 29 1,2
(24 %) 100 | 74 | 45 22 1,2
100 | 74 | 45 22 1,2
Glibenclamid 0966 100
Goldrutenkraut, 16371 o7 { 74 | 27 15 6 170
gemahlene Sprossen, 100
Blatter und ‘Bliiten 100

256

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere’ | max. [Kg-Wert| " Ex-:{Sauer-| . Mindestziind- Ziindtemperatur- Glimm- |Brénn-
Be | EBx Fahig: | stoff- energie 5 femperatur | bar-
Grenze | Uber: keit grenz- ‘ o ket
2 druck ~ konz: ; o
g/m? | bar | |barm/s| Vol -% mJ e Rz
1/2 -
1/2 ol
schmilzt- | 2{5)
<15 8,6 214 St2 490
1{2)
15 {St 2}
500 8,2 126 St 510 300
4
St
5(5)
30 (St 2)
200 St 5
250 7,2 102 St 1000/10000 410 2
>1000 380 200
200 St >10000 440 2
8.6 205 St 2
60 Q,0 154 St 480 300
7,8 130 St
. 3
125 8,5 107 St
30/100 400
3
100 St
2
60 Q2 206 St 2 1/3 420
3/100.l.
2
60 Q2 215 St 2 <10 420
<100l
30 {St 2} 360 2{5)
4
30 St

257




Produktgruppe 1.2.2 Komgroﬁenverfe;lung * 1 Medion-| Feuchfe
Phormozeutike, Gew.-% - o wert ,
Kosmetike, S@h@dﬂmgs— , : i
bekamgfungsm&ﬁeﬁ ’ ol e ik o 1
Si’offbezeichnung o | Sioff 1<500[<250[<125[ <71 | <63 <32 [ <20 | pm | Gew-%

‘ , ‘ 4 Neod pm Dpm pm | pm b | pm | opm L L
[Herbizid 4359 10
Herbizid 2293 99 | 88 13
Herbizid 2294 Q9 80 17
Herbizid 2295 73 48 18 33
Herbizid 2296 57 38 58
Herbizid 0521 55 19 65
Hexamethylentetramin- 0967 100

mandelat 100
hbuprofen 5019 100 | 97 <10
Isosorbiddinitrat 20%ig/ 0968 100

Lactose/ Stearinsdure/ Diltia- 100

zem HCl/org. Zusaizstoffe

{40:22:20:12:6)

Isosorbiddinitrat 25%ig/ 0969 100

lactose/ Stearinsdure/ 100

organische Zusatzstoffe

[64:10:20:6)

Isosorbiddinitrat/lactose 0522 Q3 | 64 30 19 54

{50:50)

Isosorbit-5-Mononitrat/ 0970100 | 98 | 87 57 | 26 54

lactose [80:20) 100
Johanniskraut 19110100 | 97 | 86 67 1 49 34

{Pulver) 100
Johanniskraut 52734100 | 92 65 43 21 85 1,9

{Drogensiaub) 100 1,2

100 1,9
ohanniskrautExirakt 54423100 | 98 | 82 521 27 60 1.3
lohanniskraut-Exirakt S5441F 99 | 94 | 77 47 | 25 65 0,8
Kaffeekohle 09711 70 | 38 | 21 17 370
100
100
Kamillenpulver, 0972 100

gefrocknele Bliiten 100
Knoblauch 13394100 | 99 | 93 66 | 44 38

{Peren) 100

100
Knoblauch 13404 95 Q1 85 59 32 50 2,2
{Vormischung) 100 2,2
100 2,2
Koffein 0958 100
100
258 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachien!




untere | max. [KeeWert] Ex- [Saver:| . Mindestziind- - Zindtemperator - | Glimm-.. {Brenn-
Ex- Ex- Fahig- | stoff-: energie femperator | bar-
Grenze | Uber- keit - lgrenz- ‘ ket |
] druck ' konz. GG BAM
g/m* T bar - |bar m/s Vol.-% m). ~°C °C °C BZ
12
8,4 84 St 740 k.G.b.450
9,0 160 St 520 k.G.b.450
8,2 88 St 530 k.G.b.450
30 8,4 73 St 350 420
80 | 205 | St2
5(5)
15 {St 2}
15 (St 2) 3(5)
2{2]
30 (St 2)
2{2}
30 (51 2)
30 12,1 220 St2 220 240 3
5151
30 {St 2)
4
30 St
2
30 St
60 8,7 166 St 10/100 430 3
60 8,1 100 St ] 10/100 430 3
4
30 St
4
100 St
4
30 St 10/100 470
100/1000 o.l.
100/10000 o.l. 450
4
30 St
schmilzt | 2{5)
30 8,2 165 St k.Eb.550




* KorngréBenverteilung

fL-Arginin 55791 99 | 75| 36 11 1 160 0,3
100 0,3
100 0,3
L-Cystin 2290 100 Q5 1 69 15
Lactose-T-hydrat 5577 100 | 56 8 3 15 02
100 0.2
Lactose/VWeizenkleie/ 1344} 96 | 60 15 5 3 2 240 2,5
Trockenglucose,/Pllaumen- 100
mus {Tablettengranulat) 100
lonazolacCalcium 15671 21 7 3 1 1100
{3{4-Chlorphenyll-1-phenyl- 100
1Hpyrazol4-essigséure- 100
Calciumsalz)
Léwenzahnpulver, 0973 100
gefrocknete Wurzeln 100
MagnesiumDiasporal 19991100 | 98 | 92 25 9 80
{30:% Magnesiumcitrat 100
wasserfrei, 44 % Magne-
siumcitrat x14 Hydrat,
11" % Saccharose)
Magnesivm-Diasporal 1998 100 | 96 65 | 45 40
{37 % Magnesiumcifrat 100
wasserfrei, 50 % Saccha- {20003 100 | 98 89 33 11 73
rose) 100
50831100 | 64 | 46 331 24 140 0,1
100 01
100 { 83 | 68 13 0,1
Magnesiumaluminiumsilica {0523 100
hydrat/fetifreies Milchpulver 100
[Magnesiumclofibrat 0524 100
100
Maigléckehen, 1636) 98 | 727 24 10 7 210
{Convallaria majalis); Blatter 100
und Sprossen, gemahlen 100
Maigldckchen 09741 93 | 54 | 19 6 2 245
[Convallaria majalis), 100
gemahlen 100
Mandelmehl 0525 100
100
Mandelsdure, 0526 100
roh 100

260 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




‘untere | max. |Ks-Wert| Ex- |Saver-| Mindestzind-
B CBe b Féhig- sfoff-‘ o energie
i Grenze | Uber- Lob keit lgrenze| e
Cobdrde b e | Lkonz | ;
~gfm? “ Vol ml
2
30 St
60 8,5 142 St >30 400 schmilzt
3
30 St
>1000 ol 410
2
100 St
2{2)
100 St
4
15 St
2
30 St
2
30 St
2
30 St
2
30 St >10000 440
2
100 St
5
30 {St 2)
4
100 St
4
15 St
2
St
215)
15 {St2)

261



Produlkigruppe 1.2.2 “KorngréBenverteilung Median- | Feuchte
Pharmazeutiks; Gew.-% wert
Kesmetika, Schadlings- ‘ '
bekémpfungsmittel . o : : : 4
Stoffbezeichnung | stof- [ <500 <250 <125[ <71 [ <63 [ <32 [ <20 | pm | Gew. %
o ; Nr 3 pm Jopm | opmobpm | pm i lom |oom )
Mannit/Bakterienlysat 1749 100 99 | 83 20
(92:8)
Mariendistelsamen-Extrakt 1476100 | 98 | 90 73 | 49 31
100
MéusedomExtrakt 0975 100 99 + 91 7
(Ruscus-Exirakt}/Dextrin/ 100
Siliciumdioxid {54:43:3),
sprihgeir. und gemahlen
Melissenpulver, 0976 100
getrocknete Blétter 100
Mesterolon 2877 <10
<10
Methenaminhippurat 0977} 92 | 85 | 63 46 1 19 75
100
100
Methionin 2297 100 99 | 95 <10
Methionin 2298 100 Q8 | 87 <10
MethocarbamolGranulat, 55721 33 13 10 7 4 1400 0,8
Ortoton Lactose-1-hydrat 100 0,8
100 0.8
Mistel, 0978 100 | 91 71 28 49
gefrocknet und gemahlen 100
Mistel 1642} 20 8 4 4 2 Q00
(Viscum album), 100
Sprossen und Blatter 100
Muskatbliiten, 50111 93 | 71 22 3 190
gemahlen 100
100
[NCeyHN, N, NHrimethyl- 0506 100 Q0 25 8 44
ammeniumbromid 100
N-Cetylpyridininiumchlorid- | 0507 58 22 | N 62
Menohydrat 100
100
Natrium-Cetyl-Stearylsulfat. - | 2646 160
160
Natrium-{+}ascorbat 0527 Q7 67 | 45 23
100
Natriumiopodat 2299 Q8 @3 | 83 <10
Natriumpeniosanpolysulfat  [5521}100 | 98 | 80 48 | 26 65 | 09
100 0,9
Nifedipin 1346 100 | 98 84 | 60 27
100 | 69 | 40 24
100 169 1 40 24
262 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachen!




untere | max. |Ks-Wert| - Ex- |Saver-| | Mindestziind=, | = Zindtemperatur - | Glimm- +|Brenn-
Bx [P Ex Féhig- | stoff- energie - . 1 temperatur | bar-
Grenze | Uber- _keit {grenz- ' i keit
.| druck ‘ konz, | o GG BAM ;
g/m® L bor. lbarm/s Vol.-%]| mJ °C °C °C BZ
15 8,8 154 St 3(3)
202)
15177 185 St
2(2}
30} 84 166 St
4
15 St
1/3
<2ol
5(5)
15 [512)
30| 94 143 St 12 >0 3%0 schmilzt 5
301 87 128 St 12 >30 390 schmilzt 5
2(5)
30 {512)
4
200 Sl
4
100 St
3
30 Sil
30 1 85 17 1 St 250 320 5
15 (St 2)
15| 8,2 138 St 290 315
5
(St 2)
9/30
30/300 ol.
60 | 84 119 St 380 380 2
St
6,2 21 St 730 k.G.b.450
2
200 St
2{5)
30 11100 | 283 St2 <10 350
<10o0.l.

263




KorngrsBenverteilung Median: | Feuchte
Gew.-% wert
D50[<125| 1| <43 | <32 <20 | pm | Gew %
LN bom [oom Dopmobopm opme {opm | o o
Norethisteron 2876 <10
<10
Norethisteronacetat 2875 <10
<10
NorpseudoephedrinResinat | 0979 100
100
{Pakistanische Droge 0529% 59 321 23 300
100
100
Papaveriniumchlorid 0530 30 14 120
Paracetamol 0980 100
100
Paracetamol 1607 100 | 68 22 10 105
{87%ig}, gran. 100
Pentosan 55204100 | 96 | Q0 80 | 71 12 2.7
{70 % Pentosen, 100 1,9
30 % Hexosen| 100 1,9
Pentoxifyllin 13473100 | 98 Q5 87 | 75 17
100 83 62 14
100 83 62 14
Petersilienwurzel 1685} 100 | 98 | 85 64 | 51 30
{Pulver} 100
Plefferminzkraut 18571100 | 93 | 50 31 21 125
100
100
PlanzenschutzNetzmittel 2301 o7 70 | 46 22
PHanzenschutzmittel 0981 100
{80 % Diphenamid) 100
Planzenschutzmittel 2300 oo 98 | 95 <10
Pharmazeutischer Rohstoff 1348 15
{20 % Sorbitol)
Phenylbutazen 0531 100
100
Phenylbutazon 0982 100
100
Phenylthiadiazolylhamstoff | 0532 <10
Phenytoin 13491100 | 98 | 87 28 Q 80
100 Q6 | 41 29 36
100 Q6 | 41 29 36
Planiago ovata Samen 19504100 | 88 | 66 331 17 Q0
lindischer Flohsamen} 100
100
Plantago ovata Samen 16384100 | 75 ] 60 361 21 120
{indischer Flohsamen) 100
100

264

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




unfere || max: |Ks-Wert|. 'Ex: ©(Saver-| : Mindestzlind- - | Ziindtemperatur Glimm-/...|Brenn-
Ex- | Ex: | Fahig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze |: Uber- kit |greniz- Hole keit
) Tdruck konz. GG - BAM e T
g/mi: | bar |bar m/s Vol -% mJ °C °C C BZ-
1/3
<l ol
1/2
1/3o.l.
2
30 St
1,9 3 St 520 300
4
100 St
30 Q,0 218 St2 470 schmilzt
schmilzt | 2(5)
<151 7.9 156 Sil k.Eb.550
3(3)
30 St
5
200 St
2(3)
60 | 94 197 St <10 540
<100l
250 1 8,1 52 St 4
St
4
200 St
>5 380 k.G.b.450
5
15 {St2)
60 | 86 151 Sl 410 320
>10000
2(5)
30 (2]
59
15 {St2)
30 | 90 119 St 680 schmilzt 5
2(5)
60 | 88 205 St 2 <10 550
<10 0.l
3
60 8,8 Q5 St
3
30 1 80 132 St

265




* Kerngréflenverteilung Medion- | F
o Gewe% wert
Plantago ovata Samen 20 | 10 260
{indischer Flohsamen} 100
100
Plantago ovata Samen 19721 70 | 35| 26 12 7 330
{indischer Flohsamen) 100
100
Planiago-Samenschalen 16391100 | 74 | 19 5 3 220
100
100
Polyoknstant 53551100 | 90 | 25 2 170 0,7
[92,2 % Sorbit, 4,9 % Xylit, 100 0,7
2,9 % Manni} 100 0,7
Puder, kosmefisch 0534 100
(65 % Talkum, 10 % Zink- 100
stearat, 15 % Kaolin)
Puder, kosmetisch 0533 100
60 % Talkum, 10 % Zink- 100
stearat, 15 % Kaolin)
Puder, medizinisch 0535 100
{Hexachlorophen, 100
kolloidaler Schwefel)
3-PyridylmethanoHRR)- 13501100 | 97 | 63 23 8 100
hydrogentartrat 100 |- 537 15 30
100 1 53 15 30
Pyrithion-Zink 54401 95 84 | 72 62 54 23 0,1
100 0,1
100 | Q0 | 77 <10 0,1
100 ] 90 | 77 <10 0,1
JRatiengift 1865) 20 | 17 13 11110 2800
‘ 100
100
Rauwaolfia 0536F 56 44 37 26 200
Rauwolfia ‘ 0537} .57 ‘ 267120 400
100
: : 100
RosmarinExtrakt 1351 @2 | 73 | 69 58 | 52 30
100
100 | 91 78 <10
100 | 91 78 <10
Rosmarin-Rickstand 5093476 | 25 2 2 1 380 1.8
100 ‘ 1,8
100 Q61 80,153 17 1,8

266 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!



untere | -mox: " |Ks-Wertl:’ Ex-: |Sauer-{ = Mindestzind- Zindtemperatur Glimm-: .|Brenn:
Ex | Ex Fahig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze |- Uber: keit jgrenz- o keit
druck konz. ‘GG BAM , :
g/m® | “bar tharm/s Vol.-% ml °C °c °C. BZ
750 | 7.7 60 St
3
St
1000 | 7,5 48 St
3
St
3
30 St
2(5)
30 St
3
200 St
3
200 St
2
200 St
3{5)
(512) <10 380
10/100 o 1.
5
60 | 9.6 249 St2 <5 430
<5o.l
3
100 St
6,4 40 St
k.E. 520 310
4
100 St
5(5)
30 9,2 249 St2 <10 380
<100l
4
60 | 9,2 140 St 100/1000 450

267




Produlcgruppe 1.2:2 ' KorngrdBenverteilung” [ Median~| Feuchte
Pharmeazeutika, = . . i L Gew, % i werf
Kosmetika, Schadiings- ‘ , ‘
bekémpfungsmittel S L . A al
Stoffbezeichnung: - . |Stoff- 1'<500 1 <2501 <125 <71 | <63 | <32 |'<20:| pm . |Gew:%
E R ) Nr. § pm | pm | pm | pm | pm | pm | pm |
Rosmarinblatter, 0983 100 t 81 50 | 31 61
getrocknet und gemahlen 100
RoBkastanienExtrakt 0984 100 90 | 59 27
100
RoBkastanienExtrakt 0985 100 | 87 57} 47 44
16,7 %, sprihgefrocknet 100
Rutin 0538 Q6 <10 7.0
Salicylomid 09904100 | 76 10 1 230
100
100
Schachtelhalmkraut, 1640 99 | 95 | 87 53 | 40 45
gemahlen, Wurzelstock, 100
Sprossen und Bldtter
Schédlingsbekampfungsmitiel | 0539 100
{PhosphorChlor) 100
Schadlingsbekampfungsmitiel | 1352 100 98 | 94 <10 { 52
Schédlingsbekémpfungsmitiel {5010 100 | 54 3 1 120
100
Schafgarbe, 09911 93 | 63 33 19 13 160
gemahlen 100
100
Schneckenbekémpfungsmittel | 0540 100
{90 % org., & % anorg. Ber 100
standteile, 4 % Metaldehyd)
Seifengrundstoff 2616
Senna-Extrakt 0992 100 | 67 251 10 87
100
SennaExtrakt, 1629 100 | 69 32 Q 89
sprihgetrocknet, mit 100
Konservierungsstoffen
Sennesblatter 0986 100 | 91 61 | 38 48
{Folia sennae}, gemahlen 100
Sennesfriichte 0987 100 | 97 73\ 47 36
{Fructus sennae), gemahlen 100
Sennesfriichte, 16411100 | 95 | 64 40| 28 85
{Fructus sennae), gemahlen 100
Silibinin 1931 100 | 96| 79 11
Silibinin 1929 100 |- 94 | 78 12
Silibinin 1930 100 | 94 70 | 31 47
100
Silymarin 1928 100 | 98] 94 <10
Silymarin, 5279 100 | 97 83 53 30 0,4
Fertigproduki 100 0,4
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untere | ‘max. " [KeeWertl Fx- - |Saver-|". Mindestzind- Ziindtemperatur Glimm~|Brenn-
Ex- Ex- | Fghige: stoff energie femperatur | -bar-
Grenze | Uber- keit: | grenz- | keit
druck konz. | . GG BAM: ; :
g/m® | bar  |barm/s Vol.-% ml °C.o °C C BZ
A
100 St
2
100 St
2
200 St
60 8,2 111 St 530 schmilzt | 2(2)
2{2)
30 [St 2)
4
100 St 1
2(2)
St
60 | 94 164 St 10/100 370 3
2
30 St1
4
30 St
2
St
100/300
30/100 oll.
2
200 St
3
St
4
200 St
4
200 St
4
St
100 St 1 4
60 | 8,8 154 St 2
5
60 | 9.4 194 St
30 | 97 252 St2 2
3
30 {St 2)
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Produltigruppe 1.2.2 . KerngraBenverteilung I Median- | Feuchte
Pharmazevttka, - Gew-% . o owert |
Kosmetika, Schiidlings- : , k| |
bekémpfungsmittel - C e ~ L ;
Stoffbezeichnung | ) [<250| <1251 <71 | <63 | <32 £ <20 | pm |
o Lpm | gm foum foum | oom fopm b
Silymarin, 100
Silybin/ Silychristin/ Sily-
dionin {ca. 3:1:1}
Silymarin, 5280 100 | 97 85 ] 56 29 55
Zwischenprad., RestEthanol 100 5,5
Silymarin, 5281 100 | 97 851 56 29 1,8
Zwischenprod., ethanolfrei 100 1,8
Sorbit 0541 Q7 771 48 21
100
Sorbit 2302 74 10 3 51
Sorbit 3254 100 | @3 56 | 32 52 0,2
Sorbit 2303 501 22 125
Sorbit 53541100 | 89 } 50 20 Q 125 1.1
(97 % Sorbit, 100 1.1
0,7 % Mannit) 100 11
Sorbit 53531100 | 84 | 37 2 150 0,5
{97 % Sorbit, 100 0,5
0,8 % Mannit) 100 0,5
Sorbit 5040 100 86 | 32 11 4 160
100
Sorbit 23041 Q0 12 6 320
Sorbit/Magnesiumaluminium- [ 23051 60 48 | 41 40 | 38 200
Hydroxid {30:70) 100
Sorbose 2306 81 46 | 29 35
Sorbose 0542} 82 19 195
100
100
Sorbose 2307% 78 6 350 5
Spironolacion : 0994 100
100
SuBstoff- 5237) 99 | 95 80 43 35 78 1,7
Tablettenmischung 100 1,7
{40 % Saccharin} 100 | 62 22 29 1,7
Tablettenbefilmung, 13531 99 | 99 | 97 94 | 85 <10
Filmbildner /Weichm. /Pigr 100 84 | 71 <10
mente/ Farbstoffe /Hilfsstoffe 100 84 | 71 <10
Tetramethylthiuramdisulfid 2308 100 | 98 <10
Teufelskralle, 09881 76| 61 34 20 12 200
Speicherwurzel 100
100
Trimipraminhydrochlorid 1354 12
12
Tris{hydraxymethyl) 5578} 82 | 33| 13 6 2 310 | 02
aminomethan 100 0,2
100 0,2
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Zﬁndfemperctur

untere | 'max.  |Ks-Wertl ‘Ex: “|Saver:1 | ‘Mindestziind- Glimm-  |Brenn-
Ex- Ex- ‘ Fahig- | stoff- |- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- ket {grenz- : keit
; druck konz, ; GG BAM
g/m® |+ bar i ibar m/s| Vol.-% mJ °c °C °C “BZ
30 (St 2) 2
5
30 (St 2}
3
30 (St 2}
30 8,1 111 St 450 schmilzt | 2(2)
{St 2}
30 8,9 113 St 420 schmilzt
125 7.2 74 St >100
6,5 30 St 420 schmilzt
2{3}
30 St
2(3)
100 St
2(3]
30 St
k.E. 420 schmilzt
k.E. k.Eb.850 k.G.b.450
1
60 | 9.4 117 St 430 schmilzt
60 6,8 27 St1 490 schmilzt
2(2)
(St 2}
54 25 St 530 schmilzt
12}
30 St2)
2
500 6,3 98 St >10000 k.E.b.600
5
60 Q.1 146 St <10 430
<100l
30 Q4 174 St 270 schmilzt
4
100 St
<10
<100l
3(5}
30 St




Produktorupps 1.2.2 “KorngroBenverteilung Median- | Fsuchte
Pharmazeutika, Gew.-% L wert
Kosmetika, Schadiings- ‘
bekémpfungsmittel ; L :
Stoffbezeichnung : Stoff-1 <5001 <250 <1251 <71 ['<63 | <32 } <20 | pm .. | Gew.-%
: : , Nedbopme | pm Lopm | pm | opm | pm | pm
Vitamin- 0543 100
Granulat 100
Vitamin- 3141 94 | 76 | 50 29 18 125 3.4
Vormischung 100
100
Woacholderbeerdl, 0995 100 | 90 28 b 89
sprihgefrocknet 100
Weidornblatter, 0996 100 | 87 60 | 38 49
gefiocknet, gemahlen 100
WeiBdornbliten, 0997 100 | 93 65 | 44 40
getrocknet, gemahlen 100
Weildornfriichte, 0998 100 | 94 68 1 35 46
gefrocknet, gemahlen 100
Weibdorn-Extrakt 55191 59 | 27 | 21 181 12 450 1,3
100 1,3
100 @8 Q3 75 10 1,3
WeiBdom-Extrakt/Dextrin/ [ 0989 100 | 89 Q
Siliciumdioxid {35:60:5),
sprUhgerrockneT, gemoh[en
Wermutpulver, 0999 100
getrocknetes Wermutkraut 100
ZeniraminGranulat 5571} 88 | 31 2 ] ] 360 2,6
{Kollidon 25/Maisstarke/ 100 2,1
Zucker/Aminoessigséure/
Magnesiumciirat 15/
Calciumcitrat/Kaliumeitrat)
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untere | max. [Ke-Wertl ‘Ex- |Sauer-| - “Mindestztind- - Zindtemperator Glimm-"{Brenn-
Ex- 1 Exe Fahig- | stoff- energie | temperatur | bar-
Grenze| Uber- keit ' |grenz- ; keit
' druck | konz. | GG BAM:. :
g/m® | bar - tbarm/s Vol-%! .~ ml °C e °C BZ
2
30 (St 2)
S 2
2
{St 2)
330 5
<30 8,2 126 St 340
4
200 St
4
200 St
4
100 St
3
125 8,9 170 St 100/300 440
1




Produkicruppe 1.2.3 KorngraBenvertsilung Median- | Feuchte
Zwischenprodukie, Gew.-% wert f
Hilfsstoffe
Stoffbezeichhung Stoff- 1 <500 1 <250 | <125] <71 | <63 | <32 | <20 | pm |Gew.-%
‘ Neod pm | opm foym | opmo | opm | opm | pm | :
Acenaphthylen 10009 72 | 46 | 25 16 2 300
100
100
Acelessigsdureanilid 0544 62 37 52
Acetoguanamin 2309 85 69 | 25 24
Acetoguanamin 51031100 | 91 394 13 77 1 03
{2,4-Diamino-6-methyl- 100 0.3
1,3,54riazin) 100 0,3
Acidose 1670 100 | 97 79 3 44
{Nairium-Calcivmcitrat 100
mit Glyzerin}
Acrylamid 0545 100
100
Acrylat 4403 100
100
Actylséiure, vemeizt/Acrylat | 10011100 | 35 | 13 3 270
100
100
Addiiv fir Bremsbelége 1783 100 | 99 98 | 94 <10 1,0
[50 % Graphit, 48 % Oxi-
de, 2 % Schwelel/Salze)
Adipinséure 0546 Q8 92 | 86 <10
Adipinsdure 15301 98 | 76 | 27 13 6 210
100
100
Alginat [Enzym), 1677 100 | 57 26 110 110
immobilisierte Zellen 100
Alginat {Enzym], 16768 47 2 530
immobilisierie Zellen
Alginsciure 44672 100 Q8 29 25 4,2
100
100
Alginsdure {aus Natriumsalz) | 4452 99 29 28 3,3
Alkytbenzolsulfonat, 4209 100
Na-Salz, 80%ig 100
Alterungsschutzmitie! 1002 100 89 | 63 24
{1,1Bis{3fert. buty4-hydro- 100
xy-6-methylphenyltbutan)
Alterungsschutzmitte! 1003 100 | 51 32
{343,5Dirfert. butyt4-hydro-
xy-phenylhpropionséureocta-
decylester)
Alterungsschutzmittel, 1004 100 | 92 63 | 42 42
4,4 Thiobis{6-fert. butyk 100
3-methylphenol]
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untere | ‘max. [Ks-Wert| . Ex- . |Saver-| ~Mindestztind- Ziindfemperatur Glimm-="|Brenn-
Ex- Ex- Fahig- | stoff- energie femperatur | “bar-
Grenze | - Uber- keit " |grenz- keit
; druck -l konz. GG BAM ;
g/m* | bar |barm/s Vol.-% mJ e e °C Bz
2{5)
ia
30| 6,2 39 St
1251 8,9 77 St k.Eb.850 k.G.b.450
2
200 St
2
30 Sil
2
30 [St 2}
schmilzt
45 450
2
30 St
k.E. 2
60 | 80 Q7 St 580 schmilzt | 2(5)
2{5)
30 St
470 2
30 St 440
St 2
230
Q5 450
110 340 360
310 2
6,4 77 St 5000/10° 450
2{5)
<151 84 | 269 St2
<15 | 7.5 115 Sit 2(2}
2(3)
<151 82 | 25 St2
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Produktaroppe 1.3.3" ' KorngréBenverteiling [Medion- Feuchte
Zwischenprodukte, . CGew. % oawert
Hilfsstoffe L Sl e L
Stoffbezeichnung - | Stoff- 1 <500 <250 [ <125 <71 [ <63 [ <32 [ <20 | pm | Gew. %
o AN b um fopm fopm | opm ] pme ol pm e
AluminiumHydroxid/2Phe- [ 18541100 | 96 | 93 88 | 80 <10 1,6
nylinidazolin (75:25)
Aluminium-Magnesium- 1009 100 | 52 32
Hydroxid-Carbonat-Sorbitol
MannitoFCodried-Gel
Aluminium-Magnesium- 1011¢ 70 | 41 27 221 20 360
Hydroxid-Sulfat, granuliert 100
(mit Mannit/Sorbif} 100
Aluminium-Magnesium- 1010} 62 | 59 | 54 50 | 46 67
Hydroxid-Sulfat, granuliert 100
[mit einem Hexif) 100
Aluminium-Zirkonium-Tetra- 10131100 | 98 | 9] 78 | 36 38
chlorhydrate-GlycinKom-
plex (15% Al, 14 % Zr,
18 % Cl, 12 % Glycin)
Aluminiumhydroxid-Calcium- | 1601 100 | 98 | 87 <10
carbonatGlycin-
Codried-Gel
AluminiumhydroxidHexitol | 1005 100 | 56 31
Codried-Gel
AluminiumhydroxidMagne- | 1006 100 | 99 95 | 45 30
siumhydroxid-Xilitol
Codried-Gel
Aluminiumhydroxid-Polyethy- | 1007 99 o4 | 27 50
lenglykolCodried-Gel 100
Aluminiumhydroxid-Zucker- | 1008 100 92 | 42 35
Codried-Gel 100
Aluminiumoctoat 1012 100
100
Amidwachs /Zinkstearat 2894 28
28
Amin-Addukt, 1355 15
mit Epoxidharz 15
3-Amino-2-chlorpyridin 1014 100 | 45 Q1 16 130
100
2-Amino-4-meihoxy-6- 51631 98 | 93 | 81 68 | 51 30 0,3
methyks-triazin 100 0,3
100 79 | 74 <10 0,3
Aminoguanidinsulfat 0547 100 | 50 | 20 129
Aminosduren-Gemisch, 1015 100 | 83 57 1 36 53
gemahlen 100
1 T-Aminoundecansdure 44191100 33 5 100
100
100
Ammoniumsalz 5212 100 | 99 | 97 <10 10
{Polyacrylat mit Ethoxylat]
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untere | - max. " 1Ks-Wert|- Ex- {Saver-|  Mindestziind- Ziindtemperdtur- - Glimm: |Brenn-
Be | Ex Fahig- | stoff- energie ~ { temperatur | bar-
Grenze | Uber-’ keit. |grenz- : keit
druck konz, GG BAM ;
g/m3] bar - {barm/s Vol =% mj- °C °C °C BZ
15 St 2
100 St 2
1
1,1 20 N
1
250 1,3 43 St
k.E. ]
k.E. ]
k.E. ]
k.E. ]
380 270 2
St
125 2.2 22 St 2
St
5
15 (St 2)
<1
<l ol
<10
<10 ol
2(5)
15 St
2
60 9,2 157 St 10/100 k.Eb.600
k.E. k.Eb.950 schmilzt | 1{1)
5
30 (St 2}
schmilzt
30 6,5 231 St 2 360 350
30 St 2
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Produldtoruppe 1.2.3 ‘ " KorngréBenverteilung - Median- | Feuchte
Zwischenpredukie, | Gew. % ; wert |
Hilfsstoffe 1 S s o
Stoffbezeichnung | Stoff-1<500 | 250 | <125| <71 | 263 | <32 | <20 | ym 1 Gew. %
‘ Nroof pm | pm opmofopmo | pmopopm | opm 7 ~ ‘
Amylase Konzenfrat, Enzym- | 1016 100 90 | 54 26
100

Anhydrit/wasserfr. Dextrose | 3334} 98 | 76 | 42 16 6 150 0.0

Anthracen 23109 89 20 7 235

Anthracen 13570 99 | 95 1 54 25 11 115 12
15 % Losemittel}

Anthracen 13561 99 | 95| 54 25 | 1 115
{ ohne Losemittel) 100

100 0,4

Anthrachinon 0548 100 <10

Anthrachinon 0549 100 | 96 <10

Anthrachinon 0550 100 Q0 | 75 12

Anthrachinon 2311 76 26 | 1 49

Anthrachinon, teilnifriert 0551 100 97 | 93 <10

Anthranilséure 0552 62 | 37 50

Anthrazen 2789 1001 9,5

Anthrazen 2790 102 3,0

Antiabsetzmitrel 2312 98 | 81 40 | 18 39

Anfiabselzmittel 1017 100 89 | 46 35
(41 % SiO,, 13 % AlLO;, 100
27 %C)

Antiabsetzmittel 1018 100 | @8 85 | 48 35
{44 % SiO,, 14 % AlOs, 100
23%C)

Antimonpentasulfid 1019 100 | 97 88 | 71 17

100

Antioxidantie 1368 100 | 79 | 40 23
{2,2"Methylenbis{4-methyl- 1001 79§ 40 23
rtertbutykphenol)}

Antioxidantie 1364 100 | 94 | 70 15
{Butyliertes Reaktionsprodukt 100 | 94} 70 15
aus pKresol und Dicyclo-
peniadien}

Antioxidantie 1372} 991 88.} 37 17 8 140 0,3
{1{2-Hydroxy-3-sulfopropyl) 100 0,3
pyridinium-betain] 100 | 41 | 22 351 03

Anfioxidantie 1374] 91 85 76 41 10 79 0,3
{343, 5-di-fert. buty-4-hydro- 100 0,3
xyphenyl}-propionsdure- 100 | 25 7 40 | 03
methylester) 100 | 25 7 40 0,3

Antioxidantie 1360 100} 96| 74 12 1,9
[oTolyibiguanid N-o-Tolyl 100 | 96 | 74 12 1,9
N*guanylguanidin)

278 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachfen!



untere | ‘max. [Ks*Wertl B¢, [Saver-| - Mindestztind- Zindtemperatur Glimm-_ |Brenn-
Ex- Ex- Féhig- | stoff: energie a1 : temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit | grenz- R ~ keit
: druck o Lkonze 2 GG . BAM G
g/m? | . bar: lbarm/s Vol % m) °C °Ci °C BZ
2
100 St
7.4 77 St >10 400 2
151 87 231 St2 600 k.G.b.450
<15 | 84 188 St <10 510 schmilzt | 5(5)
5(5)
<15 | 91 285 St2 <10 530
10,6 304 St3
301 84 105 St
301 91 91 St
30| 88 263 St2 650 k.G.b.450
301 95 151 St 570 schmilzt | 2{5)
8,0 110 St 1520) schmilzt
7/13
4/8
60 | 79 109 St 430 kGb450] 2
2
60 | 6,8 119 St
2
30 | 6,8 146 St
2
Sil
30| 94 266 St2 <10 360 2(5)
<100l
30} 94 | 278 St2 <10 380 2(3}
<100l
2
30 St 10 100/1000 430
schmilzt | 2{5)
30| 9.3 274 St2 <10 370
<100l
60| 91 170 St <10 k.Eb.600 | “schmilzt | 2{2}
10/100 5.1,
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Produlctgruppe 1.2.3 KorngroBenverteilung IMedian-1| Feuchte

Zwischenprodukte,. Gew.-% - 1 wert

Hilfsstoffe ‘ e o .

{Stoffbezeichnung Stoff- | <500 1<250/| <125] <711 <63 | <32 | <20°| pm .| Gew. %

. o Nr. f pm Promebopm fopm |opm fopme gm0 ‘

Antioxidantie 1371 100 i 80 41 19 71 0,1
[Octadecyl-3-3,5difert.- 100 { 45 11 33 0,1
buty4-hydroxyphenyl 100 | 45 | 11 33 0,1
propionat)

Antioxidantie 1375] 68 16 3 1 420 0,4
(Tetrakis[methylen(3, 5-di- 100 0,4
tert.-butyk4-hydroxy hydro-
cinnamatjJmethan)

Antioxidantie 5225 100 | 94 <10 0,5
(Benzenepropanamide,

N,N"1,6hexanediylbis-
[3,5-bis{1, 1-dimethylethyl)-
4-hydroxy])

Antioxidantie 5224F 98 | 94 | 9} 84 | 82 <10 0,5
{Phenol, 2,2 methylene-bis- 100 0,5
[4-methy-6-{ 1-methyl-
cyclohexyl}]} 100 0,5

Anfioxidantie 1363 100 | 95| 71 15
(1,1, 3Tris{ T-hydroxi-3-me- 100 | 95 71 15
thy-6-fert. butylphencl}
butan)

Antioxidantie 1367 100 | 95 | &9 16
{1,2-Dihydro-2, 2, 44rimethyk 100 | 95 | 69 16
chinolin, polymer]

Antioxidantie 1358 100 | 99 | 92 <10
{2,2{2-Meihyloropyliden)- 100 | 99 | 92 <10
bis{4,6-dimethylphenol)}

Antioxidantie 1366 100 | 91 | 68 15
(2,2 "Methylen-bis6{1, 1-dr- 100 | 91 68 15
methylethyll-4-methylphenol]

Antioxidanfie, 1362 100 | 89 | 69 13
2,5Dirtert amyhydrochinon 100 | 89 | 69 13

Anfioxidontie 4240 100 32
{Basis {3, 5-Ditert.butyt4-
hydroxyphenyl}-propion-
sAureester)

Antioxidantie 1369 100 | 70 | 22 28
(343" 5" Divert butyl.-4"hy- 00| 70| 22| 28
droxiphenyljpropionsaure-
octadecylester)

Antioxidantie 19591 98 | 89 | 72 351 17 %0
{343,5-Ditert butyk4- 100
hydroxy-phenyl}propion-
séuremethylester)

280 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!



:uhfere max. |Ks-Wert| ‘Ex- -|Souer:| © Mindestziind- Zundtemperatur - Glimm- ' |Brenn-
B | Ex Fahig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit | grenz- , T keit
, druck konz. ‘ GG BAM
“g/m® | “bar thar m/s Vol.-% mJ: °C weC °G BZ
schmilzt | 2{2)
60 8,6 182 St <10 350
<100l
30 St 100/1000 430 schmilzt | 2{2)
30 9,5 280 St2 | 8/10 2(3}
2{3)
30 9,3 266 St2 18/10
30 9,2 310 St3 <10 370 2(3}
<10ol
30 9,5 271 St2 <10 440 212)
<10 0.l
30 9,1 266 St2 <10 360 2{5)
<100l
301 93 | 257 | st2 <10 350 25)
<100l
30 9,5 363 St 3 <10 420 2{5)
<100l
8,3 199 St 15/30
60 8,4 142 St <10 350 2(2)
<100l
2{5)
30 Q.6 293 St2




Produktorupne 1.2.3 KorngroBenverteilung [ Median-| Feuchte
Zwischenprodukie, Gew% 1 wert .
Hilfsstoffe =~ L e
Stoffbezeichnung ['Stoff-1<500[<250]<125] <71 [ <63 [ <32 [ <20 | ym |Gew. %
s A | pm | pm |y | opm | om | pm pm | !

Antioxidantie 1370 100 | 53 | 30 30
{4,4-Thiobis{2{1, 1-dime- 100 | 53 1 30 30
thylethyl)-5-methyl}-phenol}

Antioxidantie 13733100 | 79 | 36 17 5 150 1,0
{Basis 2,6-Ditert. butyk 100
4-methylphenol} 100 ] 33| 20 40 | 1,0

100§ 33§ 20 40 1,0

Antioxidantie 13761 48 | 23 1 10 6 2 540
{Basis 2,6-Ditert butyk
4-methylphenol}

Antioxidantie 1365 100 | 94 | 69 15
{Butylierungsprodukt der 100 | 94 | &9 15
Umsefzung von pKresol mit
Dicyclopeniadien)

Antioxidantie 1361 100 | 93 | 78 13
{Dicyclopentylen-2, 2-bis{4- 100 | 931 78 13
methyl6-tert. butylphenol)}

Antioxidontie 1957) 98 | 92 | 87 791 70 i0
{{o-TolylbiguanidiN-otoly+ 100
Nguanyl-guanidin]

Antioxidantie 19581100 | 98 | 8] 45 1 26 65
{Octadecyl-343,5-ditert.- 100
butyl-4-hydroxyphenyly
propionat}

Antioxidantie 1359 100 | @1 77 <10
(sterisch gehindertes Mehr- 100 | 911 77 1 <10
kemnphenal)

Apfelsdure 31991 12 1 1 1 1000 | <01

P00 <0,1
100 <0,1
Aroma, 1780} 78 |40 |18 Q 6 310 2,5
CocosVanilleMilch: 100
100
Aroma, Wirz- 1779 98 | 92 | 73 63 | 47 37 23
Aroma, Wirz- 1782F 99 4 95 1276 50139 63 12
100
Aroma, Wiirz- 17811 88 | 73 | 55 331 25 120 15
100
100
Ascorbylpalmitat 0553 100
100
Autheller 1022 100 94 1 64 25
100
282 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!



untere | “max. |Ks-Wert Ex-  [Saver-| = ‘Mindestziind- Ziindfemperatur Glimm=. {Brenn-
Ex- Bx- Fahig- | stoff- engrgie temperatur | -bar-
Grenze | Uber- keit |grenz- ‘ keit
1 druck konz. GG BAM
g/m®. | bar  |barm/si Yol.-% m) °C °C °C BZ
30 | 9.1 289 | St2 <10 370 2(5)
<100l
151 80 185 | &t 12 <10
2(5)
<10 390
<10 ol
151 83 ] 185 | St <10 390 2{5)
301 93 |29 St2 <10 380 2(3)
<100l
30 | 93 [ 298 | Si2 <10 370 3[3)
<100.l
2{2)
60 | 94 | 201 St2
2{2)
60 | 8,8 | 191 St
30 | 93 | 341 St3 <10 360
<10 ol
]
2
St
(St 2) 3
5
30 {St 2}
30 St 5
St 3
100 (St 2)
St 3
3
100 {St2)
2(5)
30 {St2)
2(3]
30 (St 2)
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Produkigruppe 1.2.3 KorngréfBenverteilung Median- | Feuchte
Zwischenprodukte, . Gew:% ‘ wert |
(Hilfsstoffe i
Stoffbezeichnung StofF- 1 <500[<2501<125] <71 | <63 | <32 [ <20 | pm | Gew.%
o ANee d opm b opm Joum] cpm b opmo b opmfopme e )
Aufheller, optischer 0554 <10
Autheller, optischer 1604 100 | 96 55 1 21 56
100
Aufheller, opfischer 1023100 | 93 | 38 16 5 130
{Stilben-, Pyrazolinderivat} 100
100
Aufheller, optischer 160334100 | 78| 18 6 1 190
100
100
Auraminbase 1024 100
100
Azacyclohepian- 4220 100 <10
2,2-diphosphansdure
Azodicarbonamid 0555 100 <10
Benzoesture 1025 100
100
Benzoguanamin 0556 100
100
Benzoguanamin 5162 99 | 95 | 51 27 1 16 120 { 0,3
100 0,3
100 | 671 59 18 0,3
100 | 671 59 18 0.3
1,4-Benzoldicarbonitril 4427 Q9 o7 6 25
100
1,2,3-Benzofriazol 1026 100
100
Benzoylperoxid, 50%ig 1027 100
{40 % Benzoesdure, 100
10 % Dicyclohexylphthalat}
Bemsteinsaureanhydrid 1028 100
100
BetainHydrochlorid 0557 93 85| 78 <10
100
Betain-Monchydrat 0558] 34 4 710
100
100
Bis{ 2-tert. butylperoxiisopre- 118511 56 | 10 1 470
pyllbenzol, technisch rein
Bisphenol A 4227 100
100
Bisphenol A 4361 34
Bisphenol Ketylen 0559 98 80 | 60 15
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unfere | max. . |Ks#Wert|  Ex- :1Sauer- Mindestziind- Zﬁndfemperdtur Glimm- Brenn-
Ex- | Ex  Fahig| stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit  |grenz- ‘ keit
ot druck konz. ; GG - BAM ~
g/m*. | bar barm/s Vol-9%! ml °C °C °C BZ
k.E. 770 k.G.b.550
2
15 St 1
2
St
2
30 St
2(3)
15 {St 2)
6,9 66 | St1 103/10°
12,3 176 St
2(5)
15 (St 2)
1
30 St
2{3}
60 8,8 173 St <10 k.E.b.600
10/100 o.l.
35 6,8 191 St 12
215}
15 (St 2)
5{5}
15 {St2)
15)
15 [St2)
60 Q.8 114 St 400 kGb.450] 3
{St2)
60 8,2 63 St 510 k.G.b.450
5
St
200 St 2(5)
5
30 9,3 264 St2 <4
Q
Q,0 270 St2
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Produldioruppe 1.2.3 KorngroBenverteilung Median- | Feuchte
Zwischenprodukye, Gew. % wert | -
Hilfsstoffe :
Stoffbezeichnung Stoff- 1 <500 } <250 [ <125 | <71 | <63:1 <82 | <201 pym | Gew.%
: ' Ne. fgm | pm | pm | pm | pm | pm | pm | L

Blei-Phtalat 2714 <10

Bleifumarat, pentabasisches | 1377 100 | 99 <10

Bleiphosphit 1522 100 99 | 94 <10

Bleiphosphit ,dibasisches 1560 100

100
Bleiphosphit, dibasisches 1378 100 | Q0 | 50 20
Bleiphthalat, basisches 1559 100

100

Bleiseife 1523 100 Q4 | 69 23
einer niedermolek Fettséure 100

Bleisulfat, dreibasisches 1558 99 99 | 981 63 <10

Bleisulfat, tetrabasisches 1379 100 <10

Butylhydroxyanisol 1029 7 620

100
100
[Calciumacetat 5552 100 | 91 51 32 59 0,7
100 | 78 | 45 22 0,7
Calciumacetat 0560 80 | 48 85
100
100
Calciumacetat 0561 74 | 41 25|17 92
100
100
Calciumborid {CaBy) 1380 100 | 98 <10
Calciumborid {CaBy) 1806 o7 | 97 | 96 06 | 96 <10
100
Calciumglycerophosphat 1487 100 95 | 67 25
100
Calciumhexalactat 1030 100
100

Calciumsalze 1031 100 | 92 76 | 24 48
von Polycarbonsduren 100
30%C,4,5%H,

5%N, 19% Ca)

Caprinoguanamin 5187 61 | 38 24 ) 151 10 360 1 006
{2,4-Diamino-bnonyl- 100 0,6
1,3,5riazin) 100 | 49 31 33 0,6

100 | 49 31 33 0,6

Caprinoguanamin 05621 21 3 750

100
100
Carboxymethylcystein 3217 100 100 | 65 28 | <0,1
Carboxymethyldextran 4460 93 42 7 78 1.0
100 1,0
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untere ' max. [Ks-Wert] - Ex- < |Sauver-| - Mindestziind- Zindtemperatur Glimm:: |Brenn-
Ex- Ex- Fahig-] stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit . |grenz- ~ keit
| idruck konz, G-G “BAM
g/m? | bar (barm/s Vol:-% mJ °C °C °C BZ
>5
125 51 Q7 St >10000 490 320 4
k.E.b.600 320
4
500 1,3 Q St
k.E. 100/1000 k.E.b.600 320 4
3
St
340
360
kE. 2{2)
St >10000 2
215}
15 {St 2)
410 2
250 6,3 57 St >1000 600
250 6,5 21 St 680 k.G.b.460
2
St
500 5,2 Q St 730 k.G.b.460
2
St
200 St 1000,/10000 k.E.b.600 4
2
200 St
2
St
2{2]
100 St
2
30 St
schmilzt | 3[3)
30 (St 2] <10 460
<100l
60 1 2,3 7 St 640 schmilzt
2(3)
(St 2]
St 2
schmilzt
Q0 6,0 45 St 355
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Preduldgruppe 1.2.2 ‘ - KorngréBenverteilung . ] Median- | Feuchte
Zwischenprodukie, - ‘ , . Gew.% ~ wert o
Hilfsstoffe g F R ; .
Stoffbezeichniung 1 ]Stoff- 1 <500 [ <250 | <1250 <71 | «83 <32| <20 pm 1 Gewr%
U N fopm fopme |opm opm ] oums ) pm | opm - e
Casein 2313 Q9 65 | 40 24
{MilcheiweiB]
Casein 0563} 100 2 225 10
{85 % Eiweil}} 100 10
100 10
Casein, Milchséure- 1033 100 | 53 14 1 120
100
Casein, Séure- 3480 100 | 63 20 5 105 6,9
100
100
Casein, Saure, 33463100 | 97 | 53 17 8 120 i1
gemahlen 100
Casein, Saure- 3345F 14 2 1 700 7,0
{Rohmaterial} 100
100
Caseinat 1034 100
(90 % EiweiB) 100
Caseinat 34791 99 | 98 83 55 22 60 6,4
100
100
Caseinat, Nairium- 2314 100 Q9 | 77 17
Caseinat, Nakium- 2315 51 30 11 118
[90.% Eiweif)
Caseinat, Nafrium- 0564 26 Q 125
(85 % Eiweif)
Cellulose, Carboxymethyl | 4420 100 10
100 10
Cellulose, Carboxymethyl- 14421 100
100
Cellulose, Carboxymethyl- 0565 97 89 <15
Cellulose, Carboxymethyl | 0566 82 | 26 24
Cellvlose, Carboxymethyl- |2316 92 62 | 35 26
Cellulose, Carboxymethyl- | 1381 28
Cellulose, Carboxymethyk | 0567 50 20 | 12 71
100
100
Cellulose, Carboxymethyl 1035 94 | 65 | 36 15 7 180
100
100
Cellulose, Carboxymethyl - | 1382 <250
Cellulose, Carboxymethyl- [ 2317} 52 480
Cellulose, Methyl 4213 100
Cellulose, Methyt 4207 100
Cellulose, Methyl 2318 96 87 | 30 22
Cellulose, Methyl- 2774 23
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untere | moax: [KseWert| - Fx- - |Sauer-{ = Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm-. [Brenn:
Ex- Ex- , Fahig- | stoff-'|' " energie | o 0 temperatur | bar-
Grenze |- Uber: ket |grenz- ' | o ket
druck konz. GG BAM i} L
g/m* | bar lbarm/s | Vol-% ml °C °Cob ¢ " BZ
30 8,5 115 St 560 k.G.b.450
k.E. 550 k.G.b.450
2
30 St
2
30 St
schmilzt 2
60 6,5 60 St >100
540
St ] 2
St
5,3 10 St 1 2
2
St
2
30 St
schmilzt 2
45 7.5 105 St >10 510
>500 0.l
60 8,8 17 St ] >300 560 k.G.b.450
60 8,8 138 St >100 590 k.G.b.450
125 8,1 128 Sil
220
115 670
220
390
9,2 184 St
125 9,2 136 St 350 310 3
125 8,8 77 St 370 310
100/10000
125 8,9 127 St 1 320 320
3
St
2
15 St
>10000
k.E. 650 320
7,0 24 St 10°/10°
15/30
10,0 157 St >10 400 380
10/100
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Predultaruppe 1.2.3

: Korngré%ehverfeilung S

:' Eguchfe‘:

Zwischenprodukie, - Gew.%.
Hilfsstoffe .~ ‘ i
Stoffbezeichnung | Stoff-1 <500 | <250 [ <125 <71
o Ll e Ne. | pm | pm | pm | pm
Cellulose, Methyl- 2775
Cellulose, Methyk 2319 100
Cellulose, Methyl- 2777
Cellulose, Methyt 2320 88
Cellulose, Methyk 2321 91
Cellulose, Methyl- 2322 93
Cellulose, Methy- 2705
Cellulose, Methyl- 2727
Cellulose, Methyl- 2619
Cellulose, Methyl: 2776
Cellulose, Methyl- 0568 83
Cellulose, Methyl- 2323 89
Cellulose, Methyl- 2324 83
Cellulose, Methyl- 2972
Cellulose, Methyl- 0569 70
Cellulose, Methy- 2325 81
Cellulose, Methyl- 2326 79
Cellulose, Methyl- 2327 %6 | 73
Cellulose, Methyl- 1036 100
Cellulose, Methyl- 2328 59
Cellulose, Methyl- 2329 99 | 58
Cellulose, Methyl- 4365
Cellulose, Methyl- 2330 99 | 50
Cellulose, Methyt 0570 50
Cellulose, Methyl- 0571 Q7 | 46
Cellulose, Methyl 0572 45
Cellulose, Methyh- 0573 35
Cellulose, Methyt 2331 44 1 26
Cellulose, Methyl- 2788
Cellulose, Methyh 0574 14
Cellulose, Methyl- 0575 16
Cellulose, Methyl- 0576 10
Cellulose, Methyl- 0577 5
Cellulose, Methyl- 0578} 99 8
Cellulose, Methyl- 2332 79 221 14
Cellulose, Methyl- 44241 - 58
100

Cellulose, Methyl-/Kalkstein/ | 2333 60 | 56 50

Sand {40:20:40)
Cellulose-Additiv 2334 71 44 36

{60 % Na-Carboxymethyl-

cellulose, Rest: AlSilikat,

MgFormiat, Ti-Dioxid}
Celluloseether 0579 90 68 21
Celluloseether 0580 66 40 40

290

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




-unfere | max. |Ke-Wert| Ex: |Saver-| = Mindestziind- | - Ziindtemperatur: Glimm= {Brenn-
Ex-o | Bx | - | Fahig-| stoff- [ = energie L 0T RN temperatur | bar-
Grenze | Uber- | keit - |grenz- L . 0 keit
21 druck i konzo | GG - BAM |
g/t l bar [barm/s|  WVol%l o oml -C e | Bz
10/100
60 110,0 152 St 15 >100 400 kG.b.450| 5
10/100
9.1 121 St 430 schmilz
15 [ 10,6 | 266 St2 schmilzt
30 10,1 209 St2 >10 410 450 5
30/100
3/8
100/300
100/300
Q.8 164 St
10,5 213 St2 390 440
9% | 200 | St 410 schmilzt
30/300
301 94 158 St 400 420
9,9 | 233 St2 410 schmilzt
Q9 176 St 410 kG.b.450
60 1 9.5 108 St 14 410 schmilzt
601 7.3 68 St 5
9.9 | 142 | St 410 schrilzt
10,0 192 St
10
Q7 157 St1 420 k.G.b.450
10,2 200 St
8,7 109 St
60 1 95 134 St 420 320
9,2 108 St
8,8 77 St 430 schmilzt
100/300
8,0 49 St
3,2 85 St
k.E.
7.8 35 St
k.E. 460 435
kE. 530 k.G.b.450
50 380
125 8,2 141 St 460 380
k.E. 430 330
125 8,5 123 St {300) 345
8,1 162 St {330} 275
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Celluloseether

Cellulosesther 0581 102
Celluloseether /Cellulose- 1037 1
fasern/Calciumsalze
{40:30:30)
Cellulosénitrat 2335} 32 730 9,0
Cellulosenitrat, 2336 14 1300
isopropanolfeucht
CetykStearylsulfat, 4228 100
Na-Salz, 90 % 100
Cetylalkohol 17401 25 8 5 4 2 Q00
100
100
Celyltrimethylammonium- 1742 100 | 95| 39 23
bromid {CTAB}
Chinaldin-Formamit 2803 190
Chloracetamid 1038} 98 | 79 | 33 13 3 170
100
100
Chlorhexacarbonsdure 4203 100
Chlothexacarbonséure: 4204 100
anhydrid
&-Chloro-3-phenyt- 51021 88 86 82 74 | 66 <10 11
pyridazon4-ol 100 <10 | 06
100 <10 | 06
Cholinchloridpulver 32861 1 2,3
100
100
Citronenséure 4223 100
Citronenséure 1039100 | Q6 | 65 38 18 85
100
Citronensdure, wasserfrei 34744y 79 5 3 2 1 400 0,1
Citronenstiuremonohydrat [ 4429 100 Q5 22
100
Copolymer, 5094 100 | 99 78 | 31 43 | 06
Basis Methacrylat 100 0,6
Cyanoacrylsduremethylester |0587] 69 20 260
100
Cyanursdure 1905 100 99 | 90 12
(>99 % 1,3,5Triazin2,4,6-
riol), gemahlen
Cyclamat, 3186 97 | 52 13 4 2 240 0,3
nat. 100 0,3
100 0,3
292 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!



untere: | max |Ks-Wert| Ex- Saver-! - Mindestziind- - | Zindremperatur ‘| Glimm= Brenn-
Ex- Ex- Fahig- | stoff- | - -+ energie ' - temperatur | bar-
Grenze | Uber- | keit' |grenz-f . b e i) keit
o lodrack e konz. ‘ ol GG BAM fe
g/m® | bar [barm/s Vol %/ ml bocc e Bz
5
60 8,7 104 St
125 8,2 136 St
4
200 St
k.E. 340 210
2,1 150 St 290 210
5
30 8,2 160 St Q/14 300
2{3]
15 (5t 2)
<15 9,0 201 St2 5(5)
100/300
2(2}
100 Si
7,0 74 St
7.5 141 St
2{2}
60 9,5 211 St2
125 3,5 4 St >10% 430 3
3
St
1000/10000
2(2]
100 St
60 St >10
schmilzt
115 540
5
60 9,8 288 St2
30 1 10,1 269 St 2 500 k.G.b.450
5
kE. 2
St 5
5
St




Produldgruppe 1.2.2 Komgroﬁenver%edung U | Medion- | Feuchie
anschenprodukie, - Gew ' wert
Hsifssi@ffe ; k G
Stoﬁbezetchnung S?off <5OO <250|<125| <71 | <63 | <32 | <20

Ne fpm {pm | pm | opm | opm | opm | pm
[Dextransulfat 44598 97 | 92 62 38 0,0
100 0,0
3,5Diaminc-1,2,44razel/  [1907] 96 | 85 | 60 331 22 Q7

Natriumchlorid 100

{87:12) 100
4,4"Diaminediphenylmethan | 0500 100

100
Di-ethoxyliertes BisphenclA- [5244] 100 | 99 | 59 22 9 110 1.9

dimethacrylat Diacryl 101/ 100 | 36 5 36 1,9
Trimethylolpropantrimetha- 100 | 36 5 361 19
crylat/Gelatine
Diazoniumsalz, 1383} 64 | 35 11 4 2 360 2,4
aryliert 100 1,8

100 361 201 13 71 1,8
100 361 201 13 71 1,8
Dibenzoylperoxid, 1853 96 | 94 | 94 Q0 | 69 16

50%ig, mit anorg. Fillsioff
Dibenzoylperoxid, 1850} 100 | 82 7 3 | 215
50%ig, mit Weichmacher
2,6 Dichlorbenzonitril 1040) 69 | 61 54 42 1 30 110

100
100
Dicumylperoxid 1852F 62 | 38 6 370

[>95 %)

Dicyanamid-Natrium-Salz 1906 100 | 99 551 30 49

13 % Natriumchlorid) 100
Dicyandiamid 5175 100 }. 98 | 97| <10 | 04
Dicyandiamid 2337 99 o8 | 97 <10
Dicyandiamid 1384 100 | 98 | 91 <10
{mit Antibackmittel}

Dicyandiamid/Acefoguan- | 1954|100 | 96 | 84 54 1 23 59

amin/Stérke {50:40:10) 100
Dicyandiamid-Formaldehyd- - | 1385 100 | 95 82 | 21 45
Polymer 100 | 29 7 36
Didecanoylperoxid 1041] 28 | 13 4 2 830
[>97 %) 100

100
1,3Diethyldichenylhamstoff {0588 98 93] 83 <10
1,3Diethyldiphenylhamsioff  [0589F 8 1300
100
100
Dihydro-Dane-Salz 1904 100 | 88 46 1 21 65
100
294 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




Unfere' | max. {Ks-Wertl - B |Sauer:| . Mindestziind- Ziindtemperatur *. | -Glimm-, {Brenn-
Bx-: | Ex- Fahig-| stoff- | . energie | - |temperatur | bar-
Grenze| Uber- keit {grenz- N keit
‘ druck | o o konz: : GG . BAM G
~g/m3":{ Bar |bar m/s Volu|  m | € ] % C | Bz
schmilzt
2251 4,3 5 St 1 510
2(2)
100 St
2(2)
15 {St 2)
5
60 | 8,1 132 St <10 420
10/100 0.
2
30 St <10 580
10/1000.1.
30 (St 2) 5
30 St 5(5)
2{2)
30 St
30 St 2(5)
2
100 St
125 | 99 141 St >10000 k.E.b.600 2(2)
3,7 Q St k.Eb.850 k.G.b.450
200 St >10000 k.E.b.600 2(2)
2{2)
200 St
2
2507 6,8 84 St 1000/10000 k.E.b.600
2(5)
<30 | (7,8} {(234} | {5t2)
151 88 163 SHT 530 schmilzt |- 2{5)
30 8,7 116 St 600 schmilzt
2(5)
{St2)
5
100 St




’ Kdrhgréﬁenve’rfeﬁun
L Gewg

g

Median- Eeuchre

oy

<20 pm [ Gewi%
3,4-Dihydro-2-methyl- 26 65
3-otolylchinazolinon{4) 100
100
Dihydroxyaceton 0592 64 37 26 46
100
100
Dilauroylperoxid 10421 22 | 12 5 2 1000
[>98 %) 100
100
Dilauroylperoxid 18491 25 7 6 2 1 1100
Dimelaminphosphat 2338 Qo7 89 | 70 15
Dimelaminphosphat 1043) 94 | 85 | 76 61 | 43 42
{98 %) 100
100
Dimethylaminoethylisothio- 5101 97 | 94 | 42 10 145 0,8
harnstoff 100 0,8
100 0,8
1,3-Dimethyldiphenythamsfoff | 0593 73 45 1 21 34
100
Dimethylterephthalat 1044 100 | 91 14
Dimethylterephthalat 2339 60 27
Dimyristylperoxidicarbonat/ | 1045 100
Myristylalkohol /Myristyl- 100
chloroformiat (93:5:2)
Dinatrium 3213 98| 45| 10 2 1 275 0,9
100 0.9
100 0,9
Dinatriumlaurinséuremono- 10461100 | 98 | &7 36| 13 Q0
eihynolamidosulfabernsiein- 100
sGurehalbester
Dinatriumlaurylalkoholsullo- -~ | 1047§100 | 92 | 76 511 25 70
bernsteinsgurehalbester 100
100
Dinatriumsalz der Ethylen- 1048 100
diamintefraessigsaure 100
Diperoxidodecandiséiure 1519 100 | 98 | 92 <10
{17 % DPDDA, 11 % DDA,
70 % NaSO,4 x H,0)
Diphenylurethan 05941 93 49 | 27 128
100
Diphenylurethan 05951 31 1100
100
100
Dispersionshilfsmitte! 0596 100
{Basis VinylacetatCopoly.) 100
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untere | max. |Ks-Wert|: - Ex- Saver-| = Mindestzind- Ziindtemperatur Glimm- - |Brenn-
Ex- | Bx Féhig- | stoff- | - energie temperatur | bar-
Grenze | Uber: ' keit |grenz- ] ket
druck konz, GG BAM
g/m®.| bar |barm/s Vol.-% ml °C °C e Bz
30| 84 150 St 570 schmilzt
1
{St2)
60 | 94 176 St 420 schmilzt
315
{St 2}
2(5)
<30 11{7.8) ((232) | (St2)
500 St 2{5)
kE. kE.b.850 kGb.450] 1
2
5,6 43 St
22)
200 St
151 9.3 212 St2 530 schmilzt
2(5]
15 [St2) 2(5}
30| 97 | 247 St2 Q >2 460 k.G.b.450
5(5)
30 (St 2)
kE. 1
1
ja
5
30 St
5
30 St
2
100 St
100 St 5
30 8,9 218 St 2 660 schmilzt
2
30| 7.6 51 St 660 schmilzt
2
(St2)
5
15 St
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Dispersionspulver

Dispersionspulver 1389 31
31
Dispersionspulver 1390 34
34
Dispersionspulver 1387 100 { 98 85 | 48 4.1 09
100 | 78 | 45 22 0,9
Dispersionspulver 1388100 [ 99 | 88 61 | 36 48 1,9
100 | 71 42 23 1,9
Dispersionspulver 13911100 | 98 | 87 371 10 80 1,2
100 | 36 8 38 1,2
Dispersionspulver, 1934F 99 | 93 | 65 34 [ 19 90
Copolymer aus Vinylacetat, 100
Ethylen mit carbonathalti- 100
gem Fillstoff
DiterficirbutylpKresol 05971 .97 67 | 33 6 92
100
Diterfiarbutyl-p-Kresol 0598 M1 1250
100
Diterticirparabutylkresol 4423 100 0,0
100 0,0
rEisenWsuccinot TO494.100 |. 99 | 48 17 7 110
100
EiweiB-Fettsdurekondensat, 10599 100
anionaktiv, neutralisiert 100
Elastin-Pulver 1392 100 99 1. 89 13
Elastin-Puiver 1619 100 | 97 86 | 28 35
100
Elastin-Pulver 1393 100 781 30 44
100
Emulgator 2340 89 | 50 11 71
(49,5 % Kohlehydrate,
30 % Fett, 11,5 % EiweiB)
Emulgator 1739 73| 25 8 3 1 390
100
100
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unfere | max. [Ke-Wert] Ex- [Saver-| Mindestziind- | Zindtemperatur | GTlmm |Brenn-
Be | Ex L Fshig-| stoff- lenergie - e { femperatur | bar-
Grenze |- Uber: keit [grenz-| bl ket
‘ druck | konz. | | GG BAM |
g/m® | bar T[wrm/;s Vol-%l ~ m) 1 %€ [ c e ] iBE
0| 95 261 |52 P 430 3
<10 ol
10/100
100/1000 o.1.
10/100
300/1000 o.l.
5
301 83 156 St 10/1C0 420
5
301 85 149 St 10/100 450
2
60 | 8,0 106 St 10/100 480
5
30 St
151 8,8 143 St 430 schmilzt
2
<15 8,9 280 St 2 620 schmilzt
2
schmilzt
25 | 88 143 St 7 390
2
15 St
2
30 St
St 100/1000 o 1. 2
1251 74 58 St 2
St
kG.b.600| 2
30 St 15/50 480
30| 96 167 St >10 430 390
2|2}
15 {512)
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Produktoruppe 1.23 |

Zwischenprodukte,
Hilfsstoffe

Stoffbezelchnung T

Entschwefelungsmittel
[70 % techn.Calciumcarbid,
20 % getrockn. Flammkohle,
10 % Magnesium)

Entschwefelungsmitiel
{70 % techn.Calciumcarbid,
30 % getrockn. Flammkohle)

Entschwefelungsmiltel
{80 % techn.Calciumcarbid,
20 % getrockn. Flammkohle}

Entschwefelungsmite!

{84 % techn.Calciumcarbid,
16 % getrockn. Braunkohle]

Enischwefelungsmitiel
(89 % techn.Calciumearbid,
11 % getrockn. Braunkohle]

Entschwefelungsmitiel
{89 % techn.Calciumcarbid,
11 % getrockn. Flammkohle}

Enischwefelungsmittel
(92 % techn.Calciumearbid,
8 % gefrockn. Braunkohle}

Enischwefelungsmitte!

{92 % techn.Calciumcarbid,
8 % getrockn. Flammkohle)

Enischwefelungsmitie!

(94 % techn.Calciumcarbid,
6 % getrockn. Braunkohle)

Entschwefelungsmittel
(94 % techn.Calciumcarbid,
6 % getrockn: Flammkohle]

Entschwefelungsmittel
(95 % techn.Calciumcarbid,
5 % gefrockn. Braunkohle)

Entschwefelungsmittel
{95 % techn.Calciumcarbid,
5% getrockn. Flammkohle)

Enzyme, proteolytische,
aus Carica papaya

Enzyme, proteolytische,
aus Carica papaya

Ester der Mono- und
Diacelylweinsdure

EthenEssigsdureethenylester-
Polymer

1056

1050

1051

1057

1052

1058

1053

1059

1054

1060

5284

5285

2798

4404

100

89

Q9

o8

o8

97

Q9

Q6

Q9

Q7

o7

74

o8

o8

100

Q2

Q3

100

Q0

Q0

100

91

94
100

100

75

75

66

&9

77

62

&0

53

20

21

27

29

90

220
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_uniere:

B |

Grenze

qu.
“Ex-
Uber-

| druck

Ks(WeH‘

Ex-
Féhig-
keit

Sauer:
stoff-
grenz-
konz;

‘Mindestziind- -
energie

Zindtemperatur - | ¢
18 e : temperatur

| e M |

Glimm- -

Brenn-
bar |
feit

ol

= bar

bar m/s

Vol %

mlo

1€

R

ER

B2

200

30

30

25

St

St

N

St

St

Sl

St

St

St

St

St

St

30/100

450

301



: , - KorngraBenvertellung
Zwaschenprodukfe, i o Cewed
Hilfsstoffe e ;
Stoffbezeichnung . ) <125| <71 | <63 | <32 | <20 | pm |Gew. %
il Ne fpm Jpm [ pm pm L gm [ [pm | ]
Ethoxycarbony-Hydroxy- 1020 100
methy-Naphthyridin 100
2-Ethoxy-4,6-Dihydroxy- 1394 100 86 | 56 29
pyrimidin 100 | 66 | 33 25
100 | 66 | 33 25
EthylenVinylacetatCopolymer| 5012) 95 | 38 7 1 290
(mit RuB) 100
100
EthyleninylacetatCopolymer [ 10211 100 | 39 4 290
Ethylenharnstoff 1483 100 | 88 69 | 56 30
100
[Farbeniwickler 0604 85 | 29 92
{N.N-Diethyl-p-phenylen- 100
diaminsulfat) 100
Farbentwickler 0601 o4 | 37 19 o7
{4-Amino-3-methyl N.N- 100
diethylanilinhydrochlorid} 100
Farbentwickler 0600 49 | 37 25 150
{4-Amino-3-methyl-N-ethyHN\- 100
{B-hydroxyethylianilinsuffat} 100
Farbentwickler 0603 30 8 155
{N.N-Diethylp-phenylen- 100
diaminhydrochlorid} 100
Farbentwickler 0602} 83 76 340
(N 2{NEthyHNH4-aminc-3- 100
methylohenylFamino]-ethyf}- 100
methansulfonamid-sesqui
sulfat {Monohydrat))
Ferrocen 2341 71 33 35
{Dicyclopeniadienyleisen} 100
Feststoffdispersion 1395 100 99 | 94 <10
Fettalkohol 4239 100
(C12/18) 100
Fettalkohol 4238 100
(C 16/18), ethoxiliert
Fettalkohole 1776100 | @8 | Q0 80 | 15 42
100
Feitalkoholsulfat 2089 100
Fettsciure/Fettalkohol /Ester | 5497 92 | 33 7 ] ] 300 0,1
100 0,1
100 0,1
Feftsdurederivate 1980 100 | 98 84 | 71 18
100
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uUnfere | -max. |Ks-Wert| | Bx- . {Sauer-| * ‘Mindestziind- Zindtemperatur l Glimm- |Brenn-
Ex- | Ex- Fahig-|-stoff- |- = energie =~ : | temperatur | bar-
Grenze |- Uber- o] ket |grenz , ' SO ket
druck konz. GG BAM :
g/m3 | bar |barm/s Vol.-% m) oC °C o fC Bz
2(5)
30 (5t 2)
5
60 9,2 162 St <10 470
100/1000 o.1.
3(5)
30 St
k.E.
3(5)
30 St
30| 87 158 St 540 schmilzt
2
St
15 8,4 188 St 530 schmilzt
5
{St 2)
30 8,2 109 St 540 k.G.b.450
2
St
8,9 165 St 500 schmilzt
5
15 {St 2)
60 7,3 54 St 500 k.G.b.450
2
St
15 8,3 267 St 2 7 >5 500 k.G.b.450
5
100 St 10/100 480 2(3)
5
30 7,8 Q5 St 1 3/10 250
125 7.8 70 St 10/30 360
2(3)
15 (St 2)
30/300
2(3)
15 St
2
30 St
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KomgrsBenverteilung | Median-| Feuchte
Seew iy L o ik
offbezeichrung <2501<125| <71 | <63 | <32 | <20
S pm | pm fpm Jpm Jpm fpm | )
Feftséiurederivate 31 22 11 5 510
(Drahtziehmittel) 100
100
Filrationsadditiv, 5328] 98 | 97 | 89 72 | 57 24 34
hochadsorpfive Filterflocken 100 1.6
100 | 91 76 10 1,6
Filtrationsadditiv, 52261 98 | 95 87 70| 57 24 4,8
hochadsorptive Filterflocken 100 2,2
{50 % Perlite und Kieselgur, 100 2,72
50 % Zellstoff)
Flockungsmittel 0605 96 561 13 30
100
Flockungsmittel, 0606 99 26 3 265
Bosis Ester der 100
Methacrylsdure 100
Flockungsmittel 0607} 50 8 2 500
100
100
Fumarsaure 10623100 | 75 24 15 11 215
100
100
Galactomannan, 4212 100
ethoxiliert
Gerbstoff, 0608 69 30 14 50
Carbamidharzbasis
Glyzerinmonostearatpalmitat | 1063 100
Q0% 100
Glyzerinmonostearatpalmitat/ | 1064 100
Calciumearbonat/ Trical 100
ciumphosphat [70:20:10}
Guanidincarbonat 50691 99.| 94 1 45 14 3 135 0,4
100 0.4
100 Q9 | 88 67 15 0,4
Guanidinnitrat, 5006 100 | 98 Q7 | 92 <10 0,9
0,6 % Rieselhilfe 100 0,9
Guanidinnitrat 13971 96 | @31.87 84 | 56 27
[99%ig], 100
mit Rieselhilfe 100 | 821 22 24
Guanidinnitrat 19531 97 | 68 33 8 ] 180
199%g) 100
100
Guanidinnitrat, 5005 97 | 62 23 7 1 210 0,4
0,6 % Rieselhilfe 100 04
100 0,4
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untere’ | max.- [Ks*Wertl. Ex- - [Sauer- - Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm:- |Brenn-
Ex | Ex | Fahig-{ stoff- | " ‘energie : : : temperatur | bar-
Grenze | Uber-| ¢ | keit |grenz-| . : : | keit
: druck | ' konz. e GG “BAM -
g/m? bar fbarm/sf '~ |Vol.% m I§ e e °C BZ
2
30 St
5
30 St 1 100/1000 450
5
200 St
60 110,0 174 St 450 330 3
St
250 7,2 34 St 450 k.G.b.450
3
Stl
7,0 19 St 480 k.G.b.450
3
100 St
5
30 (St 2)
7,1 82 St 30/300
k.E.
2{2)
15 (St 2]
3(3)
15 (St 2]
2
k.E. k.E.b.600
<750 1.9 5 St 2(2)
St 1 400
2(2)
100 St >10000 400
2(2)
200 St
k.E.
2(2)
St 400




IProdulkégruppe 1.2.3 KorngréBenverteiliung Median-| Feuchie
Zwischenprodulkie, Gew:-% - wert
Hilfsstoffe , ‘
Stoffbezeichnung - [ Stoff- 1<500 [ <250 <125 | <71 | <63 | <32 { <20 | ~pm . | Gew.%
» Nk bopmobopm Upm Lom L opm | pme ) om |- .

Guanidinnitrat 0609 85 251 12 215
©99%ig)

Guanidinnitrat 5176F 95 | 56 16 4 i 240 0,3

100 0,3
100 0,3

Guanidinnitrat 10524 95 | 5! 15 1 240

199%ig) 100
100

Guanidinphosphat, 1745] 85 | 65 | 44 20 150 | 0,8
primdres 100 0,8

Guanin 5207 100 | 99 Q4 1 76 | ¢0 17 1,0

100 | 84 15 1,0

Harnstoff, 5337 100 Q8 | 94 <10 5,2
Polymethylen-

Hamstof, 5199 100 Q5 | 66 25 Q.4
N, Obis{rimethylsilyl)- 100 Q5 | 66 25 Q.4

Hamstoff, 2344 56 16 8 65
Bistrimethylsilyl-

Harnstoff 1065 4 2 2900
{HaN-CO-NH) 100

100

Hérter 1398 100§ 99 | 75 12
{Dicyandiamid,

Beschleuniger)

Harter 5193 100 Q4 1 72 19 Q4
{Paraformaldehydhaliiges 100 | 74 | 64 4| 94
Fillstoffgemisch)

Harter 1066 100 | 97 83 | 65 19
(63 % Kaolin, 27 % Mehl,

7 % Holzmehl, 3 % Harter)

Harter 5194 100 § 98 o 61 25 3.4
(Hexamethylentetramin- 100 | 69 | 43 22 3,4
haltiges Fillsioffigemisch}

Hérter, Epoxidharz:, 1831 100 }.97 | 80 <10
98 % Diuron {N,N-Dimethy}-

N'3,4-dichlorphenyt
harmstoff}

Harter, Epoxidharz, 1832 100 | 97 | 80 <10
38 % Fenuron {N,N-Dime-
thy-N"phenyharnstoff]

Harter, Epoxicharz:, 1833 100 98 | 89 <10
ca. 98 % TDHJran {1, 1-4
{Methytm-phenylent-bis:

(3,3 dimethyl harnstoff}
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untere | max. |Ks-Werl| Ex- . |Savers|  -Mindestziind- Zindtemperatur Glimm-*|Brenn-
Ex: Ex Fahig- | stoff- energie temperatur | bar:
Grenze | Uber- keit ;| grenz- keit
druck konz: GG BAM
g/md | bar tbarm/s Vol.-% mJ °C °C °C BZ
kE. 680 schmilzt
2(2)
100 St
2(2)
100 St
kE.
2{2)
kG.b.600y 2
250 | 8,8 Q6 St >10000 k.Eb.600
125 4 9.7 119 1 St 1 10 100/1000 520 580 2
30 [ 10,4 522 St3 <10 390 5
<100l
15 1100 413 St3 9 520 kG.b.450
1{2)
St
100 St 100/1000 k.E.b.600 2(2}
310 5
60 8,9 159 St 10/100 400
3,5 29 St 2
280 4
100 St 10/100 420
60 | 95 195 S 2{5)
60 | 9.3 266 St2 2{5)
60 | 9.3 212 St2 2(5)




IProduktoruppe '1.2.3 "+ Korngréfenverteilung Median- | Feuchte
Zwischenprodukie, T Gew% ‘ wert | -
Hilfsstoffe L
Stoffbezeichnung . Stoff- | <5007 <250 <125 <71 | <631 <32 | <20 | pm | Gew. %
N Ne fopm | pm | opm | pm | opm |opm | pm | )
Haérter, Epoxidharz, 1828 100 | 94 | 59 16
Q9 % 1H-Imidazol,
1 % Kieselsciure
Hérter, Epoxidharz- 2342 Q7 85 | 60 17
Harter, Epoxidharz, 13991100 | 98 Q2 79 66 17
82 % Calciumcarbonat, 100 | 72 | 60 15
18 % 2-Phenylimidazolin
Hérter, Epoxidharz- 2343 Q7 | 86 71 52 19
Hérter, Epoxidharz:, 18303 80 75| 72 65 1 52 27
99 % 2-Phenylimidazolin, 100
1 % Kieselséure 100
Harter, Epoxidharz-, 14004 95 81 69 49 30 69
Phenolharz-Amin-Adduks, 100
3 % Phenol 100 | 641 43 25
100 | 64 1 43 25
Harter, Epoxidharz-, 14013 49 | 45 31 23 19 510
99 % 2-Phenylimidazolin, 100
1 % Siliciumdioxid 100} 74 1 19 27
100 74 19 27
Harz/Polyethylen/Weich- {5386} 100 | 89 | 58 311 19 1051 03
macher 100 0,3
100 0,3
Harzseife, 1067 100
getrocknet und gemahlen 100
Harzseife, 1068 100
getrocknet u. gemahlen, 100
6 % Natriumhydroxid
Hexamethylenteframin 0610 100 69 | 42 27
Hexamethylenietramin 2340¢ 100 30 9 155
Hexamethylomelamin 0611 73 351 28 43
Hydrazobenzol 1069 100
100
12-Hydroxistearinsdure 4225 100
100
1-Hydroxy-2{ 1 Hpyridin- 1071 100 <l
thiondisulfid
Imidazolderivat 1402 100 | 99 Q0 | 70 18
=25 %) 100 83 57 17
100 83 57 17
lonenaustauscher, Cellulose- | 0582 <10
lonenaustauscher, Cellulose- 0583 <10
lonenaustauscher, Cellulose- {0584 27 Q 112
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untere | max. {Ks#Wert| Ex- " |Sauer-|  Mindestziind- Ziindtempercn‘ur Glimm-. - |Brenn-
B | Be Féhig- | stoff |* - energie ' temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit . [grenz- : keit
druck konz. GG BAM
g/m* | bar  |barm/s Vol.-% mi e °C °Co |} BZ
60 9,8 223 St2 3(3}
60 10,0 64 St 1 k.E.b.850 schmilzt 2
3
St >10000 510
60 | 96 83 St k.E.b.850 schmilzt | 2(5)
5(5)
30 Q.5 295 St2
213}
30 9,4 259 St 2 <10 350
<100l
3(5)
15 (St 2 <10 450
<10 ol
2 (5)
30 Q,0 213 St2
2{3)
30 St
3
30 St
30 110,5 286 St2
10,0 | 224 St2 530 schmilzt
100 | 194 | st1
1{5}
15 [St 2}
5
30 6,4 46 St 1000/3000
15 [St-2) 518)
5
60 8,6 145 St <10 560
10/100 o L.
60 |1 10,0 Q1 St 410 kG.b.4501 5
60 Q.7 76 St 440 k.G.b.450| 5
30 Q.4 112 St l 1350) k.G.b.465
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!Prad@k!@mu@n@;isze‘é Kgrngrnﬁanvarfmllmri 1 Medsan; Feuchte
Zwuschenpro&ukfe, ; Gew % wert
Halfsswff'e e - =
2 L . : 5 [T i : i1
StoFFbezelchnung ‘,5Stof'f <5001 <250 [<125| <71 | <63 | <32 | <20 | pm | Ge
 Ne Jpm [ pm [ pm | pm fpm fpm | pm | ]
Ionenoustouscher Ce||u|ose- 0585 56 5 380
100
100
lonenaustauscher, Cellulose- 10586 63 5 430
100
100
lonenaustauscher, Kunstharz- | 1072 100
100
lonenaustauscher, Kunstharz- | 1073 100 Q5 63 35 43
100
lsomalt 10748 Q8 | 79 | 56 38 24 100
100
100
lsophthalodinitril, 98%ig 1403 100 | 96 93 | 85 <10 | 0,1
{Benzol-1, 3-dicarbonifril} 100 t 96 Q3 85 <10 0,1
[Kalivmmethylat 1075 98 89 4
100
Kaliumsorbat 2630 <20
<20
Ketogulonsaure 5450} 99 | 76 | 56 36| 18 100 0,2
{hydrierter Zucker) 100 0,2
100 | 51 20 30 0,2
Kieselscure 3490 100 | 89 2.7
Kieselséure 2885 130
Kieselséure 2886 165
Kieselsdure, hydrophobiert, = [ 5043 100 | 99 | <10
hochdispers
Kieselsdure, hydrophobiert, | 1404 100 | 98 | 92 <10
hochdispers
Kieselsdure, hydrophobiert, {5310 100 99 | 93 <10 | 09
hochdispers
Kieselsdure, hydrophobiert, | 1913 100 | @34 78 12
hochdispers
Kieselsdure, hydrophobiert, - | 1914 100 | 94 | 71 15
hochdispers
Kieselséure, hydrophabiert, 5313 100 | 96 | 70 15 1.4
hochdispers
Kieselsgure, hydrophobiert, | 5314 100 | 78 15 1,8
hochdispers
Kieselséure, hydrophobieri, | 5307 100 96 | 71 20 1,1
hochdispers
Kieselséure, hydrophobiert, | 1915 100 | 79 | 48 21
hochdispers
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unfere | max.  |Ks-Wert]  Ex- " {Saver-| - Mindestziind- Zindtemperatur Glimm- - | Brenn-
Ex- | Bx Fahig- | stoff- energie temperatur | “bar-
Grenze | Uber- keit - |grenz- keit
druck : konz, GG . BAM
g/m* | bar |barm/s {Vol-% mJ °C °C °C BZ
8,3 59 St 490 k.G.b.450
5
30 St
k.E. 500 430
5
30 St
2
100 St
2
15 St
2(3)
60 | 6,1 50 St
60 110,3 294 St2 <10 k.E.b.600 2{5)
<10l
5
30 St
8/13
6/12 ol
460 2
125 8,9 130 St 10/100 390
nein ]
>1000
>1000
5,5 59 >510° ]
200 St 1000/10000 490 2
k.E. 2
5,2 55 St >5-10° 490 1
kE. 1
500 St 2
kE. 2
kE. 2
k.E. 1




|Produktgruppe 1.2.3 " KorngréBenverfeilung - | Median-| Feuchte
Zwischenprodukte, |  Gew% |owert |
Hilfsstoffe =~ - o L L A o
Stoffbezeichnung 1 Stoff- 1<500 | <250 | <125| <71 | <63 | <32 | <20 | pm | Gew. %
o I Nedgm fpm fpm |pm [ pm |l pm [ pm |}
Kieselsdure, hydrophobiert, 15345 100 | 66 23 1,0
hochdispers
Kieselscure, hydrophobiert, | 5308 100 | 99 80 | 38 391 06
hochdispers 100 0,6
Kieselsciure, hydrophobiert, | 5309 100 | 98 79 | 38 391 08
hochdispers 100 0,8
Kieselsgure, hydrophobier;, 5311} 99 | 92 | 78 65 | 41 40 1.3
hochdispers 100 1,3
100 1,3
Kieselsdure, hydrophobiert, [5344] 96 | 88 | 66 58 | 40 50 1,6
hochdispers 100 1,6
Kieselsdure, hydrophobiert, |5312} 93 | 87 | 68 56 1 35 55 1.4
hochdispers 100 1.4
100 14
Kieselsdure, hydrophobiert, 15110 100 89 | 55 30 19
hochdispers/amorpher Koh-
lenstoff (90:10}
Kieselsaure, pyrogene, 1916 100 | 84 | 52 19
hydrophobiert, hochdispers
Kieselsdurepulver 3385 100 2.8
Kieselsaurepulver 3386 100 4.9
Kieselsiiurepulver 3394 100 11
Kieselséurepulver 3395 100 1.8
Kieselsaurepulver 3440 100 2,6
Kieselsaurepulver 3383 100 99 | 50 321 25
100 2,5
100 2,5
Kieselsaurepulver 3384 100 87 | 44 361 23
100 2,3
100 2,3
Kokosaminodiaceta, 4229 100
Na-Salz, neutral 100
Kokosfeltsguremono- 4231 100
ethanolamid
Kondensationsprodukf, 1076F 87 1 74 | 64 A7 19 83
aus Aceton-Formaldehyd- 100
SulfitHarz und Pheno- 100
Formaldehyd-Harz
Kondensationsproduki, 23471 81 22 | 13 290
aus Glykol und
Terephthalsédure
Kondensationsprodukt, 23481 64 21 N 320
aus Glykol und
Terephthalséure

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachien!




untere | mane. |KseWert|” Ex- |Sauer-I. ‘Mindestzind- Zindtemperatur Glimm-: | Brenn-
B | Ex Fahig-| stoff- energie : témperatur| bar-
Grenze | Uber- keit |grenz-| , ; ' keit
druck kohz: : GG BAM .}
g/m® 1 bar - ibar m/s Vol% mJ °C °C °C BZ
3 ‘ ]
2
500 St
2
200 St
2
500 St
500 6,0 58 St
2
2
200 St
kE. I
k.E. nein ]
250 56 29 St >10° kEb.5401kG.b.550) 1
250 6,2 41 St 10%/5.10° kEb.540 {k.G.b.550] 3
125 58 31 St >10° kEb.540 1k G.b.450] 1
60 7,2 Q9 St >1000 540 k.G.b.4501 2
125 57 29 St >10° k.E.b.540 jk.G.b.500
k.G.b.5501 5
30 7,3 152 St 5/10 470
10/100 o.l.
kG.b.5501 2
30 6,9 159 St 5/10 470
5/10 ol
300 5
125 7,5 73 St 510°/10° 370
30 6,9 Q0 St Q/15 270
2
100 St
7 54 St schmilzt
151 56 | 20 | st 530 schmilzt




[Produktaruppe 1.2.3 KorngraBenverteilung “ I'Median-| Feuchte
Zwischenprodukie, Gew% . et 'y
Hilfsstoffe L e i
Stoffbezeichnung | Stoff- 1<500 <2501 <125] <71 | <63 | <32 :”<20‘—‘li pm. | Gew.-%
: i Ne. ] opm | pm | pm | pm | pm | pm | pm | N
Kondensationsprodukt, pheno-| 0613 Q6 | 84 <10
litisch, 2,2-Methylen-bis4-
methylGertidirbutylphenal
Kondensationsprodukt, 0612 92 74 1 50 20
phenolitisch, 4,4'Methylen- 100
bis-2,6-dimethylphenol
Kondensationsprodukt, 1077 98 | 92 | 90 85 | 50 30
sulfitmodifiziertes Keton- 100
Formaldehyd 100
Konservierungsmiitel 2349 70 53 | 47 26
Lactobinsdure 2661 130 3,5
Laurat, Cadmium- 2710 22
taurat, Cadmiunr 4362 <63
Laurylsulfat, 4217 100
Na-Salz (90 %)
Lithium-12-Oxistearat 4417 100
100
Lunkerpulver 2350] 83 38 | 29 195
Magnesiumperoxomono- 10783 62 1 33 19 14 {12 400
phtholat Hexahydrat 100
100
Mannit 1079 100 | 99 87 | 63 25
100
Mannit 53521100 | 98 | 88 65 | 50 32 04
(0,6 % Sorbif} 100 0,4
Mannit, 0615 61 24 ¢ 13 o¥4
DH- 100
100
Mattierungsmitiel, 1080 100
{Ammonium-Eisen-Salz 100
der Ethylendiamintefra-
essigsdure)
Melamin 0616 98 95 | 88 <10
Melamin 54471 08 | 98 | 96 4.1 79 <10 0.4
100 0,4
Melamin 1408 100 | 89 | 73 12
Melamin-Polykondensat, 5505 100-| 86 39 |15 71 1,0
sulfoniert 100 | 50 | 24 32 1,0
Melamin/Borsdure 17501 99 | 95 | 85 76 | 71 <10
{70:30) 100
Melamin/Borsdure 17511100 | 99 o8 84 1 59 25
{70:30) 100
314 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | . max. {Ks-Wert| | Ex- |Saver-| . Mindestziind- Zindtemperatur | Glimm= " |Brenn-
B | Ex Fahig- | stoff- energie temperatur |. bar-
Grenze | ‘Uber- keit - | grenz- keit
druck “lkonz:| o GG BAM
g/m* | bar  jbar m/s Vol-%{. . ml € o C e Bz
30 Q.0 161 St 410 schmilzt | 2{5)
15 8,2 171 St 560 schmilzt | 2{5)
[St2)
400 2
200 St
8,2 76 St 440 schmilzt
30/300
2/4
14
<15 8,3 208 St2 Q/15 260
schmilzt
30 550
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
2
100 St
schmilzt | 2(5)
30 (St 2) 410
2{5)
125 8,7 115 St
60 7,6 54 St 460 schmilzt
2
St
260 2
530
1000 0,5 1 St k.E.b.850 kGb450| 2
2
100 St
St >10000 k.E.b.600 2
460 2
250 7.5 58 St >10° k.E.b.600
2
100 St
2
100 St




upze 1.2 [ KorngraBenverteilung Median- | Feuchte
Zw:schenprodukte, o . s Gewe® owert :
[Hilfsstoffe b (o
Sbﬁbezeich‘nung' ( . Sroﬂ<500 <250 | <125| <71: | <63 /<32 {:<20.| pm . | Gew:%
e U Ne | pm | opm o fopm |opm |opm | opm o opm -
Melaminborat 1081F 95 | 83 | 56 34 117 110
(97 %) 100
100
Melamincyanurat 2351 99 | <10
Melaminformiat 0617 96 62 | 24 28
100
Melaminoxalat 1082 100 98 | 89 9
(98 %) 100
Melaminoxalat 2352 98 90 | 77 10
Melaminperoxid 0618 61 56| 46 24
100
100
Melaminphosphat 2353 100 94 1 40 22
Melaminphosphat 1083 100 | 79 22
(98 %)
Melaminphthalat 0619 99 89 | 65 16
Melaminpyrophosphat 1084 100 | 87 16
(98 %}
Melaminsulfat 1085 100 99 | 79 14
(98 %)
Melon {Hz Cs Noj 10864100 | 99 | 93 85 1 70 15
100
Metallseife, 1087 100 | 45 25 12 125
Basis Barium-/Bleistearat 100
Metallseife, 10881y 7 2 2 1 i 1500
Basis Barium-/Cadmiumste- 100
arat {Cd-Gehailt 12 %} 100
Metallseife, 1089 00 | 98 5
Bleiseife {80 % Blei)
Metallseife, 1090 100 G5 1 76 18
Basis Zinkbehenat 100
Methacrylamid 2645 140 | 3,8
Methacrylamid 23541 42 580
Methacrylamid 23551 30 5 050
Methacrylséureamid 0620 750
100
100
2,2-Methylen-bis{4-methyte- | 1514 100 98 | 92 <10
fert.-butylphenof)
3-Methyl-2, 5-Furandion 4428 100
SMethyl-7-hydroxy-1,3,44ri- [5209) 99 | 97 [ 72 29 | 20 Q2 0,2
azaindolizin 100 0,2
2-Methylimidazol, 5393 100 { 99 | 97 <10 1,8
2 % Antibackmitte] 100 | 99 | 67 <10 1,8
Methylpyridylaminomethylen- | 1091 100
malonsdurediethylester 100
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untere” |- max. - {Ks-Wert| - Ex-+ [Sauer-| - Mindestziind- Zindtemperatur Glimm- " |Brenn-
Ex- Ex: | Fahig- | stoff- energie : temperaiur | - bar-
Grenze | Uber- keit |grenz- k keit
druck konz, GG BAM
g/m® | bar |barm/s Vol -% ml i °C °C °C BZ
2
St 1
k.E. k.E.b.850 schmilzt 2
k.E. k.E.b.850 kG.b.450] 2
500 St
2
St ]
k.E. k.Eb.850 schmilzt 2
250 1122 73 St k.E.b.850 380
2
St
k.E. k.Eb.850 kGb.450] 1
St 2
125 8,1 52 St Q10 schmilzt 2
St 2
(6,2] ia 2
2
200 St
2{2}
15 8,1 180 St
3(2]
30 (St 2)
St 4
2(3)
<15 8,1 119 St
300/3000
8,5 113 St >100 530 k.G.b.450
30 8.7 Q7 St 500 k.G.b.450
15 9,2 125 St 510 schmilzt
2{5)
(St 2)
15 {St 2} 2{5)
110 505 schmilzt
2(3)
60 Q7 219 St 2
60 Q.7 247 St 2 <10 kEb.60O§ schmilzt | 3{5)
<100l
2[5]
15 (St 2)




Produldigruppe 1.2.3 Komgroﬁenverterlung Median- | Feuchte |
Zwaschenpredukﬁ‘e, ' Gew ,é ; Clowert 1o
Hilfsstoffe o j L o
Stof‘Fbezerchnung S'roﬂ: <500 <250 [ <125] <71 [ <63 %32 1 <20 [ pm |C

N Fpm fopm fopm fopm [ pm Jgm | pm |
/\/\ethy vmylefher//\/\o ein- 1092 100 | 65 47 | 39 77

séureanhydrid-Copolymes 100
Mono- und Diglyceride 1650 100

von Speisefeftsduren 100
Mono- und Diglyceride 13964100 | 98 | 82 68 | 42 42 | 08

von Speisefettstiuren 100 0,8
Mono- und Diglyceride 16491 97 | 62 | 23 6 2 220

von Speisefettsiuren 100

100
Monocarbonsdure/Palmitin/ {5498 88 [ 31 7 2 ] 340 0,1
Stearins@ure 100 0,1
100 0,1
Mononatriumhydrogencyan- | 1093 100 | 93 50 1 20 62

amid {88 % NaHNCN, 100

5 % Dicyandiamid)

MontmorillonitDerivat 2962 <10

{gebraucht] <10
MontmorillonitDerivat 2963 16

{gebraucht) 16
Montmorillonit-Desivat 4010 175 27
MontmorillonitDerivat 4005 340 | 41
[NH2-hydroxyethyl}N-methyl - [1070] 93 | 71 | 31 7 | 180

guanidiniumsulfat (2:1) 100

100
N-Carbobenzoxy-l- 10321 65 | 53 | 47 32| 25 180
Threoninamid 100
100
N-MethyHNdichenylhamstoff | 0622 84 66 | 50 20
100
Naphthalin 23561 89 66 351 12 Q5
100
Naphthalinsulfanséure- 1409 100 | 88 45115 66
Formolit {5 % Natriumsulfat) 100 | 421 17 35
Naphihalsdureanhydrid 1094 100
100
Naphthalsdureanhydrid 2357 97| 69 16
2Naphthol 2358 100 Q6 | 94 <10
2-Naphthol 4366 <30
Naphtholsulfonséure, 1095 57 | 32 | 26 22 12 400
Diazo- 100
100
Naphtholsulfonséure, 1410] 51 | 42 | 26 22 | 13 450
Diazo- 100
100
318 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!



“Unfere | max. K,—Weﬂ Ex- |Saver-{' Mindestziind- Zindtemperator Glimm- " |Brenn-
Ex- Ex: Féhig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- [+ - keit . |grenz- ‘ e keit |

wo b druck b konz, GG BAM: "}
g/m® | bar [bar m/s| Vol % m) C °C °C BZ
5
30 (St 2}
2{2)
15 (St 2) 300
77 1125 | st 22)
15 {St 2) <10 280
2{2)
15 {St 2} 300
2{3)
30 St
schmilzt | 2({2}
200 St 600
<]
<l ol
2/6
10/30 0l
>1000
>1000
schmilzt | 2{2)
100 St
2{5)
30 St i
30 9,1 217 St2 680 schmilzt
2
15 8,5 178 St < 660 k.G.b.450
{5)
520 3
200 St ] 1000/10000 k.E.b.600
schmilzt | 2{5})
<15 8,1 1905 St k.E.b.600
60 | 9,0 Q0 St 12 >3 690 schmilzt
8.4 137 St Q >5 430 k.G.b.450
Q
4
100 St
220 3
100 St >10000 k.E.b.600




Produktgruppe 1.2.3 KorngroBenverteilung Median- | Feuchte
Zwischenprodukte, ; Gew."% Cwed [
Hilfsstoffe R ‘
Stoffbezeichnung Stoff- ] <500 1'<250| <125 <71 | <63 |'<32'| <20} ym+ | Gew. %
; L Nro | opm |opme hm pm | opm. | opme]opm i
Naphtholsulfonsgurechlorid, | 1096 100 | 90 16
Diazo-
Naphtholsulfonséurechlorid, |1411 100 | 91 | 58 17
Diazo-
Naphihylaminosulfonsdure 10623 100 Q9 | 55 20
{A-Saure)
NatriumGlutamat 32933100 | 88 | 62 39 11 Q0 0,0
Nafrium--GlutamatMono- 0625 o8 83 | 54 14
hydrat
Natriumacetat/ Zinkoxid- 1927 Q0 | 78 | 55 32 | 14 110
haliiger Reststoff 100
100
Natriumadipat, Di- 1540] 91 79 { 59 45 35 76
100
100
Natriumalkoholsulfat 1909 100 | 97 80 | 51 26 31 0.4
100 0,4
Nafriumalkoholsulfat 50681 100 Q7 83 62 35 50 0,6
100 0,6
100 | 47 18 35 0,6
100 | 47 18 35 0,6
Natriumamid 0624 100
100
Natriumbenzoat 1098) 73 | 48 | 31 22 | 15 245
100
100
Natriumbicarbonat 3055} 30 4 2 ] 900
100
160
Natriumealciumedetat 2897 <10 55
Natriumearbonat/Natrium- | 5033} 100 | 98 | 88 52 | 35 50
laurylsulfat/Farbstoff 100
(@5:4:1)
Natriumeyclamat 3056 97 | 52 | 13 5 2 260
100
100
Nafriumdibunat 16571 98 | 81 58 40 | 27 95
100
100
Natriumethylat 1097 98 60 50
100
Natriumhexametaphosphat/ | 5034} 93 | 78 | 45 21 1 16 140 | 08
Aroma (99: 1) 100 0,8
100 Q0 [ 20 42 0,8
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HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




yntere- | max.  [Ks-Wert| - Ex- |Saver- Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm- " {Brenn-
Ex- Ex- Fahig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze!| Uber- keit : |grenz: keit
' druck konz. ; G-G BAM
g/m® | bdr |barm/s Vol -% m) °C °C °C Bz
T00 ST 7
100 St <10 k.E.b.600 440 4
8,2 154 St
5,4 29 St >10¢ k.Eb.540 2
k.E. 480 k.G.b.450
2
200 St
2
30 Stl
5
30 8,8 190 St
5
<10 280
<10ol.
2
100 (St 2)
2
30 St
1
k.E.
>1000
2
St
5
St
5
30 St
5
100 Stl
i
k.E.

321




Produkigruppe 1.2.3 Korngréf3enverteilung Median= |. Feuchte
Zwischenprodukte, : Gew:-% wert
Hilfsstoffe : ‘
Stoffbezeichning Stoff- § <500 | <250 [ <125 | <71 | <63 | <32 | <20 | "pm .| Gew.-%
‘ I Ne fopm | opm | opme popm | opm | pm fopm '
Natriumhumat 1412 100 | 98 93 | 72 18
100
Natriumhydrogencarbonat/ | 5031 100 99 | 88 10
Farbstoff (98:2)
Naliumhydrogencarbonat/ 15032) 95 + 46 | 13 6 6 300
Natriumperborat/Aroma 100
[50:40:10) 100
Natriumhydrogencyanamid | 2359 95 | 90 28 8 40
Natriumhydrogensulfat 5035) 97 | 83 | 51 22 4 120
{Natriumbisulfat gemahlen} 100
100 | 49 3 33
Natiumligninsulfonat 1099 100 63 | 20 58
100
Natriummethaliylsulfonat 23607 97 8 280
Natriummethylat 1100 98 95 <10
100
Nativmoleat 5075 83 55 27 16 11 245 2,0
100 1,0
100 | 45 19 34 1,0
NatriumperboratAnhydiid/ {50361 100 | 93 | 72 41 14 86
Natriumhydrogencarbonat/ 100
Farbstoff {75:25:<1} 100 | 22 19 40
Natriumsulfat/Aroma 50371 99 | 72 | 24 8 3 200
[@9:1) 100
100
Natriumfripolyphosphat/Poly- | 5030F 98 | 86 | 59 31 5 105
glycol/ Farbstoff 100
[95:4:1) 100
Niticbenzoeséiure, 1101 100
para- 100
SNitrofurylacrolein 11024100 | 96 | 84 65 | 47 35
100
Nitroguanidin 0627 97 | 88 <10
Novolak/Hexamethylen- 5192 100 97 | 83 141 30
fetramin-Fillstoffgemisch 100 Q7 | 83 14 3,0
Novolak/Hexamethylen- 5191 100 99 | 82 15 1,9
tetramin-Gemisch 100 Q9 | 82 15 1,9
Novolak /Hexamethylen- 5190 100 96 | 74 191 2,1
teframin-Gleitmitielgemisch 100 Q6 | 74 19 1 2,1

322

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




unfere | max. |Ks-Wert| Ex- |Saver-| Mindestziind- | Zindtemperatur |- ‘Glimm- |Brenn-
CEx | Ex- | |Fahig-|stoff- | energie |- : f temperatur | bar-
Grenze | Uber- | keit fgrenz| o ket
druck i | konz. . GG - BAM. i N
g/m® | bar |barm/s|  [Vel%]  om) ] o€ pofC ) C BZ
2
30 St >10000 570
k.E.
1
k.E.
1251 7,0 47 St 460 schmilzt
1
k.E.
2
100 St
125 | 8,2 82 St 15 450 k.G.b.450
5
100 St
60 | 8,1 117 St
2(3)
15 St 100/1000 530
1
— k.E.
1
kE.
2(2)
St
5(5)
15 (St 2)
2{5)
15 (St 2)
k.E. k.E.b.850 schmilzt | 1{5)
30 8,7 218 St2 <10 510 500 2
<100l
30 ] 89 | 212 St2 <10 520 490 2
<100l
301 88 | 244 St2 <10 530 490 2
<10 0.l




{Produktgruppe 1.2.3 KorngréBerverteilung Median-| Feuchte
Zwischenprodukie, oo Gewed wert | ‘
Hilfsstoffe ol ' .
Stoffbezeichnung Stoff- 1 <500 1 <250 <125 <71 <63 <32 1«20} pr. | Gew.-%.
LN Nr. 1 pm | pm | pm | pm | pm | pm | pm- s
oMethylisoharnsioffsulfat 06211 99 5 235
oPhenylendiamin 0630 >3000
100
100
Octadecansture Calciumsalz | 4416 100
100
Ociylsulfai, 4218 100
Na-Salz, 90 %
Olabsorber 2361 65 | 51 31 1 21 65
(hydrophobierte Cellulose}
Ip{Benzyloxycarbonylyamidin- | 5402
benzylaminhydrohlorid
pChlorbenzonitrl 1482 99 [ 95 | 8] 63 | 38 45
100
pChlorbenzonitrl 5214) 75 | 68 | 59 45 | 41 721 51
100 4.8
100 4,8
pKresol, 0614 100
alkyliertes 100
pNitroanilin 0626 97 1 90 <10
iPara—ferf.-Buthy’phenol 2811 53
53
Paraffin 1731195 | 91 89 69 | 31 43
[Abrieb) 100
Paraffin 5587 61 14 2 1 460 0,2
[Pulver) 100 0,2
Paraffin 15243 21 1 590
100
100
Paraffin 1752} 28 4 ] 600
100
Paraformaldehyd 0628 89 65 1 41 23
100
100
Paraformaldehyd 2362 86 58 | 37 27
Paraformaldehyd 4367 27
Pektin 2363 86 | 61 21 59
Pekfinase 2364 91 47 120 34
{Enzym) 100
Pentaerythrit 2365 100 98 | 86 <10
Pentaerythrit 2366 100 08 | 86 | <I0
324 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | mox.. |Ks-Wert|  Ex-"{Sauer-| - Mindestziind- Ziindfemperatur Glimm- {Brenn-
Bx | B | Féhig- | stoff- energie ‘ temperatir | bar-
Grenze | Uber- keit - |grenz- e keit
druck ~ konz. ; GG BAM
g/m* | bar tharm/s| Vol -% mh °C °C °C BZ
k.E. 620 schmilzt
2,5 6 St 680 schmilzt
")
15 (St 2)
schmilzt
30 460
<15 8,3 220 St2 100/300 280
60} 7.2 42 St 540 k.G.b.450
30 ja 5
2(5)
30 St
schmilzt | 2[5)
15 St
2{3}
15 (St 2)
30 {11,7 183 St
2/5
2/50l
2(2]
15 (St 2)
30 St 2(3)
2(2}
St
kE. 2(5)
St
60 | 9.9 178 St 460 k.G.b.480
5
(St 2}
60 10,7 | 222 St2 7 460 k.G.b.450
6
60 | 9,5 162 St 460 300
60 1106 177 St >100 510 k.G.b.450
3
301 96 120 St 11 <1 470 schmilzt | 2{5]
60 | 9,3 103 St 11 <1 480 schmilzt | 2(5)
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{Produkigruppe 1.2.3 - KorngrsBenverteilung | Medion- | Feuchte
Zwischenprodukte, o Gew-% wert
Hilfsstoffe :' ; o .
Stoffbezeichnung | Stolf- 1 <500 <250 | <1251 <71 | <63 | <32 | <20 | - ym | Gew:%
s e Ne Jpm [ pm [ pm | pm Jpm | pm | pm | '
Pentaerythrit 2367 Q0 | 33 6 3 85
100
Pentaerythrit 2368 96 | 31 7 4 87
Pentaerythrit 2602 90
Q0
Pentaeryihrit 2663 90 | 97
90 | 04
90 | 04
Pentaerythrit 18421 95 | 91 | 54 21 13 105
100
Pentaeryihrit 4052 125
Peniaerythrit 4053 125
Pentaerythrit 23691 86 47 | 36 20 |12 135
100
Pentaerythrit 0629 24 1 11 175
Pentaerythrit 2370% 90 19 8 230
100
Phenclnovolak 2606 <20
<20
Phenclnovolak/Hexamethy- 11413 100 | Q0 | 62 17
lentetramin-Gemisch 100 | 90 | 62 17
Phenylglycin, D-- 4422 100
Phenylguanidinnifrat 1725] 75 | 48 | 34 251 17 260
100
100
Phthalazon 2371 Q2 47 | 14 33
Phthalsdureanhydrid 0631 100
100
Phihalstiureantydrid 1104 100 Q6 1 70 22
100
Polycarbonsdure, 1106 100
sprihgefrocknet
Polycarbonséure 1107 100 | 94 | 82 8
Polycarbonsdure, 5148 100 | @1 55 18 1,9
sprihgetrocknet
Polychlorethen 4436 100
100
Polychlorethen 44451100 | 99 4 1 150
100
Polychlorethen 44371 99 3 1 285 | 02
100 0,2
Polyethylenglycol 5470 100 | 90 67 | 44 40 | 0,5
100 0,5
Polyethylenglycol 2770 43
43
326 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




unfere’ | ‘max. |Kg-Wertl~ Ex-|Saver-|+ Mindestziind- Ziindtemperator . Glimm=" |Brenn-
Ex- Ex- Fahig-| stoff- energie temperatur |- bar-
Grenze | Uber- keit. |grenz- keit
druck konz. G-G BAM
g/m* 1 bar - {barm/s Vol.% m) °C °C °C BZ
30 | 91 188 St >6 490 schmilzt
5
30 ] 88 120 St >5 480 schmilzt 5
10/30
<30 ol
4/9
2/5
10/30 0.l
2(5}
30 (St 2)
10/30
7/13
30 | 90 158 St >10 schmilzt
5
30 7.7 65 St
60 8,7 158 St >5 490 schmilzt
5
2/4
3/7 ol

30 9,1 228 St2 <10 520 2

<100l

40 390

2{3)

30 {S12)

30 9,2 182 St 500 k.G.b.450

5

30 (St 2)

2{5)

15 {St 2)

30 7,5 87 St 2
200 St 440 2
125 8,2 137 St 2

schmilzt

50 300

490
50
640
2(3)
30 8,9 142 St
2/5
10/30o.l.
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Produkigruppe 1.2.3 Korngréfenverteilung + [ Median-{/Feuchte
Zwischenprodukie, Gew %" - owert |
Hilfsstoffe ' . : ':
Stoffbezeichnung 1 Stoff- 1 <500 | <250 <125 | <71 | <63 | <32 } <20 pym | Gew. %
g , AN Jpm L pmofoym | pm | pm | opm | opmo :
Polyethylenglycol 2771 54
54
Polyethylenglycol 2772 210
Polyethylenglycol 54721 96 | 50 | 12 4 2 250 | 0,3
100 0,3
100 0,3
Polyethylenglycol 5471) 88 | 21 5 4 3 400 | 0,6
100 0,6
100 0,6
Polyethylenglycol 2773 700
Polyethylenoxid 1105] 99 } 83 | 53 291 14 115
100
100
Polygalakiomannanderivat | 5211 100 95| 72 181 44
100 4.4
Polyisocyanat, 2837 19
caprolactamblockiert ; 19
Polymer, kationisches, 52064 98 | 93 | 90 75 16 50 0,0
0,1 %bis 0,2 %
Formaldehyd
Polyol 3512} 56 6 480 0,1
100 01
Polyoxiran 4411 100
100
Polyphenylenoxid 2718 27
Polysaccharid 1109 100 | 78 23
PolysaccharidDerivat 0632 91 59133 28
Polysaccharid-Mischung, 52134100 | 98 | 75 47 | 29 69 | 6,0
0,5 % bis 2,0 % Alznairon 100 3,2
100 3,2
Polyvinylbutyral 26401 36-111,8
Polyvinylcinnamat 1414] Q0 | 60 | 18 7 1 230
100
100
Polyvinylcinnamat 11101 81} 49 | 2] 9 1 250
100
100
Propan, 2807 1350
2,2-bis{4-hydroxy-phenyl- 1350
Propylenglykelalginat 2372 57 4 24 115
PVC-Additiv, 0633 100
Basis Acrylate 100
PVC-Addity, 0634 100 o
Basis MBSHarze ‘ 100
328 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere: | “max. * |KsrWert| *'Ex- - |Sauer-| - Mindestziind- Ziindremperatyr Glimm-: |Brenn-
Ex: Ex- Féhig-| stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Ubsr- keit . |grenz- keit
druck konz. GG BAM ;
g/m3 | bar: {barm/s Vol.-% mJ °C oC °C BZ
4/8
100/300 o.l.
100/300
2(3)
30| 88 141 St
2(3)
30| 85 119 St
>1000
3(5)
15 {St 2}
3
200 St
<]
<l ol
250 | 7.9 Q9 St 1000/10000 k.E.b.600 570 2
2
>10 430
schmilzt
40 | 7.6 89 St 250 380
2/3
200 St 4
125 9.5 63 St 580 270
2
St
30/300
510 5(5)
15 (St 2} <10 460
5(5)
30 {St 2
1/3
/30l
125 8,8 82 St 440 450
5
15 (St 2}
5
15 {St2)

329




[Produkigruppe 1.2.3 - KorngréBenverteilung Median: | Feuchte
Zwischenprodulte, : Gew.-% wert -
Hilfsstoffe , i ;
Stoffbezeichnung - 15001 <2501<125| <71 ['<63 | <32 | <20.| pm [Gew. %
; o Neobiim | opm | opm | om ] ym | pm | pm | :
Pyridiniumpropylsulfonat 4027 60
Pyridiniumpropylsulfonat 14151 97 | 91 | 75 47 1 21 70
100 | 55 | 23 29

Pyromellithsguredianhydiid | 0635 99 96 | 92 <10
[Rizinusal, 5461F 83 | 22 360 0,6

modifiziert; peroxidvemneizt 100 0,6

Ribsl, 5462 95 | 20 340 1,0
mit Chlorschwefel vernetzt, 100 1,0
mit Zusalz anorganischer
Stabilisatoren und Mineralé!

Riibal, 54591 16 3 3000 04
mit Schwetfel und Schwefel: 100 0,4
wasserstoff vemeizi

Rib3I, 54607 17 8 4400 0,4
gehartet, mit Schwefel ver- 100 04
netzt, mit Paraffindl

Saccharin, 3185¢ 97 1:26 7 4 3 350 8,5
nat. 100

100
Salicylsdure 0636 100
100
Salicylséure 1416 <43
Salicylsure 14171100 | 99 | 94 64 | 30 48
100
Saponin 0637 Q3 77 1 65 13
100
100

Schlagzshmacher, 18601100 | 98 | 75 46 | 25 70
Acrylcopolymer 100

Schlagzshmacher, 11081100 | 94 | 56 22 7 115
Polymere Acrylat 100

100

Schlagzdhmacher, 18591 94 | 73 | 44 251 10 150
Vinylchlorid-Polyacrylat 100
Pfropfcopolymer 100

Schmierstoff 1113 100 | 95 3
{45 % Graphit, 35% Zink-
sulfid, 10 % Molybdandi-
sulfid, 10 % Calciumfluorid)

330

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max. [Ks-Wert Ex- [Saver| Mindestzind-
Ex | Ex | |Fahig-{stoff- | energie
Grenze| Uber- | = | ket |grenz) =
o druck b konz. |
g/m® | bar {borm/s| Vol.-% mJ
— 307300
30 | 9,0 175 St 10/100 470
60 | 9,6 228 St2 630 schmilzt | 2(3)
15 St 5(5}
30 St 2{5)
100 St 2(3)
15 St 2{3)
2
2
St
2(5)
15 {St2)
<10
2(5)
15 [St 2) <100l
9.4 150 St 440 k.G.b.450
3
St
5(5)
30 | 91 241 St2
5(5)
<15 1 {7,7) 10120} | (St1)
3
15 St
60 4.4 47 St 2




EPmdu ruppe 1.2.3 KorngréBenverteilung - .| Median: | Feuchte
i Zwischenprodukie; Gew.% | owert 1
Hilfssioffe , ;
Stoffbezeichnung Stoff- 1<500 | <250 { <125| <71 | <63 | <32 | <20 | pm | Gew.%
Schmierstoff [RRN 100 | 98 4
{50 % Graphit,
30 % Zinksulfid,
10 % Antimontrisulfid,
10 % Tricalciumphospha)
Schmierstoff 1112 100 | 96 9
{50 % Graphit,
30 % Zinksulfid,
10 % Molybdandisulfid,
10 % Calciumfluorid)
Schmierstoff, 55143100 | 99 | 95 Q0 | 80 <10 1,1
Hochtemperatur- 100 11
100 1,1
Schmierstoff 1606 100 | @8 Q7 | 89 <10 0,3
{50 % Graphit, Rest: Zink-
sulfid, Tricalciumphosphat,
Antimontrisulfid, Calcium-
fluorid, Schwefel)
Schmierstoff, 5560 @4 | 861 70 52 1 40 51 5,1
Hochtemperatur- 100 2,6
100 2,6
Schmierstoff, 55591100 | 95 | 80 4] 22 80 1,8
Hochtemperatur- 100 1.8
100 1,8
Schmierstoff, 5513 @4 | 86 | 58 30 | 21 105 3,5
Hochtemperatur- 100 2.4
100 2,4
Scleroglucan Biopolymer 5376 100 | 97 67 9 43 | 6,6
00 145 24 35 6,6
Sebacinsgure 2871 108
108
Sonderkeramikpulver, 5586 100 <10 0,4
MischkeramikRecyclat
148.% Titandiborid,
39 % Bornitrid,
11 % Aluminiumnitrid)
Sonderkeramikpulver, 5580 100 | 97 | 93 <10 0,7
Recyclatfeinpulver
154 % Siliciumcarbid,
40 % Silicium, 6 % Eisen)
Sonderkeramikpulver 5585 100 8A 1 29 43 1 04
{93 % Siliciumnitrid, 100 04
7% Lanthangranat)

332

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!



untere | max. |Ks-Wert - Ex=' |Saver-] = Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm- |Brenn-
BEx | Ex Fahig- | stoff- 1 " energie temperatur | bor-
Grenze | Uber-. keit | grenz- keit
- druck , konz. GG BAM:
g/m* | bar barm/s Vol-%f m) °C o fC BZ
50 | 38 | 45 | 51
3,8 26 St k.E.b.600 630 2
2
k.E.
30| 60 | 103 | St 2
2
200 St
3
30 St
2
1000 St
300 2
60 8,7 107 St 10/100 300
7/13
100/300 o.l.
k.E. 2
1000 St 2
1
k.E. nein
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luktorupn KorngréRenvertsilung 7 | Median-| Feuchts
Zwischenprodukie, ' Gew:% Ll wert
- 1.<500 ~<256~1;<]2‘5‘F&71 <63 [<32[<20] pm [Gew %

o L Lpm [ pm | pm | pm fopm | pm fpm |

Sonderkeramikpulver 5582 100 83 | 21 47 1 0,6
194 % Siliciumnitrid, 100 0,6
1 % Magnesiumoxid,

1 % Wolframcarbid,
4 % Bindemittel)

Sonderkeramikpulver, 55811971 93 | 74 60 | 29 58 0,3

Siliciumnitrid 100 0,3
100 02

Sonderkeramikpulver 5583 100 | 92 511 31 60 | 07
[97 % Siticiumnitrid, 100 0,7
2 % Magnesiumoxid,

1 % Wolframearbid}

Sonderkeramikpulver 5584 100 | 97 43 | 13 700 12
{89 % Siliciumnitrid, 100 1,2
7% Lanthangranat,

4 % Bindemittel)
Stabilisator 14181 99 | 97 | 88 73 | 60 23
100

Stabilisator 2707 38

Stabilisator, 0638 47 16 4 130
anionakfiv 100

100
Stabilisator 34681 96 | 71 45 23 11 140
100 11 79
100 11 60

Stabilisator, fir PVC 2373 Q9 Q8 | 94 <10

Stabilisator; fir PVC 2374 Q7 Q3 75 <10

Stabilisator, fur PVC 2375 Q4 85 | 69 12

Stabilisator, fir PVC 2376 99 95 | 81 15

Stabilisator, fir PVC 2377 Q6 Q1 20 15

Strkeether 4037 <23

Stearat, Aluminivm- 0639 100

100

Stearat, Aluminium- 4414 100

Stearat, Aluminium-di- 2701 13

Stearat, Barium- 1114 100 Q9 | 76 17

100
Stearat, Barium- 4360 <63
Stearat, Blei- 4415% 100 80 53 18
100
Stearat, Blei- 5329 100 81 57 28 0,4
100 | 67 | 46 22 04
100 | &7 | 46 22 0,4
Stearat, Blei- 2715 44
Stearat, Blei- 4030 63

334 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!



untere | max. ' [Ks-Wert] -Ex- . |Sauer-| Mindestzind: Zindtemperatur - | Glimm= - |Brenn-
Ex- .| Exs : Ghig- | stoff: energie : . |temperatur | bar-
Grenze | - Uber- keit'  |grenz- S e e e el
druck konz: GG . BAM
g/m3 | bar  (bar m/s Yol.-% om) c o1 BZ.
2
k.E.
1
k.E. nein
1
k.E. nein
2
k.E.
3
30 St 10/100 420
10/30
8,0 50 St 670 k.G.b.450
2
30 St 1
5
schmilzt 3
60 7,0 60 St >100 480
9,1 83 St schmilzt
k.E. 690 330
9,5 136 St 440 schmilzt
91 150 St schmilzt
k.E. 750 320
100,300
5
15 (St 2)
30 375 schmilzt
<]
3
30 St
13
schmilzt
40 6,5 116 St 470
2{3}
30 (St 2) <10 480
<100.l
/10
10/30
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KorngroRenverteilung Medion- | Feuchte
szschenprcdukﬁ‘e Gew % wert’ | ‘
Hnﬁssi'@ﬁe
smﬁbeze;chnung ; | Stoff- 1<500 | <250 | <125] <71 | <63 | <82 [ <20 | pm [Gew-%
in 1 IR Need pm fopm Jopm L opm| pmLpm foom | o]0
Stearat, Blei- 2631 65 0,3

65 0,3
Stearat, Blei- 0642 25 6 165
100
100
Stearat, Blef- 4029 200
Stearat, Blei-, basisch 0640 Q0 12
Stearat, Blei-, dibasisch 5200 100 | 94 <10 0,3
100 | 94 <10 0,3
Stearat, Blei-, dibasisch 1561 100 99 | 98 | 92 <10
Stearat, Blei-, dibasisch 2378 Q9 | 96 Q0 | 80 <10
Stearat, Blei, neutral 2713 Q
Stearat, Blei-, neutral 2379 95 | 90 73 1 58 16
Stearat, Blei-, neutral 0641 76 1 53 18
100
100
Stearat, Blei, neutral 2380 96 | 84 61 49 21
Stearat, Blei, neutral 2716 120
Stearat, Blei-, neutral 2381 14 830
Stearat, Cadmium- 2382 Q9 Q4 | 86 <10
Stearat, Cadmium- 2711 17
Stearat, Cadmium- 4363 <63
Stearat, Cadmium-, Myristinat | 2709 18
Stearat, Calcium- 2383 Q0 92 | 84 <10
Stearat, Calcium- 2384 @2 | 80 <10
Stearat, Calcium- 2385 87 | 78 <10
Stearat, Calcium- 2668 i1
Stearat, Calciumr 0643 Q8 Q0 75 12
Stearat, Calciumr 1419 12
12
Stearat, Calcium- 0644 o8 85 | &4 15
Stearat, Calcium- 2621 <20
Stearat, Calcium: 4364 <63
Stearat, Calcium- 23861100 43 | 25 145
Stearat, Calcium-, gesintert | 2387} 100 13 6 220
Stearat, Calcium-/PPN-Pulver | 23891 9% 15 12 200
(1:4)
Stearat, Calcium-/PPN-Pulver | 2388] 99 30 172
{1:2)
Stearat, Calcium:/Talkum 1420 12
(90:10) 12
Stearat, Calcium-/Talkum 1421 12
[75:25) 12
Stearat, Calcium-/Talkum 1422 17
{50:50} 17
Stearat, Ethylenglykoldi- 4226 100
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Untere | max.  |KseWert| * Ex-i-'|Sauer-| - Mindestziind- Zbndtemperatur = . Glimm- - |Brenn-
Ex- Ex- ‘ Fahig-| sfoff- energie temperatur | bar-
Grenze| Uber- “keit Igrenz- keit
druck konz, GG BAM
g/m® | bar . |barm/s Vol.-% mJ 2C °C °c Bz
3/5
2/7 ol.
301 87 150 St 630 schmilzt
215)
(St 2}
30/300
30 | 9.2 152 St 630 schmilzt 5
60 8,7 203 St 2 <10 520 5
<100l
15 Q.5 225 St 2 5
<] 480 schmilzt
<1
<1 450 schmilzt
30 ] 94 156 St 500 schmilzt
2{3)
{St2)
<] 460 schmilzt
4/6
>5 680 schmilzt
30 8,8 Q3 Stl 520 schmilzt
3
12
2/4
>Q 520 schmilzt
30 972 Q9 St >10 580 k.G.b.450
30 8,4 67 St 500 k.G.b.450
>8
30 Q.1 132 St 560 kG.b.570] 3
<10
10/100 o l.
30 Q,2 118 St 500 kG.b.5701 3
30/100
12
30 Q.2 155 St >10 550 k.G.b.450
>10 510 schmilzt
510 k.G.b.450
500 k.G.b.450
<10
<100l
<10
<100l
<10
10/100 0.l
30 8,0 100 St /15
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Produkigruppe 1.2.3 KorngraBenverteilung Median-| Feuchte
Zwischenprodukte, Gew.-% wert
Hilfsstoffe ‘
Stoffbezeichnung - Stoff- | <500, | <250} <125/ <71 | <63 | <32 | <20 | pm | Gew-%
: Nefopme e pm | opme [oum opme o} pm [opm '
Stearat, Glyzerinmonc- 4230 100
Stearat, Glyzerinmono- 2797 108
Stearat, Glyzerinmono- 1115 34 4 340
100
100
Stearat, Guanidin- 14841100 | 96 1 70 371 19 81
100
Stearat, Guanidin- 52058 60 | 45 | 33 22| 12 3201 08
100 0,8
100 63 34 25 0,8
100 68 34 25 0,8
Stearat, Lithium- 0645 100
100
Stearat, Magnesium- 0646 100
100
Stearat, Magnesium- 4054 <10
Stearat, Melamin- 06471 81 36 24 191
100
Stearat, Natrium+ 0648 Q2 67 | 45 22
100
Stearat, Zink- 0649 100
100
Stearat, Zink- 1423 100 | 94 | 88 <10
100 | 94 88 <10
Stearat, Zink- 5198 100 Q3 Q0 <10 0,4
Stearat, Zink:, 5201 100 | 98 Q3 <10 0,4
neutral 100 ] 98 | 93 <10 0,4
Stearat, Zink- 2390 Q5 86| 72 13
Stearat, Zink: 2739 14
Stearat, Zink- 2712 19
Stearin/Blei 2391 Q9 Q5 1 75 15
Stearin/Bleiphosphit 2392 99 95 | 75 17
Stearin/Calcium 2393 100 89 | 64 16
Stearinsdure, Jodzahf <1 4205 100
Stearinsdure;, Jodzah! | 4232 100
Stearinsdure, Jodzah! 20 4233 100
Stearinsdure 06501 12 1300
100
100
Stearylakohol 4202 100
Stearylphiclot 5496| 94 | 40 | 12 2| 1 290
100
100
StyrolAcrylatHarz 55451 12 7 4 1 1 2500 | 0,3
100 023
338 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max. {Ks-Wert| Ex: |Saver-| . Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm-: |Brenn-
2 Ex- Fahig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit lgrenz-| ; : keit
| druck ; konz: G-G BAM :
g/m? | bar dborm/s Vol.-% mJ °C °C °C BZ
30 6,7 71 St 15/30 300
4/8
202)
15 St
215)
15 1St 2)
schmilzt | 2(5)
30 8,7 209 St 2 <10 510
<100l
2{5)
30 St
2(2)
30 (St 2)
>3
30 9,2 260 St2 400 k.G.b.450
5
30 { 88 123 St 670 schmilzt 2
St
2{5)
30 {St 2
30 Q.2 286 St2 <5 380 213}
<5 ol
30 8,0 117 St
30 Q,0 276 St 2 <10 500 2(2}
<100l
>5 520 schmilzt
1/2
<1
60 9,1 111 St >3 600 k.G.b.450
k.E. >3000 510 310
30 9,3 133 St >10 620 k.G.b.450
50 7,6 126 St 190
30 6,9 103 St 15/30 225
1000 3,4 25 St 30/60 250
<15 7.2 34 St 500 schmilzt
11
(St 2)
6,8 131 St
2{3)
30 St
100 St 2(5)
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Produkigruspe 1.2.3 . Korngrdfenverteilong I Medion- | Feuchte
Zwishonproduite, | oo T T
Stoftbezeichnung | Stoff-1<500 <250 [ <125 <71 [ <63 [ <3 opm o | Gew.%
i o I Ned pm fepm L opm fopme b bopm om0 [0
Sucrallal 16000 100 | 90 | 69 52 T %0
[Sucrose-Aluminium- 100
Octa-Sulfat) 100
SucralfotMannitol- 5512 100 | 97 95 | 61 26 2,5
CoDried-Gel (40 % Sucral- 100 2,5
fat, 60 % Manriitol)
5-Sulfosdlicylsdure (Dihydrat] | 0651 22 2 Qo7
Talgalkoholsulfat, 4208 100
Na-Salz, 90 %
Tensidrohstoff 17411100 Q6 47 16 6 130
100
Terephthalsduredinitril 1116f 53 | 47 | 40 36 | 28 350
100
100
Tetraacetylethylendiamin 4242 100
Tetraacetylethylendiamin, 4211 100
krist.
Tetrabrom-okresol 2,3,4,5- {1956 100 | 88 | 74 <10
Tefrabrom6-methylphenol
2,2 Thiediessigsdure 0652 48 27 1 18 75
100
100
Thicharnstoff 06531 56 1 460
100
100
Thioharnstoff, unrein 1424 50
{Restsalz aus Mutferlauge)
Thiuram, rein 1806§ 22 | 20 13 12 6 2500
100
100 82 14
4-Toluolsulfonamid 53721 95 82 49 18 2 126 0,4
100 0.4
100 04
Toluolsulfonat, 4210 100
Na-Salz, 90 % 100
Toluylsdure, para- 1117 100
100
Trapidil, 5208 99 85 57 33 30 Q7 0,2
S5-Methyl-7-diethyl-amino- 100 0,2
striazolo-1.5a-pyrimidin 100 0,2
Trindol 2802 70
Triazatonaminoalkohol 1425 170
Trimellithsiureanhydrid 0654 100
100
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unfere | max. (Ks-Wertl Ex- |Sauer-| = Mindestzind- Zindtemperatur Glimm- | Brenn-
B | Ex | Fahig- | stoff- engrgie temperatur | bar-
Grenze | Uber- | keit “|grenz- 1 S ket
: druck ‘ < fkonz. ; GG BAM
g/m* [ bar  |barm/s + | Vol.-% m) 2 °C °C °C ' BZ
|
k.E.
2
100 St
k.E. 760 schmilzt
8,1 224 St2 4/9 250
2(2)
151 8,1 125 St
5
<30 | 8.8 260 St2
30 | 92 | 231 Si2 3/10 380
8,3 183 St >30 370
k.E. Hi
301 65 72 St 350 410
2
St
250 | 3,5 8 St 440 schmilzt
2(2)
St
>10000
3(5)
301 90 1 25 St2
2{5)
30 St
2
7,5 130 Sl 5000/10°
3(5)
15 (5t 2)
2{5)
0| 97 | 272 St2
30/100
10/100
2(5}
30 {St2)
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Produkigruppe 1.2.3 KorngraBenverteilung Median- | Feuchte
Zwischenprodukte; Gew.% " wert
Hilfsstoffe = ; .
Stotfbezeichnurg ' Stoff-1<500] <250 [<125] <71 [ <63 [ <32 [ <20 | pm | Gew.%.
s i Nee fopm | pm 4 opm | pm | pm | pm | pm | ?f
Trimellithsdureanhydrid 23941 4 1250
100
Trimellithsdureanhydrid / 0655 100
4,4" Diaminodiphenyt 100
methan (2:1)
Trinatriumcitrat 31941 36 2 1 1 800 | <0,1
100 <0,1
100 <0,1
Tyrosin 3058 100 Q9 48 10
{Fertigproduki} 100
100
Tyrosin 3059 99 | 98 | 96 Q1 74 15
{Rohproduki} 100
Tyrosin 3191 98 98 1 96 Q1 74 17 0,0
{Rohproduki} 100 0,0
Tyrosin 3192 100 | 99 99 | 48 30 0,2
{Ferligproduki}
Verdampfermaterial 5261 100 | 83 <10} 0.2
{TiBo, AIN, BN, W, B}
Verdampfermaterial 5262 100 | 96 | 86 <10 | 02
{TiBs, AIN, BN, W, B}
Verdamplermaterial 5263 100 98 | 87 <10} 04
(TiBy, AIN, BN, W, B)
VinylaceiatCopolymerisat 2933 38
38
VinylacetatCopolymerisat 2932 44
Vinylalkohol, copolymer 2861 105
Viskoseflocken 1118 100 | 94 13
Wachspuder 2893 90
90
VWeinsdure 3187¢100 5 1 [ 480 | <O,1
100 <0,1
100 <0,1
VWeizenprotein- 1426 100 Q7 | 81 14 2,1
Partialhydrolysat '
VWeizenprotein- 1620 100 99 1 52 28
Portiothydrolysat
VWeizenprotein 1427 100 | 99 91 | 47 35
Partiathydrolysat 100
342 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




Untere :| ‘max.: {Ks-Wert| - Ex-" [Sauer-|: . Mindestziind- Zindtemperatur Glimm- " |Brenn®
Bx- | Bx- Fahig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | -Uber- keit  |grenz- keit
' druck konz, G-G BAM
g/m* | ‘bar . barm/s Vol.-% m/ °C °C °C BZ
30| 68 | 33 | o1 1000 740 schrilzt
2(5)
2{2)
15 [St 2]
2
2
St
5
{St 2}
5
(St 2)
{5t 2) 5
(St 2)
(St 2) 5
k.E. nein 1
k.E. nein 1
St 4
7/14
100/1000 o.l.
30/300
30/100
30 St 4
<1
<1 ol
2
2
St
30 St 100/1000 o.l. 2
<125 8,1 146 St 2
kG.b.o00| 2
30 St 15/50 480
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Produktgruppe 1.2. © o KorngrBenverteilung - | Median: | Feuchts
; s i : B s e e
Hilfs: o
Stoffbezeichnung <20 m |C
Zimisdure, 5413¢F 88 1 67 | 43 22 10 170 4,5
mit 5 % Wasser versetzt 100 4,5
100 | 32 8 38 4,5
100 | 32 8 38 4,5
/imiscure, 54124 86 | 63 41 23 10 170 0,3
trocken 100 0,3
100 | 38 15 36 0,3
100 | 38 15 36 0,3
Zink-bis{N, N-dimethyt 1428 <10
dithiocarbdmat} <10
Zink-N,Nethylphenyl- 1432 <10
dithiocarbamat <10
ZinkN; Neethyloheny': 5107 100 | -98 | 90 <10} 03
dithiocarbamat
Zinkeyanamid 2395 99 96 | 94 <10
Zinkcyanamid TH9) 47 | 34 27 114 600
[85:%:ZnCNy, 12% ZnQ, 100 :
2% Dicyandiamid)
Zinkdibenzyldithiocarbamat | 5109 100 | 96 | 88 <10 | 0,2
Zinkdibenzyldithiocarbamat | 1429 10
10
Zinkdibutyldithiocarbamat 5108 100 | 98 | 95 <10 0,3
Zinkdibutyldithiocarbamat = | 1430 13
13
Zinkdiethyldithiocarbamat [ 5106 100 | 96 | 92 <10 | 0,2
Zinkdiethyldithiocarbamat 1431 <10
<10
Zinkoctodecancat 44184100 51 20 59
100
100
Zinkpyridinthion. 1120 100
Zinkricinoleat, 2821 32
mit Oxidantien
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untere | max. [Ks-Wert| Ex- |Saver- Mindestziind= | . - Zindtemperatur Glimm-_|Brenn-|
Ex- | Ex | |Fahig-{stoff-| ~ energie St o Lemperatur | bar-
Grenze| Uber- | | keit grenz-[© s e p TR ke
ek e o6 B ) L
g/m? | bar lbarm/s]  Wel®l om) o C 4 e e
2 {5)
30| 90 242 St2 <10 470
<100l
2(5)
30 | 89 241 St2 <10 470
<100l
<10
10/1000.l.
<10
<100l
30 (St2) | 8/10 2(5)
kE. k.E.b.850 kG.b.450(1 3
14,8) {53) 1 (St1)
2
30 (St2) |8/10 2{5)
<10 .
<100l
30 (St2)}8/10 2(5)
<10
<100l
30 (St2) | 8/10 2(5)
<10
<10 ol
schmilzt
30| 74 153 St 610 520
200 St1 2(5)
10/100




{Produkigruppe 1.2.4 KorngraBenverteilung Median- | Feuchte
Senstige technisch : Gew.-% wert
chemische Produkte ‘ ‘
Stoffbezeichnung Stoff- 1 <5001 <250 | <125} <71 | <63 | <32 |.<20 | - pm - | Gew-%
: Neofopm | opm] pm | pm [ pmDopme | om Sl
2-Anilino-4,6dimethylpyridin | 2939 150
150
Azopigment 2622 <20
<20
Bitumen 0656 100
100
Bleisulfochromat 2396 97 | 92 <10
Calcium-iacetylaceionat 2957 <10
<10
Celluloseether 2942 39
Celluloseether 2043 42
Celluloseether 2041 46
IDibenzopyrroll 2667 150
150
1,2 Dihydro-2,2,44rimethyl- | 2608 <20
chinolin-polymer <20
2,6 Ditertigrbutylpkresol 4031 195
195
Disngemiiel 1951 100 Q8 70 15
{Daverdiinger)
{Farbstoff, Kasseler Braun 0659 100
[Rohware} 100
Farbsioff, Kasseler Braun 0658 100
100
Farbstoff, rot 0663 100
{Farblack Trockenmasse) 100
Farbsioff, rot 2404 <10
Farbstoff, blau 24072 Q9 Q8 | 95 <10
Farbstoff, permanentlackiat [ 2414 97 93 1 79 15
Farbstoff, permanentgelb 2413 99 96 | 75 18
Farbstoff, rot 0664 100 Q8 19
{Farbpulver)
Farbstoff, blau 16441100 Q9 Q3 77 58 25
100
Farbstoff, khaki 2403 86 29 11 44
Farbstoff, blau 2976 45
45
Farbstoff, blau 2097 45
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u\ntere" - max. KseWert| Ex- [Saver-|. . Mindestziind- Zindtemperatur: - | - 'Glimm- *|Brenn-
L Ex Ex: | Fahig- | stoff 1+ energie Ll Hemperatur | bar:
Grenze | Uber- keit |grenz-|. ' ; Sl ket
] rdruck konz, GG BAM ; ’
“g/m? | bar “{barm/s Vol.-% ) o 2C °C= BZ
<1
<] ol
1/3
2/4 0.
2(2)
15 (St 2)
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
10/30
100/300 o.l.
10/100
10/30
10/30
<3
<2 ol
2/4
2/4 0l
<2
<2 ol
St 1
3
St
4
100 St
2
30 St
50 [ 11,2 | 249 St2 520 schmilzt
9,0 73 St 13 710 360
>300 640 410
>300 640 410
9,3 169 Stl
A4
30 St
690 450
3/5
3/7 ol
>1000




|Preduktgruppe 1.2.4 - KorngréBenverteilung - ) Median- | Feuchte
ISonstige technisch ' Gew.-% : wert |
chemische Produkte o , b
Stoffbezeichnung 500 |'<250 | <125| <71.1'<63 | <32 <20 | pm | Gew-%
by The Ut S fc b e e
Farbstoff, rot 65 33 | 23 52
{Farbpulver)
100
Farbstoff 3201§ 98 89 71 51 30 61 5,2
100
100
Farbstoff, 3200{100 | 93 67 49 38 68 4,2
Himbeer 100
100
Farbsioff, 32021100 | 98 60 29 17 100 3,1
Waldmeister 100
Farbstoff, Azo-, 0657 100 @8 | 95 <10
gelb
Farbstoff, Dispersions- 50661100 | 99 | 98 89 | 78 <10 | 08
{85 % anorgan. Bestand- 100 <0 | 08
teile, 15 % Bindemittel}
Farbstoff, Dispersions-, 2400 Q7 58 15 29
marineblau
Farbstoff, Dispersions-, 2401 97 50 | 16 32
orange
Farbstoff, Dispersions-, 2399 Q3 44 | 20 35
gelb
Farbstoff, Dispersions-, 2397 o1 | 73 25 46
brillantrosa
Farbstoff, Dispersions-, 2398 84 | 55 15 66
brillantrot
Farbstoff, Monoazo- 2623 <20
Farbstoff, Phthalocyanin- blau | 0660 96 86 <10
106G
Farbstoff, Phthalocyanin-, blau | 0661 96 83 | 70 14
Farbstoff, Phthalocyanin-, blau | 0662 &) 69 | 51 19
Farbstoff, Theatermalfarbe, {54251 98] 97 | 94 92 1 74 <10 0,3
tirkisblau 100 <10 1 03
Farbstoff, Theatermalfarbe, | 5424 92 | 85 | 82 76 | 64 <10 0,3
schiitigelb 100 <10 | 03
100 <10 0,3
Farbstoff, Theatermalfarbe, | 54261 98. | 96 | 92 90 | 6] 15 0,6
russischgrin 100 0,6
Flammschutzmittel 2405 87 o4 | 56 10
(70 % Br, 26 % C)
Flammschutzmitte! 2406 80 68 | 55 17
{70.% Br, 20 % C}
Flammschutzmitte! 14331 97 | 95 | 95 90 | 66 24
100 | 75 45 22
100 | 75 45 22

348

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




‘untere: | ‘max, |Ks-Wert|  Ex- {Saver-| " Mindestziind- Ziindremperdtur Glimin- . {Brenn-
Beo | Beo | Fahig-| stoff-| -1 energie : . Memperatur | bar
Grenze ' Uberr keit|grenz- L ; | keit
ot druck konz. GG BAM 4
g/m* | bar  {barm/s Vol -% i °C o °C °C. 1 BZ
60 1 9.8 237 Si2 470 k.G.b.450
5
St 2
2
St
St 2
2
St
St 2
St
60 111,0 | 288 Si2 480 schmilzt | 2{5)
3
30 St
660 400
530 schmilzt
>3000 690 320
>3000 610 450
>3000 620 450
30/100
8,8 73 St 770 355 4
100 St
8,6 180 St
8,8 160 Srl
2
kE.
2
kE.
4
kE.
k.E. k.E.b.850 schmilzt
k.E. k.Eb.850 k.G.b.450
350 2
60 1 10,2 226 St2 <10 480
100/1000 o .
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|Produktgruppe 1.2.4 KorngréBenverteilung Median- | Feuchte
Sonstige technisch L Gew. % wert .
chemische Produkte L L
Stoffbezeichnung Sk)?f-:-l <500 <250 (<125} <71 |'<63 | <32 | <20 | "pm | Gew.-%
' Ne fbym | pm |pm | pm [ pm | pm [ pm | = :
Fotoharz 1434 94 | 88 | 70 44 ] 75 1,3
{fur Tiefdrucklacke) 100 1,3
100 3 2 53 1,3
Fotoharz 1435¢ 58 36 13 4 2 370 1,3
{fir Buchdrucklacke) 100 1,3
100 27 5 3 78 1.3
Fruchisciure/Carbonate 2611 55
(30:70)
Fuchsinbase 2407 74 45 | 26 36
{Glucoseanhydrid/Natrium- {16081 97 | 57 | 24 12 6 230
chlorid /Kaliumchlorid/ 100
Trinatriumcitrai-Dibydrat/ 100
Aerasil (71:12:5:10:1}
Guanin 2862 22
1Kitt, 1700} 87 | 63 45 32 7 140
Mikrodiodenfertigung 100
{Bariumsulfat, Schellack, 100
PYC-Weichmacher, Kolo-
phonium, 57:30:10:3)
Kitipulver 2408 84 70 38 16 44
100
Kitipulver 2409 58 47 30 18 85
100
Kohlenwasserstoff, 2410 23 1 260
bitumin®s 100
Kokosseife 4201 100
Kupfer-Ammonivmchromat {2411 76 26 1 11 49
il.ack, 5029 100 o8 Q1 <10
Schleifen 100
Lack, 1609 99 | @9 Q5 75 40 40
Schleifen 100
Lack, 19701 @1 89 68 24 3 100
Staub 100
100
Lichtschutzmittel 2412 Q7 92 | 83 <10
Lichtschutzmittel 0666 100 Q3 <15
Lichtschutzmittel 1437 25
25
Lichischutzmitel, 1436 98 | 921 75 58 | 39 50
Ester eines sterisch gehin- 100
derten Aminoalkohols 100 | 84 | 51 19
100 1 84 1 51 19
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untere | max.  |Ks-Wertl - Ex-. |Sauer-] -~ Mindestziind- Zindtemperator Glimm: - |Brenn-
Bx: 4 Bxe : Féhig- | stoff- energie : temperatur | bar-
Grenze | Uber- | keit - |grenz- | keit
- drick konz. GG BAM , ~
g/m? | bar. |bar m/s Vol %] m) °C ¢ °C BZ
5
30| 84 150 Sil 10/100 460
5
30 Sil 10/100 470
>1000
8,4 115 Sil 640 schmilzt
2
St
300/1000
52 24 St
2(3)
30 St
k.E. 630 k.G.b.450
3
kE. 650 k.G.b.450
2
30 | 7.6 63 St 500 schmilzt
2
74 117 St
kE. k.E.b.850 230
5
60 | 8,2 162 St
3
30 St
5
15 St
8,9 214 St2 530 k.Gb.450
10,0 310 St3
<10
<10 ol
2{5)
30| 92 275 St2 <10 320
<100l
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iProdukigruppe 1.2.4 , " KorngrsBenverteilung, Median- | Feuchte
Sonstige technisch 4o L Cews o wert:
Ichemische Produkte o =
Stoffbezeichnung - Stoff- [ <5001 <250 [ <1251 <71 | <63 |'<32 | <20 | pm | Gew. %
, o Nee loom bopm Fpm opme ) pm | pmo ] pm ~
Magnesiumethylat 2927 90
Q0
2,2-Methylen-bis{4-methyl6- | 2607 21
tert -butylpphenol] 21
4-Methyl-3-thiosemicarbazid | 2706
Mitrocelllose 2636 1400
l:aroformo!dehyd 2748 450
Paraformaldehyd 2747 550
Paraformaldehyd 2746 560
Paraformaldehyd 2749 620
Paraformaldehyd 2750 750
1-Pheny-341,2, 3thiadiazol- | 2809 <10
SylFhamstoff <10
1-Phenyl-341,2, 3-thiadiazol {2810 17
S+ylHhamstoff 17
Pigment, Aluminium- 2910 32
[SIO + MNOzbeschichtet}
Pigment, Aluminium- 2926 55
[IMNOybeschichtet)
Polybutylenterphthalat 2719 120
Seife 2415 70 43
Seife 2416 65
Seife 2417 40 21 14 Q5
Seife 06671 96 10 300
100
Seifenpulver 191211001 98 | 97 95 | 86 <10
100
Sodiumrcocoytisethionate 1438 100 | 98 | 63 15
100 | 98 63 15
Sodium-cocoyhisethionate 1633 100 | 97 | 68 15
Spachtelmasse, 1121 100 | 77 24
Epoxidharzbasis
Spachielmasse, 1122 100 | 85 19
Polyesterbasis
Talgseife, 4236 100
80 % 100
Tapetenkleisterpulver 4241 100
{instant} 100
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unters |- max: [Ks-Wert|  Ex- |Saver-|  Mindestzind- Zindtemperatur T Glimm-_[Brenn-
Ex- Ex: Fahig- | stoff- energie S Hemperatur| bare
Grenze | Uber- ket |grenz- . T 1 keits
driick konz: GG . BAM 1
g/m3 4 bar  |barm/s Vol.-% mJ Qb oG] 20 | BT
5/11
10/30 o.l.
2/3
1/3 0l
30/100
>1000
1000/3000
>1000
>1000
>1000
>1000
2/5
4/13 oll.
1/3
4/13 0l
100/300
100/300
100/300
k.E. 750 330
30 | 9,1 m St 580 schmilzt
301 86 Q3 St 640 k.G.b.450
kE. 660 schmilzt | 2{2)
30 St
2{3)
30 St
15 8,2 124 St 10/100 370 390 5
100/1000 o.l.

30 St 5
100 St 2
200 St 2

2
30| 70 116 St 100/1000 k.E.b.400
k.G.b.400
250 | 7,6 45 St 300/1000 390
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{Produkigruppe 1.2.4 KorngraBenverteilung Median- [ Feuchte
Sonstige technisch Gew.-% ‘ wert
chemische Produkte

Stoftbezeichnung Stoff- § <5001 <2501 <1251 <71 | <63 | <32 | <20 | pm | Gew-%

c ‘ Ne fopmo| opm ol pm [ pm [ pm | gm | ym p ‘

Teframethylpiperidin 4219 100 21
(Lichtschutzmittel)

Titanborit 2687 <10

100
100

Waschmitte! 2418 o8 Q2 45 21
{Pulver)

Waschmitiel 5324y Q9 y 96 Q0 74 1 49 34 0,7
{Staub) 100 0,7

\Waschmittel 5325§ 96 84 70 61 41 46 1,1
{Staub, 25 % Percarbonat)

\Waschmittel 5410f 99 | 96 86 62 35 48 1,9
{Pulver) 100 1,9

Waschmittel 54443100 | 98 Q0 56 8 58 2.4
{Polycarbonate, Tenside, 100 2,4
Bleichmittel, Zeolithe)

\Waschmittel, 5323 94 75 59 48 29 76 0,0
Sodium-Carboximethyl- 100 0,0
cellulose 100 0,0

Waschmittel 2641 130 6,7
{Pulver}

\Waschmitte!, 53221 92 58 29 5 200 0,8
Natriumlaurylsulfat, 100 0,8
85 % Aktivsubsianz 100 0,8

VWaschmittel 3317} 82 53 25 10 3 235 3,1

100

Waschmittel 3319}y 82 | 48 20 6 1 260 2,1

Waschmiiiel, 0668§ 88 14 275
FettalkoholsulfatNo-Salz, 100
Q0 % Aktivsubstanz

Waschmittel 33201 71 24 5 ] 380 14

100
100
Waschmittel 33181 72 23 8 3 i 390 12
100
100

Waschmittelstaub/Percarbe- [ 5326) 8% | 66 | 52 42 1 25 100 1,3
nat/FASPulver (50:25:25)

Waschrohstoff, 0669 100
Basis Akylarylsulfonat 100

Waschrohsioff, 0670 60 1 28 105
Basis Olefinsulfonat

Zinkietraoxychromat 2419 90 | 80 <10
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vntere.| max.  [Ks-Wert] -Ex- |Savers]  ‘Mindestziind- Ziindtemperatur - Glimm-" " {Brenn-
Bx- | Ex- Fahig-| stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit". |grenz- ~ keit
druck ; konz: GG BAM ; :
g/m3 .1 bar fberm/s | Vol% m) °C £oC °C BZ
15 8,9 289 St2 1/3 330
>1000
1
St
k.E. 560 380
2
kE
k.E. 2
2
30 St
2
30 St
2
30 St
100/1000
5
15 (St 2)
St 480 ]
St
5,0 27 St >10° 480 390 1
30§ 9,0 267 St2 330 schrilzt
5
St k.Eb.530 1
1
St
St k.Eb.530 1
1
St
15 St 3
5
St
30t 86 115 St 390 kG.b.590
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
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IProduldaruppe 2.1 KorngroBenverteilung Medion- I Feuchte
IMeralle, Legierungen o Gew % - wert e
Stoffbezeichnung | Stoff- <5001 <250 | <125 | <71 | <63 | <32 | <20 pm. o LGew.%
o e PN bome b om fopm | pm | opm o lopm L ume ‘ |
Aluminium, 2421 Q9 <10
durch Verblasen hergesiell
Aluminium 50864 99 Q8 Q8 08 Q5 <10 1,2
{Alimaterialaufbereitung) 100 1,2
Alurninium 19761 98 Q7 | 97 Q6 89 <10
[Altmaterialaufbereitung) 100
Aluminium 2420 Q4 88 79 <10
Aluminium 2887 <10
<10
Aluminium 2888 11
11
Alurinium 2818 12
12
Aluminium 2423 21
Aluminium 2424 G8 70 | 45 22
Aluminium 4368 22
Aluminium 2425 99 71 1 41 23
Aluminium 2889 28
Alurinium 2426 %6 52 31
Aluminium 0672 65 47 | 37 36
Aluminium 1127 100 91 36 37
{Lackschliff
Aluminium, 1708% 95 Q3 82 68 41 40
Enigraten 100
100
Alurninium 11231 99 § 95 Q0 62 35 44
{Indukfionsofenbereich), 100
abgelagerter Siaub 100
Aluminium 2431 88 51 18 8 70
Aluminium, 1681} 87 82 69 45 23 72
Sagen 100
100
Aluminium 2433 72 39 13 7 85
Aluminium 52311100 88 71 27 10 100 0,3
100 0,3
100 0,3
Aluminium 17151 95 80 | 40 12 4 154
100
100
Aluminium 16981 95 73 | 40 22 12 170
100
100
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untere | max.’ [Ks-Wert “Ex:|Sauer-] .~ Mindestzlind- Zindtemperatur. .| Glimm- |Brenn-
Ex- B Fhig-| stoff- “energie i  temperatur | bar-
Grenze | Uber- ‘keit {grenz-| ol b e L el
: druck = | konz. GG BAM b e
g/m?® | bar - tbarm/s| - Vol-% ml o B R o °C Bz
60 111,8 455 St3 610 k.G.b.450
2
60 12,1 330 St3
5
100 [St 2)
60 [ 11,2 515 St3 560 430
<1
<1 ol
<1
5/12 ol
2/5
<1 ok
11,2 773 St3 580 350
12,5 400 St3 6 650 270
5
60 1124 | 620 St3 >10 560 kG.b.450| 4
30/300
12,0 373 St3 610 360
60 12,0 | 750 St3 500 k.G.b.450
<60 | 10,5 517 St3 4
3
30 St
1
St
60 1 11,5 292 Si2 560 kGb450] 1
3
30 St
60 (11,4 319 St3 740 kGb450) 1
i
1000 | 6,8 % St
1
100 St
2
S
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IPredukigruppe 2.1 KorngréBenverteilung Median- | Feuchte
Metalle, Legierungen ‘ oo Gew % | wert ,
Stoffbezeichnung | Stoff- 1<500 [ <250 | <125 <71 | <63 | <32 [ <20 | pm |Gew.-%
il I 'Nebopm Lpmopum pom pm | opm T m b o
Aluminium, 51884 99 81 35 Q 3 170 0,1
Sagen 100 0,1
100 0,1
Aluminium, 5121¢F 93 66 35 10 4 190 0,4
Sagen, 100 04
abgelagerter Staub 100 0,4
Aluminium, 16311 82 32 22 10 1 260
Enigraten 100
100
Aluminium 11241 55 33 26 19 12 465
100
100
Aluminium, 1126%F 45 31 15 4 500
Frasen 100
100
Aluminium 16991 25 6 2 1 750
100
Aluminium 24341 21 5 750
Aluminium 1251 40 33 27 24 18 1200
100
100
Aluminium, Flammspritzen 2432 92 | 50 22 70
Aluminium, Lichtbogenspritzen | 2427 86 511 22 32
Aluminium, lichtbogenspritzen{ 2430 70 42 1 16 40
Aluminium, Plasmaschneiden | 1200 100 | 99 Q6 | 81 12
Aluminium, Plasmaschneiden | 1201 100 | 98 Q1 76 12
Aluminium, Plasmaschneiden {1732} 84 | 71 | 40 23 10 160
100
100
Aluminium, Plasmaschneiden | 12021 45 | 31 9 2 600
100
Aluminium, Polieren 0781 100
100
Aluminium, Polieren 1869] 88 83 79 50 | 44 40
100
100
Aluminium; Polieren 1688F 98 | 96| 89 58 18 55
Aluminium, Polieren 2560 44 1 26 150
100
Aluminium, Polieren, 18761 -89 76 | 20 180
abgelagerter Staub 100
100
Aluminium, Polieren 1480} 75 48 17 5 270
100
100
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-unfere | max: |Ks-Wert] ‘Ex- [Saver-| ‘Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm- .- {Brenn-
Ex- | Ex Fahig- | stoff- energie : temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit: - Igrenz- keit
druck konz. GG BAM
g/m*. | ‘bar {barm/s Vol:4% ‘mJ oC °C °Cc BZ .
1
200 St
1
200 St
2
100 St
2
30 St
2
30 St
St 2
kE. k.E.b.850 k.G.b.450
1
100 (5t2)
250 110,3 71 St k.E.b.850 kG.b.450
11,4 73 St k.Eb.850 k.G.b.450
11,6 52 St k.Eb.850 k.G.b.450
k.E. i
kE. 1
]
100 St
1
5
30 St
5
30 St
250 1 6,1 28 St 2
50 18 St 440 320
5
3
200 St
3
30 St
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jruppe Y - KorngrsBenverteiling Median- | Feuchte
!Mesnl!e, Legaemngen i Gew.-% wert |
Sbﬁbezéiéhhuhg;_: T ;‘Sfoff <500 12501 <125 | <71 | <63 | <32 | <20} ym | Gew.-%
L Ne fpm | pm | pm | pm | pm | pm | pm | '
Aluminium, Polieren, 12043 74 55 10 2 270
abgelagerter Staub 100
100
Aluminium, Polieren 25611 61 34 | 25 200
100
Aluminium, Polieren, 16871 68 46 1 23 10 4 300
abgelagerter Staub 100
100
Aluminium, Polieren, 17931 52 | 41 32 19 5 460
abgelagerter Staub 100
100
Aluminium, Polieren 1203 17 5 1000
100
100
Aluminium, Schleifen 1206 100 | 98 87 { 74 18
100
Aluminium, Schleifen 1208100 | 97 84 58 29 55
100
Aluminium, Schleifen 120934100 | 98 82 56 | 27 60
100
Aluminium, Schleifen 1210 93 88 72 35 10 79
100
100
Aluminium, Schleifen 2634 81
Alurinium, Schleifen 53184 @8 87 | 69 33 10 Q0 0,2
100 0,2
100 0,2
Aluminium, Schleifen 50164 97 1 89 | &4 15 2 100
10N
100
Aluminium, Schleifen 12111 86 72 21 1 200
100
100
Aluminium, Schleifen, 0786 100
Sehleifpastenzusatz 100
Aluminium, Schieifen und 5573) 77 | 64 | 55 46 1 30 100 1,2
Entgraten 100 1,2
100 80 58 16 1,2
Aluminium, Schleifen und 1225) 98 | 94 | 83 77 | 44 30
Polieren 100
100
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untere | max.  |Ks-Weitl: Ex- [Saver-| - . Mindestziind- Zindtemperatur Glimm-="{Brenn-
Ex | Ex Fahig- | stoff: | '+ * epergie © temperatur.| ‘bar-
Grenze |- Uber- keit - {grenz: keit
¢4 druck konz: GG BAM.
g/m? | bar [bat m/s Vol % mJ °C °C °C BZ
2
200 St 1
3,8 Q St 560 310
5
3
30 St
3
30 St
2
30 St
4
301 57 214 St 2
2
100 St
2
100 St
1
100 St
>1000
1
100 St
1
100 St
3
30 St
2
30 (5t2)
3
60 10,2 215 St2
2
60 | 8,8 149 St
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IProdu!ggmee 2.1 KorngrsBenverteilung Median- | Feuchie
[Metalle, Legierungen Gew.-% wert: | o
Stoffbezeichnung Sioff- 1 <500 | <250 | <125 | <71 | =63 | <32:| <20 1" pm . | Gew %,
. e I Neo @ pm | pm | opm | pm | opm | opm | pm | qo
Aluminium, Tauchschleifen 12074100 | 99 | 98 85 28 40
100
Aluminium, phlegmatisiert 2429 89 40 | 28 39
Aluminium, spindelslbe- 2428 99 45 34
schichtet
Aluminiumgrie 1439 100 | 76 | 45 22
{HuttengrieB)
Aluminiumgriel 2437 100 96 23
Aluminiumgrie 2979 24
Aluminiumgrief 2647 32
Aluminiumgrief 2756 39
Aluminiumgriel 2438 99 16 2 41
Aluminimgriel 2757 4?2
Aluminiumgrief 2759 46
AluminiumgrieB 2439 81 62 351 20 48
{Httengrief}
Aluminiumgriel 4009 52
Aluminiumgried 2758 61
Aluminiumgriel 0683 51 23 70
Aluminiumgriel 4035 85
Aluminiumgriel 5003 100 | 75 21 4 100
100
Aluminiumgriel 1477 100 | 59 19 3 105
{Foliengrief) 100
Aluminiumgriel 1714 100 | 60 7 ] 120
{SprihgrieB),
99,6 % Al
Aluminiumgried 0684 351 14 3 150
AluminiumgrieB 17874100 § 96 | 25 1 1 150
AluminiumgrieB 181431001 99 | 2 ' 150
AluminiumgrieB 0685 21 4 170
Aluminiumgrief 2440} 92 26 6 170
100
AluminiumgrieB 2441 99 26 9 190
Aluminiumgried 2442) 95 13 190
Aluminiumgrief 2980 220
AluminiumgrieB 24431 99 4 230
Aluminiumgrief 2444) 99 12 5 270
Aluminiumgrief, 1134 36 4 330
97 %Al 100
100
Aluminiumgrief 24451 39 550
Aluminiumgriel 1082] 46 | 24 7 1 580
{Foliengrief) 100
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unfere | max. [Ks-Wert] Ex- *[Saver-|' Mindestziind- “ Zindtemperatur- | Glimm- " |Brenn-
Ex: S Fahig- | stoff- energie ‘ ternperatur | bar-
Grenze | Uber- keit - [grenz- , [ keit
‘ +druck konz. | GG BAM
g/m® | bar - tbarm/s Vol -% mJ °C °C °C BZ
p)
30| 73 | o1 | s
30 (12,5 400 St3 610 230
60 1 90 67 St 840 kGb.450| 1
30 | 9.5 305 St3 10/100 k.E.b.600
30 | 11,0 320 St3 850 k.G.b.450
10/30
30/300
10/100
60 10,2 100 St k.Eb.850 k.G.b.450
30/100
100/300
60 11,3 309 St3 800 k.G.b.450
>1000
100/300
80 | 104 | St
>1000
k.E. ]
St
1
St
k.E. 1
kE.
k.E. 1
k.E. ]
k.E.
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
]
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
k.E. k.Eb.8B50 k.G.b.450
>1000
k.E. k.E.b.B50 k.G.b.450
kE. k.Eb.850 k.G.b.450
1
100 St
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
kE.
]
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IProdukigruppe 2.1 Korngréfenverteiling Median- | Feuchte
Metalle, Legierungen U Gew. % wert
IStoffbezeichnung Stoff- . <500 | 4250 |'<125} <71 | <63 | <82} <20 | pm- | Gew-%
: Nee 1 pm | pmofopm { pm- ] pmof pm- | pm |
Aluminiumgrie 2446% 24 1005
AluminiumguB, 1622} 73 | 52 | 29 14 5 240
Puizen 100
100
Aluminiumkratze 1136 100 | 97 o1 | 72 16
und -grébe
Aluminiumkréitze, 11350100 | 96 | 87 75 1 62 20
abgelagerter Staub
Aluminiumkrdize 2454y 99 43 | 28 140
Aluminiumkrétze 2455) 81 42 | 30 180
Aluminiumkrdize 2456 240
100
Aluminiumpaste 1137 100
(90%ig] 100
Aluminiumpaste 1138 100
(80%ig) 100
Aluminiumpellets 1139 47 i 270
100
100
Aluminiumpulver 2944
Aluminiumpulver 2842 <10
<10
Aluminiumpulver 1440 100 98 | 87 N
100 98 | 87 1
Aluminiumpulver 1441 100 97 | 87 11
100 97 | 87 11
Aluminiumpulver 1442 100 | 98 89 | /75 14
100 | 89 | &7 12
100§ 89 &7 12
Aluminiumpulver 1443 100 } 97 87 | 71 15
100 | 91 68 13
100 | 91 68 13
Aluminiumpulver 2012 19
19
Alurniniumpulver 2649 <20
<20
Aluminiumpulver 2650 <20
<20
Aluminiumpulver 2654 <20
Aluminiumpulver 2913 <20
<20
Aluminiumpulver 2915 <20
<20
Aluminiumpulver 2016 <20
<20
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untere | “max. |Ke-Wertl * Fx- |Sauer-| - Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm- | Brenn-
Ex- Ex: Fahig-1 stoff: energie temperatur | -bar-
Grenze | Uber: keit |grenz- ‘ keit
druck konz: GG BAM
g/m? i bar :lbarm/s Vol-% ml .°C °C °C: BZ
k.E. k.Eb.850 k.G.b.450
2
100 St i
k.E. 1
k.E. 1
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
k.E. k.E.b.850 kG.b.450
1
4
30 {St 2)
4
30 (St 2)
4
30 {St2)
5/12
4/13
10/100 0.l
60 [ 11,8 577 St3 <10 k.E.b.600 480 4
<10o.l
30 {St 3} <10 k.E.b.600 4
<10o.l
kG.b.600| 4
30 1120 475 St 3 <10 k.E.b.600
<100l
4
30 (St 3) <10 k.E.b.600
<100l
<1
<] ol
3/5
3/7 ol
4/9
2/7 ol
10/30
<1
<lol
<]
<lol
<1
<1 ol

365




Produldgruppe 2.1 Korngrafienverteilung - Medioin- | Feuchte
Metalle, Legierungen . Gew% |owert |
Stoftbezeichnung | Stoff- § <5001 <250 | <125} <71 <63 1 <32 | <20 | ym | Gew.-%
Aluminiumpulver 2017 <20
<20
Aluminiumpulver 2018 <20
<20
Aluminiumpulver 2920 <20
<20
Aluminiumpulver 2653 20
Aluminiumpulver 2435 99 64 | 47 22
Aluminiumpulver 2651 22
22
Aluminiumpulver 2652 24
Aluminiumpulver 2919 24
Aluminiumpulver 0673 82 60 27
100
Aluminiumpulver 2839 28
Aluminiumpulver 0674 94 60 | 17 29
100
Aluminiumpulver 0675 93 60 | 33 29
Aluminiumpulver 2914 29
Aluminiumpulver 0676 95 50 32
Aluminiumpulver 2911 35
Aluminiumpulver 2845 43
43
Aluminiumpulver 1666 95 | 92 | 82 60 | 33 49
100
100
Aluminiumpulver 0677 67 201 16 52
Aluminiumpulver 2840 57
Aluminiumpulver 2844 64
Aluminiumpulver 2841 65
Aluminiumpulver 2843 65
Aluminiumpulver 2846 67
Aluminiumpulver 0678 100 | 60 67
Aluminiumpulver 0679 100 | 50 71
100
Aluminiumpulver 1932 100 | 86 14 88
100
Aluminiumpulver, 2436 %0
atomisiert
Aluminiumpulver, harz- 2965 60
beschichtet
Aluminiumpulver, legiert 2808 29
Aluminiumpulver/Polyglykol | 0681 75 56 3 122
[9:1} 100
100
366 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere |- max,  |Ks-Wert: © Ex- - [Saver<} " ‘Mindestzind- Zindtemperatur Glimm- |Brenn-
Ex- Ex- Fahig-| stoff: energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit * igrenz- keit
druck konz. G-G BAM
g/m3 -1 bar  [bar m/s Vol %! m/ °C °C °C BZ
<1
<l ol
<1
<lol
<]
<lol
10/30
30 111,5 |1100 St 3 500 k.G.b.450
8/14
10/100 o.l.
10/30
10/100
13,0 600 St 3 520 410
4
10/100
30 1124 415 St 3 710 k.G.b.450
4
30 (124 342 St 3 680 k.G.b.440| 2
5/12
30 1129 430 St3 610 k.G.b.450]| 4
10/100
<]
<l ol
360 2
30 9,2 100 St 520
125 9,0 121 St 820 k.G.b.450
30/100
100/300
300/1000
300/1000
300/1000
10,0 29 St
250 1 10,0 37 St k.E.b.850 k.G.b.450| 1
St
1
200 St
500 8,4 46 St 850 k.G.b.450
100/300
10/100
15 1121 83 St 530 280
5
(St 2)




IProdukigruppe 2.1 Korngréflenverteilung Median- | Feuchte
Metalle, Legierungen Gew.-%. - wert .
Stoffbezeichnung Stoff- <500 | <250 [ <125[:<71 | <63 | <32 ] <20 | " pm [ Gew %
; ELL Ne. bopmJopm Lopm fopm |opm | pm' | om
Aluminiumpulver/Polyglykel  |0682] 66 2 195
{8:2) 100
100
Aluminiumpulver, passiviert {0680 97 71 26
Aluminiumpulver, passiviert | 1132 100 80 | 45 37
100
Aluminiumpulver, phlegmat. {5129 100 | 84| 25 251 02
AluminiumpulverMischung 1 14911100 | 98 | 90 80 | o1 22
(11 % Benzoylperoxid) 100
AluminiumpulverMischung 14901100 | 99 | 95 83 | 56 28
{11 % Benzoylperoxid, 100
11 % Siliciumcarbid)
Aluminiumpulver/Kartoffel: | 1133 100 | 90 70 | 42 41
stairke 100
Aluminiumspéne, 19921 83 | 70 | 51 20 5 124
Bohren 100
100
Aluminiumspdne 24471 80 351 20 190
Aluminiumspdne 24481 79 29 17 240
Aluminiumspéne 24491 78 27 4 15 280
Alyminiumspéne 2450) 66 420
Aluminiumspéne 2451 62 440
100
Aluminiumspéne 24521 13 800
Aluminiumspéne, 1707} 31 | 14 7 5 1 890
Stgen 100
100
Aluminiumspdne 55421 14 3 2 980 | 072
100 0,2
Aluminiumspdne 2453¢ 16 1000
(GrieB) 100
Aluminiumspdne, schmierstoff-| 16471 97 | 53 o) 240
benetzt 100
Aluminium-egierung, 12231 451 35} 29 187 11 600
Schleifen und Frésen 100
AluminiumEisen-legierung 0686 Q3 68 | 48 21
{50:50)
Aluminium-Eisenlegierung 2457 99 66 | 44 23
{50:50)
Aluminium-Magnesium- 0687 47 130
Legierung 100
100
Aluminium-Magnesium- 0688 42 132
Legierung
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untere. | . max: 1Ks-Werth - Ex- - [Saver+| * Mindestziind- Ziindtemperator Glimm- |Brerin-
Bx ] Ex Fahig:!| stoff- energie ‘ temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit . |grenz- ‘ keit
druck konz. GG BAM
g/m? | bar - {barm/s Vol.-% m) °C °C °C BZ
15 8,4 77 St 560 200
5
(5t2)
54 16 St
1
30 St
30 (St 3) 2
3
100 {5t 2)
3
100 {St 2)
2
100 (St 2)
1
30 St
>1000 620 k.G.b.450
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
k.E. k.Eb.850 k.G.b.450
1
k.E. k.G.b.450
2
200 St
2000 St 2
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
1
St 2
kE.
1
250 Q.4 230 St2 760 k.G.b.450
10,6 193 St 820 k.G.b.450
10,4 52 St kEb.850 k.G.b.450
2
St
kE. k.Eb.8OO k.G.b.390
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|Produkigruppe 2.1 - KorngroBenverteilung [ Medion-| Feuchte
Metalle, Legierungen L Gew:% wert [
Stoffbezeichnung Stoff- 1 <500 1 <250 [ <125] <71 [ <63 [ <32 [ <20 | ym | Gew- %
gy I Ne dpm L opm [ opm | pm [ pm | opm | gm '
Aluminium-Nicketegierung | 0689 95 86 <10
Aluminium-NickeHlegierung 10690 81 61 | 51 20
Aluminium-NickeHegierung | 0691 37 18 90
(50:50)
Aluminium-NickeHegierung | 0692 93 [ 16 105
[50:50)
Aluminium-Silicium-Eisen- 1701 100 78 | 50 32
legierung (40:45:15) 100
Aluminium /Epoxidharz 0693 100
{4:1) 100
Aluminium/Glas 2458 Q4 70 | 45 22
Aluminium/Graphit 2459 50 201 10 71
{38:54)
Aluminium/Kunststoff 11407100 | 99 | 98 95 | 87 2
[Alimaterialaufbereitung)
Aluminium/Kunststoff 1141F 98 | 96 | 91 84 | 62 16
[Altmaterialaufbereitung 100
Aluminium/Kunststoff 1656) 40 | 15 5 3 2 570
(Spane) 100
100
Aluminium/Magnesiumoxid | 2656 <20
[80:20) <20
Aluminium/Magnesiumoxid {2666 <20
[60:40)
Aluminium/Magnesiumoxid | 2665 <20
{40:60)
Aluminium/Messing/Grav- [5150) 98 | 94 | 59 42 27 80 0,2
guB, Schleifen 100 0,2
100 0,2
Aluminium (MW: 52pm)/Na-| 0694
friumnitrat (MW: 195pm| 100
2:1
Aluminium (MW: 52um|/Na-| 0695
friumnitrat (MW: 195pm)/ 100
Harz (MW: 33pm) {1:1:1)
Aluminium /Stahl, 5135 99 | 96| 89 57 1 25 55 0,2
Schleifen 100 0,2
100 0,2
Antimon-Erz 1142 89 62 39
(91 % SbySs, 8 % SiOy, 100
1 % Pb, As, Fe-Sulfide) 100
Antimon-Erz 1143 40 22 450
{42 % SbySs, 31 % SiOy, 100
10 % PbS, Fe, AsSulfide
und As-Silikate) 100
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unfere | max. [Ks-Wert] Ex-. |Saver-| ~ Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm-- |Brenn-
Ex- | B4 Fahig: | stoff- energie : temperatur | bar:
Grenze'| : Ubers: keit grenz- keit
/ druck ; konz; G-G BAM
g/m* | bar  lborm/s Vol % mJ °C °C °C BZ
11,4 300 St 2
9,0 180 St
k.E. k.Eb.850 kG.b.450
k.E.
1
100 St
2
30 1St 2)
k.E. kE.b.850 k. G.b.450
250 9,4 85 St 850 kG.b.450| 1
11,5 264 St 2 5
5
<15 1104 246 St2
2
100 St
8/14
10/100 o.l.
100/300
30/100
]
St
125 8,7 Q0 St
2
125 1124 248 St2
2
1
200 St
2
200 St
]
St
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IProdukioruppe 2.1 * KorngréBenverteilung Median-| Feuchte
rietalle, Legierungen Gew:-% ‘wert ‘
Stoffbezeichnung Stoff- 1 <500 | <250 | <125 <71 4 <63 1.<32 | <20 - pm | Gew%
: Nr §opm | opm | pm | opm | pm | ym | pm ‘ i
{Bleibronze 5296 100 | 97 | 93 <10 0,5
Borid-Mischung 5415 100 | 96 | 72 15 1.2
Borid-Mischung 5418 100 | 50 | 22 32 1,5
Borid-Mischung 5417 100 | 97 81 | 42 37 1,2
100 1,2
Borid-Mischung 5416 100 1 94 551 14 58 0,7
100 0,7
Bronzepulver 2795 <10
Bronzepulver 2796 <10
Bronzepulver 2794 25
Bronzepulver 4002 27
Bronzepulver 4001 29
Bronzepulver 3000 34
Bronzepulver (Goldbronze] [ 0696 97 | 60 18
Bronzepulver [Goldbronze] | 2644 <20
Calcium-Aluminiumegierung | 1445 100 64 | 36 48
{70:30} 100 | 60} 31 28
100 | 60 { 31 28
Calcium-Aluminium-egierung | 1444 100 70| 44 39
{50:50] 100 | 651 39 26
100 | 65 ¢ 39 26
Calcium-Aluminium-egierung | 2460 68 | 46 22
(30:70) 100
Calcium-MefallGranulat 5001fF 63 | 16 6 2 440
100
Calcium-MetallGranulat, 5002% 71 39 1 27 15 10 310
mit oxidischer Schlacke 100
Calcium-Silicium-Aluminium- | 0700 97 66 | 42 24
legierung {ca. 20:50:20) 100
Calcium-SificiumBariumleg. | 2464 81 | 62 38 ] 26 48
Calcium-Silicium-legierung | 0697 94 75| 48 21
Calcium-Silicivmlegierung 12461 95 1 90 65 1 39 24
Calcium-Silicium-legierung | 2462 87 55 28
Calcium-Siliciumlegierung | 2463] 1 930
CalciumSilicium-legierung 10698 72 7017 42
(40:50) 100
Calcium-Siliciumlegierung | 0699 73 371 21 43
[30% Ca, 60 % Si, 100
6 % Fel 100
Calcium-Siliciumlegierung | 1702 100 80 [ 56 28
(30-60) 100
Calciumsilicid 1478 100 731 41 41
100
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untere” |- max.. |KerWert[ - Ex- :|Saver-{ Mindestztind- Ziindtemperatur ~Glimm-  |Brenn-
Ex- Ex- ‘Fahig-|. stoff- energie ' temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit. ‘|grenz- ; s o ket
druck konz. GG . BAM ’
g/m3 | bar |barm/s Vol % md G e fC BZ
100 St 4
200 St 4
30 St 3
3
30 St
3
100 St
>1000
>1000
>1000
>1000
1000/3000
300/3000
750 | 4,1 31 St 390 260 4
30/100
15 Q7 251 St2 4
151 90 309 St3 <10 550
<100l
30 1103 298 St2 4
151 94 384 St3 <10 560
<100l
11,2 420 St3 6 600 k.G.b.450
6
06 4 | st
4
kE.
2
30 | 96 190 St 620 kGb.450| 4
(St 2)
125 2.6 153 St 720 kG.b.450( 1
60 9.8 200 St 770 kGb.440] 1
250 | 94 111 St k.E.b.850 k.G.b.450) 1
>100 770 k. G.b.450
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
1251 97 209 St2 670 k.G.b.450
1
125 Q.3 184 St 720 k.G.b.450
|
St
1
100 St
]
St




(Produktgruppe 2.1 * KorngrofBenverteilung Median- | Feuchte
Metalle, Legierungen L Gew % wert |
3 R« : g ] ; i 1 , i 5 S : i
Stoffbezeichnung Stoft- £ <500 | <250 [ <1251 <71 ['<63 | 32| <20} ym | Gew.%
- Ne. dpm | pm | pm | pm | pm | pm | pm | o
{Eisen 2465 Q8 82 67 12
Eisen 2466 88 50 26 32
{Pulver)
Eisen 1496 100 | 43 35
{Pulver)
Eisen 3236 100 56 | 21 58 0,0
{Pulver) 100 0,0
Eisen 0703 22 5 169
{Pulver)
Fisen, Carbonyk 0701 96 <10
{Pulver)
Eisen, Elekirolyt 0702 74 53 25
{Pulver} 100
100
Eisenschlamm, 0705 35 18 120
aus NaBentstauber
Eisenschlamm 0706 3} 4 150
{Pulver)
Eisenschwamm 0704 88 74 1 65 12
100
100
Eisen,/Aluminium, 5463} 89 | 83 | 65 46 1 24 78 1,7
Schieifen 100 1,7
100 1.7
Eisen/Siliciumcarbid 1492 100 | 67 81 21 43
[2 % Benzoylperoxid) 100
Eisen/Titan, 51191 97 { 82 | 39 18 6 155 0,2
Schieifen 700 0,2
100 0,2
Eisen-Titan-legierung/ 4430 100
Aluminium {95:5) 100
Eisen/Magnesium/CaSi 2612 2]
{80:10:8)
JFeinzinkGuBlegierungen, 1226 99
Schleifen und Polieren
Feinzink-Gublegierungen, 1227 99 | 97 86 | 62 26
Schleifen und Polieren 100
Feinzink-GuBlegierungen, 12281 03§ 92 | -87 79 | 56 28
Schleifen und Polieren, 100
aus NaBabscheider 100
FeinzinkGublegierungen, 1216 99 | 96 76 | 51 32
Schleiten 100
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HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!



untere | max. - [KseWert| Ex-  [Sauer-] - Mindestziind- Ziindiemperatur Glimm- " |Brenn-
Bx | B Fahig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | - Uber- keit - |grenz- [ keit
druck konz; GG - BAM ~
g/md | bar barm/s Vol:-% mJ °C. °C °C | BZ
500 | 5,2 50 St 580 k.G.b.450
500 | 511 4] St kEb.520 k.G.b.450
30 St 1
Sl 3
St >10° k.Eb.540
k.E.
125 6,1 1 St 310 300 3
6,5 65 SE 430 350
3
N
kE. 600 435
kE.
57 ol St 470 390
3
100 St
2
200 Sl
2
30 St
2
100 St
360
80 370
>1000
30} 54 65 St 460 2
kGb.750] 1
1,3 23 St 530
2
1,1 30 1 St k.E.b.550
]
500 2,3 24 St 480
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|Produkigruppe 2.1 KorngréBenverteilung Median- | Feuchte
Metalle, Legierungen Gewr% wert
Stoffbezeichnung “Stoff- 1 <5001 <250 | <125 <71 | <63 | <32:] <20 | “pm' | Gew. %
o Ne. | opm LPoom um Lpm | oum Loom | pm -
Feinzink-Guflegierungen, 1486F 96 | 92 | 84 72 | 44 35
Schleifen und Polieren 100
100
Feinzink-GuBlegierungen, 5020f 87 | 84 | 75 66 | 39 44
Schieifen und Polieren 100
100
Feinzink-GuBlegierungen, 1217 99 | 90 56 | 25 55
Touchschleifen 100
Feinzink-GuBlegierungen, 1205} 86 | 60 | 35 15 2 190
Polieren 100
100
Ferrochrom 2467 Q6 82 1 73 <10
Ferrochrom Suraffiné 0707 54 1 22 120
Ferromangan, 1144 100
verdist {80 % Mn) 100
Ferromangan 2468 99 97 1 90 <10
[Zusdtze von Cr, Mo)
Ferromongan, 0708 44 20 31
Hochofen-
Ferromangan 07091 92 32 220
Ferromolybddn 0710 39 16 86
Ferronich 11451100 | 98 | 64 42 1 25 38
{67 % Nb) 100
Ferrosilicium 2470 Q1 76 | 57 17
{75 % Si), Ablagerungen
Ferrosilicium 2469 Q9 77 | 57 17
{47 % Si, 24 % Fe,
17 % Mg)
Ferrosiliciurn 2471 Q7 70 | 47 21
73 %Si, 21 % Fe)
Ferrosilicium 4369 21
Ferrosilicium 1497 100 98 | 66 21
115% Si, 5% TiO,,
80 % Fej
Ferrosilicium
{48 % Si, 38 % Fe,
10 % Mg)
s Lufifeuchte normal 0711 Q7 56 1 39 27
o rel. Luffeuchte <25 %1 10711 Q7 50 1 39 27
Ferrasilicium 1146 100 | 90 70 | 48 35
100
Ferrosilicium 2472 92 | 74 42 | 27 40
Ferrosilicium 1147 100 | 75 42 26 74
100
376 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | ‘max. [Ks-Weril Ex- |Sauer-| ~Mindestziind- Zisndtemperatur Glimm- {Brenn-
Ex- | Ex Fahig- | stoff- energie temperatur | “bar-
Grenze | Uber- keit |grenz- ‘ : keit
druck konz. GG BAM
g/m* 1 bar.ijbarm/s Vol.-% mJ °C °C °C BZ
4
100 St
2
200 St
30 280 4
St 360
350 2
100 St 400
500 | 64 86 St k.Eb.850 k.G.b.450
k.E.
1
200 St
6,8 84 St 730 k.G.b.450
kE
k.E.
kE.
2
St
60 | 9,2 109 St 800 k.Gb.450
Q.4 169 St 7 >100 670 k.G.b.450
125§ 9.2 87 St k.Eb.850 k.Gb.450
12
kE. 1
125 1 9.2 173 St 610 kG.b.450| 4
10,2 248 St2
kE. 1
kE
125 1 9,6 8Q St k.Eb.850 kG.b450] 3
[
1251 70 75 St
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Produkigruppe 2.1

Korngrofenverteilung | Medion- | Feuchte
Metalle, Legierungen - Gew.- % wert:
Stoffbezeichnung | Stoff- | <5001 <250 | <125 <71 | <63 | <32 | <20 | pym Gow. % |
s - Ne. fpm | pm | pm | pm | pm | opm | opm i
Ferrosilicium 0712 70 | 45 21 80
(45 %)
Ferrosilicium 114831100 | 96 | 57 31 17 105
{45 %), passiviert
Ferrosilicium 24731 82 28 14 210
Ferrosilicium 24741 1 830
Ferrosilicium-Zirkon 5118 100 | 67 37 | 23 89 0,0
{50 % Si, 40 % Z1) 100 0,0
Ferrofitan 0713 100
140 %) 100
Ferrofitan 0714 571 30 110
Ferrovanadium 0715 28 | 14 170
JHartmetall 1149 100 | 95 68 | 40 43
{TiC, TIN, WC, VC, Mo), 100
Sagen
[Kobalt-Aluminium-legierung | 2475 %6 357 16 40
{80 % Co, 19 % Al}
KobolrAluminium-Titon- 0716 92 61 | 41 25
Legierung {62:18:20)
Kobalt-Aluminium Titan- 2476 97 481 27 34
legierung (65:10:24)
Kobalimetallpulver 1955 100 <10
Kobalmetallpulver 5014 100 <10
Kupfer, oxidiert 2477 85 80 | 65 16
Kupferpulver 0717 99 77 25
Kupfer/Aluminium, 5134 100 | 95 45 10 70 0,3
Schieifen 100 0,3
Kupfer-Aluminium-Zink- 5114 99 | 93| 78 57§ 44 461 0,0
Legierung nach Devarda 100 781 64 141 .00
{50:45:5) 100 178 | 64 14 0,0
Kupfer-SiliciumLegierung 0718 93 78 24
(25% Cu, 15 % Fe) 100
KupferSiliciumlegierung 0719 98 75 26
{25 % Cu, 15 % Fe) 100
Magnesium 2702 78
Magnesium 1531 79 | 15 2 1 400
[Spéne), 100
verunreinigt 100
Magnesium 1533} 52 {27 6 2 1 430
{Spdne}, 100
verunreinigt 100
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untere | 'max. {Kg-Wert * Ex- |Sauer-}. . Mindestziind- Zindtemperatur - Glimm={Brenn-
Be o Be o Féhig- | stoff- energie : temperatur | ‘bar-
Grenze | Uber- keit |grenz: ‘ keit
druck | : konz. GG BAM ;
g/m* | bar’ lbarm/s}. {Vol-% ml e °C:. °G BZ
kE.
k.E. i
>1000 k.E.b.850 k.G.b.450
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
1
St
]
St
kE.
kE.
4
100 St
k.E. k.E.b.850 kGb450] 1
5001 7.4 134 St 730 k.G.b.450
k.E. k.Eb.850 kG.b450) 1
500 St 4
200 St 4
kE. k.Eb.850 k.G.b.450
kE.
i
100 St
]
1251 8,2 177 St 14 <10 k.E.b.600
10/100 o.l.
250 110,0 134 St 690 305 2
St
250 | .9.8 112 St 740 310 2
S
1000/3000
4
30 St
5
30 St
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{Produkigruppe 2.1 KorngraRenverteilung Median-{ Feuchte
Metalle, Legisrungen L Gew % wert
Stoffbezeichnung. | Stoff- 1 <500 | <250 | <125] <71 | <63 | <82 | <20 | pm | Gew.-%
o = N | ym | pm | pm | pm | pm | pm | ym | .
Magnesium 15323 31 | 20 2 800
{Spdnel, 100
verunreinigt 100
Magnesium 1884 1 i 2500
{Spdne}
Magnesium/Aluminium/ 2480% 73 21 13 3 300
Schlacke {10:10:80) 100
Magnesium/Aluminium/ 24811 72 24 12 5 3 300
Schlacke {7:15:78) 100
Magnesium/Schiacke 24824 75 25 12 5 3 280
[20:80) 100
Magnesiumkréize 0723 14 149
100
100
Magnesiumpulver 0720 100 70 28
Magnesiumpulver 0721] 99 1 240
100
100
Magnesiumpulver 0722] 24 400
100
100
Magnesiumpulver 1897] 48 | 24 4 1 520
100
Magnesiumpulver, 1898} 52 | 23 15 12 8 470
10 % WeiBfeinkalk 100
Magnesivm-Calcium- 1890 100 72 | 44 39
Silicium-leg. 100
(30 % Mg, 18 % Ca,
42%Si, 10 % Fe
Magnesium-Calcium 0724 75 381 21 42
Siliciumleg. 100
(20 % Mg, 25 % Ca,
50%Si, 4 % Fe)
Magnesium-Siliciumslegierung | 1446 100 | 80 43 | 24 72
(58 % Mg, 38 % Si) 100 | 78 | 45 22
100 | 78 | 45 22
Magnesium-Silicium-legierung | 1447 100 | 77 | 47 22
(30 % Mg, 50 % Sil
Magnesivm-Silicium-legierung | 1946 100 | 72 40 | 25 80
{30 % Mg, 52 % Si} 100
Magnesium-SificiumEisen- 2822 20
Kupferleg. {30:55:8:4)
MagnesiumVorlegierung 2479 99 70 | 47 21
{20 % Mg, 45 % S,
22 %Fe, 1,3%A, 3% Cal
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unfere | max. |Ks-Wert| Ex-|Saver-| Mindestziind- | Zindtemperatur Glimm- - |Brenn-
CEx | Bx | Fhig- | stoff- energie e .+ |temperatur [ bar-
Grenze| Uber-| | keit [grenz- : : S keit
druck | o0 o | konz.| : GG BAM
g/m® | bar [barm/s| - |Vol%| . ml e °C °C.. i}, BZ
5
200 St
k.E.
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
4
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
2
k.E. k.Eb.850 k.G.b.450
2
k.E. 610 410
]
St
30 (17,5 508 513
500 | 7,0 12 St 760 k.G.b.450
5
(St 2)
kE. k.E.b.850 k.G.b.450
4
(St 2}
500 | 3,7 10 St
4
k.E.
5
3
15 9.4 213 St2
125 1100 | 217 St2 670 k.G.b.450
]
125 | 91 | 225 | si2 4
301 96 | 234 St2 10/100 k.E.b.600
100/1000 o.l.
60 ] 90 150 St 10/100 k.E.b.600 4
2
200 St
10/30
9.9 | 267 St2 3 >30 560 k.G.b.450




IProdukigruppe 2.1 KorngrdfBenverteilung Median- | Feuchte’
Metalle, Legierungen o Gew% wert ]
Stoffbezeichnung . [ Stoff- 1<500[<250 1 <125| <71 | <63 | <32 | <20 | ym | Gew-%
oo INetpm fpm fpm [ pm L pm [ pm [ pm |
Mangan, Elekirolyt 0725 82 70 1 57 16
Mangan, Elekirolyt 0726 70 41 33
Manganmeiallpulver/Alumi- | 51643100 | 99 | 94 89 | 69 121 03
niumfoliengrie 100 | 92 | 84 <101 0,3
[75:25) 100 | 92 | 84 <10 0,3
Manganmetallpulver/Alumi- 15152F 95 | 57 | 31 171 11 220 0,1
niumfoliengrie 100 0,1
{80:20) 100 0,1
Messing, 0782 100
Polieren 100
Messing/ Chrom/Nickel, 0783 100
Polieren 100
Messing/Kupfer/Bronze/ 15000 83 ] 68 | 53 35 15 120
Stahl, 100
Polieren 100
Messing,/Kupfer/Bronze/ 1736] 78 | 65| 51 27 7 124
Stahl, Polieren, 100
abgelagerter Staub 100
Messing/Kupfer/Bronze, 1589] 80 | 53 35 18 Q 210
Polieren 100
100
Messing,/Stahl, 15061 99 | 971 87 67 | 49 38
Schleifen 100
Messing/Stahl, 15971 92 | 76 | 36 11 3 160
Schleifen, 100
abgelagerter Staub 100
Messing/Zink, 0784 100
Polieren 100
MelalHegierng 1705 100 71§ 43 40
{50 % Si, 10 % Mg, Fe) 100
Metaltlegierung 1706 100 72 1 45 40
150 % Si, 5 % Mg, Fel 100
Metall-egierung 1704 100 70 | 39 45
[62 % Si, Fe) 100
Metallpulver 3420 100 87 551 25 60 0,0
(74 % Fe, 20 % Cr) 100 0,0
100 0,0
Metallpulver, mechan. legiert | 3419 100 | 94 74 1 33 451 0,0
(74 % Fe, 20 % C] 100 0.0
Metallpulver, mechan. legiert {3421 52 | 29 | 14 2 1 450 10,0
168,3 % Ni, 17% Ci) 100 0,0
100 0,0
100 0,0
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untere. |- max.’ {KseWert|  Bx- | [Sauer-{ " Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm-|Brenn-
Ex- Ex- ' Fahig- | stoff- energie ‘Ytemperatur | bar-
Grenze | Uber- keit |grenz: keit
druck konz. G-G BAM ‘
g/m3 1 “bar. “tbarm/s Vol %] m)J °C °C °C BZ
6,3 157 St [330) 285
6,6 69 St
A
60 7,8 223 St 2 <10 430
<10 ol
1
100 Stl
A
30 St
A
St
3
St
5
30 St
A
30 St
3
100 St
1
St
4
30 St
3
100 St
3
200 St
1
200 St
k.G.b.500| 1
5,3 52 St >10°0 k.Eb.550
<5-10° 0.l
k.G.b.500| 1
k.E. nein k.E.b.550
1
k.E.
k.G.b.500| 1
k.Eb.550
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IProdukigruppe 2.1 : KorrigrsBBenverteilung o Medion-| Feuchte
Metalle, Legierungen ‘ Gew.-% S wert |
Stoffbezeichnung | Stoff- 1 <500 | <250 | <125 <71 |'<63 | <32 | <20 |~ ym | Gew.-%
53 SENe o L opm L opme [ opm [ pm | om
Metallpulver TIC 3350f 83 | 80| 78 74 | 64 12 0,1
{50 % Titan, 50 % CIN, 100 0,1
gebunden) 100 0,1
Metallpulver TIC/TIN 3349 100 Q5 | 74 19 0,1
(50 % Titan, 50 % CIN} 100 0,1
Metallpulver WC 3351 100 | 96 <10 0,0
(50 % Wolfram, 50 % CIN}
Metallstaub 15341100 | 99 | 97 @1 84 <10
[Stahlwolle} 100 <10
Metallstaub 15355100 | 99 | 97 96 | 86 <10
{Stahlwolle) 100 <10
Metallstaub 52221 92 1 88 | 72 58 35 50 0,3
{Ti 80} 100 0,3
100 0,3
Metallstaub 52214100 | 93 | 66 38 15 Q2 0,1
{Cr 80) 100 0,1
100 0,1
Meiallstaub 52200100 | 86 | 34 30 10 140 0,1
{Fe 80) 100 0,1
100 0,1
Molybddn 2483 100 Q6 | 92 <10
hNeodym/Dysprosium/ 2819 24
Eisen/Bor/Aluminium
Neodym/Dysprosium/ 2820 24
Eisen/Bor/Aluminium 24
Neodym-EisenBorlegierung {4431] 99 53 17 59
100
100
NeodymEisenBorMagnet | 11504100 | 87 | 71 50 | 30 72
pulverlegierung 100
{33% Nd, 66 %Fe, 1 % B} 100
Nickelpulver 0727 50 5 75
Nickel-Aluminium-legierung [ 5215 100 9% | 95 <10 | 02
{Katalysatorvorlegierung]
Nicke-Aluminiumlegierung | 1448 100 99 | 95 <10
Nickel-Aluminium-legierung | 1834 100 | 98 92 1 75 17
100
NickelAluminiumlegierung [ 1835] 100 | 98 | 79 50 | 33 63
Nickel-Mischmeial-legierung | 2975 38
38
Nickel /Aluminium {30:70) {2695 73
Nickel/Aluminium {30:70] {2696 140
Niob 11513 87 | 44 | 24 Q 3 250
6,1 % Al 100
100

384 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!



untere | “max. |[Ks-Wert|. ‘Ex-". {Sauer-| " ‘Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm-"*|Brenn-
Ex- | - Ex- Fahig- | stoff- energie S o temperatir | bar-
Grenze | Uber- keit |grenz- o S et
druck ‘ konz. GG BAM. e ‘
“g/m? | bar - bar m/s Vol % ml e °C | BZ
60 7,6 174 St k.Eb.540 4
4
>10
125 0,9 115 St k.E.b:540 4
>10000
750 | 54 18 St >5-10° k.Eb.540 4
3
100 St
4
30 5,6 157 St
3
St
]
kE. nein
i
100 St
kE. k.Eb.850 390
10/30
7/13
7/13 ol
315
166 5,2 66 Stl 310 260
4
15 St
k.E.
125 8,9 240 St2 2
1251 7,9 176 St 1000/10000 k.Eb.600 1
i
200 St
k.E. 1
4/100
30/300 o.l.
>1000
>1000
2
100 St
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IProduldgruppe 2.1 Korngroflenverteilung Median- | Feuchte.
Metalle, Legierungen Gew.-% wert. ‘
Stoffbezeichnung Stoff- | <5001 <2501 <125 | <717 <63.| <32 1'<20°| = pm | Gew.%
; ‘ Ne. Jopm |pm L opm L opm |um | pmo | opm
Silicium 2486 100 | 99 <10
Silicium 2485 99 98 | 97 <10
Silicium 98,8 %) 2484 <10
Silicium 5517 100 Q8 Q1 84 <10 0,4
Silicium 2801 13
Silicium 2487 Q2 14
Silicium 1152§ 100 | 99 Q3 87 | 66 15
100
Silicium 2488 Q0 70 57 16
Silicium 2489 Q9 Q7 75 48 21
Silicium 2804 22
Silicium 2805 27
Silicium 55161100 Q8 Q7 66 50 19 32 0,7
Silicium 2490 62 31 21 55
Silicium (98,2 %} 2491 100 42 75
Silicium (97,0 %) 2492 100 78 4 108
Silicium 2493 41 25 150
Silicium 98,5 %) 2494 100 5 170
Silicium (99,0 %) 2495 100 185
Silicium 2496 250
Silicium {99,3 %) 24971100 | 40 255
Silicium 24981 63 440
Silicium, 15441100 87 | 45 13 8 140
{10,5 % organ. Zusdtze} 100
100
SliciumFilterschlamm 14491 99 | 90 |. 72 61 | 55 30
100
10C 84 69 12
Silicomangan 1947 100 99 1 93 <10
Silicomangan 0728 76 51 25 68
Stahl 11541 96 Q4 Q0 81 63 20
{Dosenblech), 100
Frésen und Stanzen 100
Stahl 11535100 | 96 81 42 31 63
{100-Cr &), 100
Schlagtrommeln
Stahl, 5319) 99 Q2 60 24 6 105 0,2
Schieifen 100 0,2
100 0,2
Stahi 11558 56 17 11 7 4 520
{Dosenblech), 100
Frasen und Stanzen 100
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untere | max. |Ks-Wert|  Ex-.’ |Sauer-{-+ Mindestziind- Ziindiernperatur Glimm: . {Brenn-
Ber | B Fahig- | stoff- |* " energie temperdtur | -bar-
Grenze | Uber- keit: \grenz-| . keit
druck | k konz. G-G BAM i
g/m* | bar " |barm/s| Vol:-% mJ °C °C °C Bz
60 Q,5 116 St >100 k.Eb.850 k.Gb.450] 1
125 110,2 126 St >30 k.E.b.850 kGb.450] 3
125 {10,7 120 St k.Eb.850 k.G.b.450
200 St 300/1000 490 2
30/300
60 110,2 104 St 800 k.G.b.450
]
200 St
60 Q.4 100 St 800 k.G.b.450
125 1108 135 St >100 k.E.b.850 k.G.b.4a50[ 1
100/300
300/1000
200 St 470 2
125 110,0 168 St k.E.b.850 k.G.b.450
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
k.E. k.Eb.850 k.G.b.450
k.E. k.Eb.850 k.G.b.450
k.E. k.E.b.850 k.Gb.450
k.E. k.Eb.850 k.G.b.450
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
k.E. k.Eb.850 k.G.b.450
2
100 St
350 2
125 9,8 155 St 100/1000 k.E.b.600
500 6,7 Q9 St 2
k.E.
4
200 St
2
St
1
100 Stl
3
100 St
387




[Produkig jruppe 2.1 KorngréBBenverteilung Medidn- | Feuchte
Metalle, Legierungen Gew.-% wert
Stoffbezeichnung | Stolf- 1 <5001 <250 | <125| <71 | <63 | <32 | <20 | pm | Gew.-%
e s L e T L ;
Stahl/Aluminium, 0785 100
Polieren 100
100
Staht/Aluminium/Zink, 51311 99 o8 Q6 75 39 42 0,2
Schleifen 100 0,2
Stahl/Aluminium/Zink, 5136 98 | 98 | 96 71 34 45 0,1
Schleifen 100 0,1
Stahl/Aluminium/Zink, 5132F Q6 | 95| 89 69 | 36 45 0,2
Schleifen 100 0,2
100 0,2
Stahl/Messing/Bronze, 1220 97 | 89 67 5 51
Schleifen
Stahl/Titan /Aluminium, 15571100 | 99 Q1 71 52 30
Schleifen 100
Stahl/Titan/Aluminium, 1555 100 | 90 70 | 50 32 0,2
Schleifen 100 0,2
Stahl/Titan/Aluminium; 1556 100 | 94 71 50 32 0,1
Schleifen 100 0,1
Stahl/Zink, 5137 100 § 98 86 | 41 38 01
Schleifen 100 0,1
Stahl/Zink/Kupfer, 5130 100 | 99 83 48 35 0,2
Schleifen 100 0,2
TantalNiob-legierung 2499 7 90 | 80 <10
Titan 0729 100
100
Titan, 2567 Q7 Q0 | 62 17
Schleifen
Tiian 2500 @8 55 24 30
Titan, 2501 77 46 26 5
voroxidieft
Titan, 12211 89 64 37 18 4 170
Schleifen 100
[NaBschliff 100
Titan, 12221 94 66 | 21 10 5 245
Schleifen 100
{Trockenschiiff} 100
Titan-CalciumSilicium-leg. 1703 100 77 | 47 36
(20 % Ca, 48 % Si, 100
19%Ti, 12 % Fe}
Titan/Titandioxid, 11561 61 40 | 28 12 o) 310
Schweiflen, 100
abgelagerter Staub 100
Titanschwamm 0730 100
100
388 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




Untere | max, |Ka-Werl] Ex- |Saver-| Mindestziind- | Ziine - |Brenn-
G B | Ex | | Fohig: sstoff- o[ energie | bar:
Grenze| Uber- | | keit grenz- S < keit
o drodke | | konz. i : o
g/m? | bar fbarm/si Vol oml oo} BZ
4
100 St
60 8,8 149 St
]
200 St
1
500 St
1
200 St
KE. 1
1
k.E. nein
1
k.E. nein
1
k.E. nein
1
200 St
]
200 St
6,6 37 St 700 450
5
St
k.E. k.E.b.850 k.Gb.450| 1
450 k.G.b.450
380 400
2
30 (St 2)
2
St
2
100 St
5
30 (St 3]
A
St




IProduligruppe 2.1 KorngrdBenverteilung Median- | Feuchle
lMetalle, Legierungen Gew.-% wert |
Stoffbezeichnung Stoff- [ <5001 52501 <125 <71 | <63 <32 | <20 ] /pm | Gew. %
Nr. |opm bopm | pm | pm | pm | pm | pm L
Zink 0733 Q9 <10
Zink 0734 Q7 QI 72 10
Zink, 0731 Q1 72 53 19
aus Rohverzinkung 100
Zink 2625 <20
Zink, 0732 Q3 70 21
aus Rohverzinkung
Zink 2800 24
Zink, 5197 @3 | Q0 | 86 74 1 58 24 2,9
Schieifen und Polieren 100 1,5
100 1,5
Zink 44321100 Q1 29 25 1,3
100 1,3
Zink 2503 75 46 | 20 36
Zink, 0735 47 18 128
durch Verblasen hergestellt 100
100
Zink 25081 92 42 | 28 1 160
100
Zink 2509 245
Zink, flammgespritzt 5390 100 | 98 95 | 77 151 05
100 0,5
Zink, flammgesprifzi, 53891100 | 98 92 71 42 40 0,1
abgelagerter Staub 100 01
Zink, flammgespritzt 2504 94 | &9 25 54
Zink, flammgespritzt 2506 52 16 7 68
Zink, flammgespritzt 2507 81 | 43 9 76
Zink, lichibogengespritzt 2502 88 511 30 32
Zink, lichtbogengespritzt 2505 83 | 56 19 5 62
ZinkdruckguB (Zamak), 53781 94 | 81 30 19 8 170 0,2
Schleifen 100 0,2
100 0.2
Zinkoxid 54231100 | 97 | 88 78 76 10 2,6
100 0,6
100 0,6
390 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachien!




_untere | ‘max.. |Ks:Weri! ' Ex-..|Sater-| - Mindestziind- Zindtemperatur Glimm- Brenn-
- Ex- | Ex Fahig- | stoff- energie  temperatur{ bar-
Grenze |- Uber- keit " |grenz: i ‘ keit
| druck - | konz. GG BAM. b e
g/m* | - bar {barm/s Vol.-%} m} ¢ i€ | B
250 | 6,7 125 St 570 440 3
125 7,3 176 St 2
6,0 85 St 800 kGb 450 2
St
100/1000
250 | 6,8 Q3 St 790 k.G.b.450
300/1000
5
100 St
185 710
750 1 6,3 45 St k.Eb.850 k.G.b.450
k.E. kEb 850 420
1
St
0,7 2 St 830 kG.b.450
I
<1,0 830 k.G.b.450
2
4000 St
2
200 St
500 | 6,5 27 St 810 k.G.b.450
5,2 8 St k.E.b.850 k.G.b.450
k.E. k.E.b.850 kG.b.450
250 7,1 4] St 770 k.G.b.450
250 | 6,3 30 St 830 kG.b.450
2
100 St
kE.
2
kE.

391




Produktaruppe 2.2 Korngréflenverfeilung Median- | Feuchte
iSonstige anorgenische o Gew% wert
Produkte ; e
Stoffbezeichnung © Stoff- 1 <500 | <250 | <125 | <71 | <63 | <32 | <20 | ~pm | Gew.-%
g e Ne | pm | pm | pm | pm | pm | pm | pm | '
Bmmoniumnitrat 0737 120
Ammoniumnitrat, oberflachen {0738 71
behandelt mit Kaolin
Ammoniumnitrat/ Dicyan- 1157 100
diamid {2:1) 100
Ammoniumnitrat/ Dicyan- 2510 60 42 ] 35 50
diamid (2:1)
Ammoniumnitrat/ Dicyan- 2511 47 | 36 30 130
diamid {2:1)
iBorcarbid 1816 100 | 98 <10
Borcarbid 1817 100 | 99 <10
Borcarbid 5071 100 | 99 <10 0,9
Borcarbid 1819 100 | 96 <10
Borcarbid 1542 100 | 99 73 | 42 40
100
Borcarbid 1665¢ 97 Q2 85 70 47 34
{Schmelzbetrieb), 100
Staubablagerungen 100
Bomitrid 19361100 | 95 53 16 3 124
100
100
1Calciumcarbid 2512 Q5 85 | 74 14
Calciumcarbid, 0740 86 65 | 51 20
verunreinigt {30 % CaCOs)
Calciumcarbid 2658 33
{& % Steinkonie)
Calciumcarbid 2659 37
{6 % Polystyrol)
Calciumcarbonat, gefallt 1158 100 95 | 82 15
Emailoulver, 5142 100 % | 70 17 | 03
pyrolytisches 100 0,3
[Graphit 4433 100
100
Graphit 1450 100 QQ Q7 Q3 <10 0,7
{Bleistiftminenspitzmaschine}
Graphit 0742 96 84 1 70 T
191 % C)
Graphit 0743 Q2 80 64 15
(85%C)
302 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max. |Ks-Wert]  Ex-. {Sauer-| -Mindestziind- Zisndtemperatur . | Glimm: -|Brenn-
Ex | Ex Fahig- | stoff- energie temperatur | ‘bar-
Grenze | Uber: keit |grenz- ' keit
' druck konz. G-G BAM
" g/m3 | bar |barm/s Vol.-% mJ °C °C °C BZ
k.E. 520 schmilzt | 1{1)
k.E. 530 schmilzt | 1{1)
1(2)
100 St
250 7.0 21 St 390 k.G.b.450
k.E. 520 k.G.b.450
125 8,2 139 St kE.b.600 1
125 8,4 142 St 3
195 | 67 | 26 | s 108/2-10° kEb.600 3
125 8,5 152 St 4
2
St
]
k.E. nein
1
kE. nein
kE. k.Eb.850 410
kE. 840 k.G.b.450
>1000
>1000
k.E. 1
1
k.E. nein
510
35 800
60 | 5,5 86 St >10000 580 2
k.E. k.E.b.Q00 k.G.b.450
kE. k.E.b.900 k.G.b.450




Produkigruppe 2.2 ; KorngréBenverteilung | Median- | Feuchte

Sonstige ancrgonische L Gew.-% : b wert
Produkte 1 ‘ ‘ :
Stoffbezeichnung | Stoff- <500 | <250 [ <125 | <71 | <63 | <32.| <20 | pm | Gew.%
' L Nk fepm | pm | opm {pm fogm fopm [ pm ] ] ;
Graphit, 5253} 9l 88 80 76 60 17 0,5
Frasen 100 0,5
100 0,5
Graphit 2513 88 52 32 31
Graphit, Bléh- 25141 51 490
Graphit, Duo- 16853 80 | 75 68 50 39 63
100
100
Graphit, Elekiroden- 2515 95 70 | 44 22
Graphit, Elekiroden- 1908 100 § 96 65 32 45
(99 % C} 100
Graphit, Natur-, 1682 100 | o7 | 84 11
{94 % C)
Graphit, Natur, groBkristaffin | 1159 100 | 97 7
99,5%C)
Graphit, Natur-, groBkiistallin | 1473 100
99,5 % C)
Graphit, Natur, groBkristallin 11160 100 94| 54 31
[90% Q) 100
GraphitKohle, 5541) 83 | 66 | 54 391 30 100 1,1
Frasen 100 1,1
100 1,1
GraphirKohle, 5540F 66 | 55 41 18 11 200 0,5
Frésen 100 0,5
g : 100 0.5
Graphit/Vinylacefat/Ethylen- | 1451100 | 89 1 73 56 | 46 49 1,6
Copolymere/Tonerde 100 1,6
100 16
i ohlenstoffFasem 1162 100
99 %) i 100
Moagnesit 3061 100 89 54 24 60
: 100
Molybdéndisulfid 0746 92 751 53 19
INGHiumchlorit (NaCIO,) 2516} 83 45 1 22| 35
Natriumfluorid 0747 Q4 66 26
Natriumnitrat 07481 98 15 195
100
Natriumnitrat/ D-Glucitol 4425 100 Q0 64 13
{86:14) 100
Nafriumnitrat/Kohlenwasser- {4426 100 93 64 12
stoffwaichs (95:5) 100

394 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!



untere | max. [Ks-Wert| -+ Ex- Saver- Mindestz(jnd-‘ Zisndtemperatir Glimm-"|Brenn-
Ex | Ex- Féhig-| stoff |- “energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit |grenz- keit
druck i} . | konz: =) GG BAM
g/m.| bar lbarm/s Vol:-%} ml °C °C °C BZ
2
St
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
2
St
k.E. k.E.b.850 440
1
k.E.
k.E. 2
<30 5,9 71 St k.E.b.600 680 1
5,9 25 St 100/2.10°
1
<30 1,9 70 St
2
100 St
2
200 St
100 St 100/1000 440 3
3
30 St
2
30 St
i
k.E. nein
250 5,6 37 St 520 320 4
k.E. k.E.b.850 285
k.E.
k.E. k.E.b.850 schmilzt
1
schmilzt
490 450
schmilzt
510 450

395




IProdukigruppe 2.2 * KorngréBenverteilung " Medion: | Feuchts
Sonstige anorganische : L Gew % - owert
Produkie . l y :
Stoffbezeichnung .. 7} Stoff-] <500 | <250 | <125]:<7): | <63 | <32.] <20 | . pm | Gew.%
e : Nrbopm Lopm b oom {opm | pm Lpm oum L N
{Phosphor, roter 2525 100 Q2 | 59 18
IRUBWosser-Konzentrat 2534 G5 88 78 | 69 10
$almioksalz 18461 100 Q2 75 39 20 81
{Ammonivmchlorid) 100
und Raffinade 100
Schwefel 2535 Q7 85 71 12
Schwefel 2536 Q6 80 | 60 16
Schwefel 0764 Q6 70 51 20
100
Schwefel 2537 86 23 40
Schwefel 2538 87 20 40
Schwefel 2539 53 32 7 120
Schwefel 18371 25 16 10 6 3 1400
100
100
Schwefel, Aerosil- 0765 75 1 59 15
100
100
Schwefel, Netz- 0767 100
(80 % Schwefel) 100
Schwefel, Netz- 0766 30 12 8 Q7
(80 % Schwefel} 100
100
Schwefel, Netz- 11687 99 Q0 58 27 Q 110
100
100
Schwefel/Inertstoff {40:60) | 0768 100 Q8 <10
Schwefel/Kohlenstoff 0769 100
{70:30) 100
Schwefel/Kohlenstoff 0770 100
{40:60) 100
Siliciumcarbid 5070 100 Q9 <10 0,6
Siliciumcarbid 1553 100 <10
Siliciumcarbid 15411100 Q9 81 40 11 75
(9,5 % organische Zuséize) 100
Siliciumcarbid 14531 60 41 26 12 2 310 0,5
{4 % Saccharide, 4 % Fett- 100 0,5
séuren, Emulgator] 100 0,5
Siliciumnitrid 1937 100 | 98 25 5 89
100
Siliciumnitrid 15434 100 Q9 81 41 13 75
{4,5 % organische Zuséize) 100

396

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




unfere | max. |Ks-Wert|  Ex- iSauer-|- " Mindestziind-  Ziindtemperatur Glimm--* [Brenn-
Ex- Ex- Fahig- | stoff- energie e temperatur| bar-
Grenze | Uber: kit |grenz ' i keit -
druck : konz, GG BAM
g/m* | bar fharm/s Vol -% m °C °C °C BZ
79 | 526 St3 400 340 5
1251 4.8 7 St 600 340 1
2(2)
60 | 89 | 150 | s
<1 240 250
<] 280 260
301 68 151 St 280 5
{St2)
>3 330 270
<1 350 280
>5 370 270
5
30 [St2)
301 70 174 St 270
5
{St2)
5
15 St
30| 67 62 St 280 280
5
{St2)
250
250 250
60 1 6,0 53 St
5
30 (St 2)
5
30 {St2)
<1250 1.5 o} St 10°/2.10° k.E.b.600 1
301 90 150 St 1
2
St
280 3
30 St 10/100 290
2
St
2
St

397




Produlctgruppe 2.2 KorngroBenverteilung - Median-} Feuchte
Senstige anorganische L Gewe% ‘ wert oy
Produlete ™ i '
Stoffbezeichnung | Stoff- | <500 <2501<125] <71 [ <63 | <32 | <20.| pm . |Gew.%
N Nr. | pm | pm | pm | pm | pm | pm | pm | .
Titancarbid, 0773 100
Fertigproduk 100
Titancarbid, 0772 100
Rohproduki 100
Titancarbonitrid 1668 100 |- 53 | 32 30
[80% T, 10%C, 10%N)
Titancarbonitrid 1583 100 | 83 60 | 43 47
78 %Ti, 10%C, 10%Nj 100
Titandiborid /Eisen-Spriih- 1454 100 <10
granulat (85 Vol % TiBo,
15 Vol-% Fe, 2.5 Gew.%
organ. Bindemittel}
Titanhydrid 0774 100
100
Titansuboxid 0775 100
100
Zinkoxid 2540 72 351 20 46
Zinkoxid 25411 81 22 210
Zinnoxalat 4011 <10
Zirkondiborid 1455 <10
398 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




unfere | max. |Ke-Wert] Ex- |Saver-] Mindestzind- Ziindtemperatyr Glimm- " {Brenn-
Ex- .} Ex- I Fehig- | stoff- energie temperatur | bor-
Grenze | Uber- keit: |grenz- : s keit
2 drock ' ‘ konz: GO BAM
g/m? | rbar bar m/s| Vol <% i e “C °C °C BZ
4
30 St
4
30 {St 2}
15 7,1 136 St k.E.b.600 400 4
4
100 St
200 St 10/1000 370 5
2
100 St
4
100 15t 2}
kE. k.E.b.850] k.G.b.450
k.E. k.Eb.850 k.G.b.450
>1000
>10000

399



IProdultgruppe 3 Korngréfenverteilung Median- | Feuchte

Senstige ‘ Gew. % wert 4

Stoffbezeichnung Stoff- | <5001 <2501 <1254 <711 <63 | <327| <20'| pm | Gew.%
: ‘ NrcFopm opmodopm | pm o pme | opm o pm :

ABRS-Rohstoff/Fullstoffe / 1887¢ 95 | 50 17 7 4 250
Farbreste 100

100

ABS-Rohstoff/Fullstoffe,/ 18881 95 49 16 o) 5 251

Farbreste 100
100

Aluminium- und 18391100 | 95 1 69 51 1 45 61

eisenoxidhaliige Mischung 100
100

Aluminium- und 1840F Q6 | 83 | 80 21 3 105

eisenoxidhaltige Mischung 100
100

Aluminium-Karosserie- 5439% Q3 | 74 § 50 26 8 125 0,8
Instandsetzung, 100 0,8
Trennen; Schleifen 100 0,8

Aluminium-Karosserie- 54381 Q0 72 40 8 4 180 0,4
Insfandsetzung, 100 04
Nachschleifen 100 0,4

AluriniumKarosserie- 54361 88 | 44 | 24 b 3 230 1,2
Instandseizung, 100 1,2
Trennen, Frasen, Sagen 100 1,2

Aluminium-Karosserie- 54371 72 53 30 15 4 240 0,3
Instandsetzung, 100 0,3
Trennen, SchweiBen 100 0,3

AluminiumKarosserie- 5435§ 88 | 49 20 14 5 251 0,7
Instandsetzung, 100 07
Schleifen, Frésen, Schweif.

Aluminium-Karosserie- 5433§ 57 35 22 10 4 350 0,5
Instandsetzung, 100 0,5
Vemieten, Finish der Nahte 100 0,5

Aluminium-Karosserie- 54301 38| 30 | 21% 9 4 700 1,3
Instandsetzung, 100 1,3
Grob- und Feinreinigen 100 1,3

Aluminium-Karosserie- 54341 41 32 18 7 3 700 0,6
Instandsefzung, 100 0.6
Trennarbeiten

AluminiumKarosserie- 5432¢ 30 | 22 17 7 3 800 0,4
Instandsetzung, 100 0.4
SchweiBen 100 0.4

Aluminium-Karosserie- 54311 28 1 23 11 5 2 900 0,4
Instandsetzung, 100 0,4
Trennen 100 0,4

400 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max: 1Ks-Wert| - Ex={Sauver-{ - ‘Mindestziind- Ziindtemperator Glimm:= . [Brenn-
Ex | Ex Féhig- '} stoff- energie temperatur | bar-
Grerize | Uber: keit " |grenz- ; keit
~ druck konz GG BAM
g/m3 } bar - lbar m/s Vol.-% mJ °C °C °C BZ
5
30 St
5
30 St
1
St
1
St
2
100 St
2
200 St
2
200 St
2
100 Stl
200 St 2
2
200 St
2
200 St
500 St 2
2
200 St
2
100 St

401




IProdukigruppe 3 * KomngréBenverteilung -  Median- | Feuchte
Sonstige - - Gew.-% wert -
Stoffbezeichnung Stof- 1. <500 | <250.[ <125 =71 | <63 | <32 | <20'} ‘pm | Gew. %
Sl o N Jopm |opm | opm | opm | pm | om | opm Sk :
Aluminiumoxid/Magnesium- | 1759 100 | 99 <10
oxid/Glycerin
{23 %:35%:11 %)
Aluminiumoxid/Magnesium- | 1760 100 <10
oxid/ Propylenglycol
{23 %:37 %11 %)
Aluminiumverarbeifung, 2635 66
abgelagerter Staub
Aluminium /Gummi/ Siahl 1766 Q0| 78 | 53 33 | 21 115
100
100
Aluminium/Gummi/Stahl, 1767 59 1 30| 13 Q 5 440
abgelagerter Staub 100
100
Aluminium/Kunststoff 1554% 44 | 18 6 2 ] 540
{Mehrschichtfassaden- 100
platten), Schneiden 100
Aluminium/Papier 3176 91 | 46 | 22 8 4 270 | 37
100
100
Aluminium/PolyesterPulver  [1518) 99 | 98 | 96 82 | 9 14
100
Aluminium/PolyesterPulver | 1516 100 84 | & 17
100
Aluminium/PolyesterPulver {1515 100 77 1 46 36
100
Aluminium /Polyester-Pulver 1517 100 70 | 45 39
100
Aluminium/Pelyethylen 16124 80 § 44 | 20 10 6 300
100
100.
Aluminium/Polyethylen 16111 68 | 30 | 14 9 5 390
100
100
Aluminium/ Polyethylen 1810} 100 -3 ] 880
! 100
Aluminium/Polyethylen 16101 15 6 2 ] 1500
100
100
Aluminiumoxid/Polyvinyk 4438 100
butyral {75:25) !
Arzneimittelstaub 51731 91 83 | o4 34 | 22 86 3,1
100 1,1
100 1,1

402

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!



untere: |- max. [KerWert| - Ex-+{Sauer-|  Mindestziind- Zindtemperatur Glimm-{Brenn-
B | Ex Fahig-1 stof energie temperatur | bar-
Grenze | ‘Uber- keit . |grenz- ‘ ‘ o ket
| druck konz. GG BAM ]
g/m? 1 bar ' {barm/s Vol 9% ml °C LC °C BZ
kE. néin 1
k.E. nein ]
>1000
2
100 St
2
200 St
2
St
St 2
2
{St 2)
2
St
2
St
2
100 (S12)
2
30 [St 2)
5
{5t2)
2
St
k.E.
St 3
2
St
185 450 410
3
100 St 1

403




IProduktgruppe 3 ' e KorngrofBenverteilung ~ Median- | Feuchte

Senstige o Gew.-% wert |
Stoffbezeichrung .~ - 'Stoff- 1'<500 | <2501 <125 [ <71 | <63 ['<32 | <20.| .pym . | Gewi%
oo o Ne L pm L pm | pm e L pme fopm Lm0
Asche 2542 Q7 Q2 87 82 <10
[Heizkrafwerk)
Asche, Flug,, 1167 100 Q9 | 92 6
aus Elektrofilter
Asche, Flug- 1738 100 Q9 Q5 Q1 <10
|Kohlensioff, Zinkoxid v.a.) 100 <10
Asche, Flug- 2555 84 67 | 55 16
{50 % Kohlenstoff}
Asche, Reisschalen- 25431 92 55 34 110
Aschekonzentrat 2544 87 61 | 48 21
{Backofen, 3441] 92 | 88 | 66 43 | 32 79 | 39
abgelagerter Staub 100
100
100
100
Batteriefertigung, 5243 <250 | 0,0

Abfallprodukt {Lithiumsolze/
Lithium-Silicium, Lithium-

Aluminium/ Eisensulfid /
Heizsatz]
Bentonit, Aktiv-/Gasflomm- | 1181f 98 | 92 | 8] 68 | 43 35
kohle (50:50) 100
100
Bentonit, Akiiv-/Horz 1180 100 88 | 51 32
{50:50) 100
Bentonit, Akfiv-, 52381100 | 99 | 91 65 | 44 40 8,9
mit Kohlenwasserstoffpoly- 100 572
mer/Kchlensiaub /Soda 100 52
Bentonit/Asphalt/Stein- 1169 Q0 55 54
kohle/org. Pufferstoffe 100
{15:45:35:5) 100
Bentonit/Bitumen/Kohle 1170 Q0 | 95 75 | 41 39
{40:30:30} 100
Bentonit/Harz/Kohle 2686 38
{40:30:30)
Bentonit/Kohle 1171 98 | 86 69 1 41 42
(50:50) 100
Bentonit/Kohle und Polymere | 1172 Q4 53 60
{70:30) 100
100
Bentonit/Kohle/Kohlenwas- | 2545 Q3 70 | 47 21
serstoftharz 2546 Q1 65 | 45 22

404 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!



“untere: | imax. |Kg-Wertl Ex- |Saver-| Mihdesfzﬁnd- Zindtemperatur Glimm- +|Brenn:
Ex | Be Fahig-{ stoff- | energie \ : temperatur|- bar-
Grenze | Uber- keit - [grenz-|. ol i s keit
2| drucks : konz. ‘ GG BAM. . ; e
g/m? | bar |barm/s Vol.-% mi - g T eC i e BZ
3 ‘ KEb 850 KGBA450] 3
125 1,9 35 St 1
4
200 St
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
k.E. k.E.b.850 k.G.b.450
60 8,6 Q1 St 580 260
3
>50
310 5
30 7,8 101 St >10 390
>500 o.l.
St 5
2
30 St
2(2)
30 St
2
200 St
2
30 St
2
200 St
>1000
2
30 N
2
30 St
630 k.G.b.450
510 k.G.b.450




'Produktgruppe 3 Korngrafenverteilung Median-| Feuchts
Sonstige ‘ Gew.-% . wert -
Stoffbezeichrung Stoff- 1 <500 1 <250 1 <125] <71 | <63 | <32 | <20.| pm | Gew.-%
; , ; Need pm Loom | pm popm {opm | opm | opm L
Bentonit/Kohte/Quellbinder | 1173 100 | 99 Q0 | 59 28
(85:12:3)
Bentonit/Kohlenwosserstoff- | 2547 93 70 | 48 21
harz
Bentonit/Kohlenwasserstoft- | 2548 Q0 65 1 43 23
harz
Bentonit/Naturasphalt 1174 100 89 | 56 30
[50:50) 100
Benionit/Naturasphali/ Stein- | 0777 100
kohle {80:10:10} 100
Bentonit/Naturasphalt/Stein- | 1179 100 | 95 84 | 54 29
kohle {50:25:25} 100
Benonit/Naturasphalt/Stein- | 11788100 | 97 | 89 76 | 48 31
kohle [40:30:30) 100
Bentonit/Naturasphalt/Stein- [ 11771100 | 97 | 88 77 | 48 30
kohle {30:35:35} 100
Bentonit/Naturospholi/Stein- | 11761100 | 97 | 86 72 1 43 37
kohle {20:40:40) 100
Bentonit/Naturasphali/Stein- | 11754100 | 96 | 85 66 | 37 44
kohle {10:45:45) 100
100
Bentonit/Petrolharz/ Stein- 0778 100
kohle {50:30:20) 100
Bentonit/ Steinkohle 14561100 1 99 | 9] 691 45 37 1,5
30:70) 100
Bentonit/ Steinkohle/Kohlen- | 50561100 | 98 | 92 70 | 47 36
wasserstoffverbindungen 100
{80 % aktivierter Calciumb.)
Bentoniiderivat 2549 99 | 85 30 11 43
Bentonitderivat, 2550 89 45 23 35
mit organ. Komponente 2551 86 43 1 23 36
2552 86 36 17 41
2553 83 35 15 42
Bindemittel 53731100 Q] 18 4 1 190 0,3
100 0,3
100 14 7 1 80 0,3
100 0,3
5374} 100 | 89 15 3 200 04
100 0.4
100 16 5 1 Q0 0,4
100 0.4
406 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max.. [Ks-Wertl: ‘Ex: |Saver-|  Mindestzind: Ziindtemperatur . | -Glimm- {Brenn-,
| Ex- | Ex Féhig: | stoff- anergie temperatur | bar-
Grenze |- Uber- keit | grenz: keit
druck konz. GG BAM
cg/m® | bar - bar m/s| . Vol.-% ml cLC o oC °C BZ
500 1,2 35 St 2
60 8,0 101 St 640 k.G.b.450
60 8,4 138 St 550 k.Gb.450
2(2)
30 St
2
St
2
200 St
2
30 St
2
30 St
2
30 (St 2)
2
30 {St2)
2
St
15 7,8 11 St 1000/10000 390 2
St 570
2
200 St
79 123 St 12 470 k.G.b.450
60 { 74 123 St >1 430 kGb450) 3
60| 7,2 140 St >3 430 k.G.b.4501 3
30 7.4 113 St >3 450 kGb450| 3
30| 7,7 110 St >1 370 kGb4s50| 3
2
1000/10000 470
200 St
2
1000/10000 470
100 St

407




(Produlctgruppe 3 KorngroBenverteilung Median- | Feuchte
Sonstige Gew-% wert |
Stoffbezeichnung - StofF-1 <500 | 250.| <125 | <71 <63 | <32.f <20 | ‘pm . | Gew.-%
: ~ Ne. g pm opm |opm obopmod pmoLopm o pmo '
Bleiphosphitmischung 5203§ 6 4 3 2 1 >10* | 03
{52 % zweibasisches Blei-
phosphii, 9 % neuirales
Bleistearat, 15 % Wachs)
Bleiphosphitmischung 52041 5 5 3 2 1 >10° | 0,3
{67 % zweibasisches Blei-
phosphit, & % neutrales
Bleistearat, 11 % Calcium-
stearat, 2 % YWachs)
Bleistearat/Bleisulfat/Calci- | 1182 Q8 70 35
umstearat/ Stearinsdure 100
(3:3:1:1)
Bremsbelag 2554 98 95 | 89 <10
(Schleifen}
Bremsbelag 12125100 } 99 | 94 77 1 62 22
{Schieifen) 100
Bremsbelag 1183 69 | 60 | 37 28 % 170
{Ferfigmischung) 100
100
Bremsbelag 1194f 32 { 18 | 10 b 3 1000
{Drehen) 100
100
Buntmetallschmelzbetrieb 5160 100 | 98 93 | 88 <10 1,8
100 1,8
Buntmetallschmelzbetrieb 5161 99 | 99 | 96 90 | 81 <10 1,8
100 1,8
Cadmiumstearat/Bleistearat/ | 1735 100 | 91 44 1 32 70
Palyacrylat/PVC-Pulver 100
Calciumcarbid, techn./ 1187 100 08 85 12
Diamidkalk/ Aluminium
[(76:14:10)
Calciumcarbid, techn./ 1190 100 | 98 91 58 28
Diamidkalk/Magnesium 100
[76:14:10)
Calciumearbid, techn./ 11915100 | 99 | 93 87 | 80 8
Diamidkalk/ Magnesium
(72:18:10)
Calciumearbid, techn./ 119217100 | 98 | 90 81 72 11
Diamidkalk/ Magnesium 100
[64:21:15)
Calciumearbid, techn./ 11891 97 | 89 | 85 81 72 6
Diamidkalk /Aluminium/ 100
Magnesium {64:16:10:10) 100

408

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max. |Ks-Wert] : Ex- - {Saver-| - -Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm- - |Brenn-
Bx | Ex- Fhig-| stof: energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit - [grenz- keit
druck ; konz. GG BAM
g/m?-|. bar |barm/s Vol.-% mJ °C °C °C BZ
5
3
2{2}
30 (5t 2]
250 | 6,9 71 St 530 310
4
200 St
2
100 St
2
200 St
300 4
kE
290 4
kE.
2
100 St
St 3
4
St
125 58 30 St 4
3
125 | 4,7 59 St
2
St

409



,Prgd;jkgg ruppe 3 ‘KorngraBenverteilung ~'Median-| Feuchte
Senstige . o Gewr% owert
Stoffbezeichning Stoff-1<500 | <250 | <125| <71 | <3 | <32 | <20 | pm Gew:-%
Ty Neefopm [ pm | pm | pm | pm | opm | pm |
Calciumcarbid, techn./ 1188 100 | 99 Q2 | 80 11
Diamidkalk /Aluminium
[54:36:10)
Calciumicarbid, techn./ 1193 100 | 99 93 | 76 14
Diamidkalk/ Magnesium 100
{54:36:10)
Calciumcarbonat/ grafifierter | 1643 100 | 99 <10
Kohlenstoff {50 %:40 %)
[Dingemitelsiaub 1654] 94 | 88 | 72 40 | 17 75
100
100
JElekirolyt 17741 86 | 48 13 7 5 290
{78 % Zucker} 100
100
Epoxidharz, glasfaserver- 1762} 97 | 89 | 80 60 | 47 38
starkt/Kupfer/Aluminium 100
100
[Farbstoff, gelb/Kalkspat 1824 100 | 97 | 80 | <10
{4 % Farbstoff}
Farbstoff, scharlach/Kalkspat | 18251 98 | 98 [ 97 97 1 93 <10
(4 % Farbstoff]
Faser/HarzGemisch 1902439 + 36 .{ 30 191 12 900 7,0
100
100
Flammspritzmasse 1195 7 77 22
{70 % Sintermagnesit, 100
30 % Braunkohlemehl)
Flammspritzstaub 52971 921 85 | 78 66 | 42 40 1,4
100 |. 14
100 14
Flammspritzstaub, Alumini- {5537 100 98 | 89 <10 | 07
um/Eisen/Molybdan
Flammspritzstaub, Molybddn -} 1799 100 |98 92 <10
Flammspritzstaub, Molybdén [ 1196] 99 | 96 | 96 93 | 92 <10
Formsand /Kohle 1841 74 1 67.] 4] 257112 160
[Formsandaufbereiting), 100
abgelagerter Staub 100

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max.. [Ks-Wert|  Ex- .- [Saver-| . Mindestziind: Zijndtemperatur Glimm~ |Brenn-
Bx | Ex Féhig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze| Uber- keit ' |grenz: ‘ keit
druck ; konz. GG BAM k
g/m* | bar - |barm/s Vol % m oC °C °C BZ
250 5.1 30 St 2
3
St
St 3
2
30 St
2{2)
30 St
2
100 St
k.E. nein ]
k.E. 2
5
, 2
30 St
3
100 St
]
100 {St 2}
k.E. 2
k.E. 2
k.E. 1
2
100 St




IProduktoruppe 3 KorngraBenverteilung Median- | Feuchte
Sonstige ‘ Gew.% wert
Stoffbezeichnung. Stoff- [ <500 | <2507 <125 <71 | <63 | <32 ) <201 ym | Gew.%
s 2 Ne L ogm o opm | pm Jopmo | pm pm | opm | =
Gelbmehl 0779 33 6 Q0
{Holzmeh!, Ammoniumsulfat, 100
Driisenfasern, 20 % Feti) 100
Glasfasem, 2556 Q2 84 | 60 18
bindemiitelhaltig
Gleitschiiffanlage, 1713F 99 | 99 | 98 79 | 47 35
Maisschrot/Metallabrieb 100
Gummimischbetrieb, 1291 100 | 99 | 89 <10
Staub von Ablufianlage 17541100 | 99 | 97 90 | 82 <10
100
1755 100 Q9 | 96 <10
1756 100 98 | 95 <10
1757 100 | 99 Q8 | 92 <10
1753F 99 | 99 | 96 87 | 77 11
100
16738100 1 98 | 93 80 | 64 16
100
Gummitrennmitiel, 1986 100 Q8 Q4 <10
Filterstaub aus Pulvermischer | 1987F 97 | 94 | 88 75 | 61 16
100
100
{Hamstoff- 1198 100 | 95 63 | 34 46
Formaldehydharz/Hartwei- 100
zenmehl/Holzmehl/Hérter
und Kaolin {60:30:3:7)
tisolationsmaterial 19198 93 | Q0 | 81 60 | 33 50
[Papier, PVC), Shredder- 100
anlage fir Kupferkabel 100
[Kaliumperoxomenosulfat/ 5145 100 | 61 47 23 0,7
Natriumfripolyphosphat/
Natriumhydrogensulfat/
Natriumcarbonat/ Polyethy-
lenglycol /Kaliumbenzoat/
Tensid,/Duft und Farbstoff]
Kalzinierung, 18931 99 | 97 | 88 561 25 58
abgelagerter Staub 100
Kaugummiherstellung 16531 98 | 98 | 97 9 | 87 <10
aus Entstaubungsanlage 100
Kaugummiherstellung 1651] 98 | 96 | 94 86 | 81 <10
aus Entsiaubungsanlage 100

412

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




“Untere | max. |Ks-Wertl Ex- |Sauer-| - Mindestziind- Zindtemperatur Glimm-.~ |Brenn-
Ex- Ex- Fahig-| stoff- “energie temperatur | “bar-
Grenze | Uber- keit - |grenz- ' keit
~ druck konz. GG BAM ]
g/m? | bar |barm/s Vol %} m) °C °C °C BZ
60 | 8,7 74 St 530 320
3
{St2)
kE. k.Eb.850 450
4
160 Sil
30 St >1000 k.Eb.600 4
3
30 St
30 St 4
100 St 3
30 St 4
3
30 St
2
30 St
200 St 3
2
200 St
2
100 St
5
30 St
30 St >10000 440 3
2
St
3
151 75 119 St
3
St




F’Pmdu'kgg ruppe3 I KomngroBenverteilung Median- | Feuchte

Semsfige .. ‘ S Gews% 7 wert
Stoffbezeichnung -~ | Stoff- [ <500 | <250 [ <125} <71 | <63 | <32 | <20 | < pm - | Gew.%
o e pm L pm pm [ pm fpm | pm g | L
Kernrecyklat 18217 46 4 20| 12 8 5 550
100
100
Klarschlamm 1458 100 98 | 84 | 70 12
Kigrschlamm 1663 100 | 92 78 | 63 22
100
Kigrschlamm 1662 100 Q3 76 60 23
100
Klarschlamm 2558 99 I 91 62 | 45 23
Klarschiamm 2626 42
Klarschlamm 5451§ 95 | 93 82 57 1 21 56 4,9
100 3.4
1001 55| 321 30| 34
Klarschlamm 1450% 97 | 89 | 75 51 32 60
100
100} 55 25 28
Kigrschlamm 2003 80 4,5
Kldrschlamm 1864§ 87 { 76 ] 56 36 | 21 115 3,8
Klarschlamm 11991 93 75 50 29 14 125
100
100
Klarschlamm 2002 250 5,6
Klarschlamm 2879 420 53
Klarschlamm 2890 700 57
Kiarschlamm 54521 23 | 19 6 2 ] 800 57
Klarschiamm 1863F 25 14 i1 7 5 2300 4,4
Klarschlamm, 2951
Papierherstellung
Klarschlamm/ Steinkohile 1664 100 |91 66 |51 35
(12 100
Klebe- und Spachielmasse 17691 99 | 97 | 77 50 | 30 63
{40 % Kunstharz, 20 % Cel 100
lulose, 14 % Metallseife,
28 % Quarzsand)
KlebstofVormischung 19171 99 | 96 .77 43 1 30 66
for Trockenkleber 100
Kleinkaliber-SchieBsiand, 1807y 74 | 58 | 40 28 | 25 180
abgelagerter Staub 100
100
Kokstrocknung 52104 81 72 51 31 20 120 0,6
100 0,6
100 66 45 24 0,6
414 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachien!




untere | ‘max. [Ke-Wert| Ex- |Saver-| Mindestziind: Ziindtemperator Glimm- |Brenn-
Ex- Ex- Fahig-| stoff- energie  Ftemperatur | bar-
Grenze |’ Uber- - keit :|grenz- : | keit
druck koriz. GG BAM , '
cg/md | bar  tbar m/s Vol.-% fnJ o °C °C BZ
1
100 St
200 St 100/1000 470 260 4
250 6,7 49 St >10° 250 4
St 410
250 7.7 (Y4 St >2.10° 260 3
St 470
60 7.7 Q6 St 430 260 5
>1000
330 2
60 8,1 102 St 10/100 470
260 3
250 6,5 79 St 100/1000 450
1000/3000
750 5,9 41 St
450 2
St 450
>1000
300/1000
>1000
k.E. 2
3,1 o) St 260 3
>1000
k.E. 280 3
St 550
5
30 {St 2)
3
60 Q.0 163 St
5
100 St
1
k.E. nein




iProduk_fgruppe 3 KorngréfBenverteilung Median-| Feuchte
Sonstige Gewir% wert |
Stoffbezeichnung Stoff- 1 <500 1 <250 | <125 <71 | <63 | <321 <20 | ~pm- | Gew.-%
aE LNe b fopm s gm cppme bopme |opm o ome |
Kraftfutterwerk, 31728 98 | 96 | 93 82 | 57 25 °X0)
abgelagerter Staub 100
Kupferhaltiger Bohrsfaub 2680 <10
Kupolofenstaub 2559 79 73 | 65 10
{Lackschiamm, 53771 89 | 79 | 63 48 | 20 751 14
getrocknef 100 1,4
100 1,4
Lackschiamm, 53823100 § 98 | &0 28 2 100 0,6
gefrocknef 100 0,6
100 3 48 0,6
lefterplatienfertigung, 1823) 99 | 98 | 96 91 { 80 <10
Sagen 100
Leiterplattenfertigung, 15251 95 | 88 | 80 63 | 45 39
abgelagerter Staub 100
100
lefterplatenfertigung, 15088100 | 98 | 86 60 | 38 45
{Epoxidharz, Cu, All, 100
Bohren
Leiterplattenfertigung, 18263 92 | 85 | 72 48 | 38 65
Bohren 100
100
leiterplattenfertigung, 19214100 | 99 | 71 391 27 78
Bohren und Frésen ' 100
eiterplattenfertigung, 3126F 95 73 | 56 47 | 38 82
Bohren 100
leiterplatienfertigung, 1822¢ 90 | 72 1 52 40 | 30 120
Bohren 100
100
Leiterplaitenferfigung 1507§ 86 | 651 50 331 24 125
{Epoxidharz, Cu,Al), 100
Bohren
Leiterplattenfertigung, 1848% 87 | 76 | 49 20 | 13 130
Bohren und Fréisen 100
100
leiterplatienfertigung, 18271 92 | 68 | 32 161 10 200
Sagen 100
100
Leiterplattenfertigung 1509} 78 | 52 | 41 331 25 210
[Epoxidharz, Cu, All, 100
Bohren 100

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachien!




unfere | max. |Ks-Wert|  Ex- |Sauer-|  Mindestziind- | Ziindtemperatur 1 Glimm- |Brenn-
Bx | Ex Fahig- | stoff- energie ‘ o0 NHemperatur | bar-
Grenze| Uber- keit” Jgrenz- e e e ket
- druck konz. GG . BAM . L i
g/m? ‘ bar |barm/s Vol =% ‘) o i e 00 :74
St 2
St
>1000
kE. 590 410
4
60 | 7.7 104 St
5
30 St 10/100 430
2
30 St
3
30 St
2
100 St
2
30 St
2
30 St
6,4 42 St >10000 390
2
100 St
2
100 St
2
30 St
3
100 St
2
100 St




IProdukigruppe 3 "+ KorngroBenverteilung | Median-| Feuchte
Senstige ‘ e Gewi % o owert “
Stofflsezeichnung Stoff- 1 <5001 <250 1 <125 | <71 263 | <32 | <20:| cpm | Gew. %
S A N f opm | pm | opm | pm | pm | opm | pm o e
IMagnesiumDruckguB/Holz/ { 5282} 30 | 16 4 1 890 | 06
Lack (Verbundwerkstoff),
Frasen
Messing/RotguB/Zink 5245¢ 86 t 81 68 54 | 39 53 1,4
{BolzenguB-Ofenanlage) 100 1.4
100 1,4
Metall/KunststoffRecycling | 19458 98 | 95 | 89 79 | 65 12
100
Miillbunker, 52948100 | 99 | 98 Q5 | 83 12 3,1
abgelagerter Staub 100 1,3
100 1,3
Millverbrennung, 1798] 95 | 92 | 85 73 1 65 14
abgelagerter Staub 100
100
Mllverbrennung, 16131 99 | 98 | 86 65 | 47 34
Rauchgasfeinstaub 100
1614F 99 | 97 | 81 63 | 45 40
100
16150100 | 99 80 62 | 43 42
100
16164100 { 96 | 78 60 | 42 43
, 100
16173100 | 95 | 76 58 1 40 48
100
1618} 99 1 95 | 76 56 1 39 50
100
Slschiefer 2271 99 791 20 20
Olschiefer 212 71 50 | 39 32
Phenclharzverarbeitung 2834 18
2-Phenylimidazolin/Cyanur- 11829] 96 | 86 | 80 62 | 54 26
saure/Zinkstearat/Kiesel 100
sdure (52:46:1:1) 100
100
Polierstaub 461} 771 71 44 10 2 155
{Naturkautschuk, Bims- 100
und Stoffpartikel} 100°] 13 3 40
100 113 3 40
Polyethylen/Papier/ 19391 94 | 91 | 86 82 | 6l 15
Aluminium 100
100
418 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere: | mox. - {Ks-Wert| . Ex- - |Saver-} Mindestzind-~ | . Ziindtemperatur - 1 Glimm-= . |Brenn-
B OB Fihig- | stoff- |  energie " - |temperatur | ‘bar-
Grenze| Uber< | | keit |grenz:| = e A s ] ket
o drucks ol i enz e s GG BAMG : ik
g/m® | bar {barm/s vol-%l — mb ] o FfC °C | BZ

St 5

200 St

200 St

100 St

k.G.b.60O|[ 1
k.E. nein k.E.b.600

k.E. nein
k.E. nein
k.E. nein
kE. nein

k.E. nein

1251 52 35 St 520 290 2
k.E. 610 k.G.b.450

7/13

60 Q.1 185 St
3,9 16 St
250 59 83 St <10

<100l

30 St




|Produkigruppe 3 T KorngréBenverteilung Median: | Feuchte
Sonstige’ | o - Gew.% Fowen Lo
Stoffbezeichnung <5001 <250 | <125| <71 | <63 | <32 | <20 { pm | Gew.%
e pm Lpm fopm fopm | pmefopm fopm | ]
Polystyrol /Aluminium/ Siahl 98 | 94 | 87 75 | 63 17
Abldngen von Rofladen- 100
kasten {Feinstaub) 100
Polystyrol/Aluminium/Stahl. | 5049} 38 | 33 16 11 5 700
Abldngen von Rolladen- 100
késten {Grobstaub) 100
Pulvermischung 5539 100 | 98 o1 | 77 10 { 0,1
{Titandioxid /Magnesium- 100 0,1
oxid), nach dem Glithen
Pulvermischung 55381100 | 99 | 95 751 57 24 1 02
(Titandioxid /Magnesium- 100 0,2
oxid), aus dem Mischer 100 0,2
PUR-Sandwich-Flemente, 10441 38 | 34 | 14 10 5 610
Bohren und Frésen 100
100
PVC-Schaumplatien, 14631 93 | 57 | 17 4 2 240 1.4
Schleifen und Ségen 100 1,2
100 27 10 88 1,2
100
|Quarzsand/Aluminium/ 2058 138
Silicium {80:11:9)
|Reibbelag, 1565} 87 | 821 77 74 1 72 <10
Staub aus Abwiegerei 100
100
Reibbelag, 15631 90 | 86 | 81 73 1 66 <10
Mischerei 100
100
Reibkelag, 1566} 60 | 52 | 45 41 | 33 180
Mischerei 100
100
Reibbelag 15641 58 45 27 Q 3 300
lasbestireie Ferfigmischung) 100
100
RuB, Stabilisator v.a.; 15521 61 28 13 6 S5 430
Mischung 100
100
Ségespdne, 1485F 64 |24 7 2 1 410
Holz und Metalf 100
{u.a. Alominium) 100
Sagespdne 5223y 26 12 2 1050 0,7
{PMMA mit PC und Holz) 100 0,7

420

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | ‘max. |Ks-Wertl. Ex-[Saver-| " Mindestziind- - ‘Zandfe:mp:éfdtur‘ T Glimm- {H.Brénn'-

Ex- o B Fahig- | st | energie s et Hemperatue | bars
Grenze | Uber- i1 keit - [grenz- Sl e e keit
| druck konz.| ~ 11 GG | bAM .

g/m‘? bar bqrm}'s Vol %] - mlo s e p.C °C ,:BZ

k.E. nein

k.E.
250 | 3,6 10 | St

St d

1000/10000 k.E.b.600
15 St

>1000

100 St 370

100 St 530

100 St 440

100 St

St

200 St 5

421




{Produkigruppe 3 . Korngrofienverteilung - | Medion- | Feuchte
Sonstige ; : Gew. %’ |owert |
Stoffbezeichnung - Stoff- 1 <500 | <2501 €125 <71 | <63 | <82 |1 <20 | pm:. | Gew.%
o N bpm | pm | pm e o | opm fopm | ]
Ségestaub, Beton/Holz/ 50444 98 | 92 | 73 44 1 23 78
Siahl 100
100
Schleifmitietherstellung 1576) 98 | 95 | 90 78 | 54 26
[Einsatzstoffe} 100
Schleifmittelherstellung 15778 99 1 96 | 92 o7 | 38 40
{Einsatzsioffe} 100
Schleifstaub, Aluminium/ 0787 100
Holz 100
Schleifstaub, Aluminium/ 52201 99 | 91 71 35 17 86 0,8
Kunststoff 100 0,8
100 0,8
Schleifstaub, Aluminium/ 50541 54 | 36 | 21 13 7 450
Lack {50:50) 100
100
Schleifstaub, Aluminium/ 5141) 98 | 96 | 89 68 | 46 37 1,2
Epoxidharz/Aminhdrier/ 100 1,2
Asbest
Schleifstaub, Aluminium/Poly-| 1926 100 97 | 88 <10
ester/Kunstharz u.a 100
{LKW- Bearbeitung)
Schleifstaub, Bremsbelag- 5186 79 | 64 | 55 36 18 110 0,7
ferigung 100 0,7
100 0,7
Schieifstaub, CoCtMo-Gull- 15156 99 | 96 86 59 25 57 39
legierung 100 0,3
100 0,3
Schleifstaub, Holz/Eisen/ 0788 100
Aluminivm/Kunststoff 100
Schleifstaub, Isolierrohre 5047 92 1 78 | 54 31 17 120
{Hartpapier) 100
100
Schleifstaub, Karosserie- 54551 99 | 99 | 98 92 | 78 15 0,6
schleifarbeiten 100 0,6
100 0,6
Schleifstaub, Karosserieteile 112131 99 | 98 | 97 92 | 71 20
{Decklack, Grundierung und 100
Spachitelmasse)
Schleifstaub, Karosserietelle {1214 100 | 94 80 | 57 25
{Decklack, Grundierung und 100
Spachielmasse}
Schieifstaub, Kupplungs- 54141 99 | 95 ] 91 80 | &4 15 1,8
beldige {Epoxidharze, 100 1,8
Glasfasem, Kautschuk] 100 | 81 66 13 1,8

422

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere |* max.” |KsWert| ‘BEx-" [Sauer:|* -Mindestzind- Zisndtemperatur Glimm- - |Brenn-
Ex- | Ex +| Fahig- | stoff- energie : temperatur | bar-
Grenze | Uber- ket [grenz- ‘ S ] ket
o druck iy konz, | GG BAM
g/m* |- bar [bar m/s Vol.-% ml o rC - °C °C BZ
4
30 St
2
100 St
2
100 St
4
100 (St 2)
2
100 St
2
100 St
2
30 {St 2)
4
60t 7,3 103 St
2
200 St
2
St
4
100 St
4
30 {512)
4
30 ja
4
301 6,8 Q3 St
4
60 | 6,5 86 St
4
30 St 100/1000 560

423




IProdlik!g"l"l.‘lpgf,e 3 KorngrdBenveiteilung - Median- | Feuchte
Sonsfige " Gew. % werf :
Sfoﬂbezemhnung i STOH:' <500 <250 <1251 <71 | <63 1 <32 <20 : pmop Gew.-%
R xR Ne fbopm | opm | pm | opm | pm | pm | opm | L
Schleifsiaub, Lackier 5428 100 | 98 | 95 <10 1,1
vorbereitung
Schleifstaub, Lackier- 5427 100 | 97 95 | 88 <10 1,5
vorbereitung 100 1,5
Schleifstaub, Melamin- 51470 99 9/ | 82 58 35 53 2.5
FormaldehydHarze 100 | 69 | 55 18 2.5
Schleifstaub, Papier/Mela-- | 5146} 99 | 92 | 63 24 8 110 4,1
min-FormaldehydHarze 100 2.4
[70:30} 100 | 42 22 34 2.4
Schleifstaub, Pappe 1218 70 | 64 | 44 251 10 160
100
100
Schleifstaub, Polyester/ 2566 98 86 | o4 16
Quarz
Schleifstaub, Polyurethan,/ 1975} 92 89 84 64 | 36 46
Grundierung 100
100
Schleifstaub, QuarzKunst: 5023 67 | 92 | 80 57 1 30 57
stoffVerbund 100
100
Schleifstaub, Schiffsteile, 51041 34 ) 20 9 5 3 840 17
abgelagerter Staub 100 0.9
100 0,9
Schleifstaub, Schleifscheiben- | 51741 96 | 93 | 83 64 | A 43 0,3
bearbeitung 100 0,3
100 0.3
Schleifstaub, Spachtelmasse | 15791 99 | 98 93 80 | 54 30
100
Schlaifsiaub, TiAlGY4- 5155: 81 73 A4 17 10 170 40
legierung 100 0,1
100 0,1
Schieifstaub, fitanhaltig 15271 99 1 96 | 88 74 1 42 36
100
Schleifstaub, Unterboden- 5055) 55 | 42 | 31 19 13 3600
schuiz, Spachielmasse,/ 100
Aluminium {80:20) 100
Schleifstaub/Schweifrauch | 5429F 98 | 72 | 43 14 4 150 1,4
100 1.4
Schneidstaub, Aluminium/. | 5569 96 | 93 | 87 79 1 o7 15 2.2
div. Kunststoffe 100 1,2
100 89 66 12 1,2
Schneidstaub, Aluminium/  [5568] 94 1 91 86 741 63 18 4.8
div. Kunststoffe 100 1,7
100 Q3 81 <10 1.7
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HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max. |Ks-Wertl Ex- [Sauer-| Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm-  |Brenn-
Ex- | Ex- Fahig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit |grenz- keit
druck konz. GG BAM
g/m3 | bar [barm/s Vol.-% mJ SE C e BZ
100 o )
4
30 ja
2
30 St 10/100 420
2
30 St 10/100 430
5
30 St
125 7,0 134 St 550 k.G.b.450
2
100 St
3
St
2
100 St
1
k.E. nein
4
30 St
2
100 St
2
k.E.
2
30 St
200 St 2
4
60 8,4 172 St 10/30 360
4
200 St 300/1000 370
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ru Korngréfienverteilung Median- | Feuchte
Sonstige Gew.-% wert
Stoffbezeichnung Stoff- | <500 | <250 | <125 <71 | <63 | <32 | <20 | pm | Gew.%
Nr. | pm | pm | pm [ pm | pm | pm | pm
Schneidstaub, Aluminium/ 5567 99 95 827 59 38 48 1,4
div. Kunsistoffe 100 1,4
100 7 43 23 1,4
Schneidstaub, Aluminium/ 5566| 87 82 61 40 19 Q2 1.3
div. Kunststoffe 100 1,3
100 52 35 30 1,3
Schuhbearbeitung, Rauhstaub [ 2953 102
Schuhbearbeitung, Rauhstaub [ 2955 125
Schuhbearbeitung, Rauhstaub | 2954 142
Schuhbearbeitung, Rauhstaub | 2952 247
247
Schweibelektrodenumhiillung, | 0789 7] 45 39
Vormischg. (45 % Zelmehl)
Schweilelekirodenumhillung, (0792} 84 2 245
Vormischg. (35 % Zellmehl) 100
100
Schweibelekirodenumhiillung, | 0791 99 24 1 10 172
Vormischung (5 % Zellmehl)
SchweiBelektrodenumhllung, | 0790 40 | 14 5 3 150
Vormischung (1 % Zellmehl)
Schweilistaub, Plasma- 1820 62 55 46 39 34 180
schweilien von Aluminium 100
unter Wasserabdeckung 100
{Schlammbehalter)
Schweifistaub, Schutzgas- 1229 100 | 99 97 | 94 2
schweifben, Aluminiumleg.
SchweiBstaub, Schutzgas- 53561100 Q8 Q6 86 &1 26 1,1
schweifen, Baustahl 100 1,1
Shredderstaub 5320| 84 70 50 44 35 125 0,7
|Elekironikteile) 100 0,7
100 0,7
Sintermagnesitfeinmehl/ 1231] 100 jele Q0 73 52 30
Flockengraphit/Aluminium-
pulver (50:35:15)
Sintermagnesitfeinmehl / 1230] 100 ele] Q2 67 48 35
Flockengraphit/Aluminium-
foliengrieB (50:35:15)
Sinterstaub (Eisen) 2569 Qb6 Q3 Q0 <10
2570 Q6 87 75 11
2571 82 78 | 57 18
25721 96 Q5 | 83 51 a5 30
2573 49 30 130
Sinterstaub 0793 Q4 77 | 53 19
(10 % Fe, 50 % Cu,
25 % Graphit)
426 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max. |Ks-Wert| Ex- |Sauer-| Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm- [Brenn-
Ex- | Ex- Fahig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit [grenz- keit
druck konz. GG BAM
g/m? | bar |barm/s Vol -% mJ G °C e BZ
3
30 St 10/30 360
3
30 8,8 162 SI 10/30 410
10/30
100/300
30/300
7/14
100/300 o
10,4 206 St2 490 350 4
kE. 700 k.G.b.450
2
100 St
k.E. k.E.b.850 k.Gb450| 1
kE. k.Eb.850 kG.b.450| 1
1
kE. nein
kE 1
4
200 St
2
100 St
k.E. 1
kE 1
kE k.E.b.850 k.G.b.450
k.E.b.850 430
k.E.b.850 k.G.b.450
k.Eb.850 k.G.b.450
k.E.b.850 k.G.b.450
kE. 790 k.G.b.590
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|Produktgruppe 3 Korngréf3enverteilung Median- | Feuchte
Sonstige Gew.-% wert
Stoffbezeichnung Stoff- | <500 | <250 [ <125 | <71 | <63 | <32 | <20 [ pm |Gew.-%
Nr. | pm | pm | pm | pm | pm | pm | pm
Sinterstaub, 0794 66 37 | 20 44
Zwischenverarbeitung
(60 % Fe, 10 % Cu,
10 % Graphit)
Spanplatten, kunststoffbe- 1224) 53 | 38 | 24 16 6 400
schichtef, 100
Schleifen und Frasen 100
Stahl, 1871 99 G8 Q6 84 60 26
Brennschneiden 100
Stahl/Aluminium/ 1717 96 Q0 75 60 46 38
pyrolysierter Gummi 100
100
Stahl/Aluminium/Kunststoff, [5250| 98 85 54 27 10 115 0,3
Schleifen, 100 0,3
abgelagerter Staub 100 0,3
Stahl/Aluminium/Kunststoff, |5249| 98 81 37 20 4 140 0,4
Schleifen, 100 0,4
abgelagerter Staub 100 0,4
Stahl/Leichtmetall, 5039 98 89 21 13 8 200
Strahlen und Schleifen 100
100
Stahl/Messing/Neusilber/ |5543| 92 | 85 | 69 52 | 45 46 1.5
Aluminium, 100 1.5
Schleifen und Biirsten 100 1.5
Stairke/Milchpulver/ 1460 99 Q7 84 67 43 40
Xanthan/Guarkernmehl / 100 7 44 23
Algen/Pekiin/Gelatine/
Johannisbrotkernmehl
Starkederivat/ 1627] 96 72 48 40 15 130
medifizierte Starke 100
100
Stickstoffdiinger, synthet. 0795 Q5 | o7 17
(20 % N, 55 % CaO,
15 % C, abgelagert. Staub
Strahlmitte!, Duroplaste 5292|100 | 33 290 | 61
Strahlmittel, Duroplaste 5293| 89 26 11 4 1 320 0,5
100 0,5
100 0,5
Strahlmittel, 5018) 94 86 #1 42 21 83
Maismehlgranulat, 100
gebraucht 100
Strahlmittel, 5017 16 600
Maismehlgranulat, 100
ungebraucht
428 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max. [Ks-Wert] Ex- [Sauver-| Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm-  |Brenn-
Ex || Be Fahig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit [grenz- keit
druck konz. GG BAM
g/m® | bar [barm/s Vol.-% m) °G G 5@ BZ
750 57 19 St 520 380
2
30 St1
1
k.E. nein
2
St
5
30 {St 2}
3
30 St
3
100 St
4
100 St
2
30 St 10/100 390
2
100 St
kE. 860 k.G.b.450
GE 2
2
200 St
4
30 St
St 4
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|Produkigru Korngréflenverteilung Median- | Feuchte
Sonstige Gew.-% wert
Stoffbezeichnung Stoff- | <500 | <250 [<125| <71 [ <63 | <32 [ <20 | pm | Gew.-%
Nr. | pm | pm | pm | pm | pm | pm | pm
Strahlmittel, 5289 100 43 130 0,1
Eisenlegierung (30 % Cr, 100 0,1
38 % Ni, 11 % Mn)
Strahlmittel, 5291 o] 600 2,0
PA-Granulat, gebraucht
Strahlmitiel, 5290 1 600 1.9
PA-Granulat, ungebraucht
Strahlmittel, WalnuBschalen, | 1836] 63 17 15 3 1 440
gebraucht 100
Strahlstaub, 5508) 96 83 59 35 24 Q3 0,6
Abstrahlen von Lack u. Rost 100 0,6
(HartguBgranulatstrahlmittel) 100 0,6
Strahlstaub, Aluminium 5565 @5 | 76 | 66 46 | 35 70 0,3
100 0,3
100 0,3
Sirahlstaub, 17441 57 42 27 17 12 370
Enflacken und Entrosten von 100
StahlguB und Walzstahl 100
(Strahlmittel: Stahlkies)
Strahlstaub, 1743 91 | 73 | 46 24 | 15 140
Enflacken von Al-Druckgus 100
und Stahl (Strahlmittel: Stahl- 100
guP und Korund)
Strahlstaub, 1233]| 86 84 72 o7 55 22
Entgratstrahlen von Al-Druck- 100
gub (Strahlmittel: Graugu), 100
aus NaBabscheider
Strahlstaub, 1240 100 Q9 88 72 17
Enfgratstrahlen von Al-Druck- 100
gub (Strahlmittel: Leicht
metall und StahlguB)
Strahlstaub, 1241 79 57 29 16 12 250
Entgratstrahlen von AlDruck- 100
guB (Strahlmittel: Leichtmet.) 100
Strahlstaub, 1234] 35 20 15 11 6 1100
Entgratstrahlen von AFKokil 100
lenguB (Strahlmittel: Grau- 100
guB), aus NaBabscheider
Strahlstaub, 1467 79 19 13 11 Q 450
Entgratstrahlen von Feinzink- 100
DruckguBlegierung 100 | @94 | 80 11
{Strahlmittel: Stahlkies) 100 | 94 80 11

430

HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max. |Ks-Wert| Ex- [Sauer-| Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm- |Brenn-
B il B Fahig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit |grenz- keit
druck konz. G-G BAM
g/m3 | bar |barm/s Vol.-% m)J G *C G BZ
1
k.E. nein
k.E 2(3)
k.E. 2(3)
500 | 6,1 27 St
2
2
500 St
4
200 St1
3
St
2
St
280 2
200 St 500
280 4
15 7.6 242 St2 370
1
200 St
2
200 St
4
200 St <10 310
<100l
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|Produktgruppe 3 Korngréf3enverteilung Median- | Feuchte
Sonstige Gew.-% wert
Stoffbezeichnung Stoff- | <500 | <250 | <125 | <71 | <63 | <32 | <20 | pm | Gew.-%
Nr. | pm | pm | pm | pm | pm | pm | pm
Strahlstaub, 1469 99 Q7 Q0 81 70 11
Entzunderungs- und Ober- 100 | 88 | 73 <10
flachenveredelungssirahlen | 1470 100 | 93 71 13
von emulsionsbenetziem, 1471 99 | 96 | 91 84 | 70 18
warmgewalztem Stahl 100 | 89 | 61 14
(Strahlmitiel: StahlguB) 14721 98 | 97 | @1 80 | 65 19
100 | @1 64 15
Strahlstaub, 5098 99 89 86 86 86 <10 0,2
Kugelstrahlen von Stahl 100 0,2
|Strahlmittel: Stahlkies) 100 0,2
Sirahlstaub, 1236 44 | 31 18 7 4 500
Oberfléchenveredelungs- u. 100
Entgratstrahlen von Al-Druck- 100
gub (Strahimittel: Leichtmet.)
Strahlstaub, 12421 100 o8 89 72 46 34
Oberflachenveredelungs- u. 100
Entzunderungsstrahlen von
AlKokillenguf (Strahlmittel:
Leichtmetall und Stahlguf)
Strahlstaub, 1235] 95 89 39 10 1 135
Oberfléichenveredelungs- 100
strahlen von Al-SandguB 100
|Strahlmittel: Leichtmetall)
Strahlstaub, 1243 100 | 96 701 36 44
Putzstrahlen von Al-Sandgu3
(Sirahlmittel: Leichtmetall),
aus Sammelbehdalter
Strahlstaub, 1246 100 76 39 23 82
Putzstrahlen von Al und 100
CuZn-Sand- bzw. Kokillen-
gub (Strahlmittel: Stahlkies),
aus Staubsammelbehalter
Strahlstaub, 1247 100 69 | 38 44
Putzsirahlen von Al- 100
und CuZn-SandguP
(Strahlmittel: Leichtmetall)
Strahlstaub, 1885 100 | 95 Q4 | 92 <10
Reinigungssirahlen von 100
Vulkanisationsformen aus Al
{Strahlmittel: Stahlkugeln)
Strahlstaub, 5099 100 83 51 37 60 0,1
Sandstrahlen von Stahl 100 0,1
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HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | mox. |Ks-Wert| Ex- [Saver| Mindestzind- Zindtemperatur Glimm-  |Brenn-
S Fahig- | stoff- energie temperatur [ bar-
Grenze | Uber- keit [grenz- keit
druck konz. GG BAM
g/m®* [ bar |barm/s Vol -% m) EE iC ¢ BZ
220 4
200 St 10/1000 340
200 St 10/10000 340 190 4
230 4
200 St 10/1000 330
220 4
200 St >10000 380
4
60 53 174 St
1
15 7,8 118 St
2
St
1
125 6,3 33 St
kE 1
410 1
200 St 510
kGb.600[ 1
KE: nein k.E.b.600
4
125 6,2 146 St
2
200 St
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|[Produktgruppe 3 Korngrof3enverteilung Median- | Feuchte

Sonstige Gew.-% wert

Stoffbezeichnung Stoff- [ <500 <250 [ <125 <71 | <63 | <32 | <20 | pm |Gew.-%

Nre. | pm | pm | pm | pm | pm | pm | pm

Strahlstaub, 1238] 93 65 3 28 17 180
AlSand- bzw. Kokillengu 100
(Strahlmittel: Leichimetall 100
und StahlguB)

Strahlstaub, 12371100 | 97 | 70 44 31 75
AlSand- bzw. KokillenguB 100
(Strahlmitiel: StahlguB)

Strahlstaub, 1232 100 o7 Q2 77 11
Vanadium-Aluminium-leg. 100
(Strahlmittel: Leichtmetall)

Strahlstaub, 5275 100 G6 66 50 41 63 0,1
Al und Stahl (Sirahlmittel 100 0,1
HartguBkies)

Strahlstaub, 5317 100 Qb6 73 59 25 01
Al, Stahl und Gummimetall 100 0,1
teile (Strahlmittel: Stahlkies)

Sirahlstaub, 5316 100 86 34 Q 79 0,1
Al, Stahl und Gummimetall- 100 0,1
teile [Strahlmittel: Stahlkies)

Sirahlstaub, 1239 98 | 88 75 | 58 25
Al sowie 10 % Cu-Sand- 100
bzw. KokillenguP
|Strahlmittel: Leichtmetall)

Shahlstaub, 5045 99 | 85 | 64 60 | 58 22
Al und Zink-DruckguP 100
(Strahlmittel: Edelstahlkies) 100

Strahlstaub, 1971 94 75 14 8 4 230
AlDruckgu 100

100

Strahlstaub, 1244 100 97 | 78 17
AGuB 100
(Strahimittel: Stahlguf)

Strahlstaub, 5252 100 97 %6 Q2 <10 0,2
AGuUB 100 0,2
(Strahlmittel: Stahlkies)

Strahlstaub, 1621 @5 54 15 5 3 245
ALGub 100

100

Strahlstaub, 1245] 98 71 54 40 | 30 110
Al-Sandgu 100
(Strahlmittel: Leichtmetall), 100
aus Staubsammelbehdlter

Sirahlstaub, 5278 100 | 98 95 | 87 <10 1,3
AlSi12Cu 100 1,3
(Strahlmitiel: EdelstahlguB)
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HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max. |KsrWert] Ex- |Sauer-| Mindestziind- Zindtemperatur Glimm-  |Brenn-
Ex- | Ex- Fahig- | stoff- energie temperatur | bar-
Grenze | Uber- keit |grenz- keit
druck konz, G-G BAM
g/m? | bar |barm/s Vol -% m) °C °C °C BZ
1
15 7,2 133 St
1
301 52 100 St
2
30 8,2 188 St
4
100 St
2
100 St
1
100 St
2
<15 8,6 286 St2
o
100 (St 2)
2
30 (St 2)
480 4
30 [ 10,6 485 St3 540
4
60 5.3 223 5t 2
1
100 St
1
30 8.4 175 St
4
100 St
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{Produktgruppe 3. + KorngréfBenverteilung ‘Medion: {‘Feuchte
Sonstige Lo Gewsk o |owert
StoHtbezeichnung . - | Stoff-] <500 <250 | <125 | <71 | <63 | <32 | <20 | ‘pm ' | Gewr %
G A Ne fpm L pm | pm|ogm | pm fopm | opm | :
Strahlstaub, 5277 100 Q5 Q 5 105 0,1
AlSi12Cu 100 0,1
{Strahlmittel: EdelstahlguB)
Strahlstaub, 54549 59 | 42 31 24 17 350 0,1
Aluminium und Stahl 100 0,1
100 0,1
Strahlstaub, 52511 83 | 26 | 11 3 ] 350 0.1
Aluminium und Stahl 100 0,1
{Strahlmittel: Korund) 100 0,1
Strahlstaub, 15808 93 | 48 | 23 Q 3 230
Aluminium und Stahl 100
(Strahlmittel: Stahlkies) 100
Strahlstaub, 15014100 | 95 52 40 33 110
Nickel bzw. Nickelleg. 100
(Strahlmittel: Uberwiegend | 1502§ 100 | 66 | 45 37 ] 31 140
eisenhaltiges Strahlkorn] 100
100
Strahlstaub, 1943 100 Q4 40 35
Chrom-Nickel-Stahl 100
{Strahimittel: Keramikgran. )
Strahlstaub, 1674 100 Q3 | 52 30
Chrom-NicketStaht und Al- 100
Gubd (Strahlmittel: Keramik-
granulat}, Sammelbehélter
Strahlstaub, 1466 100 | 96 78 | 61 23
Federstaht 100 | 80 | 57 18
Strahlstaub, 19648 67 32 18 14 11 380
Federsichl 100
100
Strahlstaub, 1965¢ 31 15 12 10 2 700
Federstahl, 100
aus Strahlraum 100
Strahlstaub, 50411100 | 99 65 50 46 63
GB-AISi12 (Cu) 100
Strahlstaub, 50421100 % 38 24 19 150
GB-AISi12 {Cu) 100
Strahlstaub, 17341 97 88 58 42 30 Q0
Grauguf 100
(Strahlmittel: Stahlkies) 100
Strahlstaub, 51514100 | 97 | 46 21 12 135 0,1
Leichimetall und Edelstahle 100 0,1
{Strahimitiel: Sand)
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HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachien!




unfere | max. Ke-Wert|- Ex- |Sauef-| ~ Mindestziind- Ziindtemperatur Glimm-. |Brenn-
Ex | Ex- Fahig: | stoff- energie : . temperatur | bar-
Grenze |~ Uber- keit igrenz- ‘ : ; T S 1 keit
druck konz: GG BAM :
g/m* | bar [barm/s Vol-% m) AT G °C: it 4BZ
]
200 Sl
3
200 St
]
St
1
St
3
St
3
St
1
kE. nein
]
k.E. nein
3
200 St 10/100 340
3
200 St
2
500 Sl
[
k.E. nein
1
k.E. nein
]
k.E. nein
i
k.E. nein
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Produkigruppe 3 - . Korngréfenverteilung | Median- | Feuchte

Sonstige ‘ Gew:-%+ v wert

Stoffbezeichnung | Stoff- [ <500 | <250 | <125 | <71 | <63 | <32 | <20/ pm | Gew.%
e . CNE pmo | opm m ol oume Pm pm- 1 um . :

Strahlstaub, 1468F 99 | 94 77 45 17 72
PURFormteile, Beseitigen 100
von HarnstofFRicksténden 100 | 50 8 32
{Strahimittel: WalnuBschal.} 100 | 50 8 32

Strahlstaub, 18703100 | 97 | 92 66 | 43 40
Stahl 100

Strahlstaub, 5515 100 | 76 51 31 62 0,1
Stahl und Aluminium 100 0,1
{Strahlmitrel: Stahlkies}

Strahlstaub, 54658 100 Q9 88 65 53 30 0,1
Stahl und: Aluminium 100 0,1
{Strahlmitiel: Korund)

Strahlstaub, 5464 % 100 Q8 81 55 37 50 0,2
Stahl und Aluminium 100 0,2
[Strahlmittel: Korund}

Strahistaub, 5342 100 | 96 82 68 18 0,2
Stahl und Aluminium 100

Strahlstaub, 53411 95 82 | 44 17 7 140 0,1
Stahl und Aluminium 100 0,1

100 0,1

Strahlstaub, 0796 100
Titan {Strahimittel: gekdmte 100
WalnuBschalen)

Strahlstaub, 5158y 97 | 95 89 66 | 49 35 0,4
Vergiitungsstahl 100 0.4
{Strahlmittel: StahlguBkies} 100 0.4

Strahlstaub, 51591 90 87 | 75 56 37 52 1,3
Vergiitungsstahl 100 1,3
{Strahlmittel- StahiguBkies) 100 1,3

Strahlstaub, 5157100 | 98 50 22 13 125 0,2
Vergiitungsstahl 100 0,2
(Strahimitiel: StahlguBkies)

Strahlstaub, 5601§ 100 Q7 | 93 86 73 10 0,4
verzinkter Stah 100 04
{Strahimitiel: Sand)

Strahlstaub, 55991100 | 71 28 5 1 190 0,1
verzinkte Stahibleche 100 0,1
[Strahlmitiel: Sand) 100 0,1

Strahlstaub, 5600) 99 | 56 11 2 240 o1
verzinkter Stahl 100 0,1
{Strahlmittel: Sand), 100 0,1
aus Kabine

Strahlstaub, 0797 100
Zink 100
(Strahlmittel: Stahlgub)
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HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




‘untere | max. Ke-Wer] Ex-_ |Saver-|  Mindestzond- ~ Zindtemperatur | Glimm-  |Brenn-
BB s 4 [ Fahigs stoft- |- ehergie o o o temperatur | bar-
Grenze| Uber- | | kit Agrenze| oo S il e keit:
Lo druck el kenz GG - BAM 3 g
i'g/m?‘{ I bar fbarm/s| . [Vol%|- ~ m) J & e ¢ | ¢ | BZ.
5
30 8,1 106 St <10 450
<100l
2
St
2
500 St
]
k.E. nein
1
kE. nein
4
200 St
1
500 St
4
30 St
2
200 St
]
k.E. nein
1
100 N
3
200 SiT
1
500 St
i
1000 St
4
(St 2)
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Produkigruppe 3 KorngraBBenverteilung Median- | Feuchte
Sonstige . Gew.-% wert ‘
Stoffbezeichnung Stoff- 1<500 | <250 | <125] <71 | «63 | <32.] <20 1 ‘ym | Gew. %
Nr. Fopm| pm | pm | pm | oum | pmo pm ‘ ‘
Strahlstaub, 1464 100 | 99 85 69 20
Warmstrahlen von feder- 100 | 83 | o1 16
elementen 1465 100 | 95 67 | 45 38 0,1
100 1 70 | 48 22 0,1
17881 85 72 67 42 22 81
100
100
17891 88 80 62 30 16 Q4
100
100
1811F 66 1 490 0,1
Strahistaub, 2815 <10
Zirkonium
Tauchpoliermitiel 07981 66 6 4 430
100
100
Tauchpoliermitrel 0799} 51 465
100
100
Tauchpoliermittel 0800} 46 600
100
100
Tee-Enikoffeinierung 16721 83 | 59 | 46 39 1 33 160
100
100
Textilfasern, 1505100 | 98 | 97 Q1 76 15
abgelagerter Staub 100
Textiltasern 1503E 82 1+ 71 o4 56 1 49 36
100
100
Textilfasern 15044 98 | 95 | 87 62 | 24 52
[Puizerei) 100
100
Textifasern 15017 97 | 86 | 71 57 1 30 60
100
100
Textilfasern 16321 78 72 1 66 53 5 60
100
100
Textilfasern 15921 94 82 57 31 17 115
100
100
Texiilfasern 2726 <2000
440 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | max.  [Ks-Wert]: Ex= {Sauer-| . Mindestziind- Ziindtemperdtur Glimm+ . |Brenn-
CExe - Bxe Fahig- |, stoff- energie temperatur.| bar-
Grenze | Ubers keit- |grenz-} keit
druck konz. GG BAM
g/m¥:|. bar " {barm/s Vol.-% mJ °C °C °C BZ
4
200 St 15/100 370
125 5,1 /8 St 2
St l 15/100 380
2
100 St i
2
200 St
kE. ]
>1000
k.E. 640 360
4
30 St
k.E. 670 340
2
30 St
6,2 11 St 580 340
2
15 St
125 8.0 102 St
4
St
4
St
4
100 St
4
30 St
4
30 St
kE.
4
St
4
100 St
100/300
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Produkigruppe 3 KerngréBenverteilung Median- | Feuchte

Senstige .« o Gewt wert |0

Stoffbezeichnung. Stoff-1<500 | <250 | <125 | <71 | <63 | <32 | <20 | pm | Gew.-%
Ne Jpm [ pm [ pm | pm | pm | pm [ pm |~ |

Textilfasern, 0802 100
Natur- und Chemiefasern 100
[Reiferei)

Textitfasern, 0801 100
Natur- und Chemiefasern 100
[ReiBerei)

Texiilstaub, 1718 92 8% 80 72 57 20
PKW-SitzFertigung {flam- 100
menhemmendes Material) 100

Textilstaub 5351} 26 19 11 6 2 1200 2,2
[Altreifenverwertung) 100 2,0

100 2,0

Toner 2574 100 <10

Toner 2575 100 <10

Toner 2576 100 <10

Toner 2577 100 <10

Toner 0803 38 <10

Toner 2578 100 Q5 83 <10

Toner 2579 <10

Toner 2580 QQ Q1 75 13

Toner 2581 100 Q6 | 48 21

Toner 2582 100 Q5 30 23

Toner/Eisenpulver 2583 58 37 60

Toner/Eisenpulver 2584 37 4 83

Tonerharz 2585 Q8 78 55 18

Tonerharz 2586 Q9 87 1 50 20

Trennmittel 0804 100
{30 % Zinkstearat, 100
55 % Silikate,

10 % Netzmittel)

Trennmittel 55041 .99 | 96 85 70 | 52 30 1,9
{Uberwiegend 100 1,9
Magnesiumstearat)

Trennmitielstaub 55441 90 82 | 78 40 2 100 1,2
{wachshaltig} 100 1,2

100 4 48 1.2
Vinylacetat/EtylenCopoly- | 16831100 | 85 |- 60 391 23 99
mere/Tonerde 100
100 | 66 35 26
100 | 66 35 26
442 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




unfere. | muax.  [KseWertl " Ex- {Saver-| - Mindesiziind- Ziindtemperatur Glimm- - |Brenn-
Ex- | Ex- | Fahig-| stoff- | energie: temperatur | bar-|
Grenze | Uber- keit- [grenz- keit
1 druck ' konz: GG BAM ;
g/m* | ‘bar |barm/s| - [Vol-% - mJ ©°C °C ~°Cc | BZ .
3
100 St
5
15 St
3
30 St
5
30 St
60 1 8,9 196 St 1 <4 520 schmilzt
30| 87 137 St <] 530 schmilzt 5
7.9 138 St 530 schmilzt (3]
60 8,9 127 St <] 520 schmilzt
15 8,4 162 St 470 k.G.b.450] 5
30 9,1 164 St 540 k.G.b.450
30 8,5 Q5 St 540 k.G.b.450
60 7.7 101 St 540 k.G.b.450
60 8,8 134 St <1 530 schmilzt (3}
60 ] 8,8 145 St <8 530 schmilzt | {3}
60 8,2 169 St 570 k.G.b.450
750 5,2 28 St 620 k.G.b.450
<] 580 kG.b.450] {5)
<] 580 kG.b.450!1 {5)
2
30 St
2
30 St
23)
125 7.1 69 St 10/30 380
400 3
15 7.4 100 St 15/50 430
100/1000 o.l.
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ﬁ’roduk!grugpe:i : Sk - KorngréBenverteilung N ’Me‘d‘iohr Feukzhte

Somstige, ] Toew o e
Stoffbezeichnung. 11 Stoff- { <500 [ <250 [ <125] <71 | <63 | <32 | <20 | pm | Gew:%
! S Ne e boom Bapm opm [pm fpm pmolo
Walzendheinigungsonlage, | 1844 100 | 98 Q3 1 78 11 1,6
Filierkuchen {"entolt’) 100 1,6
Walzenslreinigungsanlage, | 1845 100 | 97 90 | 73 161 45
Filterkuchen ("entolt'} 100 4,5
Walzendlreinigungsanlage, [1786) 98 | 95 | 93 851 12 42
Fillerkuchen (8lhaltig) 100
VWarmedammstoff, 5189 100 Q7 | 65 23 1,9
{66 % HDK, 33 % limenit,
3% Glasfaser, 1,5 % Cellw-
lose, 1,5 % Titanborid)
\Weichholz/Kohlefaser/ 19351 95 | 87 | 65 37 1 27 82
Polyethylen, 100
Schleifen und Frasen 100
Zohncremeherstellung 1652 100 | 94 § 86} <10
Ziehmittel 0805 100
100
Zinkbad-Emissionen 15291 62 60 | 46 29 Q 150
100
100
Zinkstearat/Benionit/Kaolin | 0806 100
{Q0:5:5) 100
Zinkstearat/ Bentonit/Kaolin {0807 100
{60:20:20) 100
Zinkstearat/Bentonit/Kaclin | 0808 100
[30:20:50} 100
Zinkstearat /Bentonit/Kaolin - | 0809 100
[20:10:70) 100

444 HINWEIS: Grenzen der Anwendbarkeit beachten!




untere | mox. |Ke-Wert] Ex- [Saver-| ~ Mindestzind- Zindremperatur: | Glimm- - |Brenn-

Bl Exe [Fahig- | stoff: energie PR ‘ - Memperator | bar-
Grenze| Uber- | | keit |grenz| . iy : | keit
C 0 druck konz. |+ GG BAM. b
L g/m?. | bar {barm/s| Vol <%} -m) Ch sk °C, Hsi °C - BZ
k.E. 2

St
KE. 2

St
60 | 6,3 51 St 5

St
k.E. nein 1
5

60 | 8,8 112 St
St 2
2

30 St
2

kE.

3

30 (St 2)
5

30 {St2)
2

St
2

St
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Stichwortverzeichnis der Stoffe

Die nachfelgend aufgefihren Stichwérter
sind produkigruppenibergreifend alphabe-
tisch sortiert. Ist das Stichwort ein sogenann-
fer Haupteintrag in der Tabelle, so wird auf
die Seiten, auf denen das Stichwort als
erster Begriff in der ,Stoffbezeichnung” zu
finden ist, in Fettdruck hingewiesen. Ist das
Stichwort dagegen an nachfolgender Stelle
in der ,Stoffoezeichnung” aufgefihrt, z.B.
als Bestandteil von Mischungen oder

legierungen, so sind die enfsprechenden
Seitenzahlen normal gedrucki. Chemische
Substanzen, die mit einer Zahl beginnen,
z.B. ,3-Amino-2-chlorpyridin”, sind unter
dem jeweils ersten Buchstaben einsortiert.

Neben Stoffnamen sind auch Gruppen-,
Bauteil- oder Verfahrensbegriffe aufgefihrt
{z.B. ,legierungen”, ,Bremsbeldge”,
Schleifen”, ,Polieren”}.

Stoffbezeichnung Seite  Stoffbezeichnung Seite
ASaure 320  AcrylatPolymere 330
Abfallgranulat 224 Acrylcopolymer 330
AbfihrDragee 248  Acrylfasern 174
Abfihr-Granulat 248  Acrylharz 178, 184, 242, 244
ABS 172, 174, 198, 240, 400  Acrylkautschuk 216
Acenaphthylen 274 Acryinifril-Butadien-Styrol, s. ABS
Acetalcopolymerisat 202 Acrylsdure 274, 300
Acetaminothymol 248  AcrylsaureNatriumacrylat-

Acefat 176 Copolymerisat 174
Acetessigsdureanilid 274 Additiv fir Bremsbelage 274
Acefoguanamin 274,294 Adipinsdure 274
Aceton-Formaldehyd-SulfitHarz 312 Aerosilschwefel 396
Acetylcystein 248  Aescin 248
Acetylenkoks 146 Aescin-Saure 248
Acetylsalicylsdure 248  AktivKontakt 154
Acetylweinsaure 300  Aktivbentonit 404
Acidose 274  Aktivkohle 146
Acrylamid 274 Akfivsubstanz 354
Acrylat 242,274,328  AGUB 430, 432, 434
AcrylatHarz 338  AlSilikat 290
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Stichwortverzeichnis der Stoffe

Albumin 100
Algen 428
Alginat 274
Alginsdure 274
Alkyd-Melaminharz 174
Alkylarylsulfonat 354
Alkylbenzolsulfonat 274
Alkylsulfonséureformaldehyd-
KondensationsHarz 184
Allantoin 248
Allopurinol 248
Aloin 248
Alpha-Cyclodexrin 164
Alterungsschutzmittel 274
Alimaterialaufoereitung 356, 370
Altoapier 48
Alireifenverwertung 182, 442
Aluminium 176, 188

224,356 1, 372, 374, 378, 380
384, 388, 400, 402, 404, 408
410, 416, 418, 420, 422, 424
426, 428, 430, 434, 436, 438

Aluminium-Calcium-legierung 372
Aluminium-Calcium-Silicium-legierung 372
Aluminium-GuB 430, 432, 434
Aluminium-Hydroxid 276
Aluminium-Karosseriednstandsetzung 400
Aluminium-Kobaltlegierung 378

Aluminium-legierungen
368, 370, 372, 378, 426
AluminiumMagnesium-Hydroxid-Carbo-
natSorbitolMannitolCodried-Gel 276
Aluminium-Magnesium-Hydroxid-Sulfat 276
Aluminium-Silikat 290

448

Aluminium-Zirkonium-Tetrachlorhydrate-

GlycinKomplex 276
Aluminiumfoliengrief3 362, 382, 426
Aluminiumgriel 362, 364
Aluminiumhydroxid-Calciumearbonat-

Glycin-Codried-Gel 276

Aluminiumhydroxid-HexitolCodried-Gel 276
Aluminiumhydroxid-Magnesiumhydroxid-

XilitolCodried-Cel 276
Aluminiumhydroxid-Polyethylenglykol-
Codried-Gel 276

Aluminiumhydroxid-ZuckerCodried-Gel 276

Aluminiumkréitze 364
Aluminiumnitrid 332
Aluminiumoctoat 276
Aluminiumoxid 400, 402
Aluminiumpaste 364
Aluminiumpellets 364
Aluminiumpigment 352
Aluminiumpulver 364 H, 426
Aluminiumspéne 368
Aluminiumstearat 334
Amidwachs 246, 276
Amin-Addukt 276
Aminhérter 422
3-Amino-2chlorpyridin 276
Aminoessigsdure 272
Aminoguanidinsulfat 276
2-Amino-d-methoxy-G-methylstriazin -+~ 276
4-Amino-3-methyl N.N-
diethylanilinhydrochlorid 302
4-Amino-3-methy-N-ethy-N-
(B-hydroxyethylanilinsulfat 302
Aminophenazon 248



Aminoplastformmasse 174
Aminosauren 276
Aminofriazol 250
1 T-Aminoundecanséure 276
Amitriptylinoxid-Dihydrat 250
Ammivisnaga-Dolden 250
Ammonium-Eisen-Salz 314
Ammoniumchlorid 306
Ammoniumchromat 350
Ammoniumnitrat 392
Ammoniumsalz 276
Ammoniumsulfat 412
Amylase Konzentrat 278
Anhydrit 278
2-Anilino-4,6-dimethylpyridin 346
Anthracen (s.a. Anthrazen) 278
Anthrachinon 278
Anthranilséure 278
Anthrazen {s.a. Anthracen) 278
Anthrazit 146, 150, 160
Antiabsetzmittel 278
Antikonzeptionsmittel 250
Antimon-Erz 370
Antimonpentasulfid 278
Antioxidantien 278 ff
Apfelpulver 54
Apfelsaure 282
Apfelsinenkerne 164
Aroma 54, 56, 102, 256, 282, 322
Aromamischung 256
Arzneimittel 250, 402
Asche 404
Aschekonzentrat 404
Ascorbinséiure 250

Ascorbylpalmitat 282
Asphalt 404, 406
Autheller 282, 284
Auraminbase 284

Azacycloheptan-2, 2-diphosphonséure 284

Azodicarbonamid 284
Azofarbstoff 348
Azopigment 346
Backofen Q4, 404
Backschrot 54
Backwarengranulat 54
Badepulver 250
Baldrianpulver 250
Baldrianwurzeln 250
Balsamharz 184, 196
Bananen-Trockenaroma 54
Bananenflocken 54
Bananenpulver 54
Barium 372
Bariumstearat 316, 334
Bariumsulfat 240, 350
Batteriefertigung 404
Baumrinden 164
Baumwolle 36
Baumwollflock 36
Baumwoliflocken 36
Baumwollgewebe 244
BaumwollsaatExpeller 164
Baumwollvlies 36
Baustahl 426
Beizmitte! 256
Bentonit 404, 406, 444
Bentonitderivat 406
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Stichwortverzeichnis der Stoffe

Benzenepropanamide 280
Benzoesaure 284, 284
Benzoguanamin 284

Benzol, Bis{2-fert.-butylperoxiisopropyl)- 284

1,4-Benzoldicarbonitril 284
Benzol-1, 3-dicarbonitril 310
Benzolperoxid 368
1,2,3-Benzotriazol 284
Benzoylperoxid 284
Benzyloxycarbonyl-amidin-
benzylaminhydrohlorid 324
Bernsteinsaureanhydrid 284
Beschichtungspulver (s.a. Pulverlack) 176
Betain 278,284
Beton 422
Bienenstich-Mix 54
Bierhefe 54
Biertreber 54
Bindemittel 406
Biopolymer 332
Birke 42
Birkenblatter 252
Birnbaum 40, 42
2,2-Bis{4-hydroxy-phenyl}propan 328
Bis{2-ert butylperoxiisopropylbenzol 284
1, 1-Bis{3-fert-butyl-d-hydroxy-6-
methylphenyl}-butan 274
Bis-stearoylpalmitoylethylendiamin =~ 246
Biskuitteig 54
Bisphenol 284
BisphenolA-dimethacrylat Diacryl 294
BisphenolPolyesterHarz 184
BistrimethylsilyHHamstoff 306
Bitter-Lupinen-Extrakt 164

450

Bitumen
Blahgraphit
Blei
Blei-Phtalat
Bleibronze
Bleichromat
Bleifumarat
Bleiphosphit
Bleiphthalat
Bleiseife
Bleistearat
Bleistiftminen
Bleisulfat
Bleisulfochromat
Blutmehl

Bohnen

Bor

Borcarbid

Borid

Bornitrid

Borsdure

Bratensaft
Braugerste
Braunkohle
Braunkohlengrus
Braunkohlenkoks
Braunkohlenkoksgrus
Braunkohlenschlamm
Brausepulver
Bremsbelage
Brennessel
Brennschneiden
Brikettstaub

Brom (Br]

240,

346, 404

394

2806, 316, 334, 338
286

372

240

286

286, 338, 408

286

286, 316

316, 334, 336, 408
392

286, 408

346

54,56, 166

ole)

384

392

372

209
g7 L

314

56

68

146 ff, 300, 410
150

150, 152, 160
152

152

74,102

274, 408, 422
252

428

148

348

229
JoZ,



Bronze 372, 382, 388
Brot 82, 92, 106
Buchdrucklacke 350
Buche 42
Buchenholzkohle 154
Buntmetall 408
Butan 274, 280
Buthylphenol 324
Butter-Trockenaroma 56
Buttersaure 252
14{n-Butylcarbamoyl}-2{methoxycarbonyl-
amino}benzimidazol 256
Butylhydroxyaniso! 286
Cadmium 316
Cadmium-taurat 314
Cadmiumstearat 316, 336, 408
Calcium 274, 276

286, 292, 300, 304, 308, 320
324, 336, 338, 372, 380, 388

Calcium-lacetylacetonat 346
Calcium-{+}ascorbat 252
Calciumiegierungen 372
Calcium-Magnesium-Resinat 176
Calciumacetat 286
Calciumbentonit 406
Calciumborid 286

Calciumearbid
Calciumecarbonat

276, 304, 308, 392, 410

300, 392, 408, 410

Calciumcitrat 272,274
Calciumglycerophosphat 286
Calciumhexalactat 286
Calciumsalze 286, 292, 324

Calciumsilicid 372
Calciumstearat 336, 408
Cappuccino-Pulver 56
Caprinoguanamin 286
Captan 256
Carbamazepin 252
Carbamidharz 304
Carbonate 276, 350
Carbonyl-Eisen 374
Carboxymethylcellulose 288, 290
Carboxymethylcystein 286
Carboxymethyldextran 286
Carboxymethylstéirke 56
Carica papaya 300
CamaubaWachs 246
Casein 142,288
Caseinat 288
Cellulose 36, 38, 48, 52

176, 188, 242, 244, 288, 290
292,308, 324, 352, 354, 414

Cellulose-Additiv 290
Cellulose-lonenaustauscher 308, 310
Celluloseacetat 176
Celluloseacetatpropionat 176
Celluloseether 290, 292, 346
Cellulosefasemn 292
Cellulosenitrat 292
Celyl-Stearylsulfat 292
Celylalkohol 292
Celyltrimethylammoniumbromid 292
Chemiefasern 4472
Chinaldin-Formamit 292
Chinarinde 252
Chloracetamid 292
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Stichwortverzeichnis der Stoffe

Chloramphenicol Palmitat 252 Curcumawurzeln 254
Chlorbenzonitril 324 Cyanoacrylsduremethylester 292
Chlorhexacarbonsdure 292  Cyanurséure 292,418
Chlorhexacarbonsdureanhydrid 292  Cyclamat 292
4-{4-ChlorN{4-methoxiphenyl) Cyclodextrin 164, 168
benzamidolbutterséure 252 Cyproteronacetat 254
6-Chloro-3-phenyl-pyridazon-4-ol 292  Cystein-Hydrat 254
Chlorphenoxamin-Hydrochlorid 252
3{4-Chlorphenyl}-1-phenyl-1H-pyrazol- D{J-Mannit 314
4-essigsdureCalciumsalz 260 DClucitol 394
Cholinchloridpulver 292 D-Phenylglycin 326
Chrom 382, 384, 430, 436 dNorpseudoephedrinHCl 254
Chromat 240, 346, 350, 354  d.IEphedrinHydrochlorid 254
Chromleder 168 DaneSalz 294
CIN 384  Darmpflege-Kréutertabletten 254
Citronensdure 252,292  Daverdinger 346
Citronenséuremonohydrat 292  Decklack 422
Citruspellets 56  Dextransulfat 294
Clanobutin 252  Dextrin 164, 168, 262, 272
Clemizol-Penicillin 252  Dexiromethorphan-Resinat 254
Clemizolhexachlorophenat 252  Dextrose 56,58, 278
CocosVanilleMilch-Aroma 282  Drethoxyliertes Bisphenol-A-
CoCrMo-CuBlegierung 4272 dimethacrylat Diacryl 294
Codein-Resinat 252 DiNatriumadipat 320
Codried-Gel 276, 340  Diamidkalk 408
Convallaria majalis 252 4,4'Diaminodiphenylmethan 294, 342
Copolyester 208  2,4-Diamino-6b-methyk-1,3, 54riazin 274
Copolymere 172,174,176 2, 4-Diamino-é-nonyk1,3, 54riazin 286
198, 202, 216, 220, 226, 234 3,5Diamino-1,2,4+riazol 294
236, 238, 246, 292, 296, 298  Diazo-Naphtholsulfonséiure 318
302, 318, 330, 342, 394, 442  Diazo-Naphtholsulfonséurechlorid 320
Couleur, Zucker 142 Diazoniumsalz 294
CTAB 292 Dibenzopyrroll 346
Cumaronharz 184 Dibenzoylperoxid 294
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2,6-Dichlorbenzonitril

Diclofenac-Natrium

Dicumylperoxid
Dicyanamid-Natrium-Salz
Dicyandiamid 294, 306, 318,
Dicyandiamid-Formaldehyd-Polymer
Dicyclopentadien 278,

Dicyclopentadienyleisen

Dicyclopentylen-2, 2"-bis{4-methyl-6-fert.-
butylphenol}

Didecanoylperoxid

1,3-Diethyldiphenythamstoff

Digitalisblatter

Dihydro-Dane-Salz

3,4-Dihydro-2-methyl-3-oolyl-
chinazolinon-{4)

1,2 Dihydro-2, 2, 44rimethylchinolin-
polymer 280,

Dihydroxyaceton

Dilauroylperoxid

Dimelaminphosphat

Dimethylaminoethylisothioharnstoff

Dimethylaminophenazon

1,3-Dimethyldiphenyltharnstoff

Dimethylterephthalat

Dimyristylperoxidicarbonat

Dinatrium

Dinatriumlaurinséuremonoethynol
amidosulfobemsteinsGurehalbester

Dinatriumlaurylalkoholsulfobernstein-
saurehalbester

Dinatriumsalz

Dioxid

Diperoxidodecandiscure

294
254
294
294
392
294
282
302

282
294
294
254
294

296

346
296
296
296
296
254
296
296
296
296

296

296
296
290
296

Diphenamid

Diphenylurethan

Diphosphonsdure

Dispersionsfarbsfoff

Dispersionshilfsmittel

Dispersionspulver

Disulfonamid

2, 5Ditert-amylhydrochinon

3,5Ditert-buty-4-hydroxyphenyl}-
propionsGureester

343, 5-Di-fert.-butyl-4-hydroxy-phenyl
propionsdure-methylester 278,

343, 5Ditert-butyl-4-hydroxy-phenyl}-
propionsdure-octadecylester 274,

2,6Difert-butyl-4-methylphenol

2,6 Ditertigrbutylpkresol

DiterticrbutylpKresol

Ditertiérparabutylkresol

Diuron

Dosenblech

Doxylaminsuccinat

Drahtziehmittel

Drogen 128, 252, 256, 258,

Druckbestdubungspuder

Drisenfasern

Dungemittel

Dingenmittelstaub

Dingetorf

Dunst

Duographit

Duroplaste

Dysprosium

264
296
284
348
296
298
254
280

280
280

280
282
346
2908
298
306
386
254
304
264

58
412
346
410

50

72
394
428
384
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Stichwortverzeichnis der Stoffe

Eichenrinde 254
Eipulver 58,132
Eisen 368, 374, 382, 384, 388, 398

410, 422, 426, 428, 430, 442

Eisen{ll}-succinat 298
Eisen-Sprihgranulat 398
Eisenfumarat 254
Eisenlegierung 430
Eisenoxid 400
Eisenpulver 442
Eisenschlamm 374
Eisenschwamm 374
Eisensulfid 404
Eiweif 58, 60, 96, 100, 288
Eiweif-FettsGurekondensat 298
Flasfin-Pulver 298
Elekirodengraphit 394
Elekirodenkohle 152
Elektrolyt 410
ElekirolyrEisen 374
ElekfrolytMangan 382
Elektronikteile, Shredderstaub 426
Emailpulver 392
Emulgator 100, 298
Emulsions-Polymethacrylat 216
Emulsions-Polyvinylchlorid 234
Entschwefelungsmittel 300
Enzyme 274,278, 300, 324
Enzympraparat 254
Epoxid 176, 178, 244
Epoxicharz 176, 178

186, 188, 198, 210, 242, 244
276,352,370, 410, 416, 422
Epoxidharzhdrter 306, 308
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EPS {Polystyrol, expandierbar] 220
Erbsenmehl 58
Erbsenprotein 58
Erbsenstarke 60
Erdnufschrot 60
Erdslharz 188
Essigsaureethenylester 300
EBkohle 160
Ester 274,278, 280, 292

296, 300, 302, 304, 316, 350
Ester der Mono- und Diacetylweinséure 300

Estradiolhemihydrat 254
Estradiolvalerianat 254
EthenEssigsdureethenylesterPolymer 300
Ethinylestradiol 256
2-Ethoxybenzamid 256
EthoxycarbonylHydroxymethyl-
Naphthyridin 302
2-Ethoxy-4,6-dihydroxy-pyrimidin 302
Eihoxylat 276
Fthylen 208
Ethylen-Copolymere 394, 442
Ethylen-VinylacetatCopolymer 298, 302
Ethylenglykoldistearat 336
Ethylenharnstoft 302
Expeller 82, 84,102,112, 164
Extrakfionsschrot 104
Extraktkaffee 76
Farbentwickler 302
Farberde 164
Farblack 346
Farbmalz 90
Farbpulver 346, 348




Farbruf3 158
Farbstoffe 270, 346, 348, 410, 412
FAS-Pulver 354
Fasermatenferfigung 42,44
Fasemn 40, 42

46, 48, 50, 174, 204, 208, 292
394, 410, 412, 440, 442, 444

Federelemente 440
Federmehl 60
Federstahl 436
Feinzink 374, 376, 430
Feinzink-GuBlegierungen 374, 376
Fencheltee 128
Fenuron 306
Ferrocen 302
Ferrochrom 376
Ferromangan 376
Ferromolybdén 376
Ferroniob 376
Ferrosilicium 376, 378
Ferrofitan 378
Ferrovanadium 378
Fertiggetréink, Kakao- 78
Fertigmehl 272
Feststoffdispersion 302
Fett 58, 60, 66, 78, 94, 96

@8, 100, 104, 142, 298, 412
Fettalkohole 302
Fettalkoholsulfat 302
Fetremulgator 100
Fettkohle 154,160, 162
Fettkonzentrat 60
Fettmolkengemisch 60
Fettpulver 60

FettsGure 302
FettsGurederivate 302, 304
Feftséureglyceride 112
Fettsdurekondensat 208
Fichte 42,164
Filmbildner 270
Filterkuchen, Walzendlreinigung 444
Filterschlamm 386
Filtrationsadditiv 304
Fingerhut 254
Fischfutter 60
Fischmehl 60, 62, 64, 66
Fischproteinkonzentrat 62
Flachs {s.Lein)
Flachsstaub 38
Flammkohle 300
Flammruf3 158
Flammschutzmittel 348
Flammspritzen 358, 390, 410
Fleischknochenmehl 62, 64
Fleischmeh! 62,70
Flock 36, 1906, 198, 202, 206, 210
Flocken 36, 52, 54, 80, 90, 92
104, 110, 128, 214, 304, 342
Flockengraphit 426
Flockungsmittel 304
Flohsamen 264, 266
Flugasche 404
Fluocortoloncapronat 256
FluBkrebse 64
Fohre 42
Folia sennae 268
Folienabfall 196
FoliengrieP 362
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Stichwortverzeichnis der Stoffe

Folienrecycling 210,212
Formaldehyd

242,204,312, 314, 324, 328
Formaldehydharz 412
Formamidinacetat 178
Formamit 292
Formiat 2Q0
Formmasse 174,178, 200, 210
Formolit 318
Formsand 410
Formsandaufbereitung 410
Forstwirtschaftliche Abfélle 38
Fotoharz 350
Frankische Droge 256
Fruchtséure 350
Fructose 64
Fructus sennae 268
Fuchsinbase 350
Fumarsdure 304
Fungizid 256
Futterbindemitte! 64

Futtermittel 64, 66, 72,74, 80, 82
84, 88, 94, 100, 106, 108, 134

Futtermittelvormischung 60
Futtermittelzusatz 66
Gabun 42
Galakiomannan 164, 304
Galakiose 66
Calle 170
Gamma-Cyclodexirin 164
Gamelen 60
Gasflammkohle 162, 404
Gasphasen-Polyethylen 212
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Gefligelfleischmehl
Geldatine
Gelbmais
Gelbmehl

Gelee

Celiermittel
Gemise

Gerbstoff

Gerste
Gerstenflocken
Gerstenkleiepellets
Gerstenmalz
Gerstenmehl

Getréinkefrockenmasse

Getreide

Getreidebruch-Pellets

Gewirzmischung

62

66, 248, 294, 428
86
412
108
68

68
304
68, 92
68

68

68

68
108
68,70
70

70

GFK, s. Glasfaserversférkter Kunststoff

Ginkgo-Aromamischung

Ginkgo-Extrakt
Glasfasemn

256
256
410, 412, 422

Glasfaserverstarkter Kunststoff

178, 180, 186, 198, 224

Gleitmittel
Gleitschliff
Glibenclamid
Glucitol

Glucose
Glucoseanhydrid
Clucosesirup
Glutamat

Gluten
Glutenhydrolysat
Glyceride

322
412
256
394

70

350

70
70,320
70, 86, 134, 164
164
318



Glycerin 402
Glykol 312
Glykose 98
Glyzerinmonostearat 338
Clyzerinmonostearatpalmitat 304
Glyzin-Komplex 276
Goldbronze 372
Goldrutenkraut 256
Craphit 240, 274

330, 332, 370, 392, 394, 426
GraphitKohle 394
Craugu 370, 436
Griebenmehl 70
Griep 70, 72, 80, 86, 106, 134, 362
Grundierung 422,424
Griinerbsen 58
Crus 150, 156
Guanidin 278, 282
Guanidincarbonat 304
Guanidinnitrat 304, 306, 326
Guanidinphosphat 306
Guanidinstearat 338
Guanin 306, 350
Guarkemnmehl 164, 428
Guarmehl 164
Gummi 168, 180 ff, 402, 412, 428
Gummi arabicum 54
Gummimetall 434
Gummitrennmitte! 412
Haare 168
Hafer 68,72
Hafermeh! 72
Hahnchenmastutter 72

166
48,174
242,264, 294, 296, 302, 306
318, 324, 340, 352, 412, 438

Hémoglobinpulver
Harnstoff

HartPolyurethan 222
Hartbraunkohle 148
Harter 306, 308, 422
Hartfaserplattenfertigung 44
Harigewebe 244
Hartgummi 182
Harimehl 72
Hartmetall 378
Hartpapier 244, 422
Hartschaum 220, 222
Hartwachs 246
Hartweizendunst 72
Hartweizengrief 72,134
Hartweizenmehl 412
Harz 44,48, 174,178

180, 184 ff, 190, 192, 196, 200
202, 210, 242, 244, 246, 308
312, 328, 338, 350, 370, 404
406, 410, 412, 418, 424, 442

Harzleim 200
Harzpulver 192
Harzseife 308
HaselnuB-Abrieb 72
HaselnuPmakronen 72
Hautleim 200
HDK {hochdisperse Kieselsdure] 444
Hefe 72
Hefeteig-Fertigmehl 72
Heizsatz 404
Herbizid 258
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Stichwortverzeichnis der Stoffe

Heublumen
Hexachlorophen
Hexamethylenteframin

Hexamethylomelamin
Hexit

Hexitol

Hexosen
Hibiscus-Pulver
Himbeer-Brausepulver

Himbeer-Gefréinketrockenmasse

Hirseschrot

Hochdruck-Polyethylen

HochtemperaturBraunkohlenkoks
Hochtemperaturschmierstoff

Hollandaise, Sauce

308, 322,

Hexamethylenteframin-mandelat

Holz 38 ff 198,412, 418, 420,

Holzkohle
Holzmeh
Honigschleimpulver
Hopfen
Hopfen-Pellets
Hopfenbliten
Hopfendolden
Hopfenpulver
Hopfentreber
Hornmehl
Hihnerfutter
HuminsGuren
Huminsaureprodukt
Hundefutter
Hittengrief’
Hydrazobenzol
Hydrocarbon
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66, 170, 178, 242,

74,

168
266
326
258
308
276
276
264

74

74

74
212
152
332
108
422
154
412

74
166
166
166
166

74
166
166

74
250

. 166

74
362
308
246

Hydrocolloide
Hydrolysat
Hydroxipropylstarke

68
164
112

1-Hydroxy-2{1H}pyridinthiondisulid 308

12-Hydroxistearinsdure

308

1{2-Hydroxy-3-sulfopropyl)-pyridinium-

betain

lbuprofen

lImenit

T+HHmidazol
Imidazolderivat

Indol

Ingwer
Instant-Getréink
InstantKaffee
InstantMilchpulver
InstantMolkenpulver
InstantPolyol

Instani Tapetenkleister
lonenaustauscher
lonenaustauscherharz
Isocyanat
solationsmaterial
lsomalt
Isophthalodinitril
Isosorbiddinitrat
Isosorbit-5Mononitrat

Johannisbrotkernmehl
Johanniskraut
JohanniskrautExtrakt
Jute

278

258

444

308

308

340

74

102

76

Q8

100

266

352
308, 310
188

188

194, 412, 422
310

310

258

258

428
258
74,258
44



Kaffee 74,76
Kaffeehdutchen 166
Kaffeekohle 258
Kaffeemittelriickstand 76
KaHeeweiBer 76
Kakao 78
Kakao-Fertiggetréink 78
Kakaopulver 78
Kakaoschalen 78, 166
Kaliumbenzoat 412
Kaliumchlorid 350
Kafiumcitrat 272
Kaliummethylat 310
Kaliumperoxomonosulfat 412
Kaliumsorbat 310
Kalkspat 410
Kalmuswurzeln 166
Kalzinierung 412
Kamille 258
Kaolin 196, 266, 306, 444
Karion 252
Karosserie-nstandsetzung 400, 422
Karottenpulver 80
Kartoffeleiweifs 58
Kartoffelflocken 80, 92, 128
Kartoffelgranulat 80
Kartoffelgries 80
Kartoffelknddel-Mehl 80
Kartoffelmehl 80
Kartoffeln 80, 130
Kartoffelstérke

58,112,114, 118, 254, 368
Kasseler Braun 346
Katalysatorvorlegierung 384

Katzenfutter 80, 82
Kaugummiherstellung 412
Kautschuk 184,194,216, 418, 422
Keksbruch 82
Keramik 332,334
Kernrecyklat 414
Ketogulonsdure 310
Keton-Formaldehyd 314
Ketylen 284
Kiefer 42,164
Kienru® 160
Kieselséure {s.a. HDK} 310, 312, 444
Kieselsaurepulver 312
Kindernahrung 82
Kitt 350
Klarschlamm 152, 414
Klebemasse 414
Kleber 88, 134
Klebstoff 414
Kleie 134, 136
Kleiepellets 82
Kleinkaliber-Schiefstand 414
Kleister 352
Knéckebrot 82
Knoblauch 258
Knochenmehl 82
Kobaltlegierungen 378
Kobaltmetallpulver 378
Koffein 258
Kohle 146, 148, 150, 152

154, 160, 162, 394, 404, 406

Kohlebirstenherstellung 154
Kohlefasern 188, 444
Kohlehydrate 98, 298
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Stichwortverzeichnis der Stoffe

Kohlenschiamm 152
Kohlenstoff {C) 154, 156, 158, 286
348, 392, 394, 396, 404, 410, 428
KohlenstoffFasern 394
Kohlenwasserstoff 350
Kohlenwasserstoffharz

188, 190, 404, 406

Kohlenwasserstoffpolymer 404
Kohlenwasserstoffwachs 394
Kokosaminodiacetat 312
Kokosexpeller 82
Kokosfasern 44
Kokosfettscuremonoethanclamid 312
Kokosschrot 82
Kokosseife 350
Koks 52,146, 150, , 152, 154, 156
Koksasche 156
Koksgrus 156
Kokskohie 162
Kokstrocknung 414
Kollagen 82
Kollidon 2772
Kolophonium (s.a. Balsamharz) 194, 196
Kondensationsprodukte 312,314
Konservierungsmittel 314
KontakiKohle 154
KopraExpeller 84
Kopra-Pellets 84
Koriander 84
Kork 46
Kraftfutier 84
Kraftfutterpellets 84
Krafffutterwerk 416
Kraftwerkskohle 154
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Krauter 168,
Krautertabletten

Kresol 278, 282, 298,
Kristallzucker

Kunstharz 188,

Kunstharzlonenaustauscher
Kunstseideflock
Kunststoff

178, 180, 196, 198,
402, 418, 422, 424,

KunststofRecycling
Kunststoft-Regenerat
Kunststoffflock
Kunststofflaschenabrieb
Kunststoffrecyclat
Kupfer
Kupfer-Ammoniumchromat
Kupferlegierungen
Kupferpulver
Kupolofenstaub

Kupplungsbelage

L-Arginin
L-Cystin
lack

lackiervorbereitung
Lackschlamm
Lackschliff
Lactobinsdure
Lactose

84, 96, 100, 248, 254,

lactose-1-hydrat
lakritze

378, 382, 388, 410,

176,202, 210,
350, 416, 418, 422,

248, 254
254

324, 346
140

414, 422
310

196

44

210, 370
426, 428
418

196

198

210

198

416, 426
350

378

378, 388
416

422

260
260
242, 244
424, 430
424
416
356
314

258, 260
260, 262
84



Laminat
Laurat
Laurylsulfat
Lecitin

leder
legierungen

224
314
314

60
168
368

370, 372,374, 376, 378, 380
382, 384, 388, 422, 424, 430

Leichtmetall

Leim

lein
Leiterplattenfertigung
lichtbogenspritzen
Lichtschutzmittel
Lignin

ligninsulfonat

Linters

Lithium

Lithium-1 2-Oxistearat
Lithiumstearat
LKW-Bearbeitung
lonazolacCaleium
l6wenzahn
Lunkerpulver
lupinen-Exirak
lupinengrief
lykopodium

Magerkohle
Magermilchpulver
Magnesit
Magnesium

428, 436
200
110, 168
416
358, 390
350, 354
46

64

46

404
314

338

422
260

260

314

164

86

168

162

@4, 96, 98
394

276, 300

368, 374, 378, 380, 408, 418
Magnesium-Calcium-Silicium-Legierung 380

Magnesium-Diasporal 260
Magnesium-DruckguP 418
Magnesium-Formiat 290
Magnesium-legierungen 380
Magnesiumaluminium-Hydroxid 270

Magnesiumaluminiumsilicathydrat 260

Magnesiumcitrat 260, 2772
Magnesiumclofibrat 260
Magnesiumethylat 352
Magnesiumhydroxid 276
Magnesiumkraize 380
Magnesiumoxid 370, 402, 420
Magnesiumperoxomonophtholat 314
Magnesiumpulver 380
Magnesiumstearat 338, 442
Magnetpulverlegierung 384
Mahlkaffee 76
Maigléckchen 260
Mais 58, 68, 86
Maisarin 86
Maisgluten 86
Maisgrie? 86
Maisgrief3-Film 86
Maiskeimschrot 86
Maiskleber 86, 88
Maiskleberfutter 88
Maismehl 88, 92, 128
Maismehlgranulat 428
Maispuder 88
Maispulver 88
Maisquellstarke 120
Maisschrot 88, 412
Maisstérke 64

84,92, 114,116, 118, 254,272
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Stichwortverzeichnis der Stoffe

Mehl

Mehl {Getreide)
72,92,94,102, 106, 136, 138

Mehrkernphenol 282

Mehrschichifassadenplatten 402

3006

Makoré 42
Makronen 772
Maleinatharz 188
Maleinsdureanhydrid 246
Maleinsdureanhydrid-Copolymer 318
Maltodextrin 54, 56, 88, 90
Malvasaat 90
Malz 68, 90, 92
Malzfertigschrot 90
Malzkeim-Pellets 92
Malzkeime 92
Malzmehl 92
Malzriicksténde 92
Malzschrot 90, 92
Mancozeb 256
Mandelmehl 260
Mandelsdure 260
Maneb 256
Mangan 376, 382
Manganmeialipulver 382
Maniok-Quelimehl 92
Mannit 252,262, 276,314
Mannitol 276, 340
Mariendistel-Extrakiionsriicksténde 168
MariendistelsamenExtrakt 262
Markerbsen 58, 60
Masamehl 92
Masse-Polyvinylchlorid 236
Mastfutter 72,128
Matiierungsmittel 314
Méusedorn-Extrakt 262
MBS, s. Methyimethacrylat-
Butadien-Styrol
MBSHarze 328
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Melamin 48, 188, 190, 242,314
MelaminFormaldehyd-Harz 424
Melamin-Polykondensat 314
Melamin/PhenolharzFormmasse 200
Melamin/PolyesterharzFormmasse 200
Melaminborat 316
Melamincyanurat 316
Melaminformiat 316
Melaminharz 174,178, 188, 190
Melaminoxalat 316
Melaminperoxid 316
Melaminphosphat 316
Melaminphthalat 316
Melaminpyrophosphat 316
Melaminstearat 338
Melaminsulfat 316
Melisse 262
Melon 316
Menschenhaare 108
Messing 370, 382, 388, 418, 428
Mesterolon 262
Meall 412, 418, 420
Metalllegierungen 382, 384, 388
Metallpulver 382, 384
Metallseife 316,414
Metallstaub 384
Methacrylamid 316
Methacrylat 292
Methacrylséure 304



Methacrylsdureamid 316

Methan 280
Methenaminhippurat 262
Methionin 262
Methocarbamol-Granulat 262
Methyl-Beta-Cyclodexirin 168
Methylcellulose 288, 290, 354
Methylcellulose-Leim 200
5-Methyl7-diethylamino-s-riazolo-
1.5apyrimidin 340
2,2 ‘Methylen-bis-6-{1, 1-dimethylethyl)-
4-methylphenol 280

4,4 "Methylenbis-2,6-dimethylphenol 314
2,2 "Methylene-bis{4-methyl-6-{ T-methyl-

cyclohexyl)]phenol 280
2, 2-Methylen-bis-{4-methyl--fert.-butyl-

p-phenol] 352
2,2-Methylen-bis{4-methyl-&-fert.-

butylphenol) 316
3-Methyl-2, 5-furandion 316
5-Methyl-7-hydroxy-1,3,4+ri-

azaindolizin 316
2-Methylimidazol 178,316
Methylisoharnstoffsulfat 324
Methylmethacrylat 188, 198
MethylmethacrylatButadien-Styrol

200, 202, 220

1, 1-4-{Methyl-m-phenylen}bis{3,3"-

dimethylhamstoff) 306
2,2{2-Methylpropyliden)-bis-{4, 6-di-

methylphenol) 280
Methylpyridylaminomethylen-

malonséurediethylester 316
4-Methyl-34hiosemicarbazid 352

Methylvinylether

Mg-Formiat

Mikrodiodenfertigung
Mikrosuspensions-Polyvinylchlorid
Milchaustauschfutter

Milcheiweil3 58,
Milchmischfutter

Milchmischprodukt

Milchpulver 94 ff, 260,
Milchséure

Milchsdurecasein

Milchviehfutter

Milchzucker 60, 96, 100, 140,
Mineralgefrank

Mischfutter Q4, 100,
Mischkeramik-Recyclat
Mischpolymerisat

Mischstérke

Mistel

Misteltee

Mixgetrénk-Mischung

Molke o4,
Molkenfettemuigator

Molkenpulver

Molybdan 384,
Molybdandisulfid

Mono- und Diglyceride
Monoazofarbstoff

Monocarbonsdure
Monocarboxylstirke

Monohydrat 56,
Mononatriumhydrogencyanamid
Monosaccharide
Monosodiumglutamat

318
290
350
236

94
288

94

94
428
112
288
100
142
100
104
332
236
120
262
128

78
100
100
100
410
394
318
348
318
100
302
318

68
100
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Stichwortverzeichnis der Stoffe

Monimorillonit-Derivat
Mihlenabputz
Millbunker
Mllverbrennung
Muskatbliten
Mutterkorn

Myristinat

N, O-Bis{trimethylsilyl-Hamstoff
N-Carbobenzoxy-Threoninamid

318
102
418
418
262
168
336

306
318

N-Cetylpyridininiumchlorid-Monohydrat 262

N-CelyN,N,NHrimethylammonium-
bromid
N.N-Diethyl-p-phenylendiamin-
hydrochlorid
N.N-Diethylp-phenylendiaminsulfat
N,N-Dimethy-N'phenylharnstoff
N,N-Dimethyl-N"-3,4-dichlorphenyl-
hamstoff
N 2{N-EthyHNH4-amino-3-methyl-
phenylFaminol-ethylFmethan-
sulfonamid-sesquisulfat
N,N"1,6-Hexanediylbis{3,5-bis{1, 1-
dimethylethy!}-4-hydroxy]benzene-
propanamide
N-{2-Hydroxyethyl[-N-
methylguanidiniumsulfat

N-MethyHN diphenylhamstoff

Na-Carboxymethylcellulose

Na-Salz 274,
294, 312, 314, 324, 340,

Nadelkoks

Néhrhefe

Nahtschutzlack

464

262

302
302
306

306

302

280

318
318
290
292
354
156

72
176

Naphthalin

Naphthalinsulfonséure-Formolit

Naphthalsaureanhydrid

2-Naphthol

Naphtholsulfonséure

Naphtholsulfonséurechlorid

Naphthydrin

Naphthylaminosulfonséure

Natrium-Calciumcitrat

Natrium-Carboxymethylcellulose {s.a.
Sodium-Carboximethylcellulose)

Natrium-Cetyl-Stearylsulfat

Natrium-Cyclamat

Natrium-Glutamat

Natriumrl+hascorbat

Natrium-_-Glutamat-Monohydrat

Natrium-Salz 274,

294,312, 314, 324, 340,

Natriumacetat

Natriumadipat

Natriumatkoholsulfat

Naifriumamid

Nafriumbenzoat

Natriumbicarbonat

Natriumbisulfat

Nafriumcalciumedetat
Natriumcarbonat 320,
Nairiumcaseinat

Natriumchlorid 294,

Natriumchlorit
Natriumcyclamat
Natriumdibunat
Natriumethylat
Natriumfluorid

318
318
318
318
318
320
302
320
274

290
262
248
320
262
320
292
354
320

290
JLY

320
320
320
320
322
320
412
288
350
394
320
320
320
394



Nafriumhexametaphosphat 320
Natriumhumat 322
Natriumhydrogencarbonat 322
Natriumhydrogencyanamid 322
Nairiumhydrogensulfat 322,412
Natriumiopodat 262
Natriumlaurylsulfat 320, 354
Natriumligninsulfonat 322
Nafriummethallylsulfonat 322
Nafriummethylat 322
Natriumnitrat 112, 370, 394
Nairiumoleat 322
Naifriumpentosanpolysulfat 262
Natriumperborat 322
Natriumperborat-Anhydrid 322
Nairiumstearat 338
Natriumsulfat 322
Natriumiripolyphosphat 322,412
Naturasphalt 406
Naturfasern 442
Naturgraphit 240, 394
Naturkautschuk 184, 418
Natursaverteig 102
Neodym 384
Neodym-Legierungen 384
Netzmittel 264
Netzschwefel 396
Neusilber 428
Nickel 370, 382, 384, 430, 436
Nickellegierungen 384
Nickelpulver 384
Niederdruck-Polyethylen 212,214
Nifedipin 262
Niob 376, 384, 388

Nitritkautschuk
Nitroanilin
Nitrobenzoesdure
Nitrocellulose
5-Nlitrofurylacrolein
Nifroguanidin
Nitrolack

NN'Ethylenbisstearamid

Norethisteron
Norethisteronacetat

Norpseudoephedrin-Resinat

Novolak
Novolake
NuBbaum
Nylonflock

322,

oMethylischarnstoffsulfat

o-Phenylendiamin

{o-Tolylbiguanid) N-otolyHN-guanyk-

guanidin
Oblatenmehl
Ochsengalle

278,

Octadecanséure Calciumsalz
Octadecyl-343, 5-di-fert.-butyl-4-
hydroxyphenyl}propionat 280,

Octylsulfat

al

Olabsorber
Olefinsulfonat
Olivenkerne
Olivenpellets
Olschiefer
Orange-Brausepulver
Orangen-Aroma

@6, 170, 272,

194
324
322
352
322
322
202
246
264
264
264
326
202

42
202

324
324

282
102
170
324

282
324
330
324
354
170
102
418
102
102
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Stichwortverzeichnis der Stoffe

OrangendnstantGetrénk 102
Orfoton Lactose-1-hydrat 262
Oxistearat 314
p{Benzyloxycarbonyllamidin-
benzylaminhydrohlorid 324
pChlorbenzonitril 324
pKresol 278, 282, 298, 324, 346
pNitroanilin 324
PA-Granulat 430
Pakistanische Droge 264
Palmexpeller 102
Palmitat 304
Palmitin 318
Palmal 96
Paniermehl 102
Papaveriniumchlorid 264
Papier 46, 48, 194, 244, 246
402,412, 414, 418, 422, 424
Pappe 44,154, 424
Pappelholzkohle 154
Paprika 102
Para-Nitrobenzoeséure 322
Para-fert Buthylphenol 324
ParaToluylscure 340
Paracetamol 264
Paraffin 324
Paraffin-Wachs 246
Paraformaldehyd 306, 324, 352
Partialhydrolysat 342
PC {Polycarbonat) 420
Pech 156
Pechkoks 156
Pektin 324, 428
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Pektin-Zucker 142
Pektinase 324
Pellets 56, 64, 66

68,70,74,82, 84, 86,92, 102
104, 106, 110, 136, 144, 166

Penicillin 252
Pentaerythrit 324,326
Pentosan 264
Pentosen 264
Pentoxifyllin 264
Percarbonat 354
Perl-Polymethacrylat 216
Perlite 304
Peroxide 284, 204, 296, 316, 330
Petchora Kohle 160
Petersilienwurzel 264
Petrolharz 406
Pefrolkoks 146, 152, 156, 158
Pleffer 102
Plefferminz-Pulver 104
Plefferminzblattertee 128
Plefferminzkraut 264
Pfirsichpulver 104
PllanzenschutzNetzmittel 264
Planzenschutzmittel 264
Pllaumenmus 252, 260
Pfropfpolymere 236, 238, 240
Pharmazeutischer Rohstoff 264
Phenol 192, 242, 278

280, 282, 314, 324, 340, 352
PhenolFormaldehyd-Harz 312
Phenclharz 44, 48, 190

192, 200, 202, 244, 246, 418
Phenolharz-Amin-Addukt 308




Phenolharzschaum

Phenolnovolak

Phenylbutazon

Phenylendiamin

Phenylgtycin

Phenylguanidinnitrat

2-Phenylimidazolin 276, 308,

1-Phenyl-341,2, 34hiadiazok5-yl)-

harmstoff

Phenylthiadiazolythamstoff

Phenytoin

Phosphatstarke

Phosphor, rofer

Phosphor-Chlor

Phthalazon

Phthalocyaninfarbstoff

PhthalsGureanhydrid

Pigmente

Plantago ovata Samen

Plantago-Samenschalen

Plasmaschneiden

Plasmaschweifien

PMMA [s.a. Polymethylmethacrylat)

Polieren 206, 358,
374, 376, 382, 388, 390,

Polierstaub

Polyacetal

Polyacrylamid

Polyacrylat

Polyacrylnitril

Polyacrylnitri-Fasemn

Polyamid

Polyamidflock

Polyamidharz

270, 346,
248, 264,

204, 276,

180, 204,

202
326
264
324
326
326
418

352
264
264
120
396
268
326
348
326
352
266
266
358
426
420
360
418
418
202
202
408
204
204
206
206
192

Polybutylacrylat 206
Polybutylenterphthalat 352
Polybutylmethacrylat 206, 216
Polycarbonat 206, 354
Polycarbonséure 286, 326
Polychlorethen 326
Polydextrose 58
Polyester 176, 178, 180, 198, 206 #f
242,244, 352,402, 422, 424
PolyesterReififasern 208
Polyesterflock 210
Polyesterharz 178, 180
184, 192, 200, 210, 242, 246
Polyesterlack 210
Polyethylen
176, 210 ff, 308, 402, 418, 444
Polyethylenflocken 214
Polyethylenglycol 276, 326, 328, 412
Polyethylenoxid 328
Polyethylenschaum 216
Polyethylenschnitzel 216
Polyethylenterephthalat 208
Polygalakiomannanderivat 328
Polyglykol 366, 368
Polyisocyanat 328
Polymere 236, 238, 240, 280, 294
300, 328, 330, 332, 346, 404
Polymere Addifive 216
Polymethacrylat 216
Polymethacrylatharz 192
Polymethacrylimid 216
Polymethacrylséure 216
Polymethylenhamstoff 306
Polymethylmethacrylat [s.a. PMMA] 216
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Stichwortverzeichnis der Stoffe

Poly{MethyVinyl-EtherMalein)Anhydrid 202

Polyol 328
PolyoHnstant 266
Polyoxiran 328
Polyphenylenoxid 328
Polyphenylmethacrylat 216
Polypropen 216
Polypropylen 216,218
Polypropylen-Wachs 246
Polysaccharid 328
Polysaccharid-Derivat 328
Polysorbat 248
Polystyrol 218, 220, 420
Polystyrol-Hartschaum 220

Polyurethan (s.a. PUR)
214, 220 ff, 244, 424

Polyurethan, Hartschaum 222,224
Polyurethan, Weichschaum 224
Polyvinylacetat 226, 228
Polyvinylalkonol 228
Polyvinylbutyral 228, 328, 402
Polyvinylchlorid {s.a. PVC) 230 ff
Polyvinylchlorid-Polyacrylat 240
Polyvinylcinnamat 328
Polyvinylformal-Schaumstoff 242
PPN-Pulver 336
PreBmasse 242
Prefstoff 244, 246
Propan, 2,2-Bis{4-hydroxy-phenyl; 328
Propionsdureester 280
Propylenglycol 402, 412
Propylenglykolalginat 328
Profein 58, 62, 86, 88, 110
Proteinkonzentrat 62,110
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Puder, kosmetisch 266
Puder, medizinisch 266
Puder, Weizen- 138
Puderzucker 138, 142
Pulverkautschuk 194
Pulverklarlack 242
Pulverlack {s.a. Beschichtungspulver)

242, 244
PUR {s.a. Polyurethan) 420, 438
PUR-Sandwich-Elemente 420
Pureeflocken 104
Putzerei, Textilfasern 440
PVC (s.a. Polyvinylchlorid) 174

176, 194, 198, 408, 412, 420

PVC-Additiv 328
PVC-Schaum 420
PVC-Weichmacher 350
Pyrazolinderivat 284
Pyridiniumpropylsulfonat 330

3-Pyridyimethanol{RR}-hydrogentartrat 266

Pyrithion-Zink 266
Pyromellithséiuredianhydrid 330
Quarkpulver 104
Quarz 414, 420, 424
Quelimeh! 92,104, 138
Quellstarke 118, 120, 122
Quendel 168
Raoffinade 396
Rainfarntee 128
Raps 66, 104
Rattengift 266
Rauhstaub, Schuhbearbeitung 426




Rauwolfia
Recyclat
Recycling
Recycling-Mischfutter
Recyklat
Regenerat
Reibbelag
Reifenverbrennung
Reis

ReisFilm
Reisfuttermehl
Reiskleber
Reismehl
Reispuder
Reisquellmehl
Reisquellstarke
Reisschalenasche
Reisschleifmehl
Reisspeisegriel
Reisstarke
ReiBerei
ReiBfasemn
Resinat

Resorcin

Restbrot
Rinderfutter
Rizinusdl

Roggen
Roggenmehl
Roggensaverteig
Rohbraunkohle
Rohhopfen
Rohkaffee
Rohkohle

198,
210,212, 218,

G2,

120,
46,

176,252, 254,

170,
68,

266
332
418
104
414
196
420
160
104
104
106
106
106
106
106
122
404
106
106
122
442
208
264
192
106
106
330
106
106
106
150
166

76
154

Rolladenkésten 420
Rosmarin 266, 268
Rosmarin-Exirakt 266
Rost 430
RoBhaar 44
RoBkastanienExtrakt 248, 268
RoBkastanien-Extraktionsrickstande 170
Rote-Bete-Pulver 106
RotguP 418
Ribensaat 170
Ribenzucker 142
Ribs| 330
Ruscus-Extrakt 262
RuB 158, 160, 188, 194, 420
RuBwasser-Konzentrat 396
Rutin 268
Saatgut 170
Saccharin 270, 330
SaccharinNatrium 248
Saccharose 260
Saftbindegelee 108
Saftgetrénkirockenmasse 108
Sdgespane 420
Sagestaub 422
Sahnepulver 112
Salicylamid 268
Salicylsaure 250, 330
Salmiaksalz 396
Sandelholz 50
Sandwich-Elemente 420
Saponin 330
Sauce Hollandaise 108

Saverteig

102, 106, 108, 130
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Saverteigkomponente
Séurecasein
Séuren

Schachtelhalm
Schédlingsbekampfungsmittel
Schafgarbe

Schéumkohle

Schaumplatten

Schellack

Schichtprefstoff

SchieBstand

Schiffsteile

Schilddriisen

., _— i
Schlagzshmacher

Schleifen

168, 172, 178, 180,
206, 210, 222, 240,
360, 362, 368, 370,
378, 382, 386, 388,
408, 420, 422, 424,

Schleifmittelherstellung
Schleifscheibenbearbeitung
Schmiersfoff

Schneckenbekémpfungsmittel
Schneidstaub

Schnitfflock
SchokoTrinkspeise-Didt

470

112,
216, 226, 238, 246,
252,272,274, 276,
284, 286, 292, 2906,
304, 308, 310, 312,
320, 322, 324, 326,
338, 340, 342, 350,

108
288
190, 192
248, 250
278, 282
300, 302
314, 318
330, 332
408, 418
268
268
168, 268
160
420
244, 350
244, 246
414
424
170

anan
JIV

48,106
184, 196
246, 350
374, 376
390, 400
428, 444
422
424
330, 332
268
424, 426
206
108

Schrot

82, 86

88, 90, 92, 104, 108, 110, 138

Schuhbearbeitung
Schutzgasschweifen
Schwammgummi
Schwefel
Schweineborsten
Schweinefutter
Schweifelekirodenumhillung
Schweifen
SchweiBrauch
SchweiBstaub
Scleroglucan Biopolymer
Sebacinsdure
Seealgenmehl
Seetierd|

Seife
Seifengrundstoff
Sellerie-Pulver
Sellerieknollen
Senfkdrner

Senfmehl

Senfschrot
Senna-Extrakt
Sennesbléitter
Sennesfriichte
Sesam
Shredderstaub
SiebenKom-film
Silibinin

Silicium

426

426

184

266, 396
108

108

426
400, 426
424
426
332
332
108
Q6
352
268
108
108
108
108
108
268
268
268
82
412, 426
108

268, 270
332

350,

370, 372, 382, 386, 388, 404

Siliciumearbid
Siliciumlegierungen

332, 368, 374, 396

382




Siliciumnitrid 332, 334,
Silicomangan

Silikate 290,
Silikonharz

Silybin

Silychristin

Silydianin

Silymarin 268,
Sintermagnesit 410,
Sinterstaub 426,
Soda

Sodium-Carboximethylcellulose {s.a.
Natrium-Carboxymethylcellulose)

Sodium-cocoykisethionate

Soja

SojaFlocken

Sojabohnen

Sojamehl

Sojaprofeinkonzentrat

Sojaschrot

Sonderkeramikpulver

Sonnenblumenabrieb

Sonnenblumenkem-Pellets

Sonnenblumensaattxpeller

Sorbit

Sorbitol

Sorbose

Sof3enbinder

Spachtelmasse

Spanplatten

Spanplattenfertigung

Speisegrief

Speisewlrze

Spezialcopolymerisat

04,

332,

112, 266,
264,

352, 414, 422,

396
386
442
192
270
270
270
270
426
428
404

354
352
110
110
110
110
110
110
334
110
110
112
270
276
270
112
424
428

44
106
112
238

Spinnerei 44
Spironolacton 270
SprihgrieB 362
Sprihmagermilchpulver 98
Sprihsahnepulver 112
Stabilisatoren 334

Stahl 370, 382, 384, 386, 388, 402
420, 422, 428, 432, 434, 436, 438
StahlguP 430
Stahlwolle 384
Starke 56, 60
88, 100, 112 #, 254, 294, 428
Starkederivat 122, 428
Stérkeether 334
Stéirkesirup 122
Starkeverzuckerungsprodukt 122, 124
Stearate 240, 266, 276, 314
316, 334 ff, 408, 418, 442, 444
Stearin 338
Stearinsdure 258, 318, 338, 408
Stearylalkohol 338
Stearylphtalat 338
Steinkohle
150, 160, 162, 404, 406, 414
Steinkohlenkoks 152, 162
Steinkohlenkoksgrief 162
Steinkohlenschlamm 152
Stickstoffdiinger 428
Stierhoden 170
Stitbenderivat 284
Strahimittel 164, 170, 428, 430
Strahlstaub 430
Streptomycinpantothenat 252
Streptomycinsulfat 252
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Streumeh|

Stroh

Strukturpulver
StyrolAcrylatHarz
StyrolAcryhitri-Copolymerisat
Styrolmethacrylséure

Succinat

Sucralfat
SucralfatMannitolCo-Dried-Gel
SucroseAluminium-Octa-Sulfat
Sulfat

5-Sulfosalicylséure

Surraffiné
Suspensions-Polyethylen
Suspensions-Polyvinylchlorid
SiBmolkenpulver

SiBstoff Tablettenmischung
SiBstoftmischung
Synthesehartwachs
Synthesekautschuk

Tabak

Tabletten
Tableftenbefilmung
Tablettengranulat
Talgalkoholsulfat
Talgseife

Talkum
Tamarindenkernmeh!
Tanne
Tanta-Niob-legierung
Tapetenkleisterpulver
Tapioka
Tauchpoliermittel

4772

276

i

236,
4,

124,
254,

38
170
210
338
246
246
298
340
340
340
340
340
376
212
238
100
270
124
246
194

126
270
270
260
340
352
336
170
164
388
352
126
440

Tauchschleifen
TDHJran

Tee
Tee-Entkoffeinierung
Teepulver
Teigvormischung
Teigwarenmahlgut
Tensid
Tensidrohstoff
Terephthalsdure
Terephthalséuredinitril
Terpenharz
Terpenphenolharz
Terpolymer

Tetraacetylethylendiamin
Tetrabrom-okresol 2,3,4, 5tetrabrom-6-

methylphenol

Tetrakis[methylen(3, 5-difert.-butyl-4-
nydroxy-hydrocinnamat]methan

Tetramethylpiperidin

Tetramethylthiuramdisulfid

Teufelskralle
Textilfasern
Textilstaub
Theatermalfarbe

4,4 Thiobis{6-tert -butyl-3-methyl-

phenol)

4,4'Thiobis{241, 1-dimethylethyl-

S-methyl-phenol
2,2 Thiodiessigsdure
Thioharnstoff
Thiuram
Threoninamid
Thymian

362, 376

306

126, 128

440
128
128
128

354,412

340
312
340
192
192
238
340

340

280
354
270
270

440, 442

442
348

274

282
340
340
340
318
168




Ti-Dioxid 290
TiAl6V4-egierung 424
Tiefdrucklacke 350
Tiefdruckpapier 46
Tiermastprodukt 128
Tiermeh! 130
Tissue 48
Titan 374
378, 384, 388, 398, 424, 438
Titan-Calcium-Silicium-legierung 388
Titanborit 354
Titancarbid 398
Titancarbonitrid 398
Titandiborid 332, 398
Titandioxid 220, 290, 420
Titanhydrid 398
Titanschwamm 388
Titansuboxid 398
Tolclofosmethyl 256
Toluoldiisocyanat {s. TDI}
4-Toluolsulfonamid 340
Toluolsulfonat 340
Toluylséure 340
Tomatenpulver 130
Toner 442
Tonerde 4472
Tonerharz 44?2
Torf 50, 52
Torfkoks 52,154
Torfmischdinger 52
Torfpulver 52
Trapidil 340
Traubenzucker 142
Treber 166

Trebermehl

Trennmittel

Trindol

Triacefat
1,3,5Triazin2,4,6 ol
Triazatonaminoalkohol
Tricalciumphosphat
TrimellithsGureanhydrid

Trimethylolpropantrimethacrylat

Trimipraminhydrochlorid
Trinatriumcitrat
Trinatriumcitrat-Dihydrat
Trinkspeise

Trioxan

Tristhydroxymethyl-aminomethan

130
442
340
246
292
340
304

340, 342

294
270
342
350
108
202
270

1,1,3Tris{ 1-hydroxi-3-methy+-6-fert. -

butylphenal}-butan
Trockenaroma
Trockengemise
Trockenglucose
Trockenharzpulver
Trockenkartoffeln
Trockenkleber
Trockensauerteig
Trypfophan
Tyrosin

Unterbodenschuiz
5-Ureidohydantoin

Vanadium
Verdampfermaterial
Vergitungsstahl
Viehfutier

280

54, 56
68

70, 260
192
130
414
130
130
342

424
248

434
342
438
100
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Vinylacetat 298, 394, 442
VinylacetatCopolymer 296, 302, 342
VinylacetatCopolymerisat 176
Vinylalkohol 342
Vinylchlorid 238, 246
Vinylchlorid-Polyacrylat-Pfropfcopolymer 330
Viscum album 262
Viskoseflocken 342
Vitamin 272
Volleipulver 58, 132
Voltkomknéckebrot 82
Vollmilchaustauscher Q4
Vollmilchpulver 98
Woacholderbeers| 272
Wachs 246, 394, 408, 442
Wachsmaisstdrke 02,122
Wachspuder 342
Waffelstaub 132
WalnuBmehl i70
WalnuBschalen 170, 430, 438
Walzendlreinigung 444
Walzstahl 430
Waérmeddammstoff 444
Waschkohle 162
Waschmittel 354
Waschrohstoff 354
Watte 46, 52
Weich-Polyvinylchlorid 240
Weich-PVC {s.a. Weichpolyvinylchlorid)
198
Weichholz 38,42, 444
Weichmacher 238, 240, 270, 308, 350
Weichschaum 224

474

Weichweizen
Weichweizendunst
Weichweizengrief’
Weinsdure
WeiBdomn
Weifdorn-Extrakt
Weildormtee
Weifmehl
Weibtorf

Weizen
Weizenabfdlle
Weizenabrieb
Weizendunst
Weizenfutter
Weizengluten
Weizengrief
Weizengrief3-Film
Weizengrief3kleie
Weizenkeime
Weizenkleber
Weizenkleie
Weizenkleie-Pellets
Weizenmehl

132
134
134
342
272
272
128
118

50, 52

132,

132,
72,

70, 134,
72,

134,
136, 252,

136,

Weizenprotein-Partialhydrolysat

Weizenpuder
Weizenquelimehl
Weizenquellstarke
Weizenschrot
Weizenstarke
Wermutpulver
Winterweizen
Wolfram

Wolle

Wirzaroma

138
132
134
134
134
164
134
134
134
134
136
260
136
138
342
138
138
122
138
122
272
138
384
170
282




Wourzelharz
Wirzepulver

Xanthan
Xilito!

Zahncremeherstellung

Zamak

Zeitungspapier

Zellmehl 52, 246,

Zellstoff 52,174,242,

Zentramin-Granulat

Zeolith

Zichorien

Ziehmittel

Zigareftenherstellung

Zimt

Zimtsaure

Zink 266, 374,376, 378,

388, 390, 418, 434, 438,

Zink{N,N"propylen-1.2-bis-
|dithiocarbamat)]

Zink-bis{N,N-dimethyldithiocarbamat)

ZinkDruckguB 430,

Zink-N,N-ethylphenyldithiocarbamat

Zinkbad-Emissionen

192
138

428
276

444
3Q0

48
426
304
272
354
138
444
122
138
344
382
444

256
344
434
344
444

Zinkbehenat 316
Zinkeyanamid 344
Zinkdibenzyldithiocarbamat 344
Zinkdibutyldithiocarbamat 344
Zinkdiethyldithiocarbamat 344
ZinkdruckguB 390
Zinkoctadecanoat 344
Zinkoxid 390, 398
Zinkpyridinthion 344
Zinkricinoleat 344
Zinkstearat
266, 276, 338, 418, 442, 444
Zinksulfid 330, 332
Zinktefraoxychromat 354
Zinnoxalat 398
Zirkon 378
Zirkondiborid 398
Zirkonium 276, 440
Zitronens@urepulver 112,138
Zitronentee 128
Zucker 54, 60, 78,96, 100, 118
138, 140, 142, 272, 276, 310, 410
Zuckercouleur 142
Zuckerribenabrieb 144
Zuckerribenpellets 144
Zuckerribenschnitze! 144
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