7 Larmbelastung des Korrosionsschiitzers

7.1 Berufsbild des
Keorrosionsschitzers

Das hier betrachtete Berutshild des Kor-
rosionsschitzers umfabt alle Tatigkeiten,
die mit Korrosionsschutzarbeiten an
Beton- und Stahlbauteilen zusammen-
hangen. Dabei findet eine Reihe von
Verfahren und Tatigkeiten Anwendung.
Dazu gehdren beispielsweise:

Arbeitshereich Betonbau:

O Entfernen des nicht tragféhigen Unter-
grundes, zum Beispiel durch Abstemmen
mit Hammer und Meibel oder Druckluft-

hammer

O Abtrag der Oberflachenbeschichtung,
zum Beispiel durch Feuchtstrahlen cder
Hochdruckwasserstrahlen

0 Ausbessern der bestehenden Aus-
briche und Fehlstellen

O Beschichten mit einem Korrosions-
schutzmittel, zum Beispiel durch Spach-
teln, Streichen oder Aufrollen

Arbeitsbereich Stahlbau:

O Entrosten der Siahlteile, zum Beispiel
durch Schaben, Nadeln, Strahlen oder
Kugelstrahlen

) Entfernung des abgetragenen Mate-
rials {und ggf. des Strahlmittels)

O Bei Strahlarbeiten: nochmaliges
Séukern der Materialoberflache, zum
Beispiel durch Abblasen mit Druckluft

O Beschichfen mit einem Korrosions-
schutzmittel, zum Beispiel durch Strei-
chen, Aufrollen oder Airless-Spritzen

Eine vollsténdige Zusammenstellung der
einzelnen Haupttatigkeiten der gemesse-
nen Korrosionsschiitzer kann der Liste
«Héufigkeitsverteilung der Tatigkeiten”
im Anhcng entnommen werden.

MNur wenn die ausgelbten Tatigkeiten
und Randbedingungen annahernd iden-
tisch sind, lassen sich die Ergebnisse der
durchgetfihrten Messungen auch auf
andere Korrosionsschitzer Gbertragen.

7.2 MeBergebnisse fur
Korrosiensschiitzer

Insgesamt 86 Arbeitsplatze auf 20 ver-
schiedenen Baustellen wurden fir das
Berufsbild des Korrosionsschitzers erdfaBt
(siehe Anlage E). Die dabei gewonne-
nen Tagesmittelungspegel sind als Lae,-
und Ly -Mebwerte in der Tabelle 25
(siche Selte 72) zusammengestellt. Mit
Hilfe der neuen Dosimetertechnik konn-
ten die Lyeq- und Lyeq-Minutenpegel einer
Haupttatigkeit dieses Berufsbildes jeweils
zu einer Teilzeit zusommengefalt wer-
den. Dadurch ist es auch méglich, fir
die Korrosionsschiitzer den Mittelungs-
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/ larmbelastung des Korrosionsschitzers

Tabelle 25.

Tagesmittelungspege! der untersuchten Korrosionsschitzer-Arbeitsplitze

Arbeits- | Tagesmittelungspegel | Impuls- Arbeits- | Tagesmittelungspegel | Impuls-
platz in dB zuschlag platz in dB zuschlag
in dB in dB
Laeq Lateg Ki Lieq Lajeq Kl
E 82,9 86,9 4,0 E 31 78,3 83,4 5,1
E 2 81,9 84,1 2,2 E 32 84,2 89,5 5,3
E 3 83,1 87.0 3,9 E33M 90,4 92,0 1.6
L 4M 89,1 97,6 8.5 E 34 85,0 92,0 7,0
E 5M 90,9 99.3 8.4 E35H 109,5 10,1 0,6
E 6M 92,1 8.5 6,4 E 36 M 7.5 28,6 1,1
E 7M 21,0 28,5 ) E 37 78,3 85,9 7,6
E 8 81,4 - B4.4 3,0 E 38 78,1 85,5 7,4
E 9 82,7 89,2 7,0 £ 39 M 91,3 95,3 4,0
EI10OM 87.6 89,7 2,1 E40 M 6,0 26,5 0,5
ETIH 109,7 113,0 3,3 E41 M 99,8 10,0 0,2
E12 84,1 89,8 57 E42 M 89,9 92,1 2,2
E13 M 91,4 94,7 3.3 E43 M 20,9 24,0 3,1
ET4H 105,4 07,0 1,6 E 44 M 23,1 93,7 30,6
E15M 88,8 20,4 1,6 E 45 76,4 20,5 14,1
El6 88,6 92,1 3,5 E 44 80,3 83,1 12,8
El7 79,2 83,4 4,2 E 47 79.5 86,7 7.2
E8 84,4 88,8 4,4 E 48 M 95,5 Q7,7 2,2
E19H 103,6 105,0 1,4 E 49 M 96,9 98,3 1,4
E 20 86,6 90,5 3,9 E 50 75,9 81,3 5,4
E 21 85,6 89.6 4,0 E 51 79.4 86,0 6,6
E22H 110,8 118,4 7,6 E 52 79,1 85,9 6,8
F23H 104,5 104,6 0,1 E 53 76,8 81,6 4,8
E 24 82,9 86,3 3.4 E 54 78,8 87,4 8,6
E25M 28,0 99,2 1,2 E 55 78,5 84,7 6,2
E 26 M 97,3 100,3 3,0 E56 M 86,4 92,3 5,9
E27 83,0 88,9 5,9 E57 M °0,7 93,2 2,5
E28 M 93,8 96,5 2,7 E 58 80,7 86,4 5,7
E 29 M 95,6 97.3 1,7 E 59 80,9 87.1 6,2
E 30 M 93,8 @75 3,7 E &0 H 103,0 105,1 2,1
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Tabelle 25:

[Fortsetzung])
Arbeits- | Tagesmittelungspegel | Impuls-
platz in dB zuschlog
in dB
LAeq LAqu Kl
E&61H 108,6 110,3 1,7
£ 62 91,5 93,6 2,1
E63H 103,5 104,6 1.1
£é4H 108,3 111,0 2,7
E &5 80,8 84,0 32
E 66 M 84.6 88,5 3.9
E &7 81,3 87,8 6,5
£ &8 777 86,5 8,8
E &% 96,4 98,9 2,5
E70M 80,8 88,8 8,0
E71 M 78,7 85,7 7,0
E72M 76,3 83,5 7,2
E73M 92,6 96,3 3,7
£74 94,2 97.5 3,3
E75 28,8 102,1 3,3
E76 100,9 104,6 3.7
E77 H 105,5 109,3 3,8
E78 H 99,8 100,5 Q,7
E79H 105,7 111,0 5.3
E8OH | 1082 11,4 3.2
E8IH 104,2 105,6 1,4
E82M @76 103,1 5,5
E83 M 96,2 99,9 3,7
E84H 103,7 104,4 0,7
E85H 102,5 103,3 0,8
E85H 100,8 101,5 0,7

H: Arbeitsplétze mit hohem Anteil von sehr lauten
Arbsiten {z.B. Strahlarbeiten)

M: Arbeitspidtze mit hohem Anteil von lauten Arbeiten
{z.B. Stemmen mit Elektro- oder Drucklufthemmer}

pegel einzelner Haupttatigkeiten zu er-
rechnen.

Die Ergebnisse sind zur Veranschau-
lichung in Abbildung 19 (siche Seite 74)
in Form von Pegelhdufigkeitsverteilungen
avfgetragen. Die Tagesmittelungspegel
der Korrosionsschijtzer wurden dazu in
Pegelklassen von 1 dB(A) Breite unter-
teilt und eingetragen.

Aus dieser Grafik kann entnommen wer-
den, dab die aquivalenten Ly.,-Mitte-
lungspegel in dem Pegelbereich zwi-
schen 75 dB und 111 dB (37 dB Spann-
weite), die ,,Impuls’-bewerteten Mitte-
lungspegel Ly, in dem Bereich zwischen
81 dB und 118 dB (38 dB Spannweite}
liegen. Die Haufigkeitsverteilungen der
Tagesmittelungspegel weisen damit
extrem grobe Spannweiten auf. Bei dem
Versuch, den Grund dafir zu finden,
stellt sich schnell heraus, daB einige sehr
laute Tatigkeiten wie zum Beispiel das
Strahlen zusammen mit sehr leisen wie
das Aufiragen von Spachtelmasse die
Pegelspannen verursachen.

Die hachsten Tagesmittelungsspegel
werden an den Arbeitsplétzen E 11,

E 22, £ 35, E 61 und E 80 angetroffen.
Dort werden nur Strahlarbeiten ausge-
tGhrt. Auch der Arbeitsplatz E 64 mit
Abblasarbeiten bei hoher Leistung liegt
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7 Larmbelastung des Korrosionsschitzers
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noch in diesem extrem lauten Bereich.
Die niedrigsten Pegel der Korrosions-
schitzer haben die Arbeitsplatze E 50

und E 53. An beiden mischt ein Beschaf-
tigter die Beschichtung fir die Kollegen
auf dem Gerlst an und stellt sie dann in

den Aufzug. Er arbeitet allein auf Erd-

niveau,

Um tfrotz der gravierenden Pegelstreuung

noch relativ zuverldssige Mittelungs-

pegel zu erhalten, war es nétig, das Be-

rufsbild des Korrosionsschitzers nach

sehr lauten, lauten und leiseren Téatigkei-

ten aufzugliedern.

7.3 Auswertung for
Korrosionsschitzer

7.3.1 Durchschnitiliche Lérmbelastung

Die for Korrosionsschiitzer erabten
Tagesmittelungspegel kénnen als Stich-
probenmebwerte zur Bestimmung der
for den Berut kennzeichnenden, durch-
schnitilichen Geréuschimmission be-
trachtet werden {Berechnung nach

DIN 45 645 Teil 2 Anlage C [4]).

Aus den in Abschnitt 7.2 angegebenen
Tagesmittelungspegeln fir Korrosions-

Tabelle 24:
Durchschnittliche L&rmbelastung der Korrosionsschiltzer
Berufsbild/Tatigkeitsprofil durchschnittliche Larmbelastung durchschnittlicher
Impulszuschlag
I-Aeq LAleq Ki
Korrosionsschitzer
a} sehr laute Arbeiten 106,5 110 3,5
b} laute Arbeiten 95,2 28,3 3,1
c) leisere Arbeiten 83,0 88,3 5.3
Mischiatigkeiten;
tafB: 37/63 %) 1037) 106 %) 3
(b/c: 46/54 %) 92*) 95,4 ) 3,4
alle Arbeiten
lalbic: 21/36/43 %) 100 104 ) 4

*1 Diese Mittelungspegel gehéren nicht zur Genauigkeitsklasse 1 entsprechend DIN 45 645
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7 Larmbelastung des Korrosionsschitzers

schitzer {E 1 bis E 86) errechnen sich
die durchschnittlichen Lérmbelastungen

 der Tabelle 24.

Die hier bestimmten energetischen
Mittelwerte kénnen als langerfristig typi-
sche larmbelastungen im Sinne der

DIN 45 645 Teil 2 [6] fir Beschéftigte
aufgefabt werden, die entsprechend
dem im Abschnift 7.1 beschriebenan
Berufshild eingesetzl werden.

Fir Kerrosionsschitzer, die Mischtatig-
keiten austben, ergeben sich deutlich
hahere langerfristig typische Larmpe-
lastungen. Zusatzlich sind fir die Be-
urteilung im Einzelfall eventuell inter-
individuelle Belastungsunterschiede
[siehe Abschnitt 7.3.2) zu berGcksich-
tigen.

7.3.2 Interindividuelle
Belastungsunterschiede

Als Anhaltswert zur Beurteilung der inter-
individuellen Belastungsunterschiede fir
Beschéftigte eines Berutsbildes kénnen
die Belastungsunterschiede innerhalk von
Arbeitsgruppen dienen (sieche BIA-Repcrt
1/87 [1], Abschnitt 7.1). Damit &bt sich
abschatzen, wie genau die ermittelte
durchschnittliche Larmbelastung tor Kor-
rosionsschitzer {Abschnitt 7.3.1) die Be-
lastung des einzelnen Mitarbeiters ab-

bildet.
76

Innerhalb elner Arbeitsgruppe wurden
nur teilweise jeweils nahezu identische
Larmbelastungswerie ermittelt (siche z.B.
E1hbisE/ E25undE 26, E 48 und

E 49). Der persénliche Arbeitsstil hat tir
den Korrosionsschiitzer teilweise {vor
allem bei der Austbung von leisen Tatig-
keiten} einen Einflub auf die Larmbelo-
stung. Innerhalb einiger Arbeitsgruppen
war auberdem eine Spezialisierung der
Beschahigten zu beobachten, so dab
z.B. das thermische Verzinken (€ 19)
von einem bestimmten Beschéaftigten aus-
gefihrt wurde. Dadurch kann sich for
diesen Korrosionsschitzer je nach Ein-
satzbereich eine cbweichende Larmbe-
lastung ergeben.

7.3.3 Statistische Kennwerte,
Genavigkeitsklasse

Die stafistische Auswertung und Absiche-
rung der Frgebnisse noch DIN 45 645
Teil 2 Anlage C [6] wird durch die ge-
wonnene Stichprobe der Tagesmitte-
lungspegel (siehe Tabelle 25) ermég-
licht. Eine Aussage zur statistischen
Sicherheit des Auswerteergebnisses &bt
sich unter Bericksichtigung des Stichpro-
benumfanges von n = 86 aus den be-
rechneten und in Tabelle 27 zusammen-
gestellten Kennwerten treffen.

Durch den grofen Slichprebenumfang
und die Unterteilung der Tatigkeiten wird




trotz der groben Pegelstreuung eine
hohe statistische Sicherheit fir die durch-
schnittliche Larmbelastung der einzelnen
Tatigkeitsgruppen erreicht, so dab die
Bedingungen entsprechend der Ge-
navigkeitsklasse 1 erfollt sind.

Die Tatigkeitsgruppen wurden wie folgt
gebildet:

Tabelle 27:

O Sehr laute Arbeiten; es sind hier 90 %
aller Lae,-Tagesmittelungspegel dieser
Tatigkeiten gréber als 100 dB{A)

1 Laute Arbeiten; es sind hier 90 %

aller Ly.,-Tagesmittelungspegel dieser
- Tatigkeiten zwischen 87 dB und

100 dB{A}

Arithmetischer Mittelwert, Standardabweichung, stafistische Kenngrébe t-siyn

und Genavigkeitsklasse nach DIN 45 645 [6)

.
]
Korrosionsschutzarbeiten

Anzaht Arithmeti- | Standard- | KenngrébBe | Gencuig-
scher abweichung keitsklasse
Mittelwert
n Lin dB s
a) Lheq 18 105,4 3,2 1,3 1
Lhjeq i8 107.6 4,5 1.8 2
b) Lheq 31 93,7 3.7 1,1 ]
LAres 3l 97,0 3.6 1 ]
<) Lheq 37 81,3 3,5 1,0 w
LAleq 37 87.2 3,0 0,8 |
| a+b: laca 49 98,0 6,7 1,6 2
(a/b: 37/63 %) Lateq 49 100,9 6,5 1,6 2
b+e: Laeq 68 86,9 7.2 1,5 2
ib/c: 46/54 %) Lateq 68 ¢1,7 59 1,3 ]
| alle Arbeiten Laeq 86 20,8 10,0 1,% 2
(ofbic: 21/36/43 %) Lpeq 86 95,0 8,6 1,6 2

o) Uberwiegend sehr laute Arbeiten {z.B. Strahlen) [ 90 % {Laog) = 100 dB(A] }

b] Gberwiegend laute Arbeiten (z.B. Stemmen mit Elektro- oder Druckiufthammer)
87D < 90 % [Laye) < = 100 dB[A]}

cl Sonstige Arbeiten (90 % [L,,] < = 87 dB[A])
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7 Llarmbelastung des Korrosionsschotzers

O Sonstige Arbeiten; es sind hier 90 %
aller Ly -Tagesmittelungspegel dieser
Tatigkeiten kleiner als 87 dB {A)

Die Haufigkeit des Auftretens einzelner
Tagesnmittelungspegel kann mit Hilfe der
Abbildungen 20 bis 22 abgeschdatzt

werden.

Aus diesen Summenhaufigkeitsdarstellun-
gen, denen eine Normalverteilung zu-
grunde liegt, labt sich ablesen, aab

Q0 % der ,,sehr lauten” Korrosicnsschiit-
zer einen Ly.-Tagesmittelungspegel zwi-
schen etwa 100 dB und etwa 111 dB
haken. 90 % der ,,Impuls”-bewerteten
Tagesmittelungspegel liegen zwischen
etwa 100 dB und 115 dB.

Fir die , lauten” Korrosionsschitzer kann
aus den Summenhéaufigkeitsdarstellungen
abgelesen werden, dab 90 % der Ly
Tagesmitielungspegel zwischen etwa

88 db und etwa 100 dB liegen. Der Ly,
liegt zu 90 % zwischen etwa 21 dB und
103 dB. 90 % der L.,-Tagesmitielungs-
pegel der Korrosionsschitzer mit sonsti-
gen Arbeiten schlieBlich liegen in den
Summenhéaufigkeitsdarstellungen zwi-
schen etwa 76 dB und etwa 87 dB.

Bei etwa 85 % von ihnen liegt der
Pegel unter 85 dB. 90 % der ,,Impuls”-
bewerteten Tagesmittelungspegel

liegen zwischen etwa 82 dB und 92 dB
und ca. 76 % aller L,.Pegel Uber

85 dB{A).
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Abbildung 20:

Summenhéaufigkeitsdarstellung T

der Tagesminelungspegel for

Korrosionsschitzer mit sehr %
lavten Tatigkeiten
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