DGUV Information 201-012 (bisher: BGI 664): Verfahren mit geringer Exposition gegentber
Asbest bei Abbruch-, Sanierungs- und Instandhaltungsarbeiten, Erganzung (Stand: 07.2017)

Emissionsarme Verfahren fir Tatigkeiten mit geringer
Exposition gemal Nr. 2.9 TRGS 519

BT 38: LoOsen geschraubter Verbindungsmittel mit
asbesthaltigen Oberflachenversiegelungen und
Anstrichstoffen auf metallischen Oberflachen
(Schraub-Verfahren) mittels Schlagschrauber und
unter Absaugung

1 Anwendungsbereich

Das Schraub-Verfahren ermdglicht das mechanische Ldsen geschraubter Verbindungsmittel,
die mit asbest- und unter Umstanden PAK!-haltigen Oberflachenversiegelungen und
Anstrichen auf metallischem Untergrund versehen sind, mittels Schlagschrauber.

Das Verfahren kann in geschlossenen Raumen sowie im Aul3enbereich angewendet werden.
Es ist insbesondere fir das Ldsen o. g. geschraubte Verbindungsmittel geeignet, um
Bauteile und Anbauteile riickbauen oder demontieren zu kénnen. Typische Anwendungs-
bereiche sind geschraubte Verbindungsmittel an Stahlbauwerken, Schiffen, Stahlwasser-
bauwerken (z. B. Schleusentore, Wehranlagen), Briicken und anderen Bauwerke oder
Anlagen mit asbestfaserverstarkten (bitumindsen) Oberflachenversiegelungen. PAK sind
meist in steinkohlebasierten Teerpech- oder/und bituminésen Anstrichen enthalten, die bis in
die 1990er-Jahre verwendet wurden. Wenn diese steinkohlebasierten Beschichtungsstoffe
zusatzlich auch faserverstarkt und vor 1993 aufgetragen wurden, kann dies ein Hinweis auf
einen moglichen Asbestanteil in der Altbeschichtung sein.

Bei Stahlbauteilen, die bis in die 1990er-Jahre mit Beschichtungsstoffen beschichtet wurden
(Uberwiegend Schwarzanstriche), ist mit asbest- oder PAK-haltigen Altbeschichtungen zu
rechnen. Im Zuge der Gefahrdungsbeurteilung nach 8§ 6 der Gefahrstoffverordung
(GefStoffV) sollen bei Entschichtungsarbeiten, die dem Umfang nach TRGS 519 Nr. 2.10
(Arbeiten geringen Umfanges) tberschreiten, vor Aufnahme der Arbeiten die Altbeschich-
tungen auf die Schadstoffparameter Asbest, PAK und Blei Uberpriift werden. Hierzu ist eine
Probe der Altbeschichtung zu entnehmen und durch ein akkreditiertes Analytikinstitut auf
Schadstoffe untersuchen zu lassen.

2 Organisatorische MalRBhahmen.

Vor Aufnahme der Arbeiten sind organisatorische und arbeitsvorbereitende MaRnahmen,
insbesondere nach TRGS 519, 551 und 505 zu treffen.

e Benennung einer sachkundigen verantwortlichen Person nach TRGS 519 Nr. 5.1

e Beaufsichtigung der Arbeiten durch eine sachkundige und weisungsbefugte Person nach
TRGS 519 Nr.5.2.

1 PAK: polycyclische aromatische Kohlenwasserstoffe
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o Unternehmensbezogene Anzeige spatestens sieben Tage vor Beginn der Arbeiten geman
Anhang | Nr. 2.4.2 GefStoffV/ITRGS 519 Nr. 3.2 an die zustéandige Behodrde und den
Trager der gesetzlichen Unfallversicherung. Die unternehmensbezogene Anzeige ist am
Sitz des Unternehmens einzureichen und bei einem Wechsel der sachkundigen Person,
spatestens nach sechs Jahren, erneut vorzunehmen.

o Erstellen einer Gefahrdungsbeurteilung und eines Arbeitsplans nach TRGS 519 Nr. 4.

o Erstellen einer schriftlichen Betriebsanweisung sowie Unterweisung der Beschaftigten
nach TRGS 519 Nr.11.

¢ Arbeitsausfiihrung durch in das Arbeitsverfahren eingewiesenes Fachpersonal nach TRGS
519 Nr. 5.3.

¢ Arbeiten kénnen im Aul3enbereich sowie in geschlossenen Raumen durchgefihrt werden.
Fur gute Durchliftung des Arbeitsbereichs ist zu sorgen.

3 Arbeitsvorbereitung

Der Arbeitsbereich ist zu kennzeichnen und mit einem Hinweisschild ,Asbest — Betreten
verboten“ zu versehen sowie ggf. Uber Absperrungen zu sichern. Der Zutritt ist nur den zur
Durchfuihrung der Arbeiten unterwiesenen Personen gestattet.

Bereit gestellt werden mussen:

Arbeitsmittel/Werkzeuge:

e Schlagschrauber mit Stecknussen unterschiedlicher Gréf3en

e Schraub- und Maulschlissel, ggf. verstellbarer Schraubenschlissel
e Hammer (Ausbau ausschlie3lich mit Kunststoffkopf), Stemmeisen
¢ Asbest-/Sicherheitssauger Attix 30-OH PC, Staubklasse H

o Einweg-Papiertlicher

e Hand- oder Rickenspritzgerat und Restfaserbindemittel

e asbesttauglicher Industriesauger Verwendungskategorien K1, K2, Staubklasse H, zur
Abreinigung von Flachen

o Ggf. haushaltstibliches Spulmittel
e Warnschild/Absperrung (z. B. Band)

Personliche Schutzausriustung (PSA):

Einwegschutzanziige Kategorie Il Typ 5/6 Handschutz: chemikalienbesténdige
Schutzhandschuhe (z. B. Nitrilhandschuhe)

Atemschutz: Atemschutzmaske, mindestens Schutzstufe FFP2 (fur Stérungen vor Ort
bereithalten)

Gehdérschutz: Kapseln

Augenschutz: Schutzbrille

Entsorgung:

e Entsorgungsbehéltnisse (z. B. Kunststoffeimer mit Deckel, extra stabile Polyethylen(PE)-
Sacke; jeweils mit Piktogramm oder Asbest-Hinweisaufkleber)

¢ Folie und Reil3verschlusstir zum Abschotten der Arbeitsbereiche (Innenbereich)
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¢ Klebeband

¢ Reinigungsmittel

4 Arbeitsausfiuhrung
Das Arbeitsverfahren besteht im Wesentlichen aus drei Schritten:

e Stecknuss des Schlagschraubers aufsetzen
e Ldsevorgang
¢ Reinigung und Entsorgung.

Bei Dickbeschichtung der Schraubenkdpfe oder der Muttern ist vor Einsatz der Stecknuss
ein entsprechend groferer Schlussel aufzusetzen, ggf. durch leichten Hammerschlag. Die
Loseleistung der Verschraubung ist in erster Linie abh&ngig von der Schichtdicke und der
Konsistenz der Altbeschichtung und den bearbeitenden Personen.

4.1 Losen beschichteter Verbindungsmittel mit Schlagschrauber unter permanenter
Absaugung

Nachdem die Vorbereitungsmafinahmen durchgefihrt und die entsprechende PSA von allen
Beschaftigten vor Ort angelegt wurde, sind die zu I6senden Verbindungsmittel mit hierfur
geeignetem Werkzeug zu ldsen: Schlagschrauber mit Stecknuss, ggf. unter Zuhilfenahme
von Schraub- und Maulschlissel und verstellbarem Schraubschliissel. Vor dem
Schraubvorgang mittels Schlagschrauber sind die Schraubenkdpfe und Muttern handisch
freizudrehen, um die beschichteten Schnittflachen und Randibergéange zu l6sen. Um
Faserfreisetzung und Staubentwicklung zu unterbinden, ist wahrend des Lésungsvorganges
beim Aufsetzen des Werkzeuges und beim Ausbau des Verbindungsmittels an dessen
rotierender Seite permanent abzusaugen (Asbest-/Sicherheitssauger). Die Menge der zu
entsorgenden Riickstande ist mdglichst gering zu halten.

Hilfsmittel zum Aufsetzen des Werkzeuges, wie z. B. Stemmeisen zum Abldsen von Laufern
in der Beschichtung etc. kbnnen im nétigen Umfang eingesetzt werden. Es ist mdglich,
gleichzeitig verschiedene Bereiche durch mehrere Personen bearbeiten zu lassen. Dies ist
jedoch nur zuldssig, wenn eine gegenseitige Behinderung oder Gefahrdung ausgeschlossen
ist (ausreichend grof3er Abstand zueinander).

4.2 Herausnehmen der beschichteten Verbindungsmittel

Nach dem Ldsungsvorgang sind die Verbindungsmittel aus der Lochleibung herauszu-
nehmen bzw. zu l6sen. Vor Herausnahme der Verbindungsmittel ist sicherzustellen, dass
Schraubenkopf und Mutter freigedreht sind und die Schnittflachen zum Tragerblech nicht
mehr Uberkonserviert sind.

Sofern sich das Verbindungsmittel nicht handisch durch die Lochleibung schieben lasst,
kann dies unter Zuhilfenahme eines Hammers — ausschlief3lich mit Kunststoffkopf — erfolgen.
Die Schlagintensitat sollte moglichst gering bleiben. Um Faserfreisetzung und Staubent-
wicklung zu unterbinden, ist beim Herausnehmen der Schraubenkopf permanent
abzusaugen (Asbest-/Sicherheitssauger). Dies lasst sich am besten durch ein aufgesetztes
Rohr (Kunststoff oder Metallaufsatz) bewerkstelligen.

Alternativ zur Absaugung kann das Herausnehmen durch das Aufsetzen eines mattfeuchten
Einweg-Papiertuches auf den Schraubenkopf erfolgen. Das Verbindungsmittel ist nach
Ausbau in das Tuch einzuwickeln und in dem verschlie3baren Behdlter fur Abfallstoffe zu
entsorgen. Die Einweg-Papiertticher durfen nur einmal benutzt werden.
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5 Reinigung

Die bearbeitete Flache ist nach Abschluss der Arbeiten von Rickstanden zu reinigen. Die
Reinigung sollte vorzugsweise durch Absaugen (asbesttauglicher Industriesauger Staub-
klasse H) erfolgen, ein Nacharbeiten mit mattfeuchten Einweg-Papiertlichern ist zulassig. Zur
Entspannung des Wassers kann haushaltsiibliches Spulmittel verwendet werden, jedoch nur
in geringer Dosierung, da das Wasser ansonsten durch erhebliche Schaumbildung nicht das
gewilnschte Ergebnis erzielt. Es ist darauf zu achten, dass keine Flissigkeit in den Boden
eindringt.

Neben der bearbeiteten Flache miissen auch sdmtliche Bearbeitungsgeréte und Werkzeuge
gereinigt werden. Die abschlieRende Kontrolle und Freigabe erfolgt durch die aufsichts-
fihrende Person. Bei sichtbaren Feinstaubablagerungen sind die Flachen nachzureinigen
und ggf. abschlieRend mit Restfaserbindemittel einzuspriihen.

Benutzte Reinigungstticher werden zusammen mit den gesammelten Rickstanden in ein mit
dem Hinweis ,Asbest" versehenes geeignetes Entsorgungsbehaltnis gegeben. Das Behéltnis
muss anschliel3end luftdicht verschlossen werden (z. B. in extra stabilen PE-S&acken oder
einem Kunststoffeimer mit verschlieBbarem Deckel).

6 Abfallbeseitigung

Asbesthaltige und asbestkontaminierte Abfalle sind als geféahrlicher Abfall eingestuft und
unter Beachtung der TRGS 519 Nr. 18 sowie der LAGA-Mitteilung M23? gemaR den
lAnderspezifischen Regelungen zu entsorgen. Dem Entsorgungsbetrieb muss mitgeteilt
werden, aus welchen Inhaltsstoffen das Abfallgemisch besteht. Gegebenenfalls erforderliche
weitere abfalltechnische Untersuchungen sind nach den Vorgaben des Entsorgungsbetriebs
auszufuhren. Die fachgerechte Entsorgung ist zu dokumentieren.

7 Filtersacke wechseln

Sauger ausschalten. Mit einem zweiten Sauger evtl. austretenden Staub absaugen.

Motor abnehmen.

Filtersack durch Zuziehen des Schiebers schlielfen und die Gummimanschette abziehen.

Kunststoffsack mit Kabelbinder verschlielen und gegen einen neuen Filtersack
austauschen.

8 Verhalten bei Stérungen

Muss wahrend der Arbeit aufgrund einer Stérung von diesem Verfahren abgewichen werden,
ist die Arbeit zu unterbrechen. Die anwesende sachkundige verantwortliche Person bestimmt
die weitere Vorgehensweise unter Berticksichtigung der TRGS 519.

9. Sonstiges

Fragen zur Anwendung des Arbeitsverfahrens beantwortet:
Wasser- und Schifffahrtsamt Trier, Pacelliufer 16, 54290 Trier
Hr. Fischer, Telefon: 0651 3609-0

2 Mitteilung der Bund/Lander-Arbeitsgemeinschaft Abfall (LAGA) 23 — Vollzugshilfe zur Entsorgung
asbesthaltiger Abfélle
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Emissionsarme Verfahren flr Tatigkeiten mit geringer Exposition
gemafl Nr. 2.9 TRGS 519

BT 38: Bildanhang

Beschichtete Verbindungsmittel I6sen
Losen von Schrauben mit Schlagschrauber mit Absaugung in
geschlossenen Raumen

Losen beschichteter Verbindungsmittel mit Schlagschrauber an einem ehemaligen
Bootsschleusentor mit asbesthaltiger Altbeschichtung, fest gebunden (Teerpech-
Epoxidharz).

Werkzeug: Schlagschrauber (elektrisch oder pneumatisch betrieben), Maul- und
Ringschlussel, Stecknisse und Ratsche, ggfls. verstellbarer Maulschlissel, Hammer und
Stemmeisen, Einwegttcher, Auffangbehélter, Restfaserbindemittel und Hand- oder
Ruckenspritzgerat.
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Falls Beschichtung zu dick, im Vorfeld Stecknuss oder Ringschliissel mit leichtem
Hammerschlag aufsetzen, Riickseite kontern.

Verbindungsmittel mit aufgesetztem Saugrohr, alternativ unter Zuhilfenahme eines
Hammers mit Kunststoffhammerkopf herausnehmen (sofern sich dieses nicht handisch
durchstecken lasst), in mattfeuchtes Tuch einhllen und entsorgen.
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