¥ DGUV

Deutsche Gesetzliche
Unfallversicherung

Emissionsarme Verfahren fur Tatigkeiten mit geringer
Exposition gemaR Nr. 2.9 TRGS 519

AT 8.2: Funktionspriufung von Brandschutzklappen mit
asbesthaltigen Bauteilen (Anschlagdichtung,
Klappenblatt, Gehausedichtung)

1 Anwendungsbereich

Mit diesem Verfahren kénnen Brandschutzklappen (BSK), die als Zuluftklappen eingebaut sind, auf
ihre technische Funktionstiichtigkeit geprtft werden. Diese BSK enthalten folgende asbesthaltige
Bauteile: Anschlagdichtung und Klappenblatt und/oder Gehausedichtung.

Geeignet ist das Verfahren fur BSK mit 0. g. asbesthaltigen Bauteilen der Firmen Trox, Schako,
Strulik, Emko und fir BSK mit rechtwinkligem Querschnitt bis zu einer Gréf3e von 50 cm x 50 cm
bis 45 cm x 70 cm.

Nicht geeignet ist das Verfahren fur

o BSK, bei denen neben den o. g. asbesthaltigen Bauteilen weitere asbesthaltige Materialien
verbaut wurden, z. B. Asbestwolle in der Ausldseeinrichtung, Kragen aus asbesthaltigen
Leichtbauplatten, asbesthaltiger Mortel, asbesthaltige Stricke etc.,

o BSK, die zusatzlich Uber die im Priifbescheid genannten asbesthaltigen Bauteile mit
asbesthaltigen Produkten in die Brandschutzwand eingebaut sind, z. B. mit Kragen aus
asbesthaltigen Leichtbauplatten, mit asbesthaltigem Mértel, asbesthaltigen Stricken oder
Ahnlichem (im Vorfeld zu priifen),

e BSK, bei denen eine vorhergehende Prifung zeigt, dass sie grundsatzlich nicht
zulassungskonform eingebaut sind,

o BSK, bei denen sich bei einer vorherigen Prifung (z. B. nach BauPrifVO) durch eine
prufsachverstandige oder sachkundige Person gezeigt hat, dass sie stark beschadigt sind und
den Anforderungen an den Brandschutz nicht mehr genlgen,

o BSK, die keine Revisions6ffnung haben.

2 Organisatorische MaBnahmen

e Benennung einer sachkundigen verantwortlichen Person nach TRGS 519 Nr. 5.1.

¢ Beaufsichtigung der Arbeiten durch eine sachkundige und weisungsbefugte Person nach
TRGS 519 Nr. 5.2.

¢ Unternehmensbezogene Anzeige spatestens sieben Tage vor Beginn der Arbeiten gemaf
Anhang | Nr. 2.4.2 GefStoffV/TRGS 519 Nr. 3.2 an die zustédndige Behdrde und den Trager der
gesetzlichen Unfallversicherung. Die unternehmensbezogene Anzeige ist am Sitz des
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Unternehmens einzureichen und bei einem Wechsel der sachkundigen Person, spatestens
nach sechs Jahren, erneut vorzunehmen.

o Erstellen einer Gefahrdungsbeurteilung und eines Arbeitsplans nach TRGS 519 Nr. 4.

o Erstellen einer schriftlichen Betriebsanweisung sowie Unterweisung der Beschaftigten nach
TRGS 519 Nr. 11.

e Arbeitsausfuhrung durch in das Arbeitsverfahren eingewiesenes Fachpersonal nach TRGS 519
Nr. 5.3 (je nach Einbausituation und Anzahl der BSK eine oder zwei Personen).

3 Arbeitsvorbereitung

Arbeitsbereich abgrenzen und kennzeichnen.

Bereitzustellen sind:

Gerate, Materialien:

¢ Arbeitsplatzabsperrung, Sicherheitskennzeichnung mit Zutrittsverbot nach TRGS 519

¢ Arbeitsmittel (Anemometer, Schllsselsatz, optische Inspektionsgerate wie z. B. Lampe, Spiegel,
Endoskop)

¢ Feuchte Einwegtiicher, Abfallbehalter mit Asbest-Kennzeichnung

e Personliche Schutzausrustung (PSA): Schutzanzug (Kat. Ill, Typ 5/6), Atemschutzmaske
(mindestens Schutzstufe P2), Sicherheitsschuhe, Schutzbrille, Handschuhe, Gehérschutz

e Bauartgeprufter Industriestaubsauger (Staubklasse H inkl. Zusatzanforderung Asbest nach
TRGS 519 Nr. 7.1) inkl. Saugleitungen und -disen mit Verschlussstopfen. Staubbeutel- und
Filterwechsel erfolgen nicht vor Ort.

¢ Spuilfilteranlage, verpackt in gekenzeichnetem PE-Transportbeutel (Bezugsquelle s. u.)
bestehend aus:

— Bundkragen mit Dichtung und Befestigungsmitteln zum staubdichten und festen Anschluss
der Spulfilteranlage an die Revisions6ffnung der Brandschutzklappe

— druckstabile Luftschlauche (Lutten)

— dicht schlieBbare Absperrklappe zwischen Lutte und Filterkasten

— Filterkasten fir die Aufnahme des H-Filters mit Bundkragen auf Zu- und Abluftseite

— Filter Typ H

— feste Kappen zum Verschluss der Spiilfilteranlage zum Transport (Driicke bis 2000 Pa sind
fur die Auslegung von Lutte und Filter zu bericksichtigen.)

4 Arbeitsausfiihrung

o Typenschild und Prifunterlagen sichten und Typ der BSK prifen. Kontrollieren, dass
Praffahigkeit entsprechend der in Abschnitt 1 genannten Kriterien gegeben ist.

o Arbeitsbereich abgrenzen und kennzeichnen.

¢ Endlagenschalter der BSK Uberbriicken.
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¢ PSA anlegen, Gehorschutz bei Bedarf anlegen, Atemschutz fir Havarien vorhalten.
o Spilffilteranlage bereitstellen.
¢ Inspektionsdeckel 6ffnen.

¢ Am Inspektionsdeckel mit Anemometer die Luftstromung im Kanal messen (mind. = 2 m/s).
Sollte die Strémungsgeschwindigkeit unter 2 m/s liegen, ist die Priifung abzubrechen (siehe
auch Kapitel 6). Das Ergebnis ist zu dokumentieren.

o Spiffilteranlage aus Transportbeutel nehmen, mit geschlossener Blende Gber den Bundkragen
anschliel3en, auf Staubdichtigkeit und festen Sitz achten.

¢ Bei Klappen mit saugseitiger Revisions6ffnung wird an den riickseitigen Abluftkragen der
Spulfilteranlage der Industriestaubsauger mit geschlossener Blende angeschlossen.

¢ BSK einmal auslésen. Sollte sich das Klappenblatt bei einmaliger Auslésung nicht bewegen,
darf es nicht fur eine abermalige Prifung gangig gemacht werden (siehe auch Abschnitt 6). Das
Ergebnis ist zu dokumentieren.

e BSK auf ordnungsgemalfien Verschluss prifen. Sollte sich wahrend der Prifung herausstellen,
dass das Klappenblatt nach einmaliger Auslésung nicht dicht anliegt, so darf die Auslésung
ebenfalls nicht wiederholt werden (siehe auch Kapitel 6). Das Ergebnis ist zu dokumentieren.

o Blende der Spilfilteranlage 6ffnen.

¢ Mindestwartezeit fir die Filterung der ausstromenden Luft durch die Splilfilteranlage nach
Merkblatt des Herstellers und der an der Spiilfilteranlage befestigten Tabelle einhalten.

¢ Blende der Spiilfilteranlage schlief3en.

¢ Spuilfiteranlage am Revisionsdeckel abnehmen und mit Kappe verschlieen. Anschlieend mit
feuchtem Einwegtuch reinigen und in Transportbeutel verpacken.

« Visuelle Uberpriifung des Klappenblatts/der Anschlagdichtung bei laufender Liiftungsanlage
mittels Lampe, Spiegel oder Endoskop.

¢ Inspektionsdeckel verschlielRen.

e Klappe lber Handhebel zuriickstellen, Uberbriickung des Endlagenschalters aufheben.
¢ Alle Oberflachen mit feuchtem Einwegtuch reinigen.

o Prifergebnis dokumentieren.

o Arbeitsbereich mit Industriestaubsauger reinigen. Beim Einsatz des Industriestaubsaugers
zunachst Industriestaubsauger einschalten, dann Verschlussstopfen abnehmen, Schlauch
montieren, zuletzt Verschlusstopfen des Saugschlauchs entfernen.

o Werkzeuge, Arbeitsmittel und Industriesauger mit feuchten Einwegtiichern abwischen. Benutzte
Einwegtlcher in gekennzeichneten Abfallbehalter verpacken. AbschlieRend Absperrung
aufheben und Arbeitsbereich freigeben.

5 Abfallbeseitigung

Asbesthaltige und asbestkontaminierte Abfalle sind als gefahrlich eingestuft und unter Beachtung
der TRGS 519 Nr. 18 gemal den landerspezifischen Regelungen zu entsorgen.
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6 Verhalten bei Storungen

Sollte sich wahrend der Inspektion und Inaugenscheinnahme ergeben, dass ein oder mehrere der
folgenden Kriterien gegeben sind, ist der Prifvorgang abzubrechen und das Ergebnis zu
dokumentieren:

¢ BSK ohne sichtbare und identifizierbare Typenschilder,

e Luftstrdmung im Kanal < 2 m/s,

o Klappenblatt Iasst sich nicht ausldsen (keine Wiederholungsversuche zulassig),
o Klappenblatt liegt nach einmaliger Ausldsung nicht dicht an,

o Kanalsystem stark verschmutzt,

o weitere asbesthaltige Materialien verbaut, z. B. asbesthaltige Platte zwischen zwei
Gehauseteilen, Asbestwolle in der Ausléseeinrichtung (soweit dies nicht anhand des
Typenschilds identifizierbar ist).

7 Befristung der Anerkennung

Die Anerkennung dieses Verfahrens endet am 31.12.2029.

8 Bezugsquelle Spiilfilteranlage

Die Spiilfilteranlage ist erhaltlich bei:
Fa. AB Dr. A. Berg GmbH
Ruhrstrasse 49

22761 Hamburg
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