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Dip1,-Physc E, Karsten 

8 rbe i t shyg iene inspek t i . on  des Rates d e r  S t a d t  Fdagdeburg 

Al l en  Be t r i eben ,  d i e  mit großen I n t e r e s s e  m d  a k t i v e r  Un te r s t i i t ewg  
zum G e l i ~ g e n  d i e s e s  Kataloges Beigs t ragen haben, möchten w i r  w s e r e n  
Denk aussprechen,  Gleichfsllh-i bedanken wir uns fUr d i e  v i e l e n  H b -  
weise,  d i e  w i r  von den Kollegen d e r  Zen t ra l en  Arbeitsgemeinschaft  
sPTecEBasische ArbeiLsbygienew de r  G e s e l l s c h a f t  f ü r  Arbei tshygiene  idnd 
Wn'Qeitsschute i n  d e r  DPR, d e r  Z e n t r a l s t e l l e  für Steubbekänipfmg in 
Z e n t r a l i n s  t 2h-L f ü r  Arbeitsrned i s i n  d e r  DDR, der. Arbeitshygieneinspek- 
t ionen  und anderen a r b e i S s h y g i e n i s c h  sowie v~isi~enspchaftlieh-Lech- 
Bischen Einriehtlangen e r h a l t e n  haben. 
Ru% m i t  i h r e r  U n t e r s t ü t z w g  war ee WB nog l i ch ,  mit d i e s e r  2, über- 
a r b e i t e t e n  Auflege e inen  nahezu v o l l s t ä n d i g e n  Überblick iaber aebes t -  
halt ifge Produkte und deren E insa tzgeb ie t e  sowie den gegenwärtigen 
Stand d e r  Asbes%substitu.t%on eil geben, 



Der Umfang des TLnsatees von Asbest i s t  auf Grmd ~e-cE?ek gP;%iatig.rn Eigen- 
echeftsn,  wie k4h6 %"ruck- MB T e r n p e r a t ~ s b e a t ä n 6 i g k e i t ~  Säwe- wSi La%ge~- 
f e a t i g k e i r  , E l a s t l s i t i % %  u d  Porabeständigkei't, i n  den Ietete9i; Jak;a8eeh~5en 
s p r ~ ~ h a f d ,  gesC4s3genn S i i ~  VJel%prod&tio-c, e r r e i ch t  =,CI, Cae 5 EILiionen 
Tomen pro  J ah r9  wovon I b  de r  (DDR gege~tvii-tig etwa 56 000 il"oamen Rcbss- 
bee t  e ingsse te% bas, E U  e$aser ;'kPLel%a& voni. Prod&Veaa verarbeitehves49en, 

Über 90 $% ed-s Weltproduktion en t f a l l en  auf den Chwsat i lasbes%,  auesh Se- 
peeat inasbesQenannt ,  Daneben werden sus  der  Gruppe der  BmphY~olasbeste 

besonders Krokydolith (Lla uasbest ) u n d  i n  geringem U&eng Amosit ugld Anb- 
p b l l i t  pro9luziert, I n  deP- DDR b e s c h ~ n k t  s i c h  der  Asbesteimeta f a s t  Bias- 
s c h l i e ß l i c h  auf C h ~ s o t i l a s " u e s t ,  Die Verwend urig von XroWdolith ist  ves- 

boten, 

Die b r e i t e  Wnwendug i n  f a s t  a l l e n  Wirtschaftszweigen hat in den l e t z t e n  

Jahren weltweit zu e i n e r  be t räch t l ichen  Zwahme der  dusch Asbest verursachten 
Erkrankmgen gef3kirt, d i e  durch d i e  fibsaogene iaad kenserogens Wirkmg des 
eingeatmeten Asbestfeinstaubes hervorgerufen werden, Die f ibmgene I i~k lmg  

fühl; beim Vorliegen e rhöhter  ijtaubkonaentrationew m d  nach entsprechen8 

langen Exposltionseeiten. eu e ine r  biadegewebigen Umwandlwg des Lwlsgeagev~ebes 
m i t  e rheb l i che r  EinschrEnkmg d e r  Leistungsfähigkeit  des Pferz-Kreis%auf- 
Sys t em (BK-Er, 4- Asbestose),  Dagegen kann d i e  des Fase r s t ruk tw  enge- 

sch-$ebene kanzerogene Wirkklgig schon nach ger i%fügiger  Asbests taubeqosi-  
t i o n  zum Bronchialkarzinom oder zu Mesotheliomai Pübren (BK-RP-, 93 - Bös- 

a r t i g e  lJeub$ldwem durch Asbest 1, 

Die aiabzsbenden Kelmtnisse über d i e  Gesundheitsgefahres, e i n sch l i eß l i ch  ries 
Entwicklmg der  durch asbes tha l t ige  Stäube verursachten Berufskranklieitea; 

(BK) P a r t e n  i n  den l e t e t e n  Jahren 991 v i e l en  Ländern zu s t rengen arbei tskv-  
gienischen md ssbi'aei"esinedizinischen Vorschriften. sowie iiemendungseinschr~:.a- 
kmgen f ü r  Asbeste 
In d e r  DDR nwden i n  d e s  A s b e s t v o r s c h r i f ~ g r n d l e g e ~ d e  Forderluriffsri z a r  EPa.1- 
sehrgnk~~sig d e r  Asbests"cubexposition fes tge leg t .  Eine p r i n z i p i e l l e  Best- 
l e g m g  be inha l t e t  de r  Absoknitt 9 der  Aabestvorechrift ,  worin es  u,e, k-i'.t: 
W i e  Verweodusu: von Asbest und aseaebesthaltigen hTe5erialien i s t  eowela; ?,Te 
roöglich einsuschrlnken, Der Ige t r iebs le i te r  ha t  den Kachweis zu erbrizgerr, 
da8 des  Fingatz  oder d i e  Verwendu= von Asbest oder asbes tba l t igen  ltatcrka- 
l i e n  aus t e c h i ~ c h e n  oder teohoPogisehen GrUnden a o t ~ ~ ~ e n d i g  md eia Ersa tz  
durch andere, mgefähr l icbe  ?vTila?erialien n ich t  möglich ist ,  
Dep Kachweis ist  de r  zcständigen Wrbeitehygieneienspektion C'AHId dee Rr;tes 
des Bezirkes i n  Abstanden von mindestens 2 S a h e n  v s~eu l egen ,  
Au& b e i  der  E i j a f E h r ~  von esbes the l t igen  Xater ia l ien  i n  d ie  Produktion S B $  
Bie Zustimrewg d e r  zuständigen ABI e i n z h o l e n ,  
Dal-überhinauei wurde d ie  W~wendueig ve r  Asbest ipgld e sbee tha l t igeo  l$fa te r ia l ien  
8'.  ur Wiime- m d  Schallisolieriangen, a l s  E i - t z e s e h u t a ~ ~ ~ ~ t e r l a g e n  sowie d e r  
zweckentiremdete Einsatz  von ausschl ieBlich f ü r  der  Feuerschutz he rges t e l l t en  
Prodriileten verboten, Ebenfal ls  wwde e i n  Verbot f ü r  das Sp r i t z i so l i e r en  m l t  
a sbes tha l t i gen  Mater ial ien eusgeaprochen, 



Zaeätel ieh w i r d  esZ, d ie  . E L  300S8PQ2 m i t  dem Z ie l  Uberarbei tet ,  duroh 
E - w r e i t e r w  und L o ~ p k m t i a i e r w  de r  V e r w e n d ~ s b e s e k ä n k ~ e p %  den Asbest- 
r b e a l s  -@%*es' %u kedrisieree md dwoh höhere SehutsanforePerwen d i e  
Geeuad'%e%%agefahsea an Ben Arbe%tsp%ätsen m i t  AsbeetexpoeRtT049 aw2 e i n  
Binimkm e ine  wc&&asken. 

Z u r  Ei~_pokiaetew d i e s e r  Po~derlmpigen wurpee m i t  den vor%iegendena A ~ b e s t -  
BataGog e%n Arbe i t smi t te l  geschaffen, Er e m ö g l i e h t  se denr Bnwendern, 
Bie Fragen d e r  Aabeteealast%tation m i t  höherer CuaEitSt zu bea f io i t en ,  
aaie e r s t e n  Te i l  des Kataloges w i r d  de~a Betr ieben,  Ben wlstechaP"tsleitenden 
Organen, den I n s p e k t i o n s e i n r i e h t w e n  %eaw%e den Betriebe&rl;ten, b s b e -  
 sondere s w  R e g i u z L e r ~  der  noch bestehenden BmkelaBffer be% der  Erfas- 
~jlwnag von Exponierten gegenzbe~ asbestha%%igen Stlnben, eib', zueame&ängeniier 
8 b e ~ b 1 i c k  ia$er 8~4bestklaItige Proaukte, 8eresi Bsbestgeherlt, Ee r s t eP l e r  w d  

Einse tzgebie te  gegeben, Be% den Angaben z u  Aebestgehalt handel t  e s  s i e h  
h i e r  um D~&p~oh i sah i .& t swe~ te~  Des Katalog ist  damit a w h  e i n  H i l f s s i t t o l  zur  
qua l i t a t i ven  E r f a s smg  de r  a r b e i t s & g i e ~ E s c h e ~ i  B e d i n g w e n ,  so d a ß  b e i  
Kemtnas de r  Asbas tewoei t ion  geeiel: EJaBnwhen zur  Dmchsetzmg des Ge- 
swdheitsschuteeg: de r  Werktätigen e in seh l i eß l i eh  a~bei t smediz i r i i scher  
TaugPickakeits- und Üpderiloach~~ewtersexohwges? e i n g e l e i t e t  n e d e n  k o n n e ~ ,  

kii:~sgeken3 ;-DIA dem Tßfse~b ie~  daB d i e  Sdo~ i tu 'aLon  $es AeLestzs  Cvrck asbeso-- 
f r e i e  FJatesiallen de r  e f f ek t i ve t e  biieg 2;w Bekampfw der  erbaPVsbedin@;ten 
Erkrankmgen i s t s  werden %m 2, Te i l  des Kataloges %nsbeaormders den Techno- 
lagen, P ~ o J e k t a n G e ~ ,  Konstrnkteu~e~1,  Xidarbei tern VOP F o r ~ e h ~ g ~ 3 a b t e i l u n g e b - r ~  
aber euch den Snspekt i snsorgane~ konkrete p%röglLchkeiten zum Asbestaustausch 
apigegebem, 

Es handel t  s i c h  e ine s se i t e  rn prsxiserprobte %8eungen, ande re r se i t s  sind en 
Anregmgrn, d % e  Posaata~~ngssrbeit  auf d%esem Ge'siet zu  intsnsiv.vreren, 
Stendards und t e c h i a e h e  Abnahevorschrif ten dem aktue l len  Erkenntnisstana 
arrizupassen und d i e  Zhasaarmenrirbeit swischen K e r s t e ~ l e r n  t ~ n d  Bi~v~endex-n eu  
verbessern, 

Zws%telich werden fi;ir d i e  srsbesthaltigen Baterialteha, f b  8Ee CUDL gegen- 
tarartbgen Zei tpmkt  keine bzw, nick$ aus~e i chend  S ~ b o i t i t u t e  zur T J ~ r P ü g w  
stehen,  entspseol~end TGL 30058 gruridaltaliehe ' i t ' e re rbe i t~~gt ih in~~e18e  e w  
E%nsehänkwg der  A n b r s t s t a ~ b e ~ ~ p e p e s i t i o ~  gegeben, 

Der Katalog e-hebt  nfeht  den A~sp rach  auf Grol-bständigkeide. W i r  b i t t e n  d i e  
Bawender des Kataloge8 k r i t i s c h e  Hinrwei~e und um i"itarbei$ b e i  d e ~  
E m e i t a r w g  w d  h e r a r b e i t i ~ e l ~ ,  









2? 
a 
.Pi 
%I 
C.a 
k 

8 
E a 
ds @ 
k6s 

'PO al 

E #  
Q O 
a + 
U2 5 

Cw" 



a 2 
+d 
C O  fi 
Q P  a, 
E Q  40 
C)+-> a, 
N O  4 a, 

+-J&! a, 13 
m a  wro P, m 
(U * k h + = W  
.QQ 5 m r o d  
m -  a b  als 

m 1-1 
4,!4viA4;zN 















%i 
@ 2 &- 

0 B 
'2 
""E s 59 
Be4am 
G@- 

3 
%4 9 

&? 
@B* 

23 
aal ga. 
B"" 
= W 4  

BP 





















3 
Fc G 
U 8) 

a3 G- 
' B I  802 
4-F 'BQ 
0 3 4  r n &  
0 m W U Q  
0 a-4 f-4 

[gg$*E + 0 a 

?-=-MuGQ~ 'IS 



















































- Asstauoeh des Ar%"eeteel i n  aebssdhal t fgsn B e m t e r & a I i m  - * em geriereller 8us"causch des Asbestes i n  Biesen Eaaeagniasea i s t  gegen- 
w%rtPg aoch n%cht niaglkch, E n t w i e k b l ~ e n  BWI ~ 1 1 e t i t ~ t i o ~  d e r  Ba~b8~l iaeern  
fig B a ~ a t o f f e n  z e f c h e n  s i c h  sowohl La d d e ~  DDR ele auoh in te rna t i6aa% tau' 

de- Bas is  von G%asfasern9 U3neralroL1ee A l w w h % m S l i k a t - ,  Kohle~s%oPf- 
faseras sowie weitesen organischen Fasern ab, 

Es k a m  e1aagesehätz;t werden, daß t heo re t i s ch  B i i ~  f a e t  s i l l ß  A f i w e n d ~ s f E l 9 e  
a ~ b e s t f r e i e  Baustoffe a l s  SubetituQe fllr e- rbes tha l tQe  znr  Verfügvm stehen,  
t'va tikolaomischen Gesichtspunkt en m d  eus Grülaelen eler e.2.  siieht ausreichenden 
Bereid¿s,te%leafag anderer Baumteaniak%en ist e i n  HateriaSlausteuech dereedtPg 
noch n i c h t  wfassend msglieh, 'WäuPig lessemr aber  auch teohnische Weaschriften 
e ine  S~babstitration von aabesthal t igen Xa te r i a l i en  n i c h t  zu, 
P r b e % p % e l l  ist d i e  zweckentfremdete B n s e n d w  asbes tha l thger  Leuerhemender 
Bam%sriahSemol verboten. Sie  BiirPen gelaelre19 nui &or% e lngeae tz t  werden, 

wo ean entsprechender Peu.er~iderstand du-wh andere Mater ia l ien  und :deB~aLLmra 
n ich t  e m e l e h t  werden kann, 
G ~ ~ d e ä t z l i c h  i s t  dsi-tiberhinaias b e i  j e d e ~ .  Anweadmg eebes tha l t l ge r  B ~ m a t e -  
r l a l i e n  zu pedfen, ob e in  E r s a t a  d w o h  aebes t f r e f e  aaiaglieh i s t a  
Oamanqig mtiseen d i e  Subst"iutf o~lsbetoü81nngen dor t  ~ e r e - t a r k k  we~aen ,  wo aus 

t e cho log i schen  md teclanlsclaen G m d e n  esJ-; herher mechanischer Bearkel.t;uw,,s- 
sü8haafd beim $nn~?ender der E a s e ~ n l s s e  ~o twend ig  ist. 
33 8aaelifoSbgenden Uberblicls werden f ü r  d i e  e$nzelnenz Sortimente e sbes tha l t  l g e r  
B e m t e r a a l i e n  Subetitutionismöglickke i t e n  angegeben. 

64pskartenpäatlen 
E a s t f a s e ~ l e t t e r a  mit m d  o h e  Obesflackenbesch1chtmg 
3p;geaplatten m i t  w d  ohne Oberf bächealoeeehichtm 
Holzwalle-Leichtbaupiatten (HWL) 
W&de $B konvemtionelle6 Bauweise (Ziegel ,  Beton, Bokzbetonelenente! 
Röhrenapanplatten 
HersZe%$er: VEB Vereinigte RolsveredlePngswerI;e Leipzig 

7145 Wiedesitzsch 

- P l a t t e n  auf Kranststoffiasis 

g l a s f e se r -  bzw. glasseidenvekstärkte  Pclyesderxpleitten 
Dece l i tka-Halbze~e~ Sawoiin- U, mS-Tefelc  
He r s t e l l e r s  VEB EiZe8lburger Chemiewerk 

7280 EiEenb ulrg 

He r s t e l l e r :  VEB Chemische LnJerk:e Cotdbias 
7500 Cottbus 

BrC-H-Tremwandprof 1Pe 
Her s t e l l e r :  VEB Qrb i t ap l a s t  Trebbichaol 

BT Osternienburg 
4374 Oeternienburg 



VIul8abenkernpletQe mit verschiedenen Deckschichten 

Xe fchee AuBenwonde%ementa - hk$-Agxßena*dar*delenente 
Hers t e l i i e r r  V= Holz- iaaxel L e i o h t ~ e t e l l b a s a e l e ~ ~ e n t e  Leipeig 

7021 LeLpzig 

- ~onstige P l a t t e n  

~ t i w e r a l w o Z l e p l a t t e n  - bewehrt 
H e r s t e l l e r :  VE3 %ementwerke Knrsdorf 

?/erk 4 Marsderf 
4806 Karsdorf  
Werk 5 Bed Se rke  
5302 Bad Berka 

- bitursiwöse Weimen, P ~ e t t e n  n, Sch inde ln  

- Eindeckmg aift Decha%ege%n, Schiefe r  



H e r s t e l l e r :  V?n Hol~bautveske B e r n n d o ~ f  
7762 Bernedosf 

- Drah tg las  

- R o h e  a u s  Polgäti%len n, FV.2 

- S t a h P ~ o h s e  

- XanEle a u s  Kuns t s to lPen  

- Kar8le aus  StahlbPach 

- k ~ n v e n t i o n e l l ö  n ich tb rennbare  B a u s ~ o f f  e ,  z , 3 ,  

Beton, %iatu~sUe5~:,  Z i e g a l s t e i n s ,  Schamot tee~zeedg~: i s se~  Ga-s iS i l r a t s t e i ae  

- % s q e r a t u r ' o e s t a ~ i d i g e :  L - i o l i e r ~ a t ~ ~ i a l i e n ,  550j3r 

Schlacken- u b  Gest ein~ewol le  

F e u e r f e s t e  Plestiks (I lnd u x t ~ i e o f s n b a u g  T e ~ e r a t ~ ~ % e a t ä n d i + ; k a i . t ;  4?00-1600 "C ' 
H e r s t e 3 l e ~ : .  bTF3 Zela t ra ler  7;nger~:eurbetrseb d e r  I le ta l l insgie  

Zweigbet r ieb  Ide taTluragieof enbau Xeißen 
8250 16eiBsa 

- Netal lkonst rc ik t ionen mit FJ l lmgen  aus ;rZinerel%volle, Glasvwlle ,  
PTock?ofenscMeicle%, z ,B 
* & r?~ui~ichtlaragae1ement aus p l a a t b e r c b i c b t e ~ s n  Stehllblech m i t  i f inesa l -  
weal is f i i l lmg 
H e r s t e l l e s :  VEB XLS Roszoclc 

2500 Rostock 

- bsaehzte  h4beralmollepEak;$en P 43 (Psuerwidess"c-ind a l s  Unterdecke 0,5 &]  
HelastelLerr VEB Zerce~twerke Ki-rsdorf 

Wwk 4 Karsdor i  
4886 Karsdcrf  
Werk 3 Bad Berks 
5302 Bed Berka 



- fS&ledd~w von S t a h ~ o ~ s t r s a s k t i o ~ e ~ p  %W B s i z f e l w  von $aueiwf&ia~s$rar8~- 
ze i t en  -OB 2 B B 5  hJ %,B, 

I%esaBtssprPteverfaBa%.ea (BasaZtwolle granuliert, lessergles n, Lr,piola%ze) 
Bsra$mg e KEB %e%aile%chtbaakom%S&t Leipz ig  

Werk In8 zs&absmon%age~ L a i p z l g  
7030 L e d . p ~ Q  

P e u e r ~ c h u G a ~ l t l e l  @$yrs%an 64' 
Merstellesi FE Chnalscbe Fabrik Pirna-CapPtz 

3T GadeBe~P  
8122 Ra6ebeal 

Dam8chicbrtbFLdnes DS 32% 
B e r ~ i t e l l e ~ s  KEB Lacke m d  Farben St~akaund 

2300 %%reIe;u~.d 

I i t  d iesen  D 3 m c h i s h t i s i l d n e ~ n  Aemsndelte Sdah~kosie'6%.uErtYoae%1 ekii.+elen 
&.Z. PeuemidersFsn6e~edten  von ca, 20 Idhgaeiten, 

- in$.$ Feuerzachratzw%t%e1a behandelte brennbare l i a%er ie l ien ,  s,B, 

Konaultationss%s91p. fhas al3.a BzobZene des bau$eeblsehen B-agadschutses 
iaf ;  B i a  BeaskedemBe der  DDR, I n s t i t u t  für B a u ~ i t a f f i ~  Le i%s te%le  ~~ 
t e c b i s c h a n  Brezdschuts, 702a L e i p s l g ,  

E i n  Keitalag Eber f e u e r s o h u t z t e o h i ~ e h e  Kons"cre;iktione,%, Be- raowuH Konras~sk- 
t fonen unter V e m e n d ~  aebes%freier wie a~bes$ha%tlge~ %ater i e l i%e~  e~,thi.;5, 
lieg%; a l e  1~03?mtionemteria~ im Forsohaesinsst % t u t  des Xetaklelch%bau-= 
kamb3~ne.a;ea Xtefpzig, 7030 Leips ig ,  vors  

Des I43 B~aa- und Hasbstagekoabbat E r I i a a t  , Ela8lgicatsbetrieb aiad eps.tl%e~roC ek- 

t 9 e r ~  E~fm*$, 5030 E ~ i a r t ,  gibt e inen  Katalog mit den T%te% PPmormC,ip%;9en 
AaabauteePa*, Baua.&offe, BerxelameateEB hereeas, dem e%ae ~&t%aesen8a c%er- 
ssckt Uber bec~p&sik.aiiscize, branclschaa%atech%e~he sowie wertere tsehrach-  
6k0~0miseihe Pa~ametea* gegeben wir8, 



Solensgs e in  genelee%%ea.. Auataueah von sabes ths l t fgen  B a m a t e ~ i a l i e n  
durch e sbes t f r e i s  noch nicht  m"glicLn. i a t ,  m3aeew zur Reduelermg des 

Geeu9~d)aeitsrisikos b e i  des- H e r a s t e l l ~  m d  bei d e r  Be- r n a  Vemna~be%tw 
8fe F ~ r d e r w e n  der  TGL 30058JQ.g - 9taub.aorachrif.e - m d  der TGE ~ 0 0 ~ 8 ~ 0 1  

- Asbeetvc~echrif  t - m i t ,  a l le -  Konaeque~9; e b g e h a l t e n  werde&, 
Dasu B B D ~  folgende H ~ & f g J ~ a b g t  B ~ r n h e ~ ~ e t ~ e n :  

- EPl isa t~  von Materialien m i t  beschichteten b&w, gehärteten Obeelächen 
(Vemeidung von Bgibeetebrieb 1 

1 -- Bei%meidw des E i a ~ a t z a ~  mgepreater  Aabeateemen$p9eptten 

- B e r e i t e t e % % m  abngesssla8ag@igerecknte~ B a w t e r i a l i e n  f i i r  d ie  Anwender 

- Bemendkiasg der  Bn Liofermt~ndasde fes tge legten  Abmessuaen b e i  dar  
Proj e k t i e r q  

- Einschänk~irmg der  Steubexpoeition b e i  der  Herstellunqo, und Verarbeitung 
diaaaah EspEaöhm des leehanieierkaaigs- bsn, AutomtSeierunigsgradee 
( Iodus t r i e~obo te r )  

-- eent ra le  Beerbei tmg asbes the l t iger  Baumteris9ien auf Baustel len fm 
Bereich wirksamer Abseuungen einischlieBlich Staubabscheider - Schaffekng 
e e n t r s l e r  Vorf e ~ t i g ~ s s t r e c k e n  

- Anwendu spanloser Trennvorrichtmgan bzw, Durchss teug d e r  Ilaßteeh- 
nologie b e i  spanabhebenden Verfahren, wie Tremschleifen,  Sagen, Bohren, 
icrawie Ratzmg von mobilen epanloeen Trennein%lah% w e n  m i t  Absaugimng b e i  
des  Beei~beituplg vo$ O r t  (Anwendtinigsbeispie3.e l iegen  i m  WTZ f ü r  Arbeits- 
echuts befm EJiinfsterim fiar Bauwesen, 1936 Ber l i a ,  v o r ;  s iehe auch 
drbei%s&gienische Informt ion  Bauwesen,Berlfn 1 5  (%379)s H. 2 u~ 1 6  (1980)~ 
B* 71 



Die a~ssehlaggebsaden Eiqenpsehaften ftir den H j ~ e a t ~  VOB Asbs-t b e i  den 
A@bes t%ex%il i sn  e b d  d i e  FeeaHam und damit Bie H8g%%c&eit d e s  Beekagimexls 
de r  A a b e s t i a e e ~  sonie d f s  themisahe Bsst&nBigkef$, Da d i e  2eaa r f em dee 
Asbestes eime an%sa&teidenrde B e d s u t w  ha t ,  komsn  a l ~  S ~ b ~ % f t ~ $ $ o l a s ~ k - n t e r B a -  
Bien in d e r  Rege% nar Faserstoffe, wie Glas-, PAneral- w d  Ke~emikfaser~a 
i n  Betracht, B%r Xsolatiorszweoke k8men auch andere aiohtfaeerf6umigs Mete- 
rialieri .  eLngese.e;el wer6sne In d i e s e m  Zaseme&ax aw3 darauf hingewiesen 
werben, daß  k! der DDB d e r  B b ~ e t a  @sbesthsl%iger %ter i a l%en  e w  i-drskae- 
w d  Schallf  eolation verbotec ww8e, 

LE d e r  ~iaahfslgenden b$&etellwg wird naoh Life~atiar-ngaben e in  rs%lgem&a%er 
Überblick EaPPea: Subs t i t u t i onsmte r i a l l r ka  u d  deren 5emperatia%"ehsatagrenzen 
gegeben, 

- 40 bis 50 "C - 40 b i s  W0 "6 
- eoc 3 a ~  Z ~ G  e~ 
- 250 b i s  430 "G  

0 b i s  "Po OC 

- 200 bie 400 "C 
8 bis  55Q "C 

9 b i s  758 "C 

(I bis 3250 "G 

.%csbesondere a u f  d e r  a a a l s  von Glasfasern wad 3kh.ero%wolle s teh% zur  Sub- 

s t i t u t i o ~  von ilsbest"ce-tilien e h e  greDs Wiiaahl so& PPoeiukten z u r  V r r f u g ~ q g ~  

Weiterhin vserdec ere$e Pz*oic&%$-tc Raue ,4lu;i?%nimsil9kat%asem angeboten. 
Ea m ~ ß  j ed~ idh  dsrat.~.f hj-ngowiesen werdsa?, daD auf  Grund d e r  Zueameaasataua~ 
n ich t  s l P e  z u r  V e r f ü g ~ ~ g  ste.henden Auetarzschs'tofie d i e  s.  B ,  Werte f-t:r die 
thermisck BestEndigkai"srreiahec, 

Dax%.aea hfasus %ösir,er? rclr 1eo.la.i;f o n ~ z t ~ i e c k e  Krmatsdrff- und Glasschtiuze a l s  
Suetaaarhstoffe eingesetzt werden, Nach TCL 7740 - Asbestschurs - ist der 
Einse tz  von disbes"cs1-~~:jrepi ab 1,4,198'1 flar lteu- und WeIitesantwick%ur,gea nackt 
mehr xugelessen- 

Als Scesls",%ute bUr BebeattexUilien stehen fslgelads P r o d u k t s  z u r  Verfügung: 

Produirt B e r s t ~ l l e r  Bsmerkwgen 

1. iYlinesal%olie-E~h;e&:,iase V%" Zerfieaitwe-ke Kezraßarl Randelsnaae : Eaamilit 
aaack TGIJ 62.328 Werk 4 Karsdaaf 

4606 d a r s d a r f  
Werk 5 Bed Berka 
5302 Bad Berks 



Prsd EemLeBls r Zsem~rkmgen 
m____E^_p---- 

- l o s e  I f a e r a l w o l l e  1 ) ;  2 )  

- B i n s r a l w u l l u m t t s n  
au f  Wellpappe 

- @inera9 t~o%lemt t ea  2 "i 
anf Bzawh%nate 

Bauerteiaaperatk~~be- 
s tändigkeit  b i n -  600 ' C  

Danartemperaturbe- 
s t a a d s g k e i t  %n Ab- 
hängigke f t  von E e r  
Dichte 250 - 600 QC 

Z-riefßrform: 
Breites 500 m 
BSckei 90- ?03m 
Länge z 9000 m 

L f e f e r i o m :  
Breite: 750i 906, 

1050 m 
Bieke:  30 - 50 nim 
Länge: 1200-9400m 

Uiaue~tempe%a%;nrbe- 
s tändigkef t  bis 206 'C 
Lfelerfarm: 
Breiter 500, 1000 ram 
Dicke: 40 - 320 m 
Läfiges 2000-5000 m 

i f e f e ~ f o r n i :  
B r e i t e :  560 mm 
Dicke: 40 - 7 2 3  3am 
Länge 2 2000-5000 r-: 

Dnuer-cf?zpera%~~rbe-  1 
.-gxeit b i s  600 'C 1 s t % n ? '  - "  

Lieiesforns j 

Dau.er teqersdurbe-  
s t ä n d i g k e % t  i n  Ab- 
hSngigke2t vaa d e r -  
Bosehichtwg 
200 - 700 'C 
Lieferform: 
Breite: 925 m 
Backe: 6 - 1 8 m  
Langes 7000-20000 rara 
B d s ,  mit G l a s v l i e e  
bzw, m i t  Glaegewebe 
b e s c h i c h t e t  

Lieferform:  
B r e i t e :  1000 ulm 
Dicke: 40 - 66 r n ~  
Länge: 2000-3000 mm 

L f e I e ~ f a r m s  
B r e i t e :  500 nm 
Dicke: 36 - 80 m 
Länge: 3600 m 

- d 8 k o a a t i v e  Mfneralwo%le- 1 ) Lie f  zrfermr 
nItittfib4 Breite: 600 m 
nach TGL 36615 Dacke: 30 m 

Längst 600 - 4 500 
P 6*8 



2 ,  GPasfaeer-Ereeugnisee 
nach TGL 26740 

Daues t eqe ra t e~~~be-  
atändigkeit b i s  406 "C 
b e i  a l l e n  QSasfaserer- 
seugnieeen, wenn nichte 
anderes angegeben ist 

XrEE Trisole biteinach 
6406 Steinaeh 
TE3 P r e i b e r g e ~  Asbest-, 
B%eswoPlep%nnerei U, 
V e b e ~ e i  
9200 Freiberg 

Ksiuteeit-Gbaspaokwg 
gedreht 
Art,-Br, s 355 

%%e%erf omr 
Bre i t e :  20 - 100 rn 

Trisolai Steinaoh 
6406 Steinach 

- Glasfaser-Blies-Stoffe 

'Lief er formt  
Bre i te :  325 - 1000 rn 

VEB Asglatex 0hosn 
8506 Bhom 

Ei3 Trigiole Steinach 
6406 Steinach 

Eiieferf o m i  
Bre i t e  s 800 - 1200 m 
Liefer fomg 
Bsebte: 9000 m 

Lfeferformear 
Bre i t e :  1000 u, 2 0 0 0 ~  



.-. 51s~faser-Eähg-."%pir&t%~ -:13 Frerberger  Astest-,  Gsder te~peraz-uba-  
~x&%i~attrn GiZoswollsp&ners1 U, ssGndigkei t  

Weberei \T 9; g 95 *li@ ~(30.~" 8 9 % 35 4 
0 15 9200 Fioiberg bes 2 6 3  C 

- 3 L s s f ~ s e r m % t s n  TE33 -Tri833a 54;e$;zavh Lieferic;-ac 
a o X 3 l l p a p p e  gesteppt 6400 Steinaeh Bre i t e :  500 a, 7009 I 

Gicks ; 
aa f  Xreppapier hrEb Glasgesp5nsG Leipsig .C7 - 72 OE3 
a u i  b%tunengetränktea 703% Leipsig Länge : 5CCO-4 0000 mm 
'P\ zapf e r  

- s~~e-feieze Glaswatte 

- Ma%".,n aias superfeine- 
G l n ~ w a Y t e  

- E-ewir i rmt te~  aus super- 
f e i r e r  Glaswatte 

Glasgespinst 
7033 Eeipzig 

Freibesger  Asbest-, 
Glasl@aaoLlspWsrel LI, 
~ ~ ~ e b e r s ~  
3200 Freibesg 

ViB T ~ f s o i a  Steinacb?. 
6406 Steinacb 

LieBerfo,m: 
Dicke: 20 - 50 m 

Dauertemce~aturbe- 
e tändigke i t  b i s  250 C 

LieferBorn: 
Länge : 1300 m 
1~nen-@:  22 - 299 m 

Baiaertemperaturbe- 
s t äad igke i t  b i s  500 'C; 
"Bei nur thermischer Be- 
l a s t m g  b l s  600 "C 

Lief erform: 
Bre i t e :  1030 mrr; 
Dicke: 4 - 14 EIE 

Lieieifoim: 
B s e i t e :  500 U, 550 nm 
P i c k s :  30 - 80 Zrn 

2 a r n e ~ L s q e ~ a t u r b e -  
s t änü lgke i t  b i s  500 'C 
b e i  a l l e n  GEasaeiden- 
sreeugnissen,  wenn? s i c h %  
anderes angegeben ist  

- Glasaeiden-Stapel VE;B Kanbbinat Glaeeei.de 7 ~ s e s  2 a t e r i a l ;  
Osehate auf' e ine LEnge von 
7260 Osehats 2 - SO m gesckni t ten  

VEB Hombrnat G~aese i i ie  Strang e us annähernd 
Osehatz pa ra l l e l en ,  n i ch t  m i t -  
4260 Oschatz einander verdrehten 

Glasseiden-Spinnf äden 



-- G l a s e e i b e f i 3 & ~ d @ ~  KEB Asglatsa Ohorn LieIer f  omz 
8506 Ohoro41 B r e i t e :  90 - 68 g i ~ l  

- o i i a ~ 8 $ i 6 e ~ ~ ~ ~ % ~ a g b ä ~ d e b .  Asglatex Odas~n Eiaferferms 
8566 O h o m  B r e i t e :  550 - 200 rn 

G%asseidenrovingf@;diebi 
m i t  SpeeSzlhara vey- 
I-lebt 

- G i a ~ s ~ i d ~ n b r ß i t g e ~ ~ b e :  6x3 dsglatex Bhcrrn L i e f  erfom: 
8506 Ohorn B r e e t e :  ?00 - 1786 m;n 

- Classeiden-Stapelblnder- 
matten 

L i e f  erform.: 
B r e i t e s  1200 m 

Dauer t smpe~a t  urbe- 
s t b n d i g k e i t  59s  150 "C 

Liefsr%or%~r 
Breite: 390 - 2d00 

Baclertemperatufie- 
s t ä n d i g k e i t  bis ?SO 'C? 

Lieferform:  
B r e i t e t  1850 - 4250 nm 

- feuei- fes te  F9sex-i WB % e ~ t r a l e r  Ingenieur-  Dauertemperatu%.Pr- 
Pseem l o s e  betrieb der 1 ie~a l lu rg i . e  s t e n d i g k e i t  b i s  1250 "C 

I4atten Zweigbstrieb Be ta l lu rgae -  weitere in 
Pla t taa i  of enbau NeiBen 

8250 hTei13en Vorberei-g 

- B a t z e s c b u t z k S e B d ~  
eos  7eonieahem Gewebe 
Jac ksn 
Rosen 
ScbErsen 
Halbsc&Zrzen 
Kapuze m i %  Nackenachute 
Gesichtsmskeas 
Rand schiakae 
dsrn;iict"$zer 

- Ei taesc lzu tz~ ichU~ee  a u s  
a%minia&eschisrt  ~ R I  
GEesfesesgswebe 

Bauertenaperetu~be- 
s t ä n d i g k s i t  b i s  1200 'C 

apjl Wsg%~atsx Ohom kein Schutz v o r  F l a m e n  
8566 Ohom U, Funken 



- Hitzesi .hutskleidmp5 
~d us ~ 1 P ~ m i n L W a s c h i e ~ t e m  
Asbestgewebe 

- ifAsgP~texn-CarmesOrah- 
S e n s c h u t x a ~ z u g  
a u s  alumini~'&ssc11Iertem 
Asbestgewebe 

- Raüdsch~he  aus  Grobgasn- 
gewebe 

T- t!,*nas-hz a,a, a l s  
Sc kwe Ileaßvorhänge 
, 

- Ha~tscheumstof f  süs PVC '#TB Chem5-e k ~ m b  tna ti Dai le~ le r r re ra t  ~ir3e-  
qfE&azelb" B l t t e r f ' e l d  s - cand i -ke i t  b i s  40 "S 
cavh E 3  32568 4400 B 5 t t e r f e i d  

- HarVsehcali3a~7toff aus V233 P1asta  D a u e ~ t e ~ i - c ~ a t ü r ' n e -  
Phenol m-Be~msl.Ci ehydhaiz Kta"as-i'hare- U, s S ä n d i g x e 4 t  bin 530 'C 
8 ' P P a s t a a o ~  PF-Sv P r e ß m i r s s e ~ b a b ~ ~ l k  

Espenba i n  
7204 Esprnhain 

Ist eins S u b ~ t i t u t i o r  de rec f  %ig n i c h t  1-i6glich, ~ 2 n d  d 13 F~rdsi"tagiirxi 6eer 
TGL 30058 rait a l l e r  Konsequesa duschause~xen ,  
Insbesand e r e  mua folgendee ge~~lhrleistst werden: 

- Beasbe i t u a g  "es NaVertale i r n  Bera ieh  einer wirkeamen A5cav.gunq 
- V e r a ~ b e i t ~ g  abmes~unagegarsehter Materie%ieri, 
- Befeueh tmg a e s  zu  veraf ie i te112en Xaieria3.s 

- Staubariiaca 13esei"cguxig d e r  UbfIalle 



Durch 6 t e  CSoeriläeOe~Ceschaffe&eit d i e s e r  Mater ial ien an6 dmch d i e  

l o c k e r e  6mdwg %er Asbeetfesezn imerha1b des  *~fater ialgef@se k a m  es 

schon 'es2 näki;"ger ~esheagischa~ B&asspi¿?enraiPg %a einem e~hebSScbela 183- 
~ L e b  Zwätzl ieb  v e ~ u r s a o h t  d f  e meheittische Bearbeitacg der  
Bsksstplatren,  %,E, dtwej? Stanzen oder Scheren, t e i lweise  eLne e-ehablz- 
che S t a u b e n t w l e k l ~ = ~  

D$e Subs t i tu t ion  von Asbes%pSatten is t  i n  v i e l en  A n ~ i i e a s d ~ s f ä I l e n  mGgl$ch, 
wobei oftiilals t ech ieof ie  W n % ~ e n d ~ s v s r s c h r i f t e n  i m  Wege stehen rmci ennea. 
ianbeAL~gten überarbeltulzg BsdWfen, 
Dfe Ariwen6enng von Asbestplat ten ela- Wärmeisolationz wwde '398"1veboQee, 

I 4.1s S a b s t i t a t s  soweiu ftir Wsbestplatten a l s  auch PW Asbestpapies s tehen 
S r  den entspreehenaen Verne9i .dwsz~~e~i r  folgende Produkte a w  3 - e e g g w :  

I 
I 
B - Xibaeralwollheerze~aisss  z ,B, ~~!raineraS.wol%epHat-&an s iehe  Subst5tut ion Asbes*tsxt t l ien 

I%neralwellem$%en 

E 

Glasfaear- ben, Glessei- 
denerzeugnisse 
z ,B, GPaef aser -Eäkes i rk-  s iehe  Subs t i tu t ion  A8bes%bexfl2ien 

mt t ea i  
G la sPeaemtdsn  
Glaafase~gewebe 
GPssEaser-Radel- 
matterm 

- BlmSnirerasflkkatfaser- 
eraeugnisea 
z,", r?e&a%in-Pap8eh-.e 

P l a t t e n  

s iehe  S ~ b s t i d u % i o o  Asbest%ex$4lien 

VEB ~ o l y f o l  Daue~tenpeer  tt-be- 
&brkk%eebelng; eti';ndQkei$ bis JOO'S 
71 13 Uarkkleeberg E U W ~ Z  ~ ~ r n ~ $ e g ~ n a  

zum Schatz gegen 
Tempern& wa$rahlmg I; 
aber  auch z,B, als 
W&meisolatP@n 98s 
Bw-dSW- LI, Fernseh- 
gerä ten  oder a%8 Be- 
läge auf' d~beitati- 
sehen von adlagbXl6se~a 

Drrnerter?iyerat?i,rbe- 
s t ead igke i t  bis 3 0 3 ~ ~  

PolysPeI-aha .m- 
f s l f e  
Daaxe~%empe~a$ka~be- 
s$&dQkeit b i s  60 "C 



- Bla t ten  aus Polyurethan- TE3 Syyrnthesewe8.k 
Hartsc hgmen Sch\ra rzheid e 

789 7 Sch~va~zheide  

- Lederfase-pkattsn $-*% Lederfassmerk 3auestemperatsms"Je- 
S i e b e n l e b  s t änd igke t t  b i s  80 "C 
924 6 S i e b e n l e b  Produkt b n i t  höherer  

I"enporatcrrbest&~d ig- 
k e f t  iol  d e r  EntwLck- 
% m g  

- Plamenschutzsiebe W Xetallweberei 
aus D~ahtgewebe bzw, BeusteBt 
Kochschutzplatte aus 6740 meustadt 
BIetellaniellen 

- Glaakesnenaieche Werk- TB3 Werk f W  Tech- 
a t o f f e  nisches GPae nnienau 
%,B, V l t ~ o k e  

ilmavitffl?;: 
6300 IBmenau 

Dauertemperat w b e -  
s t änd igke l t  b i s  458 'C 
**Co=iglasW wird 3-n 
Pla t tenfs rm g e l i e f e r t  
Liange: 500 rn 
Bre i t e :  250 u, 500 nun 
Dicke: 40 - 420 mm 

e l ek t r i s ches  I soSier -  
mater ia l  ; \Värmeisola- 
t t o n s m t e s i a l  g 
3.feIerbar a l s  Ba lbzeu~  

Als Unterlage fü r  Ekektroarmturen ewf Zeter ial leai  ohne BrlasaifitaBertea; 
Psuerwiderstand w i r d  d usch den V B  EBetaBleiehLba&ombinst l e r k  :"fagdeburg, 
BT Brandenburg, PVC-Fußbsdenbelsg (Dicke 3 - 5 m) vemendet ,  (Bes t ä t i g t  
dumh des Edinisteriirrn Pur Bauwesen, S t aa t l i che  Bauaufsicht,  f ü r  das Ange- 

botsprojeki; t t R a ~ e l l e n r l )  

Ist eine Subst i tutaon aus t e cho log i schen  oder  "eechischeaa Graden  noch 
nich t  m6glick, i s t  b e i  d e r  V e r e r b e i t a g  %,B, dureh Anfeuchten des asbest-  
ha l t i gen  XateriaLs oder Arbeiten i m  Bereieh e i n e r  wirksamen Absaugung eEae 

StaubentwickEmg eu vermeide?, 

Die Subs t i tu t ion  der  Asbestplat ten filr Diclatwezwecke w % r d  i m  Pkt, Sub- 
s i t t i t i on  Flachdichtiangen behandelt. 



Zu D i ~ h % b , . r r ~ g i ~ w ~ ~ k e n  W%-d z,Zt, s b  pjuarSfangreiehea Sortiment sowohl aebest-  
ha l t fge r  a b  suah a~bsetfrsier E ~ ~ a e w a i s e s  als Plaahdfahtuiwen -awewends%, 
B d e r  neakfolge~dear Aaf~i te lPmg werdrgl die l e r k s t o f f e  aikigefa&t, d i e  ahe 
Flachd ieh%u%emter fa l  i n  d e~ DDR 5m Eineatz  kamen, Der g le ichze i t  l g  ange- 
gebene Bereich. $"Ur d i e  mxfmelr Dauertempereturbe~%EndQkei t  ist abbsdngfg 
von 6e r  Zusamenee%zmg 8ea Jeweiligen P r o d ~ k t s ,  

max; Baueai$empem%ra--. 
bestand igke$t  

9, Elas te  
.- tec+, Gmiplatten - Si l ike&ea$eohs~~ la$ : t e~d  
.- Hescsgvsmibaber% 

3, Werketoffe euei Z e l l a o s e  - Dichtmgspapfer  - Pappe 
-. Hartpappe - B~elJepan 

-. Vralkenf i b a ~ l e t t a n  

4 .  Kork - Preßkork 
5* Werkstoffe auf der Beeie t i e r i sche r  

Eiweiße 
- Leder  
- Fix-, 

Asbest-Platten 



Ia de- inte~aot$osgi1en Literatur a e d a n  su"sä%%lieh iafgends aob@a%%~e%e 
D i c h $ w s w e r k ~ " % f f e  angegeben, 

Da p m x i s ~ e s f a  L6amgsn BW E ~ e a t a  von hebest f n  rien arsbee$mltigsa I?ish?.mg~- 
m t e r i e l l e n  z,Z%, a ich t  '$ssa;emt si&$ aaB ee B e g  Ziel sein,  -iakJ~fCSg ~ ~ b e a k -  

helBGfga Flachdioh%aaes;eg n u r  do-z e b ~ ~ ~ e t s e n ,  wo ans ksai=;%li~aoBsn m 6  teoh~ele- 
gieaheaa Q r f h d e ~  p ,~bea%PrsPe  mtss~ia l ien  ssagewen6et werden k8~"9pien, 

Be% d e r  Ausi~:shB d e ~  Dfchtnagswerkaatoffss siad neben d e ~  Ts~per8$~*1'beastBnd-Cgkeit 
d i e  ehemische Be~$ebadigkeit g e g e ~ u b e r  Qkia81"en9 Laweap 8le~1, Wee@es, Qescn, 
6 i e  mechsniechepl Eigenseheften einschließlich &(kte~iinseBe~staca igke5% sov te  d i e  
BsrrekbestandigheB% entsohefdeade Krl%erieel, 

! L i e g t  eiria ge2-e bLe m b t t % b r e  B e e a a p r u ~ h u ~ g  d e r  Da.$$n%~~ge~:  %birp ist 2% fs& 
alle tecbxiisehen Anwiisndu@sPälke e9e- E h s a h  aeabestfreior Elahtmgen m6gl%ch, 
Be% B B ~ F  kobaa Bea~dspsachwgaa, insbdaondesie Beim gleichzeit igen iSer:.fegen von 
verschie8ewen 3eanieprushaagea~te~#  w i e  hohb Tempsrotas- u d  D ~ u c k b e B e e t u g  sowie 
Abdichtmg chenlecher Medien, Las% aagegse z,Zt, ekgae S u 5 ~ t i t u t i 0 n  B ~ U P  i~ be- 

s t%m$sn  dnwenduef&Sf@a hfnrehfarbar .  

D i s  nachfolgend e u e e w ~ w e l s s  abgedruckt@ %%E 20669 - Dichtuagen fir 3.lssns6h- 
ve9;$hndtanrgeoz; RPchtlfnfen iUr die VerwfaanBrw - v e ~ b ~  ab i ,9,1980 Pegel% aua 

e rbe i t s&vg ien$~e laen  W B  rmts r iea l~kr roni i~ehen  Gas ich tspukten  8en Einnse l z  dc8  

3 e7?eiP$gepa D i o h t m g e w e ~ k s t o f  f e s  . 

Tz W- PVC-nei~h-Bsben 
We)%lB$P, 
Lebens- 
mittel 

3 )  Z u  Auswahl e ines  geeigneten Werksteffea werdssr vom VEB Goaid-Kautasit-Werke 
Coswig, Direktorat  Forschmg u g d  E n t w i e k l w ,  80"1 DrrssBeni, Försterlinzgetr. 22,  
Anwenderberatungeai d u r c h g e f i h t ,  
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I 
I 3 1 Ee s b d  d$e Wai 38338 W B  ASA0 841/9 SB beachten, D i s  nkhtmets l l iachen 

Werkstoffe ~ i n d  b i s  + 70 OQ gegPMit, 

2) PVC-webeh-Baben e w  2& ved-te Säwen geeignet (Qchwefel8äg~a.e aar b68 ! 
"8 Si-%* ii 

P o l y ~ t ~ ~ e ~ - T a i e 1 8 %  fW S~ahweieIa8Swe n w  w t e r  50 . 

ebPage (WS 2*055 BBss 80 'C mBq Wg 6*0%7 b i s  940 "C nach TGL 
106-70%60%2 beeonds r~  ftir FBeneehe aus Ola@ w d  Porzellan, 

Ee mtaB darekaf h b g e a i e ~ e n  werden, daB fU b e s t m t e r  Anwendwefäl le  d e r  %D 

der  20669 @&gegebene E u e a t ~  von a ~ b e e t b l $ i g e n  d [ B i c e i % ~ e m t e r a a _ % i e ~  a ioht  
generell e r fo r6e r l i ch  i e t ,  Z m  BoiepieB stellras d i e  i r n  StassdaM angegebenen 
Werte fUr d i e  Temperatu~berat&ndigBei.$ Grenzwerte l?@r d i e  Daaerbe%ae%barke$.% d e ~ ,  

Es i e t  jedoch La vie len  Fgllen mbglLcha e i ~ % e 1 n e  D i ~ W ~ e ~ e r k s t o f f e  mit höheren 
Temperaturen ata belasten,  Buegehend von 6esi koakkreten Ea9asatebedbgmgea %E% i a a  
dfeeen Fäl len  e ine  Abe t -q  swisehen Hers t e l l e r  m d  Ansveneier mer1äB1iohe 
Die im 90ande-d genamten i ebea t f r e i en  B i c h % ~ s m $ e r i a 1 i e a a  werden von folgenden 
Betrieben produeiert  bew, gehandelt t 

TBB Chemiehaaadel 
QdassoSar%%$ eaa%spreahend 
regionaler  Xus$änd lgke it 1 

- Valkanfibertaf e h  V B  VmlkaniLberwerk neben %fein reraen  auch 
Werder Blechdiohtuaagen apaa dem 
$512 Werder gleiohen a t a r i a l  gelie- 

fert 

V= Kombbat ZelPeQcfi 
u, Papier Heidearaa 
83?% Beidenaa 

V E 3  K o m b a t  Zellstoff 
u, Papier Heidenau 
8342 Heidenau 

Chemieaerk %d68nchit% aaaa diesem i a t e ~ k a 9 .  wer- 
8401 H - o b i t z  i n  den Stanzbetrieben 

(e.~kt, 4 , l .  1 vorgefcrtEg% 
Zr~e~nCbra-e bekges%eBl% 



- Si$ ikoiaka ut sehuk- KomP,%mt Igdiest- U, Brsrmrtike% n, Bla t t en  
p l a t t en  E l s e m U v e r a ~ 9 e i t ~  Berl%n u,a, fior @eMte  d e r  

$120 Blngn,-WedBeuesee kebenßm%t t e l i n d u s t r i e  
LI, Medizintec@ik 

- Dichtungeilinsen Mupf e r r m - D i c h t  u g s -  
werk daaiaberg 
9300 Amaberg-Bme&o1a; 

- Betalldichtungen &"F3 Xupf er r iw-Dicht  WB- 
a l l e r  A r t  werk A m b e s g  

9300 Amaberg-Bwhhslz; 

Iix Standard werden folgende Werkstoffe n i ch t  genamt ,  d i e  b e r e i t s  a l s  Dich- 

t u n g s m t e r i a l  Verwendug finden: 

- Poly wethan-Ela~ato- V F 3  Syntiaesewerk Se hwara- Halbzewe : 
me r e  heide P l a t t en ,  Stangen, R o b e  
Systeqruppen:  781 7 Schwarzhe ide  Daueartenpe,eretue"oe- 
SYS-PUR ET s t änd igke i t  b i s  80 'C 
SYS-mJB EG 

Dauertemperat u m -  
s t änd igke i t  b i s  708 'C 

Ist eine Subs t i tu t ion  a sbee tha l t&es  DichtuageiaeterfaBien aus t eoho log i schen  
bzw, t e c b i s e h e n  O m d e n  z.2. aoeh nBeht möglich, B s t  b e i  d e r  Herstel lung und 
b e i  de r  Be- und Verarbei tmg auf d i e  Bmlaseteu~pg folgender Forderungen d e r  
'PGL 30058 besondere zu aohtenr 

- Zen t r a l i a i e r t s  H e r e i t e l P u  und B e e r b e i t u  von D i c h t ~ g s e l e m e n t e n  i r n  Bereich 
wirksamer Abaawugee  

- Veswenduag vo rge fe r t i g t e r  Bichtungselemente 

- Staubarme Beee i t igmg von B i c h t w g ~ e b f ä l l e n  sowohl b e i  d e r  Herstel lung a l s  
auch beim Austawch von Dichtweelementen  



Zar Abdickt ung von S t agaeehsen  wird gegsEivd&rtfbg eBaa &engreiche8 Sor-ci- 
ment aawofi a s k e ~ f h a 7 & & e ~  a l s  auch aabestfreieg.  P r o d b t e  eirrgeaetet,  

Xechfolgend @erder d i e  aebes t f re ien  Werkstoffe spnfgemspt, d i e  nach 
TGL 5868 111 Weichstof ipeckwgen Verwend mg f inden,  Die g l e i c h z e i t i g  
angegebenes Werte Pur d ie  m x m l e  Dauer*emperaturbe8tand%gkeit a h d  hab- 
hängig von de r  Z u s a m e n ~ e t r ~ w  & e r  jeweiligen Produkte, 

Werkstoffgruppe male, Dauerteapeiaturbe- 
s tändigke i t  

aoo O c  

Hanf- U. Dlachagarn ?SO OC 

$'%=-Seide g 
PTFE-D i s p  e  rs ion 

In  d e r  Zntesnatianelen Literatuai mrcien daneben Packu~lgen auf der  Bas is  von 
5rbphi t iesem enigegerien, d i e  eine Lec~~era%ua 'ue~a ;&igke8% bfe  GO6 "C au2- 
weisen, 

Ge&B TGL 5668/69 fEn"EavmP Februar 99893 s tehen d i e  folgenden as'oes-kfreien 
Weichs%ofPpeckwgen a l s  Subst i tu"c zstl Virefagungr 

S~oc l&% H e r s t e l l e r  Bemerkw~gen 

- BamwoIl-l%iaeesp- Coeld- Abdichtum ruhendela U, 
p e c k W  Keutasit-YJerke bewegter ?Lasehinenteile 
(euch g r a p h i t i e r t  ) Coswig gegenEber 'rliasser U. neu- 
Art.-Er,: 517 %G) 93% Bedsbeul t r a l e n  Selzl&suaigen 

8922 RadebeuB Dauertempel-a turbe- 
s tändigke i t  bis 520 'C 
Druekbeständ i g k e i t  I 1 
1,6 - 4 0 ?$Pa ( 7  6-40 kp/cna2 j 

- Lösmgsinittelpeeka~ng dto, Abdickitung ruhender U. 
k ~ t  - ="- beweaker Easchinentei le  

ir"IYk0i B R e g e i ~ b e r  Löeungsmit t e l n ,  . 
- len  u, Teeren 
Paeksrag aus Baunvrsllgarn 
Eauerteapera t urbe- 
s tändigke i t  b i s  100 'C 

Druckbeatändigkeit 3 ) 
i - 6,4 &!Pa (10 - 64 kp/cm2) 

- BereznwolP-Troekea- dto. 
paskuEig 

A r t  .-Rr, r 316 

Abilieheupg ruhendes 31aschi- 
n e n t e i l e  i n  d e r  ru'ahrungs- 
m i % t  e l b d  us t r i e  
Bauertenrperat ~irbe-  
s t änd igke i t  b i s  920 'C 

1) Die awegebenea wte ren  VJerte ftir eIfe 1)~uckbes%ändigkei t  ge l t en  fCir 
B%$ bewegte A b d i c h t ~  an F z e i e e l p w e n  und d i e  oberen bt'erte f ü r  d i e  
suSlegide A'odbchtwg, 



- Beaef-Wasee~giack Gofiid- Abdicht- 'bewegter Sliaschi- 
(auch g r s p h i t i e 3  Kautesit-Vierke nenkei76: gegenüber Weeeer, 
Arto-Er, :  $13 (G)  Cossig oeutra%em S a S z l ö a u e n  U, 

BB Reiaebelr3 btzsrten Gaeen 
8122 Radebeul Gauertempepsra t uPtie- 

~ i t ä n d u k e i i ;  b i s  450 'C 
DsuckSeatänd i gke i t  1)  
2,5 - 4,0 XPa (25 -40 kpjcm2) 

- O%asi .aserpackw d t o ,  
Art,-P'r, : 333 

Abdichtirq rliSzende9 wcl bewegter 
FfiasabinenteiSe öl&drauliachez 
Anlegen, s p e z i e l l  fü r  se lbs t -  
schrci.erende Pedien 

Packung aus Hanf gern 
Dauerteiiipers t u ~ h e i .  
s tändigkef t  b i s  60 "$ 

W b d i c h t w  ruhender Nasehinern- 
t e i l e ,  Ofenabdichtuang 
Dauerternperat~irbe- 
a tändigkef t  bis 300 'C 
DrueEcbestiind i gke i t  
b i s  1 &!Pa {90 kp/om2) 

Coewig HeiBwa~ser,  ~ e l z ~ ~ ~ t h i e n ,  crga- 
BT Dresden nischen SBuse~ ,  Laugen, a l ipha-  
8817 Dresden t i schen  Koh%enwasserstoffen, 

Oxer, Teeren, inestea sowie ! 
aggsesslven Gasen (außer Sauer- 
s t o f f )  
Dauerteaperet ilrbe- 
s tändigkef t  b i s  300 "C 
Druckbeßtändi k e i t  9 1 8 ,- 
1,O - 40 "IPa (10 - 1@0 kp/cmCj 

Abdieh-kuai-g rrthender ' u n d  beweg- 
t e r  ~s~aachinentef le  gegeDiiber 
IieiBviaiaßser, SalalEsungei?, 
Säuren, Laugen, e l i r h a t i s c h s n  
K~hlenwesserstoff'en, Olea, 
Teeren, i ne r t en  sowie aggresoi- 
ven G~isen 

ASdicht btg  ruhender ICeischinen- 
t e i l e  gegeaifhee f a s t  a l l e r ,  
Kedien 

r)Fsuer-teaperaf;uxbe- 
etändigkei6 b i s  , 3 0 0 ~ ~  

1 )  Die angegebenen m t e r e n  Werte fü r  d i e  Eiruckbest5ndEgksi.f; geltela fiir d i e  
bewegte BbBichtiuig ein Kreiselpmpen m d  df.e oberen inerte f u r  d i e  ruhende 
Abdichtlang, 



- Pfm-Graph% $baaB- VXB QosiB- A b d i c h t u  r&eader und be- 
paokwg Kaotasit-8erke wegter Ieseb%nenfe$Xs gsgsa- 

AF%B-EY~~ 7385 Ccswig Pb$er Fa@$ a l l e n  EIEedBen 
B 2  Dret~dan 
8017 D~esden  Daapesidemperaturbe- ~ t i a ~ e  i gkc i t  b i s  306 "C 

Dsnckbeatändigkeit 14 
1,6 - 6,4 MPa ( $ 6  - 64 iV~em*') 

-. Pm-Graphbt- dto,  
Extrae%onspaekmg 
Art ,-Rr, s 0222 

Abdichtwg gegealüber saures  
WB alkalischen Ndledien 
Dauerterapieretusbe- 
s tändigke i t  b i s  308 a 'C X 

Abdiehtwg gegenEber sauren 
und a lka l i schen  G!edien m d  
8 a h s ~ g s n i i t t e l n  

ZusltzSisEa werden noch d i e  iolgeaden a sbes t i r e i en  \ V e f c h s t o f f p e e k ~ e n  g e f e r t i g t :  

Kautesit-Werke 
Cceai-, 
BT RadebeuD 

wegter ~ a ~ e h b n e n t e i ~ e  i n  der  
Xahrmgsmit $eland us%rie  

Packmg aus B a m o % l g a r n  
Drauertempera t urbo- 
s tändigkef t  b i s  88 'C 

nen te i l s  gegenuber neut ra len  
@ed%ew 

Deuertemperaturb.8@- 
s tgndQke i t  b i s  150 " C  

Drackbeständigkeit 
b i s  2 MPe (20 kp/em2) 

A b d i e h t w  ruhender: md be- 
wegtes Haschinen%eile gegen- 
Gber Wasser, mseutralen Salz- 
lösuaeaa m d  i ne r t en  Oasen 

Da aertempera turbe- 
s tEndigkei t  b i s  60 'C 
Druc kbeatändigkeit  
b i s  29 kfPa (290 @/c$) 

1) a)%e e~igegebenen ha~t te~&n Werte fibt d i e  Drmkbestgnidigkeit g e l t e n  fiir d i e  
bewegte Abdichtung an HCreieelpmea m d  d i e  oberen V!erte f ü r  d%e rhende  
A b d i e h t w ,  



Asbestfreie gewibkelte und geschichtete iVefchetoffpsekwgea $erras PS& %868/0% 

veraien gege9wiiirtig nicht  prsß u%$er.$, E s  wird amedr$mb%, % i e  gewickelten und 
geechi~c.hte£en \ ' ieiahtof fpaekm-ge~ genere l l  dwah Ilaoh6iukst w e n  f W  r ~ e n d e  
HaaePliaenteiLe bzw, durch geflochtene Weichateffpaok-egi sraoh Ta& 5868/07 
1%~ bewegte Waaohinenteile su+ereetaeb4, %W SrnbetPfto%ioi% filr d i e  gawiokelteei 
m d  geschichteten Weichst o f f p e o k w e n  vemei sen  w i r  deshalb euf' die  vorstehend 
genaainitea Produkte baw, auf den A b e c h i t t  Subetitntbon I ~ a a h 8 i o h t w ~ e s z ,  

FiLr spez i e l l e  Anv~end mgsf"~P'Pe etehen e epßedem noch iolgenide esbes t f r e fe  
Produkts zur  V e r f e W :  

- P T ~ - D i c L i ~ t ~ g ~ s e ~ w  V3B Goeid- Abi3 i e h t u g  gegenEber f a s t  

Art I -Er, $ 0220 Kautesid-Werke a l l e n  ifiedien 
Goswig 
BT Dresden Dagaerteqersturbe- 
8019 Dresden et&dQ%eit b i a  300 'C 

- WeichetalPpaekmg 'I6EB Gesfd- 
Arto-Er, i 2400 Kautasit-Werke 

eoswig 
PI% RadebeaP 
8122 Wedebeul 

- Scheltkastendfehtung dto, 
A r t  ,-Es, : 3020 

Daiserdeqera tmbe- 
etä.6adigkeit bis 300 "C 
DrucEciSest and igkeat 
bie  10 tn-i ( ~ O O  kp/em21 

Abß iehtern3g von Eydreu%ik- 
anlagen 
Feckuag aae gedrehten Weich- 
n i e t e l l f ä d e ~  m i t  Eanfgern W- 
f lochte& 

Dmelrbeständigkeit 
bis 25 PPa (250 kp/cm2) 

~&endie Abdichtmg i n  der  
Elektroindas t ~ i e  
Packurig aus Bewwollgern 
Dsiaerteqera t urbe- 
etäaid&keit b i s  60 'C. 

Baoertemperaturbe- 
s t ändgked t  b i s  %00 
Brt~ckbest&aind igke i t  
b i s  4 @Pa (40 kp/om29 



- G~ephit-R-6 
Art ,-Kr, P 5800 

- K@ranrnntel-F~11qaBx"isk VEB Vsrefm%g%s Bete- Abdiohlw vaa fuklen8en 
$Ur C"eBdioht$agigew W U, Seilwerke "Fixen ge enifiea" LIS~eaargs- 

Heidemnaa miltsla, 81en u. Teeren 
B?? Kamne 
9290 Keaene B a m s f % @ e i u l w  m i t  syathe- 

%iaehen Faaern 
Dsacrte~tsmpeeatra~ba- 
etändigkeff  b i s  300 "C 

- I?Le~m~teS-WX11t1p%ok d t ~ e  AbBbb%@n von F e e n  befm 
niaeb TGL 16-65704%/0d- Fenster- U. TUreneiePoaa 

04 sowie voaa AuDeasandfwen u, 
Stoßfugen f p a  Sioola- U, Tiemalii 
Aueatseiekmterial b e i  Roh- 
rrslalfen in Abwtaaserleit; Langen 

Es aiau8 demneu% I % % r ~ e % v i e a s ~  werden, f%ai bbeei t i m t e  Anwanduwsfälle Bie enge- 
grsiSenen G~eaewer te  firir d i e  Seaperetnr- ranad Dsü~&esfladigkrioB~ ü b ~ ~ r s e h r i t t e n  
werden kännsn, Besondere! d i e  Druckbealändigkeait wird wesent l ich von der kop- 
streak%%ven G e s t a l $ ~ g  d e r  % t s p ~ e a c b e e  mi tbes t i r n t ,  Deshalb s t e l l e n  d i e  an- 
gegebenen :gerte fiir d i e  Druekbeet&näid%gkeB$ nur  Ri~htvrer te  dar, Ausgehend von 
den kor2kreten E ~ ~ a t s b s d i n g w g e n  $st eine Ab813skfmung sairsoben le~e..stellsr und 
Anwender ms~l"BPleki, 
k'org %"B Cesid-Mau%askt-h'Psl-ke eoiswig w i r d  d i e  Prodlak?;ian von Packmgea aus 
Almin%m-5114k~tPa1e8>1wirn v ~ r b e g ~ e i t e t ,  



Auf' G r m B  d e r  9iprsiclien eadkärsfven Eagansohf ten  wfrd Asbest e ine r  Bfelsrshl 
von F i l t e r n  z ~ e s e t e t ,  wobei de r  Asbeetenteil abhgxgig Let vorni Verv~e~dimgseweck~ 
Asbef f i th~ l t ige  P i l $ e r w t e s i a l E e n  werden inebesrsoffidsre in fiele pherm%eutLechen, 
chemisehea enmb6 hbesrsmi%tsb-lpidsast~iß ef ~ e $ e Q z t e  E f ~ ß  Qe%äk"Slug dnmh si-tbest- 
billige StLube f s $  v o r  awllcrri bei rles A~saecSrseEmg, insbesondere voa losem 
I.%f taf.m.%;er$el, gegeben, 
Auf" Grued  des^ a p e s f e l l e n  FarCieruwen, d i e  an d i e  eisseelneo PYLter g e e t e l l t  
aerdsn, %st g ; , Z t ,  ein g e n e s e b k e ~  Ersatz des inzrb~skeki nach a~fcB%% ~giSgli0h. 

In der Eitera"eu%r wedea  aoaslaY f"r % i a  LuftfLltrakGsa! als euch $3- dEe PliBssig- 
k e i t e f i l t r a t t o n  b e r e t t e  "%a@kani~eki ar regs re i f t e  Babotitntione~öglieltakeiteas,  r % e  
E i n s a k  von Eaturfeeern ( B s ~ a r n o l l e ) ~  X w ~ t f f i t o f f a ~ e ~ n ~  Glasfasern,  Zellbzlosts- 
fasern ,  l i a?e r s%fese rn  eawie E4eabra9ifig.8;er angegeben. 

In d e r  DDR stehen z i 8 Z t e  Pl04ge~de asbestfreie Piittß~mrf;eriaa%$g PUP B i &  GBB- 
uksmd ~l i rsfafgkei- t ; i%f%%tb~tion 5w Vel*%i;ilusagr 

- Clasfaserfiltergapiere V333 Feinpap le r f  ebrikePi 
Eeu Kali& 

E e u k e i i l  33-90 2867 Xeu R a l E B  L u f t f % % t r e  tion 
Dauertempeseturbe- 
stsndigkeit bis 383 'C 

FIEm L g ~ s i t a f  i l t r a L  ion 
Dasertempere turbe- 
stäadigkeit b f c  240 "C 

- FfL%,-ak-Fid. teq~pieke VEB S~pezSa lpaa i - r fab r fk  U&~SP&PS~ iches &?3"ti010~i% 
N i e d e ~ s e  hlag in ~enterschlndl icber i  
9303 miederschlag Fornea, w ie  Rollen, 

Eogen, R~~nIP?c?filter, Pal-  
L e n l i l t e r ,  Lueckal  t t e  
a, Abaes~zrigen l i zPea-  
b14r 
i a l  analyt ischen Lsbaf 
v i c s e t z b e r  f u r  die 
vorko~menden iangs- 
formen %owahl ftir quna- 
& ~ % S % ~ V B  ~3.3 B U C ~  LÜZ' 
q ~ t a l i t e t i v e  A n a l y r e r ~  



PloU&.%: Hersteller Beaas~kc&gen 
---P-- --- 

ear Filtmtisn vols ebsetzbe- f"aP vcrsahia- 
FlUasigkelten, w i e  dan~te t80be Piltra- 
o~gen,  Eöan~emittsf irr, tisnen 5x1 der 
IrYasse~, samen a, elkals Oetrmkebaadus trpie 
Ldssagss, Enals2snen, (Sp%sFtnoesn, Bier, 
ExtraktP8s&%ea, gePap- Fein, Frllleht~8fte% 
tigew. Biedereceägeai, 
Ölen Chemischen b d u a t r i e  

(Perbs%oPfa, Kraft- 
s$oPfe, -keck. Öle, 
LBeuen) 
Phermzeutischen bda- 
si$B.Pe 
(Seren, B j  ekt ionsl8- 
smgea,  Rähr- u, Ex- 
taaktlösungen) 
Lebeilsm5ttePindus$r2s 
(ZuekesiPöamgen, als, 
Essig, Gearaep Befep 
Kaffee, Tee) 
Kosmetischen Industrie 
Papie~herstelPenda In- 
diastrfe 

\Veeeem%rtsc haf t 

a w  Pil%ratisa von 
Luft 

Eediebf sehen Labors 

Absclaei6~ von Aercse- 
Pen 

- KGD-Stüt sschncht BEB Asbest- U. Schicht f iir Anse kwemm- 
Pilte~la%tenwesk %Ll%~.etion 
Kleinreinsdosf 
6609 Klefn~einsdorf 

- mtt88 a w  @wer- T~ieole Steinech F%üssigkeftsfi%tretiont 
feiner GlssaatsBle 6406 Steinach bestagidfg gegenüber 
bpenr  S U, PS Säu~en wsd Bakterie~ 

evtb, ale Skabetitut 
für Filtraeit-Flocken 
geeignet 



Bffe Katalog a n f g e f w t e n  K i t t e ,  Spachtel- m d  BesgnBmeeess. werBen 
womiegend ~ e a n e  Abdichten, %um Vergießen mahad %um Spachteln im Bau- 
wesen w d  3m bsehiriek4- u d  Bahreengbaaa e % n g e ~ e t z t ,  
H i t  eher Staube~itwfcklmg md damit e ioe r  Qesundheitsgefgkdung 
dumh a a b e s t h l t i g e  Stäube i s t  besondere be$ d e r  meehe~iechen Eaelzba- 
a ~ b e % t w ,  %*B, Schleifen de r  Spachtel,  b e i  sgatereea Reparatwen mB 
d m h  Verwitter- E U  r e c h e n a  

D i e  von den Heretelaergi i n  aen I e t e t e n  Ja%isien duro@eQUhten Versuche? 
zum A w t a u ~ o h  des debestee daroh Edineralwolla, Glaeiesern und andere 
l a f e r i a l i e n  Pükkten zu e r s t en  Erfolgen. 
Ebern generel len Ma"ce9.alaueteueich s tehen slarn T e i l  aber  t e o h i s c h e  
Abnaha.iorschrifLen i a a  Wege, 
Felgende a e b e s t f ~ e i e  Kitse ,  Spachtel- md VerguBmssen s tehen $Er d i e  
verschiedensten Einsatzgebiete  zur  Berfgg- r 

Produkt H e r s t e l l e r  . Bemerkwen 

aushärtende K i t t e  

- I so l a to r e&i t t  ES VEB Paeki t  t Dresden K i t t  mangen an Eeale t o r e ~  
8053 Dresden u, eianitärea Arm t ureai 

- SockePkitt d t o .  

- Gewindekit fi dto,  
"Antiein schwarz" 

- GewindekitL dto,  
'DGekan 

Tempeaaturbe- 
s t änd igke i t  b i s  600 "C 

E ink j t t en  von G1Ufrlsimpes 
sockebn U, Radioröhren 

Abdichten von Rolzrver- 
bind ungen f ü r  Xennpera- 
t u r en  b i s  120 C 

Abdichten von Verechrau- 
bwgen U, Rohmerb indw 
gen an Wasser- u, 
Heizungsanlagen 

~ i c h t  mgen an ~ ~ h n s c h e n  
Gewinde- u, Turb%nen- 
t e i P f  ugen 

K i t t q e n  an H e i s w s -  
anlagen, Keeseln u, 
tJf en 



- Wt7bripeleitkitt TE% l a c k i t t  Dresden S p e z i s l k i t t  5w WErme- 
B"Geothem 700" 8053 Dresden a b e r t r a g ~  an R o h l e i -  

t w e n  m d  Behgltera  

- Glase rk i t t  QP, B% d t o ,  

- P%astosf% 28/68 TE33 'Vereinigte 
Klebetoffwerke Pfrne 
8300 Pfasna 

Ansbaase~n Yoa Bissen, 
S p r a g e n ,  Lwkaksr~, 
S c h a W ä c h e ~ n  in QuB- 
e i sen  u,e, Metallen 

Abdichten von l e t a l % -  
fugen, Getrieben U, 
$lacachen 

Aufki t ten von Schleif- 
kar9erpr 

Abd iehten von Muffen ~ 

an Gußroh~en 

v e l - k ~ t t m g  von blbfa~fl- 
rohren, Kloaettanlegen, 
Waechbeoken U, Kelt -  n, 
HefBwessar%e ktupy:en 

Ve$ki%ten u, Befes t i -  
gen von Glagi t -Plat ten;  
Anwendmg beb d e r  Her- 
s te l lwag  von Gipsleicht-  
bauelementsn 

DiehtiangskitB f i i r  Bohr- 
durahdsinguwen an 
Dampferzeugern PB Be- 
r e i c h  hoher T e ~ e r r a u r e n  

Verk i t ten  von Glassehei- 
ben 

- ChemiepLaat K %200 VE'B ScheL;-chemie E r fwt  Klebki t t  ft ir  Glas, Holz., 
5048 Er%ar% Keramik, &letalXe u, Buro- 

p l a s t e  

VTB Laus i tzer  Gramit vereehiedens Produkte 
Beait5-Thwnite K i t t  wgen von FuDboden- 

u, Wandbelanen fm Säure- - 
bau 

- Eaaegi t-Säureki t te  VEB 3äareeehkits; Be r l i n  Säuren- bzw, laugenbe- 
Typen: 3 46 % '1 85 B e ~ l i ~  s tändige  K i t t e  

23 43 entha l ten  e, T ,  Quarzmehl 
S e l o i  
S 43 a 



- Dfeh%mgskit t  Fa, E, F$edSar Deue%-$enaperaa%u~be- 
m C e g k o l f  t - e x t r e  a@ 7033 L e i p ~ i g  s tändigke i t  b i s  900 "C 

i' 
i 

- Thioplast d t a ,  
Txpps K ??E2 Eeiater 

5 7m 
L<iU  7 

siegslmga~ms.ese %W Ab- 
d ioh twg  ~ a d  EinbsS;Lu~a 

Anwendugsg-ibiete w i e  bei. 
"%i%lkoplast H 2 + I3arte.r P5( 
aber auoh fEr senkrechte 
Fugen geeignet 

1 - S p a c h t e l e t o f f  U 311 ~ B B f t m e n A r w s t a e l t  Bsehwerka-mdF%äohen- \ 
B 5210 A ~ n s t a d t  abd %eh% urige- ii 
! I 

- S p a c h t e l s t o f f  U 315 VEB Dtoes-We~k Dresden Asbselz%adabdichtuagsnn; 
8047 Dresden PngenPUSl mgen g 

Verkleben von Pappea und 
Fliese.% 

- An$idkg8hspachteletoff KEB Teer- Bi$men-  B s a c h i o h t w  frn Fanrasug-, 
I 35" r a ~ k  Weuselea-Sprenberg Maeahfnets- U, Brlickessba i? 

8753 Beusalee-Sprembs-g a w  ' S e ~ m i n d e r ~ g  von 
Schwiligu@en u, z u r  Ent- 
ii 18 kzL ma 

- 6peran-i;e.bmsse B VET3 Pack%%% D~ese iaz  A b d i c h t u  v o r  Pnnffen Ln 
8053 DresQsn L d - B o b e ~ ~  I 



- Sehutzvasehs VEB Wittol Wittenberg Kgomosioni~sehaata in! 

Typ: Fluid WT BT Autopflegeeaittel- F a h r ~ e w - ,  & s o h ~ e n -  
f ab r ik  Leipeig a, Geratebau 
B Radebeial 
8122 RadebeU 

- Ko~rosionesehuta-  dto. 
mB%BBD 

'Pg.pen D Kfz-U~terbodela 

Kasip oP-.h~t es- 
bodensehute 

Expotekt I 

iKo~roaionsschntamsse 
ftPr Kgroseesiebi)den u, 
Fahrges te l le  an Kraft- 
f ebeewen?  

- Bwehi-Vergußstofl 50 VEB B i t m e n v e r a r b e i t m  thermisch u, dynamisch 
B 291 Rostock ger ing  be l a s tba re r  Fugen- 

2500 Rostock sergun3stofP $W Fmda- 
mente m a t  geringen E r -  

Da'hpsppenzcabrfk sehnt te rmgen @, ~ b l - i c h  
KEpenick 
9 170 Eerlfn-Köpenick beansprueh$en Ba u t e i l en  

IJB Chemische Fabr& 
DahPen 
7262 Dahlen 
VEB Dico-Werk Dresden 
8047 Dresden 
VEB B i t  umen-Chemie 
Zwickau 
9500 Zwlckau 

- Pf las te rvergußs tof f  VFB ReieUl-Vertrieb V e ~ i e ß e n  vona Fttkjen Ln 
R 221 Lfegdeburg Deekschich%en ana 

3048 blaadeburn P f l a s t e r  fiir Stseßen- 
VEB B i t  wen-Chemie verkebsP%äehen be- 
Zwic ka U stimntesn B e i a s t u g s -  
9500 Zwiekau kiassea? 

- SchietlenseitenverguB- WB Chemische Pabri$ Vergießen von Fugeb-i 
s t o f f  DahPen im Gleisbaaa 
G 231 7262 Dehlen 

Ahdichtuag von Rohrve~- 
bindlkngen b e i  wasser- 
wir tschef . t l ichen Bauten 

Ausfülles? vors Kabe-lgarnf- 
tu ren  f ü r  PiastkabeP 
$0  - 30 F34 



Produkt B@rete%Per Bemerkwen - 

Von den Amiwendem fet beim Ehimssieda, von aabesthtlltigen Kltteng Spachtel-, 
m d  TderguBmsserm su sichern, Bai3 ent sprechend %L 30(%58/02 Schleif arbsa- 
ten m0glichet naO durchgeführt werden. Ist eine BaBbasrbeit~ nicht 
möglieh, ist der bei der Bearbeitwg anfallende Staub aaw der l%nitsdel%ongs- 
etelle w%rkwsvoll abzeieawen. Biese Gesichtspmkte ein6 auch bei spä- 
teren Reparlaturarbeitela dumheusetesal. 
Das Auftragen v ~ n  aebesthaltQen Kitten, Spachtel- und TFerguDmssen 
mittele Sprfteteeholsgie ist ge&B E L  38858/82 verboten, 



debaitfa@e~~ we&@8 Em~t~tofPCrnn @ber@eP$a auescUießlie8 ale WPaloQoff 
m d  e n d e m ~ ~ e f t a  glsiohssitQ i"m E ~ s i r P w  b e a t m t e r  E&@neohfte~, %,B, 
S1ümB@@%&&d%gkB%tB e imsseBst ,  I i e m m  erg&b$ sieh, QaB ehe 8aBetitation 
soTc 10glioh~ 8m a9adelpen sber a~elai ait Schwiefigkeiten r e r b w e a  iots s , B ,  
be1 mo~gmiseen  mit @rfor&e~Xiaher Bat&äigkeit  g~gh~~%tber S&nse4~g, 

B e i  den Proa&tsn, Bei denen Asbeee7t a l s  P.r&lstcii zu r  Sf-eokwg bee Grwd- 
mterriale emeestst w i r d ,  dWl%e die %Llbs$i%ution k e b e  8abwis~"%gkebit be- 

re$$ens, Erste Versuche ea i  der Bawie von Uea.-$w@llso, s m  Eaisets Be- Aabe~t- 
freezn fa Fgleladurm-PmBweeen eind abgesahlcessn. ErproRb~ee5$gehb3iese 88a8 
des d~rendsrbrreiaeh liege& a m  je$a%gea Se$%;pWt eocB t~i8h8 vor, 
GeasrelH $at  r c a  d e ~  Hesstellr~~ , m d  Anwende~n als pflfen, OB @ i ~ b  Qab~(t$tgltPt%ß 
d w a h  f olgends VerkeP;oBie sBc"ga$iaeh %a t r 

Ba%te~ anderen stehen f o l g e ~ d e  eebeetirsi@ PmBmseen MB Seh%chtp-saB@toff@ 
B Q H N ~ ~  

vsseoh%edene mekb alsf 
der Bsslfe von Di~yaalCB- 
@&dks~.san 
mlitefir IEnolzmeh91 



H e r s t e l l e r  Bemerktrngen 

Seh ich tp reBs to f fe  
auf d e r  B a s i s  von 

- C s l l u T o e e p e g i e ~  m i t  V 3 3  CehichtpreB- 
Phenol-Kresol-Eara s lo f fwerk  B e ~ l ~ a a  

3280 Berneo 

- Bamolliyrobgcwsbe Bte .  
m i t  Phenol-K~essl -  
Harz 

L b e f e r f o m r  
Halbee uge , Tafeln ,  Rohre, 
Stäbe, ForrnteSLe 

- Beita~lvaoll-Eaknge~i~ke d"¿ e 

m i t  Wenol-Kresol- 
Harz 

- Bswr~rvoXlfePaistgeweBe d t o ,  
ni& TBaenob-Kresol- 
Rare 

- Glasseidengewebe dto .  
m i t  Epoxldbare 

d t o ,  

d t o ,  

Lsek-Glesgewebe \PEB f s o l i e r v ~ e r k  Lagen i so la t ion  ir Spulen 
nach IGL 300-0012 Zehdeniek larod Tsaneiformatosen 

1434 Zehdeniek 
Typen r S i l i k o n  

Trennfo l i e  Seim Text i lsehr ie i -  

SJgu  
Be- 

Ryd I ~ o i e t f o n  i n  TrockenDien 
B i  
Po 

Lief  e r f  ormt 
B r e i t e :  1000 - 4200 mag 
Lange i I00 - 280 m 
DSckei 0,1 - 0,25 rn 
obere iFemperal;'ir-be- 
s 'cändigkei t  in 4"oirängigkef"e 
-{CD Erzelxgnis 130 - 480 QC 

B e i  v e r f l e n d * m g e g e ~ e c h t e ~  L i e f e ~ m g  d e r  asbes%hapiitigen R u n e t s t e f f e  ist  e ine  
Sta l rae~t~~vicic9~ulg b e b  Adawender kaum zu  r ~ a a x t r n ,  Ist e ine r n e c i ~ s ~ i s c h e  Besr- 

"s i tmlg d i s e e r  Produlcte ,  wie E ~ t f e r n e r !  des ? reßgra tes ,  S c h l e i f e n ,  Bohren ~so%~, 
espfordrr l ich,  kenn ee zu e i n e r  e m s b l i c h e c  C t a ~ b e n % i r t r P o i e 3 ~ ~  konmeli, Diese 
Arbei ten @ h d  grunde&telicia im B ~ r e L c b  einer i~if"k~f3i0laa Abßaugmg b i ~ r ~ h z u f ~ > ~ z ~ e n ~  



Pest  a l l e  d e r  DDE h e r g 8 s t ~ l l t e a  ReLbmter iaPi~~a  entha l ten  a,T, 

srhebldche Aebeatenteile, fir 8en .S~"m~ttraata +Ln -iJ.a%eee%-i Makeria1"ka 
stehen riech Angaben des Hers te l le rs  z,Z, ke im a~wsndmgsa;eifen 
Zeaumen b e i  "qaivabe~tar SaeistweslUhQkeit SLW 3 b e r f 4 & w e  Zur Er- 
ziePuAng d e ~  notwe~d P ~ B B  Parameterg, s i e  Rsibkoef f LI82 en%, Tempe-atv- 
3satäadigkei$ md ger-er Verschleiß wna;.%er dern ~$eXfEStigva Belast-idg,~- 
b e d i w ~ e n  k a , ~  daher auf  den Pinsstz  von Asbest b i s  zum. db~ichleaß de-  
Eatvgioklw von Sabe%i%uten n icht  va~ea$ohtet  werde^, 

1x1 der  i n t s r ~ e t i o n a l e n  L i t e ra tu r  werdea %,B, IetallpeaPver sagd F&etai%l- 
o d e ~  KohPenetoifaeern eale S ~ b s t i t e i t e  ftar b s b e ~ t  in B e i b m t e r i a l i e ~  
aqegeben md ia14elr e r e t e  E r f a h r w e n  hierzu be r i ch te t c  Bach LD der  
DDR stehen fLaeg besk%mte A i s w e n d ~ s f ä l f e  b e r e i t s  j e t z t  esbss t f re ie  
Beibbellge z u r  VeHagexng, (s ,  U, ) 

Die gewebten Bremsbbder eoeid Typ 38/00 W B  Typ "/I5 eind enteprecbend 
TYL 22702/02 fb lteo- w d  l e i%erea twFaiek%~en nicht  mehr zugelassen, 
4.10 Elasetz e b d  gewaPa$e Bpembandepi naoh "%G% 22'902i81 bzw, fomge- 
preBte Reibmterial iera m i t  geringerem AsbestgehaPt e%olzrzssteen, 
Grwdsäkelich $et z u r  Vezringerung: der  Geemdhsi t sgefsh  b i e  z w  Be- 
rePtstellur%g von eabes t f re ien  SLPbstituten elmi den EBnsetz vona aeabest- 
armen Re%bmteria$ien aea or ien t ie ren ,  
Der E e s s t e l l e r  $4t neoh eigenen ABgaben i n  der  Lege, Reibmter ie l fen  
gsrmekell zeickblaeixsgereobaQ zu l i e f e r n ,  Beim Afiwender % B %  jedoch i n  
vaekan Fallen e w  E i & a l t w  der  firr den E insa t z fa l l  notwendigen 
lo lerenasn  eine weitere ~panende Bearbeiti4nhg niotwendiga Diese Baarbei- 
tas%gsschri.&te s b d  im Bereich e ine r  wi&samen Abeeugmg durchsckfWen, 
Debei ~ i n d  Waßtechalogies enaneitreben. Spaeabose I r e m v e r f a b e n  sind 
spanabhebenden vor%uzLehen, 
Bei der  Demontage von Weibm$eria%%en i n  Repareturbereicheai e$nd die 
V o r e a s s e t z ~ e n  f W  efnie ataubarme Beeseitigumag der verbrawhteri Reib- 
m $ e r i a l i e n  des Abriebs sa schaffen, Ein Ausblasen des Abriebe, 
%,B, m i t  Druckluft, ist verboten, 
Folgende a sbes t f r e i e  Weibmterial ien werden z,Z, herges t e l l t :  

- Coeid Typ 26/67 d t s .  

- eiosid Qp 30/20 d t o .  

s t a r r ee ,  ges in t e r t ee  
Reibmaterial auf der  
Basfs e h e e  Eisen-Orepliit- 
Ve~bwdvtrerke%offe~ 

iPexibles,  gewebtes Bem- 
wollb~enis'$eind 
Haltebremsen a l l e r  A r t ,  
e,B, ia Bördemft te ln  

An%%Qen 
Iebeeewen 



Tealkm w i r +  au f  Grmd s e i n e r  Eigemekagfter, -5.e lanpem?%arbes$Wd%gkekt, 
geringe Edrte, Eaftve~mQgen, Abao+t%om%'aMgkaiE m d  g e r w e  mgroskogie 

%w vie len  ProdiLkten als Ble%%- m d  W e ~ m % t t e % ~  81s T~P. lgsmte r i e% rnmnd euch 
a l s  m $ ~ t o f P  eagigeeetzt, BsgelFLBfge bs-dalogleehe PrüPueagera des  %ragertier- 
t e n  R o h t a l k w  ergebent, Baß das 2t.1 Bsr DDR swt 4ibsa. t~  gelemenade T a l k ~ ~ b i s  
saf wenige Ausnaberi, &t dabee$ wesmzeaag% bt, Esr Asbestgehel"t;eträgt 

b i s  an 10 Etegt ke in  ko*e%er Baehwea8 aZT@tr d ~ b e s $ f ~ ß i h e i $  YOT, P& 

genere l l  davon atlegegangen w e r a e ~ ~  daB % l B m  Affbest en%MEt, 

Ba d ie  EersteBle~lag md Wgwead- @ e s  %aSkdePtigeaa Zradiskte memlegend m i t  
e ine r  hohen S$auben%wicUwg serbmden b%, maf3 van a l l e n  Hers te l le rn  m d  
anwend er^ de r  dastat;bsch von TaEBm d u ~ h  eabea%freke m d e r i ~ l i e n  k r i t i s c h  

geprlift werden. A l s  m5gEiehe Aas$ami%cbtctffe b i e t en  s i c h  grw-deE%zlich a l l e  
physio%ogiseh mbedermhEiehen peiHver-iBr%ige~ IEaGeriaPjLea, wie amoqhes SiQ2" 
Kaolin m i t  ge~ingsm Statt-Gehalt, S$=ke, verschieaene !!ehHao&en, Kreide, 

Kalzi t  (Kabzi&arbonet), Eagneefe e lba  ( ~ a g n e e i ~ ~ d r o x i d b r b o r a t )  U, e .  an. 

Folgende Praddnlefe sikad a. a. bs~-e l$a  T~LF bes$hmte Eiesstageba-rte ebs Aus- 

t s u s c b t o f f  I% Talkam e ~ p r o b t  wardeet 

.- Forqudes  P"b3emoP< W B  G ~ e B s r e ~ b e d a r f  paraff  Engebund snes 
LeZps& Ka1zi-t 
70B;iO kip.pa5g 

- Druckbea$äubmgs- VE33 L a w k t e k s f m e s  G e ~ e e h  verschiedener 
p a v e r  Bad Lkebenste& Beta l l sa lee  

6202 Emad Liebsnahe3h z,B, els Trenmit teL 
%n d e r  Leder-, Gumni- 
u, h b e l i n d u s t r i e  

- Zink- oder IIIagnesSm- 
s t easa t  

z.B, eEs Gleit-  a. 
Wemnil t te l  Pn der 
Lebemmittel-, Leder-, 
G n d -  U. Kebebind ustsf  e 

2.B. a l s  Gle i t -  u. 
" P e m i t t e l  i n  der  
Leder-, G m i -  U. Kabel- 
in6 u s t r i e  

- Sakniliulder Hahlkaolfa 8EB Kemditaer 2.B. a l s  Glei t-  u. 
Kaol%pl- n. lonwe&e "rennmittel i n  der  
Verk Se l zee f e  Leder-, G m i -  u. Kabel- 
4 t 09 S a l s m a d e  Iliauetrf e 

(enthEHt Si02) 

- Schneide~kreide mfiar%m VE" Keramische Farben- Ersatz f E r  S e h e i d e r -  
U, Glasurenwer-ke Xefßeak kreide "weichB 
B l  XfB Sc hu%kreLd.dewerk 
Heilbwch 
825 $ Ke ilbusch 



Ist e i n  E r s a t e  von e n ~ 8 e ~ ; t t a e a t ~ e l z  Teilkm noch nicht möglich, sind d ie  
F a ~ d o r m g e n  Ber TGL 30058 nit a l l e r  Xone@gue'rie oiga~ta$aalten.' 
Zu- Vermeidung e ines  Geswdzdheitsrisikoea d u s c h  asbes t h a l t i g e  Stäube ist  
die Durohsetsmssg der   folgende^ techologisohsnz techisskaer. S c h ~ t e -  
rnai8nshmen zu p~afefi:: 

- Erhtihung des %dechanisierugsg%oede%i b e i  de-  VervfenBkeg vorm 
e,B, Einsatz von BosSea"'sorric.ch"sgen 

- Teuahez d e r  mit TeaPBrm zu behandelnden Gegenstände in eine? Talkum- 
Was ser-Emulsion 

- Pudern de.r m i t  Talkum zu behandelnden Gegenstanoe f n  einem geschtosasnen 
Syetem 

- Arhel"Cen m i t  Is"a9kune 5.m Eg~reiczdh e i n e r  ~ I r k o a a e n  AAboeiuhg~r~g 



KORRE!<RURBLATT 

zun~ Asbesßkaßal~g, Gberarbeiaeie Auflage, 1981 

Teil I :  A ~ b e s t l i a l t i ~ e  Pi-odiii<te 

1. Astbesthciliige Baui-iluterialien 

1.1. Asbestzeiiiefiierzeugn;sse 

1.2. Feuerhemmende Buumctieiialie~i 

2. Asbestie;ctilien 

2.1. Asbestgarne und .-zwirne 

2.2. Asbesischnüre 

2.3. Asbestbänder 

2.4. Asbrstscliläuclie 

2.5. Asbestgewebe 

2.6. /isbeslbekleiduiig 

3. Asbestplatten und -papiere 

3.1. Asbestplatten 

3.2. Asbestpupiere 

4. Dichtungen, Paclwngen 

4.1. Flachdichtungei~ 

4.1 "1. I<autasit-lt-C)ichtui~gsplatten 

4.1.2. Flachdichtungen aus Asbestplaiteii 

4.1.3. I<ombinationsflachdicht~ngen 

4.2. Siopfbuchsenpackungei7 

4.2.1. Weichstoffpack~n~en, geflochten 

4.2.2. Mleichstoffpacl<ungen, gewiel<elt und gescl-iicl-itet 

4.2.3. Dicliiiiilgen für spezielle Eiiissitmgebiete 

Sci tc 

3 

4 

4 

8 

moldenhauer.susanne
Rechteck



5. Asbesthaltige Fistermaterialien 

5.2. Loses Filtesmaterial 
5.2.1. Filtrasit-Flocken 

5. Asbesthaltige Kitte, Spachtel- und Vergußmassen 

6.1. Kitte 

6.2. Spachtelmassen 

6.3. Vergußmassen 

7. Asbesthaltige Kunststoffe 

7.1. Asbesthaltige Preßmassen 
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