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AkzoNobel
Geschlossene Lackierkabine
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AkzoNobel

Geschlossene Lackierkabine

Ublicherweise Zone 2 im ganzen Raum

Bei Zweifel kann auch gerechnet werden:

Formel zur Berechnung der mittleren Konzentration brennbarer Stoffe
(DIN EN 16985).
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Universal-Vorbereitungsbereich AkzoNobel

(Reinigen, Spachteln, Schleifen, IR-Trocknen,
aber auch Fullerauftrag, Deck- und Klarlackauftrag, also
Spritzlackieren losemittelhaltiger Materialien)
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209-089

W BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Ihre gesetzliche Unfallversicherung

DGUYV Information 209-089

Der Universal-
Vorbereitungsbereich fiir die
Kfz-Reparaturlackierung

AkzoNobel



Auszug aus DGUV | 209-089 AkzoNobel

B.2 Zoneneinteilung (Beispiel)

Die Abbildung B1 zeigt beispielhaft eine
vollstandige Zoneneinteilung eines Uni-
versal-Vorbereitungsbereichs mit fiinf
Vorbereitungsplédtzen. Dabei wird unter-
stellt, dass an allen Vorbereitungsplatzen
zeitweise Arbeiten durchgefiihrt werden,
die nach Abschnitt 8 zu einer Explosions- 5": m—r-02m Abtrennungen
gefahrdung fiihren. Diese Arbeiten sind

der Betriebsart |ll zugeordnet, in der

nicht-explosionsgeschiitzte Gerate span-

nungsfrei geschaltet werden.

Waéhrend des Betriebs einzelner Vorberei-
tungsplatze in den Betriebsarten | und Il
diirfen entsprechend Abschnitt 8.6 Arbei-
ten mit nicht-explosionsgeschiitzten
Geréten durchgefiihrt werden.
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Abb B.1 Zoneneinteilung am Beispiel von fiinf Vorbereitungsplédtzen
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AkzoNobel

Universal-Vorbereitungsbereich

Ublicherweise Zone 2, 1,2 m um das Objekt herum.




Lacknebenrdume (Mischen, Reinigen, Lagern) AkzoNobel

Lackregal

Lacksiebe, Putztiicher
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Lacknebenrdume (Mischen, Reinigen, Lagern) AkzoNobel
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AkzoNobel

Niedersachsische
Gewerbeaufsicht

Y BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Handlungshilfe fir die Erstellung des Explosionsschutzdokuments
fiir die manuelle Fahrzeugreparaturlackierung nach § 6 BetrSichV
Ausgabe 03-2008
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AkzoNobel

Misch- und Bereitstellungsraume mit der Verwendung von Farbmischregalen

In Raumen in denen der Beschichtungsstoffe ohne Zugabe von Harter, Losemittel 0. &. an einem
Farbmischregal (nach DIN EN 12757-1) aus ausschlieBlich selbstschlieRenden Gebinden angemischt wird,

gilt:
o Keine Zone (nur feuergefahrdeter Bereich)

In Raumen, in denen Beschichtungsstoffe angemischt und Losemittel, Harter o. a. mit einem Flammpunkt, der
nicht ausreichend? tiber der Verarbeitungstemperatur liegt, an einem Farbmischregal (nach DIN EN 12757-1)
aus ausschlieBlich selbstschlieRenden Gebinden abgefullt, gemischt, umgefiillt oder umgepumpt werden,

gilt:

e Keine Zone (nur feuergefahrdeter Bereich)

© DGUV




Nr.

Beispiel

Merkmale/Bemerkungen/
Voraussetzungen/Hinweise

Schutzmal3-
nahmen nach
TRGS 722

Festlegung der Zonen zur
Ziundquellenvermeidung
nach TRGS 723

Schutzmal3-
nahmen
nach

TRGS 724

(Sp- 1)

(Sp.-2)

(Sp-3)

(Sp-4)

(Sp-5)

(Sp. 6)

214

© DGUV

Mischeinrichtungen fiir
Beschichtungsstoffe

Bestehend aus Regalfarbmischgerit nach
DIN EN 12757-1 ,,Mischgerite zur Verwen-
dung in der Fahrzeugreparaturlackierung®,
Mikrofilmlesegerat/Mischcomputer und
Waage.

a) Beim Farbmischen aus Einzelgebinden
liegt der Flammpunkt der Beschich-
tungsstoffe ausreichend iiber der
Umgebungstemperatur (siehe TRGS 721
Punkt 3.2 (7) Ziffer 2b).

b) Beim Farbmischen aus Einzelgebinden
liegt der Flammpunkt der Beschich-
tungsstoffe nicht ausreichend iiber der
Umgebungstemperatur (siehe TRGS 721
Punkt 3.2 (7) Ziffer 2b). Verwendung von
selbstschlieBenden Gebinden.

c) Anmischen von Beschichtungsstoffen
(z. B. Zugabe von Verdiinnern, Hartern).
Der Flammpunkt der Beschichtungs-
stoffe liegt nicht ausreichend iiber der
Umgebungstemperatur (siehe TRGS 721
Punkt 3.2 (7) Ziffer 2b).

c1) Verwendung von Einzelgebinden mit
maximal 5 | Inhalt, natarliche Luftung.

46.2

42
4.6.2 oder
46.3

462

keine Zone

keine Zone

Zone 2: bis zu einer Hohe von
0,5 m Uber Farbmischwaage
bis zu einem Abstand von 2 m
um das Einzelgebinde,
gesamter Bodenbereich bis
zu einer Héhe von 0,5 m

keine

keine

keine

AkzoNobel
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Business unit | Footer 20




Reinigungsraum AkzoNobel




AkzoNobel
Lacklager — TRGS 510

Explosionsschutz und Zoneneinteilung abhangig von:

Menge der gelagerten brennbaren Flissigkeiten

Art der Lagerung (aktiv, passiv)

Art der Lagergefale (zerbrechlich, nicht zerbrechlich)

GrolRe des Lagerraumes

Ort der Lagerung (Lagerraum, Arbeitsraum, Sicherheitsschrank)
Kennzeichnung der gelagerten Flussigkeiten (H224, H225, H226)
Laftungsmalinahmen (bodennah!)

Das Bereithalten von flissigen Beschichtungsstoffen in der fur den Fortgang der Arbeit erforderlichen Menge (maximal der Bedarf einer
Arbeitsschicht) ist keine Lagerung in Arbeitsraumen.

. BGHM FAYV Explosionsschutz; 25.03.25, Niumbrecht 22



AkzoNobel
Prufpflichten — BetrSichV

Fachbereich AKTUELL FBHM-116

Prufpflicht in Lackierbereichen
Ein Instandhaltungskonzept fur Kleinbetriebe

© DGUV




Prufpflicht in Lackierbereichen

© DGUV

Diese ,Fachbereich AKTUELL“ beschreibt,
wie Prifanforderungen der Betriebssicher-
heitsverordnung in Lackierbereichen von
Kleinbetrieben erfillt werden kdénnen, in
denen begrenzte Mengen fllissiger Beschich-
tungsstoffe an Spritzwdanden oder kleinen
Spritzstanden mit Trockenabscheidung ver-

arbeitet werden.

Dieses Dokument ist nicht anzuwenden fir
Lackieranlagen, in denen mehr als 200 Liter
pro Jahr verarbeitet werden, sowie Anlagen
mit Nassabscheidung und Pulverbeschich-
tungsanlagen.
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Vielen Dank fur lhre
Aufmerksamkeit!



