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Schadstoffe beim Schleifen

Beim Trockenschleifen (z. B. mit Winkelschleifern oder an Schleifb6cken) von
hochlegierten Stahlen kénnten krebserzeugende Chrom(VI)-Verbindungen sowie
Nickel und seine Verbindungen eingeatmet werden.

Daraus ergeben sich Fragen nach:
Expositionshohe?
Malinahmen?
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Expositionshodhe

BGHM-Messprogramm zur Gefahrstoffexposition der Beschaftigten beim
Trockenschleifen von hochlegierten Stahlen

Messung sowohl unter Laborbedingungen, als auch unter Praxisbedingungen

Im Gegensatz zum Schweil3en ist der einatembare Staub (E-Fraktion) beim
Schleifen die dominierende Fraktion, Verhaltnis einatembarer Staub (E-Fraktion) :
alveolengangiger Staub (A-Fraktion) ~10: 1

Messergebnisse stark abhangig von den Rahmenbedingungen
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Expositionshodhe

Trennschleifen erzeugt mehr Schadstoffe als Schruppschleifen.
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Je mehr Funkenbildung, desto mehr Nickelverbindungen und Chrom (VI)-
Verbindungen entstehen

Schwingschleifer, Bursten und Polieren sind weniger problematisch
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Expositionshodhe

Weitere Randbedingungen, welche die Exposition erhdhen:

hoher Antell an Legierungsbestandteilen Chrom und Nickel
hohes Zerspanungsvolumen

Arbeiten ohne Erfassungseinrichtung

enger Arbeitsraum mit geringem Luftaustausch
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Bewertung

Chrom(VI)-Verbindungen sind krebserzeugend Kategorie 1B.
Beurteilungsmalfstab von 1 ug/ms fir die einatembare Fraktion.

TRK (alt): 100 ug/ms3 bzw. 50 ug/ms3 (E-Staub)

Als Minimierungsziel ist bei Chrom(VI)-Verbindungen die Unterschreitung der
Bestimmungsgrenze anzustreben.
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Bewertung

Beurteilungsmalf3stab:

* Nickel-Metall ist krebserzeugend Kategorie 2.
AGW 0,006 mg/m?3 (A-Fraktion)

* Nickel-Verbindungen sind krebserzeugend Kategorie 1A und 1B.
AGW 0,030 mg/m3 (E-Fraktion)
TK 0,006 mg/m3 (A-Fraktion)

TRK (alt): 0,5 mg/m3

In der Routine-Analytik kann zwischen metallischem Nickel und Nickelverbindungen

(z. B. Nickeloxiden) nicht unterschieden werden.

Tritt beim Schleifen jedoch Funkenbildung auf, ist mit der Bildung von krebserzeugenden Nickeloxiden
der Kategorie 1 zu rechnen.
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Expositionshodhe

Praxismessungen ohne Erfassung (Absaugung)

 Nickel und seine Verbindungen (E-Fraktion):
95% der Messungen > 0,03 mg/m3

 Nickel und seine Verbindungen (A-Fraktion):
76% der Messungen > 0,006 mg/m3

* Chrom(VI)-Verbindungen (E-Fraktion):

10% der Messungen > 0,001 mg/ms3

Gesundheitsgefahren beim Schleifen von hochlegierten Stahlen, C. Adler, Fachveranstaltung Sicherheit beim Schleifen, 20.06.24



< BGHM

Expositionshodhe

Praxismessungen mit Erfassung (Absaugung)

 Nickel und seine Verbindungen (E-Fraktion):
52% der Messungen > 0,03 mg/m3

 Nickel und seine Verbindungen (A-Fraktion):
32% der Messungen > 0,006 mg/m3

* Chrom(VI)-Verbindungen (E-Fraktion):

keine Messung > 0,001 mg/m3
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Bewertung

Fazit:

« Die Beurteilungsmalfstabe ftr Nickel und seine Verbindungen werden in
vielen Fallen Uberschritten.

* Dies gilt insbesondere fur Schleifarbeitsplatze ohne direkte Erfassung der
Staube.

« Die Bildung von Chrom-VI Verbindungen ist mdglich, allerdings nur bei
sehr ungunstigen Rahmenbedingungen (z. B. bei Schleifarbeiten in engen
Raumen ohne Absaugung) praxisrelevant.

Insgesamt liegt der Fokus auf einer Nickelexposition der Beschaftigten!
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Technische MalRhahmen

« Prifen, ob mit geometrisch bestimmten Scheiden gearbeitet werden kann
(z. B. Frasstifte)

« FUr das Schruppschleifen Schleifmittel auf Unterlage mit Hochleistungsschleifkorn
(gdf. gerichtetes Schleifkorn) verwenden (weniger Funkenbildung, geringere
Temperaturen)

« Absaugung an der Entstehungsstelle

« Aufgrund der hohen kinetischen Energie der Partikel, im Vergleich zum
Schweildrauch, ist eine Absaugung nur effektiv, wenn der Schleifstrahl in die
Erfassungseinrichtung gerichtet wird

« Ggf. Einsatz von Prallblechen
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Technische MalRhahmen

« raumliche Abtrennung des Arbeitsbereichs => Schleifkabine
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 glatte Wande und Decken
« Vermeiden von Ablagerungsflachen
* leicht zu reinigende Bdden, Arbeits- und Oberflachen
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Technische MalRhahmen

* |Ist eine ausreichende Erfassung des Staubes nicht moglich, so sind
weitere lufttechnische MalRinahmen, wie Arbeitsplatzliftungen, erforderlich.
Dabel ist die Luft so zu fuhren, dass so wenig Staub wie moglich in die
Atemluft der Beschaftigten gelangt.

* Nachweis einer ausreichenden Wirksamkeit. Vgl. TRGS 402 ,Ermitteln und
Beurteilen der Gefahrdungen bei Tatigkeiten mit Gefahrstoffen: Inhalative
Exposition®

* Abgesaugte Luft nur dann zurtckfihren, wenn ausreichend gereinigt. Vgl.

TRGS 560 ,Luftrickfuhrung bei Tatigkeiten mit krebserzeugenden,
erbgutverandernden und fruchtbarkeitsgefahrdenden Stauben”
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Organisatorische Mal3nahmen

 Arbeitsbereiche sind abzugrenzen

» Expositionsdauer und Zahl der Exponierten minimieren =>
Betriebsvereinbarungen

« schriftliche Betriebsanweisung
« Unterweisung uber die Expositionshdhe
 allgemeine, arbeitsmedizinisch-toxikologische Beratung

« ggf. Warn- und Sicherheitszeichen einschliel3lich ,Zutritt fur Unbefugte
verboten" und ,Rauchen verboten"
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Reinigung der Betriebseinrichtungen

« Arbeitsraume, Maschinen und Gerate sind regelmalig zu reinigen.

* Die Reinigungsarbeiten sind so durchzufthren, dass die Freisetzung und
Aufwirbelung von Staub vermieden wird, z. B. mit Feucht- oder Nassverfahren
oder saugend unter Verwendung geeigneter Staubsauger oder Entstauber.
Entstauber und Industriestaubsauger sollen in Staubklasse H ausgefthrt sein.

« Eine Positivliste geprufter staubbeseitigender Maschinen wird im IFA-Handbuch,
Kennzahl 510210/1 "Maschinen zur Beseitigung gesundheitsgefahrlicher Staube -
Positivliste" regelmallig bekannt gemacht.

« Das Reinigen durch Kehren ohne staubbindende MalRhahmen (Fegen) oder
Abblasen von Staubablagerungen mit Druckluft ist nicht zulassig.
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Hygiene-MalRhahmen

« Es ist ausreichend Zeit fur Hygiene-Mal3inahmen zur Verfligung zu stellen
und deren Umsetzung ist zu kontrollieren

« Getrennte Aufbewahrung von Stral3en- und Arbeitskleidung.

* In Arbeitsraumen oder an Arbeitsplatzen keine Nahrungs- oder
Genussmittel zu sich nehmen (z. B. Essen, Trinken, Kaugummi kauen,
Rauchen).

« Durch Schleifstdube kontaminierte Arbeitskleidung darf nicht
ausgeschuttelt oder abgeblasen werden.
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Personliche Schutzausrustung

« Die geeignete personliche Schutzausriustung ist durch den Arbeitgeber
auszuwahlen und bereitzustellen.

« Trageverpflichtung und Aufbewahrung sind in Betriebsanweisung zu regein.

« Geeignete Aufbewahrungsmoglichkeiten sind im Betriebsbereich zur Verfligung
zu stellen.

« Die Auswahl von geeignetem Atemschutz ist gemal DGUV Regel 112-190
(,Benutzung von Atemschutzgeraten®) vorzunehmen.

« Bei der Auswahl ist nicht belastender Atemschutz bevorzugt auszuwahlen.

« Die Filtergerate sind in Abhangigkeit von der Expositionssituation auszuwahlen,
jedoch ist mindestens ein P2 Filter einzusetzen.
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Vielen Dank fur
lhre Aufmerksamkeit!
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